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I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA BEECTIRR 

MOVIMIENTO DE BARRAS DE AGWAS", a favor de la  firma 

italiana NAZIONALE COGNE S.p.A ., residente en Via S. 

Quintino 28 , TURIN ( I ta lia ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se re fie re  a dispositivos para 

efectuar e l movimientos de barras da agujas en máquinas 

de e stira r  fib ra .

Las agujas de ta les barras de agujas están hundi 

das en un paquete de fib ras para perm itir su estirado de 

forma que pueda efectuarse el aolarado del paquete de f i -
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bras antes mencionado sin  efectuar adversamente su regu­

larid ad .

Una forma de t a l  d ispositivo  se conoce como un 

bastidor de hilatura g i l í  que tiene barra de agujas, cuyas

5. agujas se disponen usualmente por debajo del paquete de 

fibra antes mencionado. Alternativamente, e l d ispositivo  

puede oomprender g ill-b o x  que engranan, que tienen barras 

de agujas, cuyas agujas engranan entre s i  y se disponen 

encima y debajo respectivamente del paquete de fib ras a

10 . ser estirado.

En dispositivos conocidos de este tipo , ai movi­

miento horizontal rectilíneo es impartido a la s  barras de 

agujas, mediante des series de to rn illo s  transportadores 

que empeñan lo s  extremos opuestos de la s  barras de agujas.

15 . Una serie  de estos to m illo s  transportadores mueve la s  ba­

rras de agujas a lo  largo de una trayectoria de trabajo en 

la  dirección de alimentos de la s  fib ras, devolviendo la  

otra serie a la s  mismas barras en la  direooión opuesta a 

lo  largo de una trayectoria de retomo.

20 . Un objeto de la  presente invenoión es proporcio­

nar un dispositiva perfeccionado del tipo arriba citado 

con soporte y guia perfeooionados para e l movimiento de 

la s  barras de agujas a lo  largo y durante la  traná. ción 

entre la s  citadas trayectorias.

25. Por consiguiente, el dispositiva de acuerdo con

la  invención se caracteriza en que lo s  respectivos tor -



n illo s  -transportadores que efectdan e l  movimiento de la s  

barras de agujas en direcciones respectivamente opuestas, 

están espaciados verticalmente con la s  trayectorias de 

trabajo y de retomo dispuestas entre los planos horizón 

ta le s  que contienen sus ejes de rotación, empeñando lo s  

respectivos to rn illo s  transportadores resp ectiva  barras 

de agujas, solamente con partes de sus roscas dispuestas 

entre lo s citados planos horizontales, estando soportadas 

la s  barras en anpeño con lo s to m illo s  transportadores su 

periores mediante guias longitudinales y estando soporta­

das la s  t ira s  en empeño con los to rn illo s transportadores 

inferiores mediante los propios transportadores.

En dispositivos conocidos del tipo previamente m 

ferido están previstos salientes móviles o m artillos en 

lo s extremos de los to m illo s transportadores para lanzar 

la s  barras de agujas verticaimente hacia abajo o hacia 

arriba para empeño con lo s to rn illo s  transportadores su -  

periores o in feriores, como puede ser e l caso, para mante 

ner a la s  barras en circulación continua. Durante cada 

uno de ta les lanzamientos, cada barra de agujas es lib e  -  

rada del saliente o m artillo por e l  cual ha sido acciona­

da y se mueve libremente a lo  largo de guias extremas que 

fa c ilita n  el engrane de la s  t ira s  con la  rosca de los tor 

n illo s  transportadores en cuestión.

El movimiento v e rt ic a l de la s  barras de aguja es 

más bien ruidoso y además el empeñado de la s  barras en 

la s  guías extremas, particularmente a a lta s velocidades,



es d i f í c i l  de v e r ific a r  en la  práctica.

Un objeto u lterior de la  invención es perfeccio­

nar e l movimiento hacia arriba y hacia abajo en la s  barras 

de aguja en los extremos opuestos de sus trayectorias de 

trabajo y de retomo con miras a reducir e l  ruido de fun -  

cionamiento e incrementar al máximo permisible la  ve loci -  

dad de traslación de la s  barras.

Con este objeto u lterior l a  invención proporciona, 

en una realización preferida, excéntricas respectivas ase­

guradas a lo s  extremos opuestos de los árboles de los tor­

n illo s  transportadores, teniendo pares verticalmente adya­

centes de la s  citadas excéntricas, p e rfile s  ccnjuggdos y 

disponiéndose de modo que una separación de ancho v e rt ic a l 

constante, sustancialmente igual a l grosor v e rtica l de una 

barra de agujas se mantenga entre los pares de excéntricas 

en extremos adyacentes de cada par de transportadores es -  

pactados verticalmente, oscilando la  citada separación ver 

ticalmente bajo rotación de los transportadores entre lo s  

niveles de la s  trayectorias respectivas de trabajo y rotor 

no de forma que la  transferencia v e rt ic a l de la s  barras de 

agujas se verifique en los citados extremos con la s  barras 

que se mantienen en contacto constante con la s  excéntricas 

respectivas durante la  transferencia.

En un dispositivo de acuerdo con esta realización, 

la  transferencia de la s  barras entre la s  trayectorias de 

trabajo y de retomo se efectúa sin  que la s  barras pierdan 

e l contacto en cualquier momento con la s  excéntricas res-



pwotivas, de ib una que e l movimiento v e rtica l lib re  de 

la s  barras se ev ita , con un riesoo en consecuencia redu­

cido de agarrotado de la s  barras.

La invención se comprenderá más claramente dé la  

5. descripción detallada que sigue, dada por vía de ejemplo 

solamente, con referencia a los dibujos que se acompa -  

Kan, en los que :

La figura 1  es una vista  en sección transversal 

esquemática de un dispositivo para efectuar el movlmlen- 

10 . to de barras de agujas en un bastidor de hilatura g i l l l ,  

de acuerdo con una realización de la  Invención.

La figura 2 , es una v ista  en sección longitudinal 

sobre la  línea 1 1 - 1 1  de la  figura 1 .

La figura 3 es una vista en sección transversal 

15 . de un g ill-b ox que engrana, incorporando un dispositivo 

de acuerdo con una alternativa de realización de la  in  -  

vención.

Las figuras 4 , 5 y 6 son vistas extremas fronta -  

le s  esquemáticas de mediosp para efectuar la  transferencia 

20. de la s  barras de agujas en la  realización de la s  figuras 1  

y 2, mostradas en tres etapas d istin tas de funcionamiento,

La figura 7 es una v ista  extrema frontal esquemá­

tic a  de medios para efectuar la  transferencia de la s  ba -  

rras de agujas en la  realización de la  figura 3 .

La figura 1 se refiere  a un bastidor de hilatura 

g i l í ,  en e l  que una pluralidad de barras de agujas 1  son

25.



son avanzadas en una dirección perpendicular a su longitud 

a lo  largo de una trayectoria de trabajo para e stira r  un 

paquete de íib ra  (no mostrado) dispuesto sobre la s  agu -  

jas 2 de la s  barras de agujas. Las barras de agujas son 

5. devueltas, oomo se indica en 1 ' ,  a lo  largo de una tra  -  

yectoria de retomo, estando la s  trayectorias de trabajo 

y de retomo en planos horizontales, espaciados ve rtica l 

mente.

Cada barra de agujas 1 , 1 ' se forma con extremos 

10 . doblados la ,  Ib (figura 2) que descansan paralelos con 

roscas de to m illo  respectivas de to m illo s  transporta -  

dores respectivos 3-4) 8-9 que efectúan lo s  movimientos 

haoia adelante y de retomo de la s  barras, empeñando lo s  

extremos de barra en lo s v a lle s  entre roscas de to rn illo  

15 . adyacentes, que son de sección transversal sustancialmen 

te cuadrada. E l ángulo formado entre la s  porciones ex -  

tremas dobladas la , ib de cada barra 1 ,  1 '  con eje Ion -  

gitudlnal de la  barra corresponde a l ángulo de paso de 

la s  roscas de to rn illo .

20. En la  realización mostrada en la s  figuras 1  y  2 ,

la s  barras de agujas 1 ,  que se mueven sobre la  trayecto­

ria  de trabajo son impulsadas por un par de to rn illo s  

transportadores 3)4- dispuestos encima de la  trayectoria 

de trabajo con sus ejes de giro situados en un plano ho 

25 . rizontal indicado en A-A. Las barras de agujas 1 ' que

se mueven sobre la  trayectoria de retomo están impulsa 

das por un par de to m illo s  transportadores 8, 9 sitúa-
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dos debajo de la  trayectoria de retomo ccn sua ejes de 

giro aituadoa en un plano horizontal indicado en B-B.

Laa barras de agujas 1 superiores, es decir, aque 

l ia s  que empeñan el par superior de transportadoras 3-4! 

están soportadas por guias longitudinales 5 dispuestas 

simétricamente y que se proyectan desde dos la tera les 6 

confinantes, que asimismo son aptos para guiar lo s extra 

mos exteriores 7 ! 7 ' de la s  barras de agujas 1 . Laa ba -  

rras de agujas 1 '  in feriores, por au parte, están sopor- 

10 . tadas directamente por lo s  nádeos de lo s  to m illo s  trans 

portadores 8, 9 que efectúan su movimiento de transía -  

ción.

Los to rn illo s transportadores 3 , 4 dispuestos en­

cima de la s  barras de agujas 1 ,  que se  mueven sobre la  

15 . trayectoria de trabajo, empeñan a estas últimas mediante 

sus porciones roscadas respectivas 3at 4a, situadas deba­

jo de sus ejes de giro respectivos, es decir, debajo del 

plano A-A, mientras que los transportadores 8, 9 dispues­

tos debajo de la s  barras de agujas 1 ,  que se mueven sobre 

20. la  trayectoria de retomo empeñan la s  barras mediante por 

oiones de rosca 8a, 9a respectivas situadas encima de sus 

ejes de g iro  respectivos, es decir, encima del plano B-B.

Los torn illos transportadores stperiores 3 , 4 g i­

ran en dirección horaria (flecha D) y antihoraria (flecha 

25. E) respectivamente, cano se ve en la  figura 1 ; similarmen 

te , los torn illos transportadores in feriores 8, 9 giran 

en dirección horaria y antihoraria, respectivamente. Ade-



más, el transportador de to m illo  3 tiene una rosca hacia 

la  derecha, mientras que e l transportador 8 tiene una 

rosca hacia la  izquierda; similarmente, e l  transportador 

4 tien e  una rosca hacia la  izquierda y e l transportador 

9 una rosca hacia la  derecha. A si, cada par de to m illo s  

transportadores superpuestos verticalmente 3 ,8 ; 4,9 t ie  

nen porciones de rosca 3a,8a; 4a9a que empeñan extremos 

respectivos de la s  barras 1 ,  1 '  durante su movimiento de 

ida sdbre la  trayectoria de trabajo y su movimiento de 

retomo sobre la  trayectoria de retorno, y esta disposi­

ción de la s  roscas de to m illo s  y sus dirección de giro 

fa c i l ita  a la s  t i r a s ,  en virtud de sus extremos confor­

mados, a ser transferidas desde el par transportador su­

perior 3-4 a l par transportador in fe rio r  8-9 y viceversa.

Como un res hitado de la  rotación de lo s  pares de 

to m illo s  transportadores 3-4 y 8-9 en la s  direcciones 

indicadas por la s  Üehcas D, E, la s  barras de agujas 1 

superiores san avanzadas continuamente sobre la  trayeo -  

toria  de trabajo, mientras que la s  barras de agujas 1 ' ,  

in feriores se mueve en la  direcoión opuesta a lo  largo 

de la  trayectoria de retorno.

La figura 3 muestra un g ill-b o x  que engrana y que 

tiene dos series superpuestas de barras de agujas 1 ,  1* 

situadas debajo de un paquete de fib ras (no mostrado) co­

mo se describió anteriormente, y dos series superpuestas 

de barras de agujas 10 , 10* situadas sdbre e l paquete de 

fib ras. Las barras 1  y 10 avanzan sdbre una trayectoria



de Trabajo común, mientras que la s  barras 1 '  y^iO' avan -  

zan sobre trayectorias de retorno, in ferio r y superior 

respectivamente. Las agujas 11 de la s  barras de agujas 10 

empeñan el paquete de fibras desde arriba, mientras que 

la s  agujas 12  de las  barras de agujas 1  empatian el paque­

te de fibras desde abajo.

Las barras de agujas 10 que se mueven hacia ade -  

lante, son soportadas por los nádeos de los to rn illo s 

transportadores 3, 4 que empeñan por sus porciones supe -  

riores de rosca 3b, 4b la s  citadas barras 10 . Al propio 

tienpo, la s  porciones in feriores de rosca 3a, 4a de los 

transportadores 3,4 empeñan la s  barras de agujas 10 ' dis­

puestas debajo del paquete de fib ras , de forma que la s  

dos series de barras de agujas 10 , 10 ' en la  trayectoria 

de trabajo son avanzadas en la  misma dirección y a la  mig 

ma velocidad.

Las barras de agujas 10 ' qn la  trayectoria de re­

torno superior sa i soportadas en sus extremos opuestos en 

guias longitudinales 14 y son impulsadas por dos to rn illo s 

transportadores 12 , 13 dispuestos encima de la s  barras 10 ' 

y que tienen sus ejes de g iro  situados en un plano hori -  

zontal indicado en F-F, empeñando lo s  citados to m illo s  

transportadores la s  barras 10 ' por sus porciones dé rosca 

in feriores 12a, 13a. Los torn illo s transportadores 1 2 ,

1 3  tienen roscas de direcoión izquierda y derecha respec­

tivamente y giran en la s  mismas direcciones n, E que lo s  

torn illo s transportadores 3, 4.



Al completar su movimiento hacia adelante sobre 

la  trayectoria de trabajo, la s  barras de agujas 1  se mué 

ven verticalmente hacia abajo de forma que se liberan  de 

lo s  to rn illo s transportadores 3, 4 y son empeñadas por 

lo s  torn illos transportadores 8, 9 para movimiento sobre 

la  trayectoria de retomo; a l completar su movimiento de 

retom o, la s  barras de agujas in feriores 1 '  se elevan en 

re-empeño con lo s to m illo s  transportadores superiores 

3) 4 y al propio tiempo son liberadas de lo s to rn illo s  

transportadores 8, 9.

En g ill-b o x  intersecting de la  clase ilustrada 

en la  figura 3, la s  barras de agujas 10 in ferio res, des­

pués del movimiento hacia adelante sobre le  trayectoria 

de trabajo son elevadas a l  fin a l del citado movimiento 

haoia la  trayectoria superior de retom o, y la s  barras 

de agujas 10 ' superiores que realizan e l movimiento de 

retroceso sobre la  trayectoria de retorno superior son 

descendidas al fin a l del oitado movimiento en re-empeño 

con los transportadores 3,4 para movimiento a lo largo 

de la  trayectoria de trabajo.

Las figuras 4, 5 y 6 ilustran  los medios para 

efectuar e l  movimiento v e rt ic a l de la s  barras de agujas 

1  en una dirección haoia abajo al f in a l de la  trayecto -  

r ia  de trabajo en la  realización de la s  figuras 1  y 2. 

Cada par de to rn illo s  transportadores 3,4 ; 8,9 llevan  

en cada extremo, respectivas excéntricas conformadas 

1 5 ,16 ; 1 7 ,18$ Las excéntricas 1 5 , 16  son efectRas en giro



de los transportadores respectivos 3, 4 para mover cada 

barra de agujas sucesiva 1  en la  dirección de la  flecha 

G, es decir, vertlcalmente hacia abajo. La barra 1 no es 

liberada durante este movimiento v e rt ic a l a causa <3a que 

la s  excéntricas 1 7 * 18 en e l par in ferior de to m illo s  

transportadores 8, 9 están conjugados en p e r f i l  con res­

pecto a excéntricas 1 5 , 16 verbicalmente adyacentes, de 

forma que una separación de ancho vertica l constante, 

sustancialmente igual al grosor vertica l de la  barra de 

agujas 1  se mantiene entre lo s  pares de excéntricas 15- 17, 

16-y&8 , durante la rotación de los árboles 3-8, 4- 9 . Esta 

separación oscila verticalmente en una frecuencia deter -  

minada por la  velocidad de giro de los transportadores, 

entre lo s niveles horizontales ocupados por la s  barras 1 ,  

1 '  en las trayectorias de trabajo y de retorno, respecti­

vamente. Por consiguiente, cada barra de agujas 1  están 

empeñada constantemente entre le s  excéntricas 15 - 17 , 16-18 

durante su movimiento v e rt ic a l, hasta que engrana con los 

torn illos transportadores in feriores 8, 9 para efectuar 

el movimiento de retorno.

Están previstas excéntricas similares en lo s otros 

extremos de los to rn illo s transportadores 3, 4, 8, 9 para 

mover la s  barras 1 ' ,  en una dirección hacia arriba a l  f i ­

nal de la  trayectoria de retomo.

Se apreciará que e l movimiento de transferencia 

v e rt ic a l arriba descrito, se repite ccn respecto de cada 

barra de agujas 1  en sucesión cuando la  barra 1  alcanza



el in ic io  del movimiento de excéntrica respectivo.

Similaimenbe, en g ill-b ox  intersectjng, t a l  como 

se muestra en la  figura 3, los torn illo s transportadores 

superiores 12 , 13 están asimismo provistos en sus extre -  

mos de excéntricas respectivas 1 9 ) 20 que son de p e r f i l  

conjugado con respecto a la s  excéntricas 15 , 16 inmediata 

mente in feriores, como se muestra en la  figura 7 . En esta 

disposición, los pares conjugados de excéntricas 1 5 , 1 9 ; 1 6 ) 

20 efectúan movimiento v e rt ic a l en la  dirección de la s  f ie  

chas H de la s  barras 10 , 10 ' entre la s  trayectoria de tra­

bajo y de retomo superior.

Será evidente que él movimiento de la s  barras de 

agujas se efectúa positivamente a través de sus dos moví -  

mientos horizontal y v e rt ica l, por medio de los to rn illo s  

transportadores y excéntricas respectivamente. Por consi -  

guíente, son posibles a ltas velocidades de funcionamiento 

y se evita ruidos excesivos durante e l  funcionamiento del 

dispositivo.

Se comprenderá que lo s detalles constructivos del 

dispositivo pueden variarse oca respecto a lo  aquí expues­

to específicamente sin  s a l ir  del objeto de la  invención 

como se define en la s  reivindicaciones.



Descrito el objeto del presente invento, se decía 

ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindi­

caciones con prioridad de la  solicitud de patente it a l ia ­

na ns 50276-A/68 del 25 de enero de 1968.

1 . -  Perfeccionamientos en dispositivos para efec 

tuar movimiento de barras de agujas en máquinas de estirar 

fibras del tipo en que la s  barras de agujas avanzan hori -  

zontalmente en direcciones perpendiculares a su longitud a 

lo  largo de trayectorias de trabajo y de retorno espaciadas 

verticalmente en sucesión por respectivos to m illo s  trans­

portadores, caracterizados en que lo s respectivos torni -  

lío s  transportadores (3-4, 8-9; 3-4, 12 -13) que efeotuan 

e l movimiento de la s  barras de agujas ( 1 , 1 ' ;  10 , 10 ')  en 

direcciones respectivamente opuestas están espaciadas ver­

ticalmente con la s  trayectorias de trabajo y de retomo 

dispuestas entre los planos horizontales (A-A, B-B; A-A, 

F-3*) que contienen sus ejes de giro , empeñando los respec



tivos to rn illo s  transportadores (3- 4 ) 8- 9 ; 3- 4 ) 12- 13) 

respectivas barras de agujas ( 1 ,  1 ' ;  10 , 10 ')  solamente 

con partes de sus roscas dispuestas entre lo s  citados 

planos horizontales (A-A, B-B; A-A, F-7 ) , estando sopor-

5. tadas la s  barras ( 1 ,  10 ')  en empeño con los to rn illo s 

transportadores superiores (3-4, 12 -13) mediante guias 

longitudinales (5 ,14) y estando soportadas la s  barras 

( 1 ' ,  10) en empeño con lo s  to rn illo s  transportadores, in -  

feriores (8-9, 3-4) mediante lo s  mismos transportadores.

10 . 2 .-  Perfeccionamientos, según la reivindicación

1 ,  caracterizados en que cada serie  de barras de agujas 

( 1 , 1 ' ;  10 , 10')- que se mueve en l a  misma dirección, es 

accionada por dos torn illo s transportadores (3-4, 8-9;

3-4, 12- 13) que empeñan extremos opuestos de la s  barras

1 5 . y que tienen ejes horizontales paralelos, roscas de di -  

rección opuesta de igual paso y dirección de rotación 

opuestas.

3 .-  Perfeccionamientos, según la  reivindicación

2, caracterizados en que la s  series respectivas de to m i- 

20. l ío s  transportadores verticalmente espaciados (3, 8, 12 ;

4, 9, 13) encima y debajo de la s  trayectorias de la  barra 

de agujas en cada uno de sus lados respectivos gira en la  

misma dirección, teniendo cada par adyacente de transpor­

tadores espaciados verticalmente, roscas de dirección 

25. opuesta de igual paso para coadyuvar a la  transferencia de 

la s  barras de agujas entre transportadores adyacentes, 

espaciados vertioalmente.



4 .  -  Perfeccionamientos, según una cualquiera de 

la s  reivindicaciones l a ß ,  caracterizados en que excén -  

tricas respectivas (1 5 , 16 ; 17) 18 ; 19 , 20) están asegura 

das a los extremos opuestos de los árboles de los torni -  

l ío s  transportadores (3, 4; 8,9; 19 , 20), teniendo pares 

verticaM ente adyacentes de la s  citadas excéntricas, que 

tienen p e rfile s  conjugados y disponiéndose de modo que se 

mantenga una separación de ancho v e rtica l constante, sus­

tancia Mente igual a l  grosor vertica l de una barra de agu 

jas ( 1 ,  10) entre los pares de excéntricas (15 -17 ; 16- 18 ; 

15- 19f  16- 20) eii extremos adyacentes de cada par espacia­

do verticalmente de transportadores (3-8, 4-9, 3-12, 4 -13), 

oscilando verticalmente la  citada separación bajo rotación 

de los transportadores entre lo s niveles de la s  respecti­

vas trayectorias de trabajo y de retomo, de forma que la  

transferencia v e rtica l de la s  barras de agujas ( 1 ,  1 * ,  1 0 ' ,  

10) se v e r ific a  en lo s  citados extremos con la s  barras 

manteniendo el contacto constante con la s  excéntricas res­

pectivas durante la  transferencia.

5 .  -  Perfeccionamientos, según una cualquiera de 

la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados en que 

los extremos opuestos (la , Ib) de cada barra de agujas 

( ! ')  se doblan de forma que descansen paralelos con la s  

porciones de rosca (8a, 9a) de lo s  torn illos transporta­

dores respectivos (8, 9) con lo s  que se empeñan.

6. -  Perfeccionamientos, segón una cualquiera de 

la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados en que



-  16 -

10 .

1 5 .

cada to rn illo  transportador (3, 4 , 8, 9 , 1 2 , 13) tiene 

roscas de to rn illo  de sección transversal cuadrada.

7 . -  Perfeccionamientos, según cualquiera de la s

previstas dos series superpuestas de barras de agujas ( 1 ,  

1 ' ;  10 , 1 0 ') ,  que tienen una trayectoria de trabajo común 

en la que barras de aguja respectivas ( 1 ,  10) de la s  dos 

series engranan entre s i ,  estando previstas ¡§res series de 

torn illo s transportadores (3, 4; 8, 9; 12 , 13) espaciadas 

verticalmente, cuya serie  central (3, 4) empeña respecti­

vas barras inter-engranadas ( 1 ,  10) de dos series sobre 

lados opuestos del plano horizontal (A-A) que contiene 

lo s ejes del transportador.

8 .-  Perfeccionamientos en dispositivos para 

efectuar movimiento de barras de agu jas..

Según se describe y reivindica en la  presente me­

moria descriptiva que consta de 16 hojas foliadas y escri 

tas a máquina por una sola cara, acompañadas de los dibu- 

jos ^

reivindicaciones precedentes, caracterizados en que están

p .a .
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