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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA EFECTRR
MOVIMIENTO DE BARRAS DE AGWAS", a favor de la firma

iteliana NAZIONALE COGNE S.p.A., residente en Via S.

Quintino 28, TURIN (Italia),

MEMORTA DESCRIPTLVA

Bsta invencién se refiere a dispositivos pera
efectuar el movimientos de barres de agujas en méquines

de estirar fibra.

Las agujas de tales barras de agujes estdn hundi
des en un paquete de fibras para permitir su estirado de

forma que pueda efectuarse el aclarado del paquete de f£i-
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bras antes mencionado sin efectuar adversemente su regue

laridad.

Una foama de tel dispositivo se conoce como un
bagtidor de hilatura glll que tiene barra de agujas, cuyas
agujas se disponen usualmente por debajo del paquete de
fibra antes mencionado, Alternativamente, el dlspositivo
puede comprender glll-box que engrenan, que tienen barras
de agujes, cuyas agujas engranan entre si y se diSponén
encima y debajo respectivamente del paquete de fibras a

ger estirado.

En dispositivos conocidos de este tipo, €l movi-
niento horizontal rectilineo es impartido a las barras de
agujas, mediante dos series de tornillos transportadores
gue empefian los extremos opuestos de las barras de sgujas,
Tha serie de estos tornillos transportadores musve las ba-
rras de agujas a 1o largo de una trayectoria de trabajo en
la direcoién de alimentos de las fibras, devolviendo la
otra serie a les mismes barras en la direccidn opuesta a

lo largo de wna trayectoris de retorno,

Un objeto de la presente invencidén es proporcio-
nar wm dispositiw perfeccionado del tipo arriba citado
con soporte y gulas perfeccionsdos para el movimieato de

las barras de agujas a lo largo y dursnte la transicibn

entre las cltadas trayectorias,

Por comsiguiente, el dlspositiw de acuerdo con

la invencibn se caracteriza en que log respectivos for -



nillos transportadores que efectdan el movimiento de las
barras de agujas en direcciones respectivamente opuestes,
egtén espaciados verticalmente con las trayectorias de
trabajo y de i‘e‘borno dispuestes entre los planos horizon
5. tales que contienen sus ejes de rotacién, empefiando los
regpectivos tornillos transportadores respectives barras
de agujas, solamente con partes de sus roscas dispuestas
entre los cltados planos horizaatales, estando soportadas
las barras en empefio con los tomillos transportadores su
10, . periores mediante gufas longitudinales y estendo soporta—
dag las tires en empefio con los tarnillos transportadores

inferiores mediante los propios transportedores.

En dispositiwvos conocldos del tipo previamente Ie
ferido estén previstos selientes méviles o martillos en
15, los extremos de los tornillos transportadores para leanzar
les barras de agujas verticalmente hacia abajo o hacia
arriba para empefio con los tornillos transportadores su -~
periores o inferiores, como puede ser el caso, para mente
ner a las barras en circulacién contfnua. Durante cada
20, uno de tales lanzamientos, cada barra de agujes es 1libe -~
rada del saliente o martillo por el cual ha sido acciona-
da y se mueve libremente a 1o largo de gufas extremas que
facilitan el engraene de las tiras con la rosca de log tor

nillos trensportadores en cuestibn.

25, ElL movimiento vertical de las barras de gguja es
més bien ruidoso y ademds el empefiado de las barras en

las guias extremas, particulermente a eltas velocidades,
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Un objeto ulterior de la invencibén es perfeccio-
nér el movimiento hacia arriba y hacia abajo en las barras
de aguja en los exbremos opuestos de sug trayectorias de
trebajo y de retorno con miras a reducir el ruldo de fun -
cionemiento e incrementar sl méximo permisible la veloci -

dad de traslacién de las barras.

Con este objeto ulterior la invencién proporciona,
en wa reelizacidn preferida, excéniricas respectives ase-
guradas a los extremos opuestos de log &rboles de los tor-
nillos transportedores, teniendo pares verticalmente adya-
centes de las citadas excéntricas, perfiles cmjuggdos y
disponiéndose de modo que una sepasracién de ancho verbical
constante, sustencialmente iguel al grosor vertical de una
barra de agujas se mentenga euntre los pares de excéntricas
en extremos adyacentes de cada par de transportadores es -
paciados verticelmente, oscilando la citada separacidn ver
ticalmente bajo rotacién de los transportadores entre los
niveles de las trayeotorias respectivas de trabajo y retor
no de forma que la transferencia vertical de las bérras de
agujas se verifique en los cibtados extremos con las barras
que se mantienen en contacto constante con las excéntricas

regpectivaes durante la transferencia,

En uwn dispositivo de acuerdo con esta realizacién,
1ls trensferencia de les barras entre las trayectorias ds
trabajo y de retorno se efectus sin que las barras pilerden

el conbaocto en cuslquier momento con less excénitricas resg-
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pwotivas, de foma que el movimiento vertical libre de
las barras se evita, con un riesco en consecuencia redu-

cido de agarrotado de lag barras.

Le invencién se camprenderéd mAs claramente de la
degeripeidén detellada que sigue, dada por via de ejeuplo
golamente, con referencia a los dibujos que =e acompa -

flan, en los que 3

La figura 1 es wa vista en seceidén transversal
esquendtica de un dispositivo pera efectuar el movimien~
to de barras de agujas en wn bastidor de hilatura gill’,

de acuerdo con una reelizacidn de la invenciébn.

La figure 2, es una viste en seccidn longitudinal
gobre la 1fnea IT-IT de la figura 1.

La figure 3 es wna vista en seccién transversal
de un glill-box que engrana, incorporando un dispositivo
de acuerdo con una alternativa de realizacibn de la in -

vencidn.

Les figures 4, 5 y 6 son vistas extremas fronta -
les esqueméticas de mediosp para efectuar la transferencia
de las barras de asgujas en la realizacién de lss figuras 1

¥y 2, nostradaes en tres etapas digtintas de fwmeionamlento,

La figura 7 es wa vista extrems frontal esquemé-
tica de medios para efectuar la transferencia de les ba -

rras de agujas en la realizacibén de la figura 3.

La figura 1 ge refiere a un bastidor de hilatura

glll, en el que una pluralidad de barras de agujas 1 son
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son avenzadas'en wa direccidn perpendiocular a su longitud
a 1o largo de una trayectorie de trasbajo para estirar un
paquete de fibra (no mostrado) dispuesto sobre les agu -
jas 2 de las barras de agujes, Las barras de agu;]és son
devueltas, ocomo se indica en 1l', a 1o largo de wna tra -
yectorlia de retomo, estando las trayectorias de trabajo
y de retorno en plenos horizontales, espacisdos ve:etica]_;

mente,

Cada barra de sgujes 1, 1' se forme con extremos
doblados la, 1b (figura 2) que descansan paralelos oon
roscag de tornillo respectivas de tomillos transporte -
dores respectivos 3-4, 8~9 que efectuvan los movimientos
haoia adelante y de retomo de las barras, .empefiand.é los
extremos de barre en los valles entre roscas de tornillo
adyacentes, que son de seccidén transverssl sustanclalmen
te cuadrada. ElL dngulo formedo entre las porciones ex -
tremas dobladas la, 1b de cada barra 1, 1' oon eje lon -
gltudinal de la barra corresponde al éng_uio de paso de

lag roscas de tornillo.

BEn la realizacién mostrada en las figuras; ly2,
las barras de agujas 1, que se mueven gobre la trayeoto-
ria de trabajo son impulsadas por um par de tornillos
trensportadores 3,4 dispuestos encima de la trayectoris
de trabajo con sus ejes de giro situados en un plano ho
rizontal indicado en A-A. Las barras de agujas 1' que
se mueven scbre la trayectoria de retorno estén impulsa

das por un par de tornillos transportadores 8, 9 situe-
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dos debajo de la trayectoria de retorno con sus ejes de

giro situados en un plano horizoantal indicado en B-B,

Las barrasg de agujes 1 superiores,.es decir, aque
1llas que empeflen el Par superior de transportadoras 3-4,
estén soportadas por gulss longitudinales 5 dispuestas
ginétricamente y que se proyectan desde dos laterales 6
confinentes, que asimismo son aptos pera gular los extre
mos exteriores T, 7' de les barras de sgujes l. lLag ha -
rras de sgujas 1' inferiores, por su parte, estén sopor-
tadas directamente por los nficleos de los tornillos trang
portadores 8, 9 que efectien su movimiento de transla -

ol 611.

Los ftornillos transportadores 3, 4 dispuestos en-
cima ds las barras de esgujas 1, que 8e mueven sobre la
trayectoria de trabajo, empeflan a estasg Uliimes mediante
sug porclones roscadas respectivas 3a, 4a, situadas deba-
jo de sus ejes de giro respectivoa, es decir, debajo del
plano A-A, mlentras que los transportedores 8, 9 dispues-
tos debajo de las barras de agujas 1, que se mueven sobre
la trayscforia de retorno empeflan las barras mediante por
olones de rogca 8a, 9a respectivas situadas encima de sus

ejes de giro regpectivos, es decir, encima del plano B-B.

Los tornillos transportadores swperiores 3, 4 gi-
ran en direcoién horarie (flecha D) y antihoraria (flecha
E) rempectivemente, como se ve en la figura 1; similarmen
te, los tornillos transportadores inferiores 8, 9 giren

en direceién horaria y antihoraria, respectivemente. Ade~
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més, 6L transportador de tornille 3 tiene una rosca hacia
la derecha, mientras que el transportador 8 tiene une
rogea hacia la izquierda; similermente, el trensportador
4 tiene una rosca hacia la izquierda y el {transportador
9 wea Mosca hacia la derecha, Asf, cads par de tornillos
transportadores superpuestos verticalmente 3,8; 4,9 tie
nen porciones de rosgoca 3&,83; 4a9a que empefian extremos
respectivos de las barras 1, L' dursnte su movimiento de
ida sobre le trayectoria de trébajo ¥y sumovimiento de
retorno sobre la trayectoria de retorno, y esta disposi-
cidn de las roscas de tornillos y sus direccién de girq
facilita a les tiras, en virtud de sus extremos cmfor-
mados, a ser trangferidss desde el par transportador su-

perior 3-4 al par transportador inferior 8-9 y vioceversa.

Como un resultado de le rotacidn de los pares de
tornillos trensportadores 3-4 y 8-9 en las direcciones
indicadas por las flehcas D, B, las barras de agujes 1
sup erlores sm avanzadas cc;n'binuamente gsobre la trayec -
toria de trebajo, mientras que les barras de agujas 1Y,
inferiores se mueve en la direcoidn opuesta a Lo 1arg6

de la trayectoria de retorno.

Le figura 3 muestre un glll-box que engrane y que
'Fiene dos series swerpuestaes de barras de agujas 1, 1° '
situadas debajo de un paquete de fibras (no mostrado) co-
mo se deseribid mnteriormente, y dos series superpuestas
de barras de agujes 10, L0t situedas scbre el paquete de

fibrasg, Las barras 1 y 10 avenzen scbre una trayectoria
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zan sobre trayectorias de retorno, inferior y supérior

de t%sbajo comln, mientres que les barra

respectivemente. Las agujas 11 de las barras de agujas 10
eppefian el paquete de fibras desde arriba, mientras que
5 las agujas 12 de las barras de agujas 1 empeilan el paque-

te de fibras desde abajo.

Las barras de agujes 10 que se mueven hacia ade -
lente, son soportadas por los nlicleos de los tornillos
trangportadores 3, 4 que eumpeflan pPor sus porciones supe -~

10. riores de rosca 3b, 4b lag citadas barras 10, Al propio
tiempo, lag poreiones inferiores de rosca 3a, 4a de los
transportadores 3,4 empefian las barras de sgujas 10' dis-
puestay deba jo del pequete de fibras, de forma que las
dos series de barras de agujas 10, 10' en la trayectoria

15. de trabajo son avanzadas en la misma direccidn Yy alamig

ma velocldad.

Lag barras de agujas 10' en la trayectoria de re-
torno superior s soportadas en sus extrenos opuestos en
guias longitudinales 14 y son impulsadas por dos tornillos

2. transportadores 12, 13 dispuestos encime de las barras 1Ot
¥ que tienen sus ejes de giro sit uados en un plano hori -
zontal indlcado en P-F, empefiando los citados tornillos
transportadores las barras 10' por sus porciones dé rosca
inferiores 1l2a, l3a. Los tornillos transportadores 12,

25, 13 tienen roscas de direcoidn izquierde y dereche respec-
tivamente y giran en las uismas direcciones v, E que los

tornillos transportadores 3, 4.
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Al completar su movimiento hacia adelante sobre
la trayectoria de trabajo, las barras ds sgujas 1 se mue
ven verticalmente hacia abajo de forma que se liberan de
los tornillos transportadores 3, 4 y son empefiadas por
los tornillos transportadores 8, 9 para movimlento sobre
la trayectoria de retorno; el completar su movimiento de
retomo, las barras de agujas inferiores 1' se elevan en
re-ecmpeiio con los tomillos tran8portadoreé superiores
3, 4 y el propio tiempo son liberadass de los tornillos

treusportadores 8, 9.

En gill-box intersecting de la clase ilustrada
en la figura 3, las barras de asgujas 10 inferiores, des-~
pués del movimiento hacia adelante sobre le trayectoria
de trabajo son elevadas al Tinal del citedo movimiento
heoia la trayectoria superior de retormo, y las barras
de agujas 10' superiores que realizan el movimiento de
retroceso gobre la trayectoria de retorno superior son
descendidas al finel del oitado movimiento en re-empefio
con los trangportadores 3,4 para movimlento a lo largo

de la trayectoria de treabajo.

Las figures 4, 5 y 6 ilustren los medios para
efectuar el moviniento vertical de las barras de agujas
1 en wma direccibén hecia asbajo al finel de la trayecto -
ria de trebajo en la realizacibn de les figuras 1 y 2.
Cadé par de tornillos tranasportadores 3,4 ; 8,9 llevan
en cada extremo, respectivas excéntricas confomades

15,165 17,18% Las excéniricas 15, 16 son efectfiws en giro
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de los transportadores respectivos 3, 4 para mover cada

barra de agwjes sucesiva 1 ean la direccidn de la flecha
G, es decir, verticalmente hscia abajo. Lia barra 1 no es
liberada durante este movimiento vertical a cauza de que
las excéntrices 17, 18 en el par inferior de toxnilles
treneportadores 8, 9 estén conjugados en perfil con res-
pecto a excéntricas 15, 16 verticalmente adyacentes, de
forma que wna separacibn de ancho verticsl constente,
gugtancialmente igual &l grosor vertical de la barra de
agujas L1 se mentiene entre los pares de excéntricas 15-17,
16y%8, durente la rotucidn de los Arboles 3-8, 4-9. Esta
separacidn oscila verticaluente en una frecuencia deter -
mineda por la velocidad de giro de los transportadores,
entre los niveles horizmtales ocupados por las barras 1,
L' en lus trayectorias de trsbajo y de retorno, respecti-
vawente., Por consiguiente, cada barra de agujas 1 estén
empefinda constentesente entre les excéntricas 15-17, 16-18
durante su movimiento vertical, hasta que engrana con los
tornillos transportadores inferiores 8, 9 para efectusr

el novimlento de retorno.

IEgtén previstas excéntricas simileres en los otros
extremos de los tornillos transportedores 3, 4, 8, 9 para
mover les barras 1', en une direccidn hacia arribe al fi-

nal de la trayectoria de retorno.

Se spreciard que el movimiento de transferencia
vertical arriba descrito, se repite can respecto de ceda

barra de agujes 1 en sucesidn cuendo la barra 1 alcanza
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el inicio del movimiento de excéutrica respectivo.

Similarmente, en gill-box intersecting, %2l como
se muestra en la figura 3, los tornillos transportadores
superiores 12, 13 estén ssimismo provistos en sus extre -
mos de excéntricas respectivas 19, 20 que son de p‘erfil
conjugado con respecto a las excéntricss 15, 16 inmediata
mente inferiores, como se muestra en la figura 7. En esta
disposicibén, los pares conjugados de excéntricas 15, 19; 16,
20 efectden movimiento vertical en la direccidén de las flg
chag H de las barras 10, 10' entre las trayectoria de tra-

bajo y de retorno sup erior."

Seré evidente que ¢l movimientode las barras de
agujes se ei’ectda.positivamenbe a través de sus dos movi -
mientos horizmtal y vertical, por medio de los tornillos
transportadores y excéntricas respectivemente., Por consi -
guiente, son posibles sltas velocidades de funcionamiento
Yy se evita ruldos excesivosg durante el funcionamiento del

digpogitivo,

Se comprenderid que los debtalles constructivos del
dispositivo pueden variaerse cm respecto a lo aqul expues-
to especificauente sin salir del objeto de la invencidn

como se define en las reivindicaciones.
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Desoritio el objelo del presente invento, se d.eclg
ren nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindi-
caciones con priorided de le solicitud de patente italle-

na ne 50276-A/68 del 25 de enero de 1968.

l.- Perfeccionamientos en dispositivos psra efec
tusr movimiento de barras de sgujas en miquinas de estirar
fibras del tipo en que las barras de sgujas avanzan hori -
zontalmente en direcciones perpendiculares a su longitud a
lo largo de trayectorias de trebajo y de retorno espacisdas
verticalmente en sucesidén por respectivos tornillos trans-
portedores, caracterizados en que los respectivos torni -

llos transportadores (3-4, 8-9; 3-4, 12~13) que efectuan
el movimiento de les barras de asgujes (1L, 1'; 10, 10') en
direcciones respectivauente opuestas estén éspaoiadaé ver—
ticalmente con las trayectorias de trabajo y de retorno
dispuestes entre los planos horizontales (A-A, B-By A-A,

~F) que contienen sus ejes de giro, empeilando los respec
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tivos tornillos transportadores (3-4, 8-9; 3-4, 12-13)
respectivas barras de agujas (1L, 1'; 10, 10') solamente
con partes de sus rogscas dispuestas entre los citados
planos horizontales (A-A, B-B; A~A, F~F), estendo sopor-
tadas las barras (1, 10') en empefio con los tornillos
transportadores superioi-es (3-4, 12-13) mediante gulas
longitudinales (5,14} y estando soportadas las barras
(L', 10) en empeflo con los tornillos transportadores in -

feriores (8-9, 3-4) mediente los mismos trensportadores.

2.- DPerfeccionamientos, segin la reivindicacion
1, caracterizados eu que cada gerie de barras de agujas
(1,1'; 10, 10'} que se mueve en la misma direccidn, es
accionsda por'dos tornillos transportadores (3-4, 8-9;
3-4, 12-13) que empefian extrewos opuestos de lag barras
¥y que tienen ejes horizontsles perslelos, rogcas de dl -
reccidn opuesta de igusl paso y direccibn de rotacidn

opuestas,

3.~ Perfeccionanieutos, segin la reivindieasidn
2, caracterizados en que las series respectivas de torni-
llos transportadores verticalmente espaciados (3, 8, 12;
4, 9, 13) encima y debasjo de las trayectorias de la barra
de agujas en cada uno de sus lados respectivos gim en la
misma direceidn, teniendo cada par adyacente de transpor-
tadores espacisdos verticalumente, roseas de direccidn
opuesta de igual paso para coadyuvar a le transferencia de
las barras de agujas entre transportedores adyacentes,

espaciados verticalmente.
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4.~ Perfeccionamientos, segin una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados en que excén -
tricas respectives (15, 16; 17, 18; 19, 20) estdn asegura
das & los extremos opuestos de los 4rboles de los torni -
1los transportadores (3, 4; 8,9; 19, 20), teniendo pares
verticalmente adyacentes de las cltedas excénbtricas, que
tienen perfiles conjugados y disponiéndose de modo que se
wentenge wna separacibén de ancho vertical congtente, sus-
tancialmente igual al grosor vertical de una berra de agu
jas (1, 10) entre los peres de excéniricas (15-17; 16-18;
15-194 16-20) em: extremos adyacentes de cada par espacia-
do verticelmente de transportadores (3-8, 4-9, 3-12, 4-13),
oscilando verticalmente la citada separacibn bajo rotacién
de los trausportadores entre los niveles de las respecti-
vag trayectorias de trebajo y de retorno, de forma que la
transferencia vertical de las barras de agujas (1, 1, 1lo¢,
10) se verifica en losg cltados extremos con las barras
manteniendo el combtacto constante con las excéniricas res-

pectivas durante la fransferencia,

5.~ Perfeccionenlentos, segln una cualqulers de
law reivindiceciones precedentes, caracterizados en que
log extremos opuestos (la, 1b) de ocada barra de agujas
(1') se doblen de forua gue descansen paralelos con las
poroiones de rogca (8a, 9a) de los tornillos transporte-

dores regpectivos (8, 9) con los que se eupefian.

6.~ Perfeccionamientos, segln wma cualquiera de

las reivindlcaciones precedentes, caracterizados en que
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cada tornillo tremsportador (3, 4, 8, 9, 12, 13) tiene

rogscas de tornillo de seccidn transversal cuadrada.

7.= Perfeccionanientos, segln cualquieras de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados en ¢ue estén
previstes dos series superpuestas de barras de agujas (1,
1'; 10, 10'), que tienen una trayectoria de trasbajo comin
en la que barras de aguja respectivas (1, 10) de las dos
gseries eangranen entre si, estando previstaes gres series Qe
tornillos transportadores (3, 4; 8, 9; 12, 13) espaciadas
verticalmente, cuya serie central (3, 4) eupeila respecti~
vas barras inter-engranadas (1, 10) de dos series sobre
lados opuestos del plano horizontal (A-A) qué contiene

los ejes del transportador.

8.- Perfeccionemientos en dispositivos psra

efectuar movimiento de barras de agujas..

Segln se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva gque conste de 16 hojas foliadas y escri
tas a mdquina por una sola cars, acaupefiadas de los dibue

jos re ios.
Jos glamentarlosi,\

)

ladrid, ai2§ :—:faa 1969

p-ac
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