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El presente invente de Savid Yérouchalmi, tiene co- ¡
¡me objete un procedimiento de fabricación de una pieza j{ } ¡cerámica destinada a entrar en la constitución de les ¡
i  !¡electrodos de generadores magae toMdr odin&nicos . j
j Loa electrodos de los generadores magnatohidrodin&* j
¡ micos presentan on funcionamiento ana cara frontal callen*
¡te que está en contacto con los gases calientes ionizados ¡
I  ij que pasan por la tubería del generador? mientras son re*- i
jfrigerados por circulación do un agente de refrigeración ¡
jen la proximidad de la cara opuesta, ¿recuentemente, un
laísmo electrodo está constituido por varias piezas cer&mi-ij ¡
¡cas separadas por placas de metales refractarios que fa- ¡ 
cilitan la transmisión de calor entre la cara caliente y } 
la cara refrigerada. ¡

Ya ae ha propuesto el empleo de diversos productos [!cerámicos refractarios para constituir tales electrodos. '
! Estos productos cerámicos deben soportar las temperaturas ;
¡elevadas de funcionamiento y deben ser capaces de resis- i i 'tir los fenómenos de electrólisis y de electroquímica pro-; !'vacados por el paso de la corriente# Asi, deben presentar ! 
¡una fuerte conductividad de naturaleza electrónica a las ¡ 
¡temperaturas ce funcionamiento, para evitar la polariza- i 
¡ción de los electrodos en un generador magnetohidrodinámi- 
'co que proporciona una corriente continua. !

En la utilización de los electrodos realizados a 
¡partir de las piezas cerámicas clásicas, se ha comprobado j 
¡una. degradación del producto cerámico sobre la cara fren- ; 
¡tal, en contacto con los gases calientes que alimentan ! 
¡el generador magnetohidrodináaico. *̂os fenómenos do corro-* 
¡sión observados parecen estar debidos esencialmente a la !



Í5J!
Siembra alcalina que se aSade a cabos gasas para provocar 
a ionización. Da afecto, ai deterioro as particularmente
qenaibl* en al nivel en que, como canaecuancia do la re-!j'rigoración do loa electrodos, la tomporatwa da la pieza 
Cerámica es tal que la siembra alcalina ¿o los gasea ca­
lentes so hace líquida.

13. presente invento busca la roaiisaci&a do una pie- 
4a coránica que responda mejor que los productos cerámi­
cos anteriores a los diferentes imperativos antea expuea-

t

10: tos, y que permita especialmente evitar la degradación de i
los electrodos por los metales alcalinos que constituyen ¡
_ 3 a siembra de los gases de alimentación de un generador j!aagnetohidrodinamico* ¡}

El invento propone la fabricación de una pieza cerámica! 
1$ íara electrodo de generador magnetohidrodinámieo que se ea-i 

zacteriza esencialmente porque está constituida principal** ¡ 
nente por al menos una do las espinelas magnealaaaa MgO-AlgÓ̂  
y MgO-Cr̂ Og, preferentemente por al menos 90% en moles. i 

La pieza cerámica según el invento es preparada gene- 
20 zalmonte por fritado a alta temperatura, o por fusión.

Las espinelas utilizadas son refractarias y muy re-

alcalinos líquidos. Además, conducen a piezas fritadas que 
presentan buenas propiedades de resistencia meeánica. Ea*

25 tjas espinelas sen, naturalmente, conductoras de la elec­
tricidad*

No obstante, aegán una caracteríatica secundaria del 
invento, la espinela contiene una proporción molar compren­
dida ventajosamente entre 1 y 10%, y preferentemente del 

30 orden de 1 a 5%, do un óxido alcalinovtÓrreo CaO, BaO #
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SrO* La presencia de este aditivo favorece la emisión t63f* 
moiánica y mejora asi la conductividad de la pieza cerá­
mica#

A titulo de ejemplo, una espinela magnesiana 
o MgO-Cr^ es fundida a una temperatura del orden de 
200030, y se le aSaden 1 a 2% en moles de un aditivo que 
favorece la emisión termoiónica: BaO, OaO e SrO+ El coiw 
junto es conformado y fritado a una temperatura del ordo* 
de 170030+ Las piezas cerámicas obtenidas presentan una 
gran conductividad de naturaleza electrónica a las tempe­
raturas elevadas a las que funcionan los electrodos do 
los generadores magaetohidrodlnámicos* Resisten a la csiab 
si&n por los metales alcalinos especialmente bajo forma 
liquida, y a los efectos electroquímicos debidos al paso 
de una corriente continua#

Según otro ejemplo, se han preparado mezclas equi- 
moleculares a partir de polvos tamizados, y despuás com* 
prímidos bajo 2 toneladas/ear. Las muestras obtenidas han 
sido fritadas en un homo de gas, durante 6 horas a 16003 
Después del fritado, presentaban un aumento de volumen deL 
orden de 5%, y un desarrollo de poros comunicantes a alta 
temperatura, debido a las formaciones de fases secunda­
rias#

La figura indica las variaciones de la resistividad 
do muestras con la temperatura.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en 
Francia el 24 de Enero de 1968, bajo el N&a. PV 137.311# 
se acoge a los beneficios del artículo 51 del vigente Es­
tatuto sobre Propiedad Industrial̂

**
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Los puntos do invención propía y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de cata solicitud de Patente 
de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien­
tes:

IB*— Procedimiento do fabricación de una pieza cerá­
mica para electrodo do generador aagnetoMdrodinamico, ca­
racterizado porque comprende la pulverización de un mate­
rial constituido principalmente por al menos Una de Isa 
espinelas aagneslanas NgO-Cr̂ Ĉ  y ilgO-Al̂ Ô * la conforma­
ción del polvo y su calentamiento para provocar un frita­
do*

2a. - Procedimiento a$g$& la reivindicación 1, en la 
cual la proporción de espinela en el producto cerámico 
*s al menos de 90% en moles.

3B.- Procedimiento según la reivindicación 1 ó 2* *n 
el que se añade un aditivo constituido por un óxido alca*- 
jj.ino-tÓrreo CaO, BaO o S.rO. j

4B.- Procedimiento según la reivindicación 3$ en la ¡ 
cual la proporción del aditivo en la espinela oatá coa- ¡ 
prendida entre 1 y 10%. ¡

3B*- Procedimiento eegón le reivindicación 4, en ¡ 
La cual la proporción del aditivo en la espinela está 
comprendida entre 1 y $% en molos*

gs.- Procedimiento do fabricación do una pieza cerá­
mica para electrodo de generador mttgnetoMdrodÍg&aioo+ j 

Tal y como se be. descrito en la *eaoria que antece­
de, representado en el dibujo que sv acompaña y con loe 
fines que se han especificado.
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- Ssta Mœaoria ces&ta de seis hejas escritas a m&< 
qsina per sna soia cara.

Bedrid*
P̂ A.
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