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"Procedimiento para fabricar placas de impresion“. . -

é;z:hﬂbnéw BRITISH VISQUEEN LIMITED, entidad inglesa, residente
en Imperial Chemical llouse, Millbank, Londres, S.¥.l.

Inglaterra.

Este invento se refiere a un método paral
fabricar placas de impresidn.

En tipografia e impresidn flexogrdfica de
ilustraciones pictdricas, las placas de impresidn se

5¢ preparan a partix del material a ser copiado mediante .
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Procesos de fotograbado bien establecidos. La impresidn’
2 e * » . ‘
flexografica tiene la ventaja de realizorse en una for_

ma fdeil y econdmica. No obstante, tiene el inconver=
niente de estar limitada generalmenté a la reproduc-
cidn fotogriafica o en relieve.de_trama gruesa, dando -
asi un contraste insuficiente entre luminosidad Yy soﬁbrﬁ.
Este inconvenivnte es particularmente mar-:.-
cado cuande la impresidn se aplica a peliculas pléé-ﬁj
ticas, debido a que la naturaleze no absorbente de -
estas peliculas hace que las tintas se corran y, es-
pecialmente, dé&o que dében utilizarse tinéas fluiéa;‘
para obtener un secado répid& y una buena adhesiénf;':
de las'fiﬁtas a lés epiiculas. Eﬁ;ié impresidn dé bé_‘
pel, pueden utilizarse tintas en pasta, y ademds, la
tinta, sea liquida o en pasta, se absorbe rdpidamente.

En la produccidn de placas de imp:esién por el proceso

fotogrdfico o em relieve, se utilizan mallas o redes,

" }as cuales, por su naturaleza, .limitan normalmenté -

la gama de tonos impresos a entre un 5% y un 95% de
la cobertura sdlida. Cuando la impresidn se transfiere
al papel los puntos minimos son invisibles a simple

vista y pueden tolerarse para proveer los puntos -

salientes de la impresidn. En este proceso conocido

es necesario que se respete un punto minimo del 5%;.
dado que los intentos de reproducir un punto minimo
de menog del 5% conduce a un sobregrabadoe de la pla

ca en las zonag destacadas, que producen manchones

en la impresidn, sin embargo en la impresidn de pe=
liculas pldsticas, elhecho de correrse la tinta ha=

ce que se imprima demasiado color en las zonas des-



poco contraste entre las zonas destacadas y las repio
Id 3 - .« &
nes mas oscuras de la impresion.
Uno de los objetivos de la presente invencidn
Se es proveer un método para hacer placas de impresidn, -
empleando técnicas fotogrificas, por medio de las cua-~
les puedan reproducirse impresiones pictdricas, adn en
pelfculas pldsticas, con buenos efectos de color y bug .

s

nos contrastes de zonas destacadas y sombras (por ejem

10, - plor gonas destacadas blancas y soubras sélidas) mien- .

tras se retienen los efectos bLonales. . S

P
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En el térwino “coloxr' tal como el mismo se .
utiliza en la presente, incluimos- los distintos matices

'

de un mismo tono, y también el negro; con el término -
15.. *impresidn* yueremos significar un positivo o negativo
fotOgréfic0; ¥y con la expresidn "material fotOgréfico“

significamos una pelicula, placa o.papel fotogrdfico.

Nuestra invencidn consiste en un método para

féﬁricar pléc#s dé iﬁpresién‘qué comﬁrende: producir

20 por lo menos una impresidn maestra fotogrdfica que -
tenga un suétancial efecto de grano; producir, por
proyeccidén en un material fotogrdfico de alto contras
te que reproduzca el grano, desde cada una de las men
cionadas impresiqnes maestras, por lo menos una imprg

25 sidén de trabajo de alto contrasté; yttiliza; una © ﬁha'
pluralidad de tales impresiones de trabajo, o copia
de las mismas,para producir una placa de impresién o
placas por el procééo de lineca.

La invencidn también provee un método de im

30. presidn, especialmente sobtre peliculas plidsticas, por



medio de placas de impresidn produeidéa pox un método
segin se ha descrito. -

Une de los métodos de producir la impresidn
fotogrifica maestra para utilizar en el método de la
Se invencidn, comprende la produccidn de una impresidn =~

4+

fotografica granular preliminar del material a repro-:. .

“aen

ducirse, y la produccidn de la iwpresidn maestra fot3~;‘
graficamente a partir de esta impresidn fotogrifica T::
preliminar, de manera tal de producir en ella un efegg.
1o, to sustancial de grano, resultante, por lo menos, ew.. .-
parte del grano de la impresién preliminar. Bgto pue

de obtenerse por ampliacidn fotogrdifica de la impres [
"sién preliminar a una impresién’ que acentie el granc:
Para.acenfuar el grano, puede utilizarse el revelado'
15. forzado. Bs asi, necesario en este méfodo de producir
el grano de la impresidn maestra (en adelante llamado
en la presente método "fotogréfico“), producir una =
impresidn fotogrdfica preliminar que tenga suficiente
grano para permitir que la impresidn maestra marcada-
20. mente granular sea reproducida a partir de ella. Asi,
es necesario utilizar una técnica fotogrdfica modifica
da en la produccidn de la impresidn fotogrdfica preli-
migar, para producir una fotografis que normalmente -~

seria considerada inferior debido a su granulado visi

25 ble. El1 grano puede producirse de la manera conocida,

mds convenientemente utilizando una pelicula con ca=~
racteristicas de granulado grueso.

| En uno de los métodos p?eferidos de producir
el efecto de grano sustancial en la impresidn fotogrd

30, fica maestra (en adelante l;amédd el método “fisicov),
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‘maestra fotogrifica tiene ciertas ventajas sobre el;~

el efecto de grano se obtipne por medios fisicos., Asi,
por ejemplo, la imprésién maestra puede proaucirse me-~
diante la impresidn a partir de um negativo con carac-—
ter{sticas de grano fino en material fotogréfico,'mieg
tras se impome una pantalla diseillada para provecr el -

efecto de grano deseado ern la impresidn maestra. Una =

PV

pantalla de punteado al azar, de tipo conocido, tal = : -

>

como una pantalla de vifieta gris o fucsia (magenta) =~ -

a4

puede utilizarse con este fin. El método fisico de pro.

ducixr el efecto de grano sustancial en la impresidn =

4 at

método fotogrdfico. As{, permite que se utilicen ma~ .

“teriales fotogrdficos normales en todo el proceso, -da

do gue no requiere una fotograffa con efecto de grano
marcado, a partir de la cual se produciria la impre~-
sidén maestra, También porvee um grano comsistente en
todas las impresiones maestras para ias que se utilice,
de manera que puede estandarizarse mis fdcilmente el
proceso subsiguiente.Ademés; debido a que el método
utiliza técnica; fotograficas nor&ales, su éxito no
depende de que el fotdgrafo produszca, ?n primer lugar,
una fotografia granulosa que normalmente seria consi-
derada inferior. También evita cualquier pérdida sus
tancial de nitidez debida a la gran ampliacidn de la
fotografia original., Para algunas aplicaciones, el -
método fotogriafico descrito anteriormente puede ser
el preferido.

Envung de las formas preferidas de la in-
vancidn, cualquiera o cada una de las impresiones de

trabajo de pgran contraste, que hubieran sido produci-

[



cada copia se utiliza para producir una placa o placas

de impresidn. Dste paso fotopgrdfico adicional aumenta
56 la densidad de detalle del negativo, y reduce ain mds

cualguier manchka indeseable y detalle de baja densidad [

. wo

ue pudiera resultar en la formacidn de los "puntos de
aQ "

tamafio mediano" que podrian resultar en puntos sobregﬁ@

.
N ke

bados en la etapa de la placa de impresidn. ‘

- .

10, Para que la invencidn sea comprendida con = .

mayor claridad, el método serd descrito con mayor dépgv

lle con referencia a los dibujos adjuntos., Ystos repra’

. - sentan esquemdticamente las distintas etapas-utilizadé;

e la produccidn de placas de impresidén por un métod;.

154 de la invencidén, para un tema de un solo color, con -
las alternativas de utilizar el método fotografico o
el método fisico para producir el efecto sustancial de
grano en la iﬁpresién maestra.

En los dibujos:

20, La Figura 1 representa ei paso de tomar una
fotografia originél, siendo 1 el tema (éue puede ser un
objeto o una coleccidén de objetos, una fotografia o di-
bujo, una escena, o cualquier otro tema),.siendo 2 la
cédmara y 3 la pelicula, que serd una peliculé con carag

25e teristicas de grano grueso si se utiiiéa el mencionado
método fotogrifico para producir el efecto de grano,
pero que generalmente serd wna pelicula normal'cuandp se

utilice el método fisico.

L.a figura 2 A representa el paso en el cual

30, i se utiliza un negativo granulado en el método fotogra-
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fico de producir el grano cn la impreéién.maestra. on
la Pipgura 2 A, 3a represénta al negativo granulioso, -
4 a un ampliader fotografico, 5 a unafuente de luz, ¥ 6
a un papel fotografico con caracteristicas de gran cop
traste que dard una impresidn con grano grueso.

E1 tamafio de la ampliacidn se ajusta al taman
flo del grano requerido.

La Figura 2B representa el paso cn el cual’f.
se produce una impresidn maestra a partir de un nega-.

tivo de grano fino mnormal, 3b, siendo producido el - .

grano fisicamente pormedio de una pantalla de puntos al’

azar. l.a pantalla, una pantalla de viiieta magemta (fdcéia)
adecuada, mostrada en 7, se utiliza en contacto con el
papel fotosensitivo 6, que preferentemente es uno coﬁ
caracteristicas de gran contraste. Los restantes nume-~
rales de referencia se utilizan con referencia a la -
rigura 2A. .

La figura 3 representa el paso de fotogra-
fiar la imprésién maestra graﬁulosa desde la etapa 2A
o la etapa 2B en una pelicula litoéréfica de gran cop
traste para producir el negativo que coﬁstituiré las
impresiones de trabajo de la invencidn, La impresidn
maestra granulosa se muestra en 6; 2 es la cdmara y 8

es la pelicula litografica de gran contraste,

‘La Figura 4 representa una etapa opcional -

en la cual una impresidn de.trabajo se copla en una -
pelicula litogrdfica duplicante para asegurar la den-
sidad de detalle maxima. %n la Figura 4, 8 representa
a la impresidén de trabajo, 9 a la pélicula duplicante,

1o un sustentor de vacio y 11 a una fuente de luz.



Generalmente, se producird una serie de.impreg~
siones dé trabajo (co; copiés de las m&smas si ée desea~-
ra), en distintos grados de exposicidn y/¢ revelado, =
cada una con sustancialmente la cantidad de detalle que

Se se desea aparezca en la placa de impresidén. La cantidad
de negativos prodpcidos serd genefalmente igual a la -{;;
cantidad de placas de impresidn requeridas. Bajo ciertas.
circunstancias (para efectos artisticos especiales,;p?%:
ejemplo), puede que hasta sea suficiente producir una. .

10. sola impresidn de trabajode una sola impresidn maestra, -
para utilizar en -la produécién de dos o mis placas de
impresidén con pequefia variacidn résﬁitante de variaciKﬁ;

LY

en la exposicidn. - .- s

. . .~ a4

PR

La etapa final en la proéuccién de las placas
15. de impresidn, que no se incluye en los dibujos, consis-
te en hacer placas de impresidn a partir de las impre-
sioﬁes de trabajo (o impresiones dé.trabajo copiadas)
por medio de cualquiera de los ﬁroaesos reconocidos, -~
para grabado de placas utilizando placas de metal, vi;
200 drio o termopldsticas.
- Las placas resultantes pueden ;tilizarse en
los métodos de impresidn standard.
Bl método de la invencidn puede utilizarse
para producir placas de impresiéq para impriﬁir en co-

25, lores Unicos, con efectos tonales, También puede utili
zaprse para imprimir con los colores del proceso conven
cional, amarillo, azul ¥y magenta, o con colores prima-
rios elegidos o secundarios,

Para producir placas de impresidn para im=—

30. primir en distintos matices de una sola tonalidad,»séio'
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‘%_ it
“-\v‘t
se requerird una sola impresidn maes stra del Lemu a
‘.- o .. ’ N g .

reproducirse, ¥ se producira a partlr de clla una se-
rie de impresiones de trabajo, con distintos grados de
exposicidn y/o revelado. La menos expuesta de la serie
5e de impresiones de trabajo se utilizard generalmente pa
ra bacer las placas de impresidém para aplicar el matin -

mds claro de color, mientras las impresiomes de traba-

jo mds expuestas se utilizardn para fabricar las pla=-

cas para imprimir los matices mds profundos, hasta el

10. negro, si éste fuera requerido. Generalmente se apli-

card un grado standard de revelado, para cada exposi-

PR

cidn, pero esto puede variarse si se deseae
Bl trabajo multicolor requerird una pluralidad

de impresiones maestras, generalménte se hard una res-

15, ' pecto de cada uno de los colorés primarios, amarillo,
azul y magenta, utilizando un filtro de los dos otros
colores primarios, como un filtro convencional subs—
tractivo.

Ln algﬁnos casos pugde ser conveniente, ﬁa-

riar el grado de exposicidén y/o revelado respecto de

20
las distintas impresionecs maestras o distintas series
de impresiones de trabajo. Por ejemplo, cuando el
color de la luz pasada por un filtro en la produccidn
de una impresidn maestra no es igual al colbr de la =
25. tinta que subsiguientemente se utiliza en el proceso

de impresidn para representar el color, puede obte-
nerse compensacidn por modificacidn de la exposicidn
y/o revelado de la impresidn maestra o de trabajo. O,

© 7 gl se desea modificar una fotografia, por ejemplo, =

30, ' para hacerla aparecer mds viva, con exageracién de =~
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las luminosidades del original, esto puede lograrse

por modificacidén de la exposicidn y/o tiempo de re-

velados

* Bl grado de exposi§i6n y/o revelado giicado
3 para preparar las impresiones de trabajo a partir de
las impresiones maestras granuladas es tal, que cada .
uno de los colores provee una contribucidn adecuada
a la imagen final. Los efectos de arte pueden super-bj;
ponerse segin lo descrito, o si se lo desea, haciendg

1C. més de una impresidn maestra para un color espeecial;-

‘teniendo cada una de dicbas impresiones adicionales'

.

. un grado diferente de exposicidn y/o revelado del de.:ﬂ
"la impresidn maestra standard segin lo anteriormente .
descrito.

15, Mediante los pasos de producir una impresidn
naestra granulosa y utilizdndola para obtener impre-
siones de gran contraste, las impreégones de trabajo
pueden obtenerse de acuerdo con esta invencidn que -
muestra una clara definicacidn de la imagen, limitada

204 al detalle reproducible. Cuando éstas se utilizan para
fabricar placas de impresidn, proveen zonas en blan-
co en las cuales las placas estdn cowpletamente gra-
badas, lo gue sigmifica que pueden producirse impre-
siones con luminosicades completamente libres de pun

25- tos ¥y aéi son mucho mds luminosas que las placas prg
ducidas por los métodos utilizados hasta el presente,

Para la impresidn de un solo color, el mé-
todo de la invencidn tiene una cantidad de ventajas
ademds de las ya mepcionadas. Una ventaja‘especial -

30, es que de un gran alcance para la introduccién de efec’

[
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tos de arte, permitiendo se enfaticen.lés ﬁexturns,
contrastes o caracteristicas especiales &el tema .
Asi, el método pucde adaptarse fdcilmente para pro=
ducir efectos de arte que sigan las corrientes actua
5. les de diseflos EL método se presta al retoque de las

impresiones en etapas intermedias si asi se deseara.

Tiene también bajos costos de produccidn.
Bl método de la invencidn provee ventajas
inmediatamente aparentes en el proceso de impresidn

10 flexopra, pero también puede aplicarse a otros tipos

’

¥

de impresidn, tales como la tipografia, y la impresi

-
-

n
por pantalla litogrifica y de seda. Segin lo explica;fJ
“qo previamentg, el método es pafticularmente dtil ~;:
para prédﬁcir placés para imprimir en peliculas pléé
15. ticas. No obstante, las placas pueden en muchos casos
ser utilizadas con ventajas para iwprimir sobre papel
u otros materiales, especialmente para producir con-
trastes de color acentuados o efectos artisticos.
N O T A
20, Deserita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modificacio
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun-
25, dgmental. También se hace constar que el invento co-
rresponde a unas solicitudes de Patentes Britdnicas
n? 3698/68 de 24 de nero de 1.968 y n? 27504/68 de
10 de Junig de 1.968, acogiéndose por lo tanto a los

"beneficios que concenden los.Convenios Internacionales

306 en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re~
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ferido invento y por lo que se solicita.Patente de’

4 .

Tnvencidn por 20 aﬁoé en Zgpafla sobre “Procédimiento
para fabricar placas de impresidn', caracterizindose
lbor lo siguientes

5 - 1%,- Procedimiento para fabricar placas de

-«

impresidn, caracterizindose porque comprende producir .’

N

al menos una impresidén fotogrdfica maestra que tenga '7-

+
-

sustancialmente un efecto de graneo; producir, median = .T 

te ‘proyeccidn sobre un material fotogrifico de gran L

10. . contraste que reproducird el grano, a partir de cada - -
‘una de dichas impresiones maestras, por lo menos, una(‘»
. “ .

impresidn de trabajo de gran contraste; y utiligar aif%
o ’ menos una copia de tales impresioﬁes de trabajo pgraw“

producir al menos una placa de impresién por el pro-

15. ceso de linea.

22,~ Procedimiento segdn la reivindicacidn
iﬁ, caracterizado porque la .impresién maestra fotogrd
fica, se produce por un método qu§~comprende la pro-
duccidn de una impresidn fotogrifica grénular preli-
20. minar del material a ser reproducido ¥ la reproduccidn
de la impresién maestra fotOgréficamenée a partir de
esta impresidn fotogrifica preliminar de manera tal -
de producir en ella un. efecto sustancial de grano pox
lo menos en parte del grano de la impresién.fotogréfi—
25. ca preliminar,
38.~ Procedimiento segiin la reivindicacidn
12, caracterizado porque él efecto sustancial de gra
no en la impresidn maestra fotogrifica se impone por

medios fisicos.

30, 42 .~ Procedimiento segin: la reivindicacidn 3E&,
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10.

15,

20.

la presente Memoxia y repregs

caracterizado porgue la impresién ;aestra'fotoﬁréfica

se produce impriuiendo a partir de un negativo con =
caracteristicas de grano fino en un material fotosgrdlico,
mientras st superpone una pantalla diseilada para pro-

» . &
veer el efecto de grano deseado en la impresion maestra,

v o

. : B .
L} .

. . (4 ]
52, Vrocedimiento sesun las relvindicaciones

»

anteriores, caracterizado porque cada una de las inpre=

siones de trabajo de gran contraste se copia por contag -’

- &

to en una pelicula litosrdiica duplicante, y se utiliza -
al nienos una copia para producir al menos una placa de

.t s 2 ) -
impresion. . : e

62 .~ Procedimiento segin las reivindicaciones.

PR
b

anteriores, caracterizado porque se utiliza una sola = L
impresidn meestra litogrifica para procducir una plura-
lidad de dimpresiones de érabajo Yy al ménos una copia -~
de las inmpresionecs de téabajo_se utiliqan para produ=
cir una pluralidad de placas de impresidn adecuadas =
para imprimir en distintos matices de una sola tonalidad.
T2+~ "Procedimiento para fabricar placas de -
impresida®, tal y como queda sustancialmente descrito on

n{ado en los adjuntos dibujou.

§ ABR, 1969
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