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MEMORIA DESCRIPIIVA

Le invencidn se refiere a un escariador para migui-
ng com ung cuchilla como minimo, la cusl se inmoviliza en

una ranurs de un cuerpo base.

Los escarisdores conocidos estdn configurados de tal

modo que la cuchllla puede ser reafilada varias veces.

Consecuentemente existen Srganos de ajuste que per—

miten al usuario del escarlador efectuar el ajuste exacto de



descarta con el invento, puesto que se ha demostrado que

el reafilado de la cuchillae y su colocacidn en el cuerpo
base no puede realizarse por cada usuario del escariador, ya
5 que estos trabajos requiesren mucha experiencia y habilidad.
EL usuerio que no dispone de suficiente cantidad de Gispo -
gltivos de afilado y de ajuste, debe por consiguiente enco-
mendar la puesta a punto de las herramientas a ung afiladu=-
r{s de méquinas herramientas especiales. Y no solamente pov
10. esta razén, sino también porqﬁe el reafilado exacto de las
cuchillas requiere relativamente mucho tiempo, lo cual re -

presente considerebles costos.

R

El invento tlene por objeto crear un escariador, -
con ol cual se eviten completamente estas difiecultades al

15 “usuario.

Egto es posible, porque la ranura presenta en lg
zong de su fondo una base soporte constituida por dos pun~
tos de apoyo como minimo, cuyo ajuste de posicidn, en com-
cordancia con ls cuchilla que entra en consideracidn, de -

20, termina la posicidn teériga de la cuchilla respecto a las
guperficies gula del escariador, no pudiendo el usuario

modificer dicha posicidn tedrica.

El escariador de acuerdo con la invencidn se basae

en un prinecipio que representa una solucidn completamente

25, nueva. Eg decir, por una parte la base soporte de le cu -
chillae ha de nivelarse exactamente por el fabricante res-

pecto a las superficies guia del esceriador, y por otra
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parte tembién la cuchilla ha de elaborarse éon gran precl =
gién por el fabricante, al menos en lo que respecta a su
anchure. Estos supuestos se pueden cumplir en condiciones
econdmicas en la produccidén en serie por el Pabricante,

asl como ofrece al usuario la considerable ventaja de no -
precisarse trabajos de afilado nl de gjuste. Cuando la cuf:
chilla se haya desgestado, el usunario solamente tiene que .

quitarle y sustituirls por otra nueva.

La configuracién de las cuchillas como cuchillas de
ugo unico ya se conoce en el caso de otras herramientas.
En las herramientas conocidas con cuchillas de uso tunico o
también con placas de uso unico, se trata sin embargo siem=
pre de herramientas que determinen las dimensiones, por ejem
plo de un ‘taladro, no por su forma, sino por su ajuste en
la méquina herramienta, como porejemplo ocurre con lg cuchi
1la de turno. Ia implantacidén de las llamadas herramientas
ligadas a medidas, es decir herramientas cuyas dimensiones
correeponden a 1&5 medidas tedricas a producir, como tala-
dros, escariadores y espigas de brochar, con cuchillas de
uso dnico, es por el contrario completamente nueva. Lo ra-
zén de ellos podria estribar en que se partid del hecho de
que la preqisidn con la cuel debe esentar la cuchlilla en el
cuerpo base solamente puede alcanzarse cuando exlsten drge-
nog de ajuste actuables por el usuarlo para el exacto gjusg-

+te de la cuchilla.

Para le configuracldén de le base soporte que apun -

tale a le cuchilla en sentldo radial se ofrecen diversas po



Se

10.

15

20,

25.

51

sibilidades. Ta solucidn mds sencilla consinte en que la

base soporie estd formade por el fondo de la ranura meca-
nizeda e base de rectificado plano o de fresado fino. Otra
pogibilided viene dada porgue sobre el fondo de la ranura
se prevé una cufia sellada en su posicién, la cual se extlen
de en sentido axiel y se apoyes sobre unsg superficie antagéf”
nica inclinada del cuerpo base, menteniéndose sujeta prefe-
rentemente mediante dos tornillos asegurados contra desple~
zamientos que asientan en el cuerpo base, constituyendo la
cufiz de este modo la base soporte. Otra forma de ejecucién
consiste en gque en el fondo de la ranurs sobresalen dos tor
nillos de.ajuste, cuyos teladros de recepcién, por el laéo<‘
opuesto al de la ramura, estén sellados el menos parcisl -
mente con chatterton. Finalmente, sobre el fondo de la ra-
nurs puede también disponerse uns regleta de asiento a base
de acero o de metal duro, que & su vez descansa o gqueda in-

crugtada en un chatberton endurecido.

Prescindiendo de le primera forma de ejecucidn es
importante para todes las soluciones que se prevean log me
dios que descarten un desplazemiento de la superficie so -
porte pars ls cuchille efectuado por el usuerio. Por consi-
guiente Sste apenas tiene posibilided de volver & enderezar
el soporte base de la cuchilla cuando ésta se haya desgas -
tado. Més bien los citados elementos de ajuste sirven Unica
mente para facilitar al constructor la fabricacidén del esca

riador.

Otres partionlaridades del invento se desprenden
del dibujo.
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Ia figura 1 muestrs une viste lateral de un esce-

rigdor del acuerdo con el lnvento.

Te figurs 2 muestrs un corte segin le linea II-II
de la figura 1.

Tas figuras 3 a 5 muestran otros ejemplos de eje~ -

Cu.OiCSIIo

En todas las figuras se denomina con 1 un cuerpo
bage, el cual estd provisto de una ranure 2, en le que
asiente una cuchilla 3. Esta dltima se apoya en sentido
axial en un tope 4 y se mantiene sujeta a través de un dig
co de apriete 5 por un tormillo 5'. Ademds se encuentran
en el cuerpo base las regletas gufae 6 y ; de metal duxo
(véase la figura 2).

En la figure 1 el fondo de la ranura 2 estd rec -
Fificedo plano; Presents respecto a ls regleta gufa 6 une
determinada distancie x, la cual conjuntamente con el an-

cho de la cuchilla y proporciona ls medide de escarladoe 4.

En la figura 3 la ramuras 2 es relativamente més..
profunde que en el ejemplo de la figwre l. En su fondo
descansga ﬁna cufia, de asiento 8, que se mantiene fija en
su posicidn mediante los tornillos 9. Tas cabezas de es -
tog tornillos sobresalen en una escotadurs 10, la cual se
rellena con un chatterton. El fabricante del escariador
ajusta la medida x mediante un desplazemiento axisl de la
cufia 8, tensa seguldamente la cufia mediante los tornillos
9 y llens a continuacidén la escotadura 10 con el chatter—

tone El usuario del escariddor no tlene de este modo la
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posibilidad de modificar de dlgin modo
ouiig..

En el caso de la solucidn de acuerdo con la figu-

re 4 descange la cuchille 3 sobre dos tornillos de ajuste

54 11, los ouales estén sellados mediante chatterton introda

cldo en los correspondientes teladros de recepcidn 12 dq‘;“

los tornillos. Los tornillos de ajuste 11 posibilitan al .
constructor no solamente nivelar la cuchilla en sentido

radigl sino también alinearle paralelamente al eje.

10. En le figura 5 la cuchilla 3 descansa sobre una
regleta de asiento 13 de acero o de metal duro, le cusl &
su vez estd incrustede o descanse en un chatterton en&ungl
oible 14+ En la febricacidn del escariador, la reglets de .
asiento debe mantenerse en su posicidn correcte, medianté

154 un correspondiente dispositivo, durante el tiempo necesa~-

rio para que el chatterton se solidifique.

Puesto que la cuchilla no puede reafilarse, &ino
que después de su desgaste ha de prescindirse de ella,
puede teﬁer une, forma relativamente estrecha y splanada.

20, Por ejemplo puede temer 1 mm de espesor, 35 mm de longi-
tud y 6 mm de anchura.

En los ejemplos de ejecucidn de acuerdo con las
figures 4 y 5 la cuchilla 3 presenta corte en ambos can=—
tos longitufineles. Esta forma de ejecucidn tiene la ven—

25. taja de poder utilizer otra vez le cuchilla entes de con-
piderarls imitil, lo que ofrece una duracidn doble respec

40 & la de una cuchilla de un solo corte. Se entiende que



en el caso del ejemplo de la figure 4 si se emplea una
cuchills con dos cortes debe tenerse culdado de que las
conteras de los tornillos de ajuste 11 (no ajustables pon
el usuario) no se apliquen en la zona del corte princi -
pel 15, sino en la zona del corie secundario 16 de la cu
chilla, al objeto de no afecter la exactitud de posicidn
de la cuchille después del cambio, )
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Se declaren nueves y de propia invencidn las si ~ |

guientes reivindicaciones:

le= Perfeccionamientos en esceriadores pere mi-
quines, con por lo menos una cuchllla, que son acufisbles
en ung mortaja de un cuerpo de base, caracterizedos porgue
le mortaje en le Zong de base de la mortaje miestra un apo-
yo (8, 11, 13), que forme por lo menos dos puntos de tope
fijos, que dan & la cuchilla (3) ajustada precisamente so-
bre la posicidn de los puntos de tope, una posicidn previg
te, determinade respecto & las superficies de gufa (6, ;)

del escariesdor, no modificable por el usuario del escaria-

dor.

2= Perfeccionamientos, segin le reivindicecién
1, caracterizedos porque le bage de la mortaje finamente

fresads o rectificada en forma llse, forma el apoyo.

Jom Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1, caracterizado porque sobre la bese de la morieja se pre
vé une chavete (9) emplomeda en su posicidn,que se extien—
de en dirsccidn axial, y que se apoys sobre une superficie
antagonista oblicus del cuerpc de base, que se fija de pre-
ferencia por dos tornillos (9) no ajustebles, que asientan

el cuerpo de base.
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4e= Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
3, caracterizados porque en ung escotadurs (10) de la cha =
veta (8) se elevan dos tornillos (9) de apriete f£ijo y el
vaciado usual de 1la escotadura (10) estd llenado por una me

sa de colada;

5.- Perfeccionamientos, segin la reivindicecidn
1, caracterizado porque en la base de la mortaja se elevan
dos tornillos de ajuste (11 que forman el apoyo, cuyos tals

dros de alojemiento (12) en el lado opuesto e la mortaje

estan llenados por le menos en parte con una mase de colada.

6+~ Perfecclonamientos, segin la reivindicecidn o
1, caracterizados porque la base de la mortaja se forma de
una reglete de apoyo (13) de acero o de metal duro, que des

canse en une mase de colada (14) endurecida.

T.- Perfeccionamientos, segin las reivindicacio -
nes 1 a 6, caracterizados porque estéd previsto un tope

axial (4) pers la cuchillas

8.~ Perfeccionamientos, segin una de las reivin -
dicaciones l..& 7, carecterizados porque la cuchilla muestra
filos en ambos cantos longitudinales.

9e= Perfeccionamientos en escariadores para méqui

nase
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Segin se describe y reivindica en la presente me -
morie deseriptive que consta de 10 holas follsdas y escri-
tas o miquine por une sole cara, acompafiades de los dibu -

jos reglementarios.
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