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La preéenﬁe invencidn se refiere a wn nuénl
vo aparato de rédpida ejecucidn de las operaciones de te-
fir, desgomar o efectuar otros tratamientos sobre teji-
dos simples y de punto, y en especial sobre tejidos sim=-
ples, sobre articulos entretejidos de punto y sobre otras
telas, sin perjuicio de la calidad ni menoscabo de la sen-
sacidn al tacto.

En é&ste, en breves términos, un tejido sim-
ple o de punto es tratado con un liquido por circulacidn
de este Qltimo junto a aquél a través de un recipiente
de tratamiento que tiene esencialmente forma de U, que
comprende un tramo que se desenvuelve hacia arriba (as-
cendente) de gran Area de seccidn transversal, un tramo
que se desenvuelve hacia abajo (descendente) con un 4rea
de seccién transversal reducida, y un tramo intermedio
que conecta los dos bramos anteriores, de tal manera que
el material se lleva hacia arriba a lo largo del tramo
ascendente por un medio alimentador previsto encima, ¥y
se hace pasar recorriendo el tramo descendente junto con
el liquido extraido o escurrido del tramo que se desen-
vuelve hacia arriba, y se hace seguir hasta el tramo

que se desenvuelve hacia abajo desde encima, siendo

: impulsado desde aqui de manera que suba recorriendo el

tramo ascendente en tanto que se va gradualmente disten-

diendo, alargando y estirando, ¥ replegéndose_luego

~ sobre la parte inferior o de fondo del tramo ascenden—

" te.
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Descrincibédn de la técnica va conocida

Los métodos tipicos de tinte con arreglo
a la técnica clésica o ya conocida comprenden, entre
otros, uno en el que se utiliza un torno o cabrestante,
> obro en el que se utiliza un aparejo diferencial, y .
comprenden ademids el método de tefiir al enjulio o ple-
gador y el rotativo; ahora bien, estos métodos de la
técnica ya conocida padecen invariablemente de los in-

convenientes de que no sblo se necesita un periode de

tiempo considerable para la ejecucidn del proceso de tin-
te, sino ¢ue tambiln plantean el problema del desafrolloi
de pliegues y marcas, como en las orillas manchadas;'1
¥y que en el caso del tinte de telas o pailios, estos pre-
sentan tendencia a tomar rigidez en sus caras, a conse-
cuencia del desarrollo de grumos por rotura de hilos, o
bien al endurecimiento como consecuencia de la tensidn
aplicada durante el tratamiento de tinte, con la conse-
cuencia de gue la "mano" o sensacidén al tacto del tejido
resulta fuertemente menoscabada, Yara tejidos de punto
¥ simples, pero en especial para los de punto, para los
articulos entretejidos de punto y para otros géneros,
la sensacién al tacto o "mano" es un factor bastante
importante, del gque depende la buena calidad del tejido.
Por consiguiente, el menoscabo o empeoramiento de esta
caracteristica es, en efecto, fatal para estos articulos,
y en particular para los de estructura especial.

In los Gltimos tiempos se ha venido desa-
rrollando y realizando en la préctica una nueva técnica

de tinte a gran velocidad, en la que se emplea una tobe-
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ra. de chorro para lanzar una pieza de tela a tratar des-

de el bafic de tinbte donde estéd sumergida, realizada di-
cha téenica de manera que el tejido se hace circular

a través de un tubo y de un bafio de tinte. Aun cuando
este método permite desarrollar el tratamiento de tinse
a elevada velocidad, padece del inconveniente de que

el tejido se halla expuesto, durante su circulacidn en
el sistema de tratamiento, a una tensidn considerable-
mente elevada, con la consecuencia de que el tejido
acabado resulba indeseablemente duro, con pérdida de‘

la buena sensacibén al tacto; este método presenta ade-

‘mAs el inconveniente del elevado coste de equipo para

realizarlo. Por consiguiente, este método de la técniéa
va. conocida no se presta a tefiir aquellos productos,'co-
mo los tejidos simples y de punbto, 0 de estructura es—
pecial, por el hecho de que cuando tales articulos se
someten a tensidn excesivamente elevada, su buena sen-
sacidn al tacto resulta menoscabada o empeorada en gra-
do considerable. Este método de la técnica clisica tam-
poco se presta a teflir materiales tales como los de es~
tructura especial, en particular, porque su sensacidn
al tacto resulta empeorada cuando se someten a tensidn
excesiva durante el tratamiento; ni a btefiir materiales

tales como los del género "jersey", que btienden con

; facilidad al estiramiento de los puntos.

Sumario de la invencibn

Tras intensas investigaciones psara encon-

trar un método de tinte de tejidos de punto y simples,
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especialmente telas, que estuviera exento de los incon-
venientes arriba descritos, de la técnica clésica, se

ha descubierto un nuevo método ¥y un nuevo aparato, ade-
cuados para efectuar el tratamienbto de tinte, de desgo-
mado, u otro tratamiento de tales materiales con un li~-
guido, sin menoscabo de la calidad ni empeoramiento de

la sensacidn al btacto de los materiales tratados, y que

ademés permite una elevada velocidad de trabajo,

Por todo ello, es objeto principal de la pre-

sente invencidn un aparato para mejorar cualitativamen=-
te los tejidos de punto y simples por trabtamiento de
los mismos con un liquido mienbras se reduce al minimo
el efecto desfavorable que proviene de la corriente del
liquido de tratamiento sobre los materiales a tratar,
reduciéndose asimismo al minimo la tensidén aplicada al
material a tratar, al ser éste trasladado de un puecsto
a obro en el sistema de trabtamiento.

Otro objeto de la presente invencién reside
en un aparato, adecuado para el tratamienbto de los ma-
teriales arriba citados con un ligquido a bemperatura
elevada y/o a presidn elevada.

Otro objeto mds del presenve invenbto reside
en un aparato de estructura relativamente simple adecua-
do para el tratamiento de los materiales arriba citados

con un liquido y a gran velocidad.




Breve desecripeidn de los dibujos

- las figuras 1l a 3 son unas representa-
ciones esquemdticas, que ilustran un ejemplo tipico
5 de aparato conforme a la presente invencidn, siendo la.
figura 1 una vista en seccibén longitudinal del tipo abiepr-
to, la figura 2 una vista de costado en alzado del apa=-
rato de la figura 1, y la figura 3 una vista en seceibn
longitudinal del tipo cerrados >_7
10 . = 1las figuras 4 a 6 son unas representa-
ciones esqueméticas, que ilustran la relacidn que mééia
entre el tramo intermedio que cénecta el tramo que ég7
desenvuelve hacla arriba con el que se desenvuelve7hé;
cia abajo y ei'tramo que se desenvuelve hacisa arribd}'
15 ¥ que presentan unos ejemplos de modificacidn o varian-
tes;

- la figura 7 es una representacidén es-
gquemdtica que ilustra de qué modo el material a tratar,
que se hace avanzar por unos medios de alimentacidn,

20 se une a la corriente del liquido de tratamiento inyec-
tada en el tramo que se desenvuelve hacia abajo desde

encima con una bomba;

1]

- la figura 8 es una representacibn es-~ i
quemdtica que ilustra un ejemplo en el que se prevé
25 : un depdsito de cabecera del liguido de trabtamiento, dis~
puesto por encima del tramo que se desenvuelve hacia
abajo;

- las figuras 9 a 12 son unas represen—
taciones esquemdticas de las disposiciones en las que

30 se prevé un pasaje en derivacidn entre la parte alargada

4.3.1969 S -6 -
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cién uniforme del tramo que se desenvuelve hacia arriba;

v de ellas la figura 9 concierne a una aplicacidén en

la que el pasaje de derivacién no estd equipado con
vilvula alguna, la figura 10 se refiere a una aplicacién
en la que el pasaje de derivacidn estd equipado con

una vélvula, la fizura 11 concierne a una aplicacidn se-
mejante a la de la figura 10, pero en la que hay dis;:

puesta una pared divisoria perforada, en unién solamen-

te de la parte alargada colocada en el fondo del tramo
que se desenvuelve hacia arriba, y la figura 1.2 se re- |
fiere a una aplicacidén semejante a la de la figura 10,
pero en la que se prevé una pared divisoria perforada,
en unién tanto de la parte alargada de fondo como dé_la
parte de calibracién uniforme del tramo que se desen-
vuelve hacia arriba;

~ las figuras 13 a 15 son unas represen=
taciones esquemiticas de unas disposiciones en las que
se prevé un pasaje en derivacidén para la parte isoca-
librada del tramo ascendente, o que se desenvuelve
hacia arriba, y de ellas las figuras 13 y 14 conciernen
a unas aplicaciones en las que hay previsto sélo algin
pasaje en derivacién, mientras la figura 15 se refiere
a una aplicacidn en la que se prevén conjuntamente un
pasaje en derivacién y una pared divisoria perforada;

- las figuras 16 y 17 son unas represen-—
taciones esquemédticas de otras disposiciones en las
que se prevé una pared divisoria perforada en el in~

terior del tramo que se desenvuelve haclia arriba, y

ademas unos pasajes en derivacién entre la parte alar- |

-7- ;
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'tramb, esto es, un par; y la figura 20 a una aplicacién

gada de fondo y la parte contigua isocalibrada, asi como
en la pérte isocalibrada;

- las figuras 18 a 20 son unas represen-
taciones esquemiticas de algunas disposiciones en las que
tanto el tramo que se desenvuelve hacia abajo como lz .
parte isocalibrada del tramo que se desenvuelve hacia . -
arriba estln repartidos o subdivididos en dos o mis seéc—
ciones correspondientes, respectivamente, de tal modo que
una seccidn del tramo que se desenvuelve hacia abajo;;
en unidn de la correspondiente seccidn del tramo que_ée

desenvuelve hacia arriba, constituyen pareja, y en las

gue tanto las paredes divisorias perforadas como losj;.
pasajes en derivacidén estén previstos conjuntamente Lo
mismo para la parte alargada de fondo que para los pérés,
para la porcidn isocalibrada del tramo que se desenvuelve
hacia arriba; refiriéndose la figura 18 a una aplicacién
en la que ambos tramos estén subdivididos en tres seccio-
nes correspondientes de modo respectivo; la figura 19

a una =aplicacidn similar a la de la figura 18, salvo

@l hecho de haberse omitido una de las secciones de cada

en la que una de las secciones del tramo que se desen=
vuelve hacia arriba, en correspondencia con la del tramo
que se desenvuelve hacia abajo, estd luego subdivida en
dos subsecciones;

~ las figuras 21 a 23 son unas represen-
taciones esquemdbicas de diversas disposiciones del tra-
mo que se desenvuelve hacia arriba, en las cuales la par-~

te isocalibrada esti subdividida en dos o més secciones,

vy se prevén unos pasajes en derivacidn entre la parte

-8 =
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alargada de fondo y la seccidn contigua de la partbe
isocalibrada, y luego entre las secciones de la parte
isocalibrada; representando las figuras 21, 22 y 23
unas variantes ilustrativas respectivas;

- las figuras 24 a 26 son unas represen-
taciones esquemidticas de otras varias disposiciones del
tramo que se desenvuclve hacia arriba, donde la parte iso
calibrada estd subdividida en dos o mls secciones y donde]
la parte alargada de fondo, como la porcidn isocalib;éda
de los pares, presenta unas paredes divisorias perfofae
das y unos pasajes en derivacién, respectivamente; repfe-
sentando las figuras 24, 25 y 26 unas respectivas vaf@én~
tes ilustrativas;

- las figuras 27 a 29 son unas represen-
taciones esquemiticas de varias disposiciones de la par-
te alargada colocada en el fondo del tramo que se desen-—
vuelve hacia arriba, estando dicha parte alargada provis-
ta de medios de control del grado de alargamiento del
material a tratar; concerniendo la figura 27 a una apli-
cacién en la que la parte alargada de fondo est& equipa~
da con un solo medio de control del grado de plegadura
del material a tratar; la figura 28 a una aplicacién
semejante a la de la figura 27, salvo el hecho de estar
dispuesta ademds una pared divisoria perforada; y la fi-
gura 29 a una aplicacidén similar a la de la figura 28,
salvo el hecho de preverse ademds un pasaje en deriva-
cibn;

- las figuras 30 a 3% son unas represen=-

taciones esquemdticas que ilustran varias modificaciones

de los medios de conbrol del grado de alargamiento del

-9 -
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- referencia a los dibujos adjuntos, unos detélles de la

material a tratar;

- las figuras 34 y 35 son unas represen-—
taciones esquemdticas que ilustran otras variantes
mis de los medios de conbtrol del grado de alargamiento
del material a tratar;

= las figuras 36 a 38 son unas represen-
taciones esquemfticas que ilustran unos medios de co@—
trol del &rea de la seccibn transversal de un tramgi:f
representando la figura 36 un ejemplo del aparato de;la
presente invencidn equipado con estos medios, la figgf
ra 37 un ejemplo de la posicidn en la que dichos medios
estd fijados; y la Tigura 38 un detalle de la estructura
de estos medios, a escala ampliada; o

- las fipuras 39 y 40 son unas représen-

taciones esquemfbticas que ilustran otro ejemplo modifica

do de medios de control del 4rea de la seccidén transver-
sal. de un tramo; ¥y

- las figuras 41 y 42 son unas I'epz.%e:sx-.‘n--i
taciones esquemdticas que ilustran todavia obtro ejemplo
modificado de medios de conbtrol del 4rea de la seccién

transversal de un tramo.

Pormas preferidas de realizacibén del invento

La descripcidn que sigue btiende a dar. conj.

presente invencibn relacionados, a titulo de ejemplo,

con una operacidén de tinte.

Las figuras 1 a 3 son unas representa- !

i
ciones esquemdticas que ilustran un ejemplo tipico del !

- 10 =
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aparato adecuado para.el empleo de la realizacidén préc-
tica del método de la presente invencidn, y tienen por
objeto aclarar el principio de la presente invencién.
La figura 1 es wna vista en seccidn longitudinal del
aparato, la figura 2 es una vista en alzado del mismo..
Asi, con referencia a las figuras 1 y 2.
de los dibujos, un recipiente de tratamiento tiene u@a
configuracién general en forma de U y comprende un btras=
mo que se desenvuelve hacia arriba 1 (ascendente) de{h‘
gran 4rea de seccibén transversal, un tramo que se dgéen—
vuelve hacia abajo (descendente) 2 con un &rea de sec-
cidén transversal reducida, y un tramo intermedio B'Qgé
conecta el tramo que se desenvuelve hacia arriba con‘el
que sge desenvuelve hacia abajo, en correspondenciavcbn
sus exbtremidades mids bajas. Para describir la configura-
cién del recipiente de trabtamiento, se han adoptado en
esta exposicidén las expresiones "de configuracién en U"
y configurado en "U". Esta o estas expresiones deben en~
tenderse como explicativas de la configuracién general
del recipiente de tratamiento en su conjunto, pero no
debe entenderse por ellas gque el tramo que se desen~
vuelve hacia arriba y el que se desenvuelve hacia abajo,
que corresponden esencialmente a los elementos blsicos
que se exbienden linealmente en la forma literal de U,
no deban estar conectados entre si en correspondencia
por sus extremidades superiores; como tampoco implican
estas expresiones que los tramos en-prolongacién por
ambos lados del recipiente en U deban ser necesariamen-
te lineales, siguiendo estrictamente la configuracién

de la letra U. in resumen, el recipiente de tratamiento |
|

- 1]l -
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puede presentar cualquier configuracién, con tal que
ésta no obstaculice de ningln modo el desenvolvimiento

préctico del tratamiento que se ejecuta conforme al pre=-

- gsente invento.

Las expresiones "gran &rea de seccidxn ---

" transversal" y "Area de seccién transversal reducida®,

adoptadas en esta exposicidn, conciernen a las dimensio-

nes relativas de los tramos ascendente y descendents,. .
y no implican ningin valor absoluto particular del 4rea

de la seccién transversal. et
Las expresiones "distensidén", "alargamien-
to" o bien "estiramiento", que se adoptardn més adéian—
te en esta exposicidn, no implican la necesidad devqge
la distensibn, el alargamiento y el estiramiento del -
tejido a tratar se refieran a su entera extensibn en

anchura y longitud, sino que se han adopbado en un sen-

"tido relativo para discriminar el estado del tejido que

se presenta en la llamada "forma de cuerda", igualmente
adoptada en esta exposicidn. La medida en gque el tejido
se tiende o distlende, alarga o estira, puede variar

con dependencia de factores tales como el tipo del teji-
do, el difmetro del tramo que se desenvuelve hacia arri-
ba y las condiciones en las que se desarrolla el trata-
miento. Ahora bien, el material en forma de cuerda se
desenvuelve y alarga en una medida que usualmente es

de varias decenas por ciento de su anchura. Ademés, la
expresidn "a replegar" que se utilizard en lo que si-
gue, en esta exposicién, no implica necesariamente que
el tejido se pliegue en toda su extensidén. Las implica~-

ciones de esbtas expresiones arriba indicadas se irén

- 12 -
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haciendo evidentes a medida que transcurra la descrip-
cidén del presente invento, en la exposicidn que sigue.
Bl mencionado ‘tramo ascendente presen-~
ta un Area de seccidn transversal que normalmente es de
alrededor de dos a veinte veces la del btramo descenden-
te. La configuracibn de la seccidn transversal de esfos
dos tramos es por regla general de forma circular,.g.
rectangular u ovalada, pero esta confizuracidén no se Jid
mita a las tres citadas. Con la expresién "area de la
seccibn transversal del tramo ascendente de gran épéa.
de seccibn transversal", adoptada en esta exposicién,
se entiende por regla gencral el 4rea efectiva de ié”'
seccién transversal de este tramo de por si. ihora biem,
en el caso de que este bramo tenga una pared divisoria
perforada, colocada a distancia y a lo largo de la su~-
perficie parietal interna del tramo, este &rea de la
seccién transversal del tramo ascendente designa el Ared
de la seccidn transversal definida por la pared divi-
soria instalada en el tramo mismo. Dichos tramos que
se desenvuelven hacia arriba y hacia abajo, 1 y 2, pue~
den presentar extremidades superiores abiertas, o bien
pueden extenderse y estar conectados el uno al otro
por sus exbtremidades, o bien pueden tener sus extremi-
dades conectadas entre si por cualquier medio apropia-
do, de modo que dé lugar a un recipiente de tratamien-
to de tipo cerrado. La eleccidn del tipo de recipiente
entra dentro del &mbito del tratamiento y/o en las con-
diciones bajo las cuales se efectlia este tratamiento.
En el caso de que se quiera efectuar un tratamiento a

temperatura elevada y/o a presidn elevada, se adopta

- 13 -
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el reciplente de tipo cerrado, hientras que en el casow
en que se pretenda llevar a cabo un tratamiento que no
exija temperatura elevada ni presidn elevada, se adop-
ta un recipiente de tipo abierto.

La figura 1l presenta un éjemplo del rg= -
cipiente de tipo abierto, en btanto que la figura 3 1llus~
tra un ejemplo de recipiente de tipo cerrado. En la fiw
gura 3, la linea de trazo inbterrumpido 11 en el inte#ior
del tramo que se desenvuelve hacia arriba 1 representa.
una pared divisoria perforads. La parte del fondo del -
tramo ascendente 1 de gran 4rea de seccidn transver5315
necesiba estar estructurada de manera oue la velocidéd;
de paso del liquido de tratamiento que circula por elié
procedente del btramo intermedioc 3 que conecta el tréﬁo
descendente 2 con el tramo ascendente 1, precisamente,
desde la entrada dispuesta mis abajo del tramo ascenden~
be 1l,no sea muy grande, sino que se vaya reduciendo gra-
dualmente. Con esta disposicidn de la estructura y de la
parte de fondo del tramo ascendente 1, en asociacidn

con la estructura del tramo intermedio 3, se obtiene una

velocidad de paso conveniente, del liquido de tratamiento

en dicha parte de fondo del tramo ascendente 1. £1 tramo
intermedio 3 estd conformado de manera que se encuentra

en condiciones de conectar los tramos 1 y 2 conjunbamen-—

3 L) M » i
te, por sus extremidades méds bajas. Ahora bien, el tra-

mo 3 puede presentar una forma cualquiera conveniente a

condicidén de que esté estructurado de manera que permita

~

a la corriente de liquido de tratamiento proveniente del

-

tramo descendente 2 presentar un 4rea de seccidn trans-—

t]

versal reducida, y fluir en el tramo ascendente 1 de gran:

- 14 -
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frea de seccibdn transversal, para alcanzar una velocidad
de paso conveniente cuando la corriente de liguido entre
en la parte terminal més baja del tramo ascendente 1,

en asociacidn con la estructura de la parte de fondo de
dicho tramo 1. Yor tanto, no se impone ninguna limiva—
cibn a la forma, y los mismo en cuanto a la seccidn trang
versal del btramo intermedio 3. Conforme al presente in-
vento, un tejido de punto a someter al tratamiento,

que se traslada en forma de cuerda Jjunbto con la corrisn-
te del liguido. de tratamisnto, es susceptible de disten-
sibén, de alargamiento y de estifamiento en la medida
apropiada, y se lleva a un estado en el cual el material
puede ser facilmente plegado al llegar a la parte de
fondo del tramo ascendente 1 lo que se efectla utili~~
zando la velocidad de paso o circulacién reducida de 1la
corriente del liquido de tratamiento al fluir éste des-
de el tramo descendenbte 2 al tramo ascendente 1, en
asociacién con la fuerza de resistencia del liguido ya
contenido en la parte 13, aplicada a la corriente que
baja del liquido contenido en el tramo ascendente 1;
sucesivamente el material es susceptible de plegadura

a medida que sube hacia el tramo ascendente 1, y de esa

manera se da al material un tratamiento deseado. Por cons
siguiente, la reduccidén de la velocidad de circulacibn
de la corriente del liquido de tratamiento debe ser

tal que satisfaga este requisito. En todo caso, un brus-

co descenso de la velocidad de circulacién de la corriens
te del liquido de tratamiento, como el que se tendria l
en el instante en que esta corriente entra en la aber-

tura de acceso al tramo ascendente 1 por su parte infe- !

- 15 -
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rior o fondo, no es conveniente. Tampoco puede desear-
se que la velocidad de circulacidn de la corriente del
liquido de tratamiento se reduzca excesivamente mientras
la corriente estd todavia circulando por el tramo in=-
termedio 3, a una disbancia considerable de la entradsa
del tramo ascendente 1l; es decir, en otros términos, -
que no es conveniente que la velocidad de circulacidn
de la corriente experimente prematuramente una reduc-
cidn excesiva. Las estructuras del tramo intermediojﬁ
vy de la parte de fondo del tramo ascendente 1 debqu
proyectarse y construirse de manera que la wvelocidad
de circulacidn+de la corriente del liquido de trataegf
miento experiminte una reduccidn a su debido tiempdjﬁ'
de magnitud moderada, para que se satisfagan estos re-
quisitos.

El tramo intermedio 3 puede presentar
un &rea de seccidn transversal siempre constante por
una distancia tal que se reuna a la extremidad de fon-
do del tramo ascendente 1. O bien, como alternativa,
puede presenbar unas porciones de Area variable de sec-
cibdn transversal en posiciones convenientes en la pro-
longacibén de este tramo, 1o gue equivale a decir que el
édrea de su seccidn transversal puede variar con inter-
mitencias. La posicidn en la que se hace variar la ve-
locidad de circulacidn de la corriente del liguido de
tratamiento, ¥ el grado de variacidén de esta velocidad
de circulacibn, se determinan teniendo en cuenta debida-
mente factores tales como el tipo de tejido, simple

o de punto, a someter al tratamiento, asi como el ob-

Jjeto del tratamiento.
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fin las figuras 4 a 6 se presentan unos
ejemplos de la relacién estructural gue media entre la
porcidn de fondo del tramo ascendente 1 y el tramo in-
termedio 5. Das lineas de trazo y punbo de las figuras
4, 5 y 6 indican las delimitaciones de los tramos l?‘é'
Yy 3, respectivamente. Zn la figura 4, el tramo interme-
dio % tiene un &rea continua y uniforme de seccidn tran51
versal hasta el punto en que se une a la extremidad{@e}
fondo del tramo ascendente 1. Ia parte inferior del»?ra—
mo ascendente 1 tiene esencialmente una configuracidn de
tronco de cono invertido, que se inicia en el empalme

del tramo ascendente 1 ¥ del tramo intermedio 3; es‘dé-

cir, en otros términos, dicha parte presenta una confor-

macién vuelta hacia arriba, a manera de un embudo. En
la figura 5, el tramo intermedio 3 tiene un area de
seccidn transversal que aumenba gradualmente al unirse
con el tramo ascendente 1.

El tramo ascendente 1 tiene también un
4rea de seccibn transversal que aumenta gradualmente en
una breve distancia prefijada, empezando en la posicibdn
en la que se une al tramo intermedio 3, precisamente,
con principio en la extremidad de fondo del tramo ascen-
dente 1. En la figura 6, el tramo intermedio 3 tiene
un 4rea de seccidn transversal que aumenta gradualmente
al unirse con el tramo ascendente 1, pero este Altimo
tramo 1 tiene una estructura semejante a la ilustrada
en la figura 4. ¥l material que se distiende, alarga y

estira, y se lleva a un estado tal que se repliega f4-

cilmente en la parte de fondo del tramo ascendente 1, esi

replegado durante su desplazamiento hacia arriba a travé
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del tramo l. Bl material que se encuentra en tal estado
se ve obligado a deslizarse gradualmente hacia arriba,
accionado por la corriente del liquido de tratamiento
dirigida hacia arriba, y ademds por su caracteristica
propia de flotacidn. En la parte superior del tramo as--
cendente 1, el material que ha sido trasladado a aquella
se lleva a un estvado de estancamiento., El material 4~:-
que estd estancado en la parte superior del tramo agéenaef—

-~

te 1, de gran Area de seccidn transversal, es llevado
hacia arriba por un medio alimentador 5 previsto encima
del tramo ascendente 1, y es trasladado por el mismo ..

- -

medio a la extremidad superior del tramo descendente 2,
de &rea de seccidn transversal reducida, en una dirécéién
como la indicada con la flecha. -
Bl medio alimentador esti representado

usualmente por un carrete, un rodillo o un medio similar
acclonado por una fuente de energia apropiada. Ahora bien
el medio alimentador puede sustituirse por un dispositivo
cualquiera conveniente, con tal que sea capaz de efec-
tuar la operacidén de llevar hacia arriba y transportar

o alimentar al material que vaya a tratarse. No existe
limitacidn relativa al nimero de carretes o medios si-~
milares utilizados. rueden preverse un carrete loco y un
vistago de guia o medios similares, segin necesidades.
Ademds, puede preverse un rodillo de supresidén para evi-
tar efectos de deslizamienbo del material que se arrolla
en el carrete. Se obtiene una gran ventaja disponiendo

el rodillo de supresidn de manera que pueda hacerse pa—
sar de una posicidén a otra, por ejemplo, a mano, a fin

de que el rodillo de supresidn pueda llevarse al estado

- 18 -
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) 1
activo u operante tan solo cuando sesa necesario. in el
instante en que el material que se va a2 someter al tra-
taniento se halla préximo a ser llevado hacia arriba a
lo largo del tramo ascendente 1, dicho material se en~
cuentra en ¢l estado o disposicidén de apilado en plie~
osues. Cuando el material se hace avanzar a lo largo‘Qél

P

trano descendente 2, en cambio, se lleva a un estado:
tal que puede ponerse fécilmente en forma de cuerda du~
rante su desplazamienbto hacia abajo recorriendo el tfamo
descendente 2. Con tal objeto resultard muy atil prowéer,
por ejemylo, un medio de guia delante del carrete dg'}
arrollamiento de alimentacién, porque ello facilita ld
sucesiva formacién a modo de cuerda. No es necesario
afirmar que puede preverse otro medio cualquiera para
lograr este objeto,.

Debe considerarse gue al tejido simple o
de punto se le aplica una fuerte tensibén cuando se tira
de &1 hacia arriba desde la parte superior del tramo as-
cendente 1 por el medio alimentador. Segin el presente
invento, por el contrario, el material estancado en la
parte superior del bLramo ascendente 1 se halla en un
estado tal que la parte superior del mabterial estéd colo-
cada bastante préxima a la-superficie del licuido conte~
nido en dicha tramo, o bien sobresale -de la superficie
del liquido en forma de disposicibén apilada segln plie=-
gues jrecisos. Por tanto, puede tirarse ficilmente del

material hacia arriba, y es dificil que le resulte apli~-

cada al material una tensibn, cualquiera que sea. Asimisq
mo, cuando al material se le aplique cierta tensidn, es-

ta tensibén es, con mucho, menor que la aplicada a los

- 19 -
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el liquido del tramo ascendente 1 al lado de admisién

| var el liquido que sale por el lado de descarga de la

materiales tratados con arreglo a otros métodos de 1a' )
técnica ya conocida, comprendido aquél en el que se uti-
liza una tobera de chorro para lanzar hacia arriba a gran
velocidad materiales tales como un Gejido, sacédndolo del

bafio de tinte. >

n. e,

La operacibn consistente en el desaglie
o drenaje de una parte del liquido de tratamiento sac%n—
dola del tramo ascendente 1 y llevéndola al tramo dgs—:
cendente 2 desde arriba, suele efectuarse por medio é§ 
una bomba. fEsbe drenaje del liquido de tratvamiento ??.~
efectia por lo general en la parte intermedia del txa@n

ascendente 1. En los dibujos, la bomba estéd designada:con

el nlmero 6. EL nimero 7 indica un conducto que llevs
de la bomba. El nimero 8 representa un conducto para lle-

bomba a la exbtremidad superior del tramo descendente 2,
Ia expresidn "extremidad superior del tramo descendente"
aqui ubtilizada no indica necesariamente el borde supe-
rior, como podria interpretarse en sentido restringido,
sino que comprende "Lanbto la exbtremidad superior como
una parte préxima a la misma®, y por consiguiente no

le impone ninguna particular limitacibén, a condicidn de
que puedan alcanzarse sin dificultades los objetos de la
presente invencidn.

Fn el caso de que sea necegario efectuar
la operacidn a Temperatura elevada, el conducto 8 estd
equipado con un dispositivo calentador formado por un
tubo en hélice o espiral 9 como el representado a Litulo

ilustrativo en la figura 1, para que este calentamiento
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pueda efectuarse recurriendo al vapor. Como variante,
el conducto & puede ser de tipo transmisor o cambiador
de calor. Igualmente el calentamiento puede efectuarse
proveyendo un medio de calefaccidén tal como un dispositi-
vo de serpentin. Xn el caso de cue el calentamiento 34
efectfie por medio de un tubo de vapor dispuesto contra
la cara de la pared interna del tramo ascendente 1 y.}a
pared divisora perforada, es posible obtener fécilmente
una temperatura de 1002C o superior, incluso a presién
normal, y por tanto esta disposicién es la mAs convenien-
te. Los métodos de calefaccidn no estén sujetos a limita-
ciones particulares respecto a la posicidén en la que se
efectha el calentamiento o a los medios de calefaccidn.
Se puede adoptar cualquier método de calefaccibdn apropia-
do. El calentamiento se efectla por lo general después
de introducidc en el aparato el material a tratar, y
después de efectuado un cierto grado de calentamiento

en una fase preliminar, antes de introducir el material.
La eleccidn correspondiente devende de factores tales
como el tipo de material y el objeto del tratamiento.

El liquido de tratamiento suministrado por la bomba

se lleva desde arriba al tramo descendente 2, de 4rea

de seccidn transversal reducida, de modo que al liquido
se le permite fluir hacia abajo recorriéndolo. =1 liqui-
do se suele llevar.a un gasto variable de 5 a 15 litros
por segundo. La bomba utilizada en la presente invencién
necesita la generacién de potencia tan sélo en una me-
dida que baste al desarrollo de la operacidn consisten-
te en el drenaje de una parte del liquido de tratamien-

t0 y en la inyeccidn de la misma en el tramo descendente
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2 desde arriba. En la bomba, conforme al presente inventd
no se necesita gensrar una gran presidn. Por este motivo,
se prefiere una bomba de "poca altura hidrostética y
gran capacidad". La previsién de una bomba poltente o de
un medio similar como, por ejemplo, una bomba centrifugza
como se ha venido utilizando en el método de la téecnicw
clédsica en el que se emplea una tobera de chorro para -
lanzar hacia arriba a gran velocidad el material a %rafar
en el bailio de tinte, no es necesaria en la presente in-

vencidn,

La bomba utilizada segin e; presente ipvgn-
to absorbe una potencia exigua, de un orden de magn&iﬁd
aproximado de la cuarta parte de la requerida en 1éé:ﬁé-
bodos de la técnica clésica. EL tejido simple o de punto
impulsado por el medio alimentador es transportado a la
abertura colocada en la parte superior del tramo descen—
dente 2 para ser arrastrado por la corriente del liquido
de tratamiento inyectada por medio de la bomba. ista
operacidén se ilustra en la figura 7. La alimentacidn del
material se efectla exclusivamente en virtud de la forma
de accionamiento generada por el medio alimentador., El
liquido de tratamiento inycctado por medio de la bomba
no tiene nada que ver con la alimentacidn del material.
3i bien no es necesario prever ningln medio especial
en dicha abertura del tramo descendente 2 para la en-
trada o alimentacidn del material al mismo, puede pre-
verse una placa de'guia o similar puesta en tal posi-
cibfn para obLener un transporte del material sin brus-

quedades.

. Ia previsidn de un depbsito de cabecera 10
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por encima del tramo descendente 2 que tiene un 4rea de
seccibn transversal reducida, previsidn ilustrada en la
figura 8, para efectuar, antes de que al liquido lanzado
hacia arribe por la bomba se le permita proseguir a lo
largo de este tramo, el almacenaje del liquido lanzado
hacia arriba en este depdsito de cabecera, es conve= ---
niente por 2l hecho de que, con esta disposicién, el
material puede mantenerse no sometido directamente a la
presidén desarrollada por la bomba. &1 liquido de tra
tamiento se inyecta por medio de la bomba de tal manera
que su nivel en el tramo descendente 2, de 4rea de sec—
¢ibén transversal reducida, cuando el’material a tra%éf
esté contenido en el mismo, se mantiene superior al ni-
vel del liquido contenido en el tramo ascendente 1, 

de gran 4rea de seccidn transversal. 3in embargo, una
excesiva diferencia de altura hidrostitica del liquido
entre estos dos tramos es inconveniente, por el hecho

de que el material a tratar queda sometido a una tensién
excesiva., Ia diferencié de altura hidrostatica entre
estos dos tramos es normalmente menor de unos 50 cm, pe-
ro puede estar comprendida en el inbtervalo aproximado

de 10 a 50 cm. A lo largo de la corriente vuelta hacia
abajo del liquido de tratamiento del tramo descendente 2
el material a tratar es impulsado de modo gue baje en
forma de cuerda, Por lo tanto, resulta posible efectuar
el deseado movimiento descendente del material que,

en los aparatos conforme a la técnica ya conocida, ten-
dfa a plegarse y a esbancarse en el recorrido. La ve-
locidad de circulacidén de la corriente de liquido de

tratamiento es sensiblemente igual a aquella con la que
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se transfiere o traslada el materisl a tratar, Bl mate~
rial que fluye hacia abajo eﬁ forma de cuerda en unibn
de la corriente del liquido de tratamiento, recorre el
tramo intermedio 3 y, al llegar a la enbtrada del tramo
ascendente 1 colocado en su fondo, el material.en formsa
de cuerda &e¢ distiende, alarga y estira en la exbensidn
apropiada, y ademis se lleva a un estado que permite su
fécil plegadura, merced a la reducida velocidad de circus
lacién de la corriente del liquido de tratamiento, a medi
da que ésta entra en la parte de fondo del tramo ascen~
dente 1 de gran 4rea de seceibn transversal, en asqpiaf
¢cién con la presién interna de dicho material, y ade=-.
més a la resistencia aplicada al material por el liqﬁi;
do ya contenido en dicho tramo 1, quedando en fin ei“j
material replegado. L1 material replegado se desplaza
entonces gradualmente hacia arriba a medida que es im-—
pulsado por la corriente ascendente del liguido de tra-
tamiento, y ademés por efecto .de su propia capacidad de
flotacién. Conforme al presente invento, el tejido
simple o de punto se pone en circulacidn a través del
sistema aproximadamente a una velocidad de 10 a 100 me-
tros por minuto, por regla generzl. Yor consiguiente,
se sobrentiende que la presente invencibén es suceptible
de amplia aplicacidn en el campo operativo de varios
tipos realizado a varias diferentes velocidades de abajo
arriba. Ia velocidad que puede aplicarse a ios fines in-
dustriales, conforme al método recientemente utilizado
en el que se emplea una tobera de chorro para tirar ha=-
cia arriba de una extensidn de tejido sacindolo del ba-

fio de tinte a elevada velocidad, entra en el intervalo
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_ Por tanto, este método anterior al presente invento pue—

aproximado de 40 a 100 metros por minuto, como miximo.

de considerarse como inajlicable en una operacidn que
deba conducirse a una velocidad inferior a la indicada.
Conforme al presente invento, la magnitud de tensidn --
impuesta al material durante su desplazamiento a través
del sistema de tratamiento es extremadamente exigua,iy
por regla géneral su valor se aproxima al 10% del valo¥x
de la tensibén aplicada al material con arreglo a dicﬁg
método recientemente desarrollado. o
En lo que sigue, la descripcidn se enca-
mina al modo de disponer el material en el carrete.Abn
el caso de que el aparabo adoptado sea de tipo cerrado,
por ejemplo, el material se introduce en el aparatbo bor
la abertura situada debajo de la tapa superior, y es
aplicado sobre un carrete para su arrollamiento mientras
éste esté girando. Por otra parte, se acciona la bomba
para la inyeccidn del liquido de tratamiento en el tra-
mo descendente 2 desde su exbremidad superior, de mane-
ra que el material alimenbtado por la bobina resulte im-
pulsado en la corriente de este liquido. AL llegar la
extremidad o punta anterior del material a la superficie
superior del liquido de traté@iento contenido en el tra-
mo ascendente 1, el material es llevado hacia arriba,
v dicho borde terminal anterior del material llevado
hacia arriba, por tanto, queda conectado a la otra ex-
tremidad del materisl, Sucesivamente se cierra la aber=-
tura superior del aparabo para disponer de nuevo la
tapa, y se inicia la operacibén de tratamiento. Termina-

da la operacidn mencionada, se saca el material del
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aparato de manera inversa a la empleada en la fase ini:z
cial preparatoria. Con esto se ha expuesto la descrip-
cidn de un solo ejemplo de operacidén, debiendo sin em-
bargo sobrentenderse que el modo de trabajo no queda de
hecho limitado a la operacidn indicada. ST
Se ha descrito ya el modo segdin el cual -~
la velocidad de circulacidén de la corriente del ligquido
de tratamiento se reduce a medida que dicha corrienpg:}
enbra en la parte de fondo del tramo ascendente 1 para
asi obligar al material a distenderse, alargarse y es—
tirarse, y eventualmente a replegarse por efecto de )
esta velocidad reducida de la corriente delliquido.iEd
tanto que esta reduccién de la velocidad de circuléQi )
cibn de la corriente del liquido de tratamiento necééii
ta efectvarse gradualmente y sin brusquedades, no siem=
pre resulta esto fdcil de efectuar en la préctica con
dependencia de los fines del tratamiento y/o de las con-
diciones en las que este Gltimo se realiza. Zn especial,
en operaciones en las que se necesibe una velocidad ele-
vada, la falta de una reduccidén progresiva en secuencia
de la velocidad de circulacién de la corriente del 1li-
quido de tratamiento provoca con frecuencia efectos de
circulacidén turbulenta en la parte de fondo del tramo

ascendente 1. Ademis provoca una diferencia entre la

velocidad de circulacidn del liquido de tratamiento

1 ¥ la velocidad de movimiento del tejido, y/d provoca

la retencidén del tejido, aun por un breve,periodo o in-
tervalo de tiempo, en la parte de fondo del tramo ascen=-
dente, por cualquier ‘motivo. Finalmente, las partes del

tejido trasladas a esta poreidn de fondo a continuacidn
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mente la velocidad de circulacidén de la corriente del 1i+

de las partes precedentes +tilenden a mantener retenidas

dichas partes precedentes y a enredarse con éstas.

Este fendmeno se verifica con toda probabilidad especial:
mente en las uniones o empalmes respectivos de un teji-
do de considerable longitud. Cuando se verifica este fe-

némeno, obstaculiza el desenvolvimiento regular y conti-~

nuo de la operacién. £n los casos peores, es preciso 'sus;
pender la operacidén., Asimismo si este fenémemo no eé,t;n
intenso como para provocar un empeoramiento operativd;
no deja por eso de ser siempre indeseable, ya que, -cuan~
do la operacidén es de tefiir, por ejemplo, es causa de -
que el acabado de tinte sea irregular, y puede ser té&-
bién causa de que las caras del btejido tomen rigidez, !
y el tejido acabado pierda sus buenas cualidades al tac~-
to. £&n especial cuundo el material estéd replepado, ¥y
también cuando el material ya replegado se traslada re-
corriendo el tramo ascendente, es necesario que el ma-
terial se repliegue con exactitud y regularidad, y tam-—
bién que el material que estd ya replegado sea transferit
do en una secuencia ordenada. Asi las cosas, disponer
simplemente de otra velocidad no es todo lo necesario,
sino que tiene mixima importante la puesta a punto de
la velocidad de circulacidn de la corriente del liquido

de tratamiento. Zs necesario poner a punto apropiada-

quido de tratamiento en asociacién con el movimiento del
material que se vaya a trabtar. Zsto se explicari a conti-
nuacién con referencia a los dibujos. i&n la figura 9, el
material 4 y el liquido de trabamiento son llevados reco+

rriendo el tramo intermedio 3 en la direccidn indicada
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tical, especialmente, una tal disposicién de la pared

" rato se utiliza en particular para un tratamiento de

por la flecha, ElL tramo intermedio 3 tiene un diémetfé
constante hasta la parte por donde se une a la porcién
alargada contigua 12 colocada en el fondo del tramo as-
cendente 1. Desde este btramo intermedio 3, la corriente
del liquido de tratamiento entra en la parte alargada 12.
Aqui, la velocidad de circulacidn del liguido se reduce
o disminuye, lo que va seguido de una reduccidn del mo-
vimiento del material, y el material se distiende, sien-
do replegado o llevado a un estado en el que puede ser
replegado ficilmente. Bl grado de reduccidén de la velo-
cidad de circulacidn de la corriente del liquido de tra=,
tamiento varia con el grado de inclinacidén de la cara. -
parietal interna de la porcibén alargada 12. Se sobren- .
tiende que es posible obtener una reduccidn moderada{y ‘
gradual de la velocidad de circulacidén de la corrienté‘j
del liquido disponiendo la pared de manera que pbesegﬁe
una cara inclinada suave y gradualmente. En la précticé,
no obstante, la disposicién de una pared suavemente:ipf
clinada tiene como resultado, a consecuencia de su fg;ﬁ
lacién eon la capacidad del tremo, un sumento de la al~

tura de dicha parte del tramo. fn un aparato de tipo vers

inclinada llevaria a una albura de conjunto muy aumen-—
tada en el aparato y, por comsiguiente, se tiene una li-
mitecidén del grado de inclinacibén de la cara parietal

de esta parte alargada. De acuerdo con ello,>si el apa-

gran velocidad, dsbe haber, como es nabural, clerto 1i
nite para el grado de reduccidén de la velocidad de cir-

culacidn de la corriente del liquido, efectuada con la

- 28 -




pucsta a punto del grado de inclinacién de la cara pa-
rietal de la parte alargada 12; y este limite,a su ves,
puede con frecuencia constituir un origen de dificulta-
des un el aspecto de la precisibén de replegado del ma-
5 ' “terial a tratar. En la parte alargada 12, la velocidad
del movimiento del material se suele reducir hasta un

orden de magnitud comprendido en el intervalo de 1/100
a 1/%0 de la velocidad cdn la cual se desplaza el material
hasta esta parte 12. in el caso de que la velocidad de
10 circulacidn de la corriente del liquido a la entrada del
tramo ascendente 1 sea excesivamente grande, se origi- .
nan efectos de turbulencia para la corriente del liquidp,
y ademds las partes del material que se introducen en:

la parte alargada del tramo ascendente 1 a conbinuacién

15 de las partes precedentes se juntan y pasan al otro la-

do de dichas partes precedentes de modo que resultan dis
puesbas delante o aguas arridby de ellas, llegando inclu-
so a enredarse con las mismas. fste envedo estd ademds
en correlacidn con el tipo y la dureza del material>ai
20 tratar, ademds de la temperatura adoptada. Para recol-
ver este problema, es conveniente recurrir a las fases
que a continuacibn se indican.

Como primera fase para la solucidn, es
deseable disponer, por c¢jemplo, una pared divisoria
25 perforada 1l vertical a lo larpgo de la pared interna
del tramo ascendente 1, de gran &rea de seccidn trans-
versal, de la manera representada en la figura 3. Es-
ta disposicién no solamente excluye todo efecto des~
favorable provocado por la corriente de liquido de tra-

5' .30 tamiento que baja del tramo descendente 2, sino que
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adends tal corriente de ligquido se utilipza de modo
efectivo, y al mismo tiempo se impide que el mabterial
sea aspirado al interior de la bomba. En esta disposi~
cidn, el area total de los agujeros de la pared divi-
soria perforada es de preferencia de alrededor de diez
o mis veces el 4rea de la seccibn transversal del tuho
de aspiracidén de la bomba. Esta pared divisoria per-
forada puede estar dispuesta a lo largo de una pared
interior entera del tramo ascendente 1, a cierta dis-
tancia de separvacidn de ésta, o localmente a lo largo
de la misma. O bien, como albternativa, puede estar dis—
puesta sblo en 1: proximidad del tubo de aspiracidn .
de la bomba. o existe restriceidén particular ninguna
en cuanto concierne a la forma de la pared divisorig'_j
perforada ni a la configuracién de sus agujeros. En‘} ‘
todo caso, es necesario que la pared divisqria perforar
da sea tal que vermita que el liquido proveniente deAla
entrada inferior o de fondo del tramo ascendente 1 pa-
se a través de las perforaciones de la pared divisérii
hacia la pared del tramo ascendente 1, y por tantd éal-
ga por las perforaciones de modo que se reduzca la velos
cidad de la corriente del liquido. A tal fin, la pared
divisoria perforada puede presentarse, por ejemplo,

en forma de rejilla.,

Como otro medio de solucién, es conve-
niente adopbar la disposicidn que sigue. Para efectuar
una reduccibn y puesta a punto apropiadas de la veloci-
dad de circulacidén de la corriente del liquido gque re-
corre el sistema; del orden de magnitud 3> 12 —» 13

en relacidn con la inclinacidn de la cara parietal de
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la parte alargada 12 colocada al fondo del tramo ascen-
dente, se prevé un pasaje en derivacién' (por ejemplo,
un tubo 14) entre la parte alargada 12 y la porcidn
isocalibrada 13, de modo que una parte del ligquido pro-
#eniente del tramo intermedio 3 y dirigida a la parte

alargada 12 puede pasar libremente a través de dicho pa-

saje en derivacidén 14 para entrar en la parte isocalibra-

da. La expresién "parte o poreidn isocalibrada" aqui
adoptada se usa en contraposicidn a la parte alargada 13,
y no lleva consigo referencia a ningin valor particular
absoluto, cualquiera que sea, La figura 9 ilustra esla
relacidn. En'este caso, es conveniente disponer, como
se ha representado en la figura 10, de una vélvula 15
en el pasaje en derivacién 14, para que se pueda coo~
trolar el gasto o caudal de paso del liquido gue re-
corre el pasaje en derivacién 14, con arreglo al grado
de reduccibén y de velocidad de la corriente del liquidol
Con tal disposicidn resulta posible controlar libremen-—
te el grado y el modo de replegado del material coan-
arreglo a la velocidad de circulacidn de la corriented
que entra en la parte alargada 12 del tramo intermedio
3. Se obtiene otra ventaja con la disposicidn de una
Umirilla" en la parte alargada 12, ya gue ésto permi-
te al operador poner a punto la v&lvula 15 como se deseaq,
observando al mismo tiempo la condicidn existente en el
interior de esta parte. s adem&s convenienbte disponer
dicha pared divisoria perforada junto a ella. Voncre-
tamente, es deseable disponer de dicha pared divisoria
perforada en el interior de la parte alargada 12, del

modo ilustrado en la figura 1l. Las dimensiones de los
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agujeros practicados en la pared divisoria vienen deter-

‘minados por consideraciones de elementos tales como la ¢

pacidad de la parte alargada y la velocidad de la corrien~

e del liquido. Se obtiene una gran ventaja disponiendo
la pared divisoria perforada a cierba distanclia de se-
paracién a lo lergo de la pared de la parte alargada 12,
de modo aue nueda sustituirse. fis convenienbe asimismo
disponer de una pared divisoria perforada no solamente
en la parte alargada 12 sino también en la parte isoca-
librada 13, como se ilustra en la fizura 12.

En la parte isocalibrada 13, el ligui~ °
do de tratamiento posee ya una velocidad de circulacidn.
esencialmente estabilizada. El material entra en ella£~
en un estado en el que su plegado puede complebarse L-
cilmente, o bien en un estado en el que se halla comple;
tamente replegado. &n esta fase operativa, sin embargo,
el material es trasladado a la parte 13 de menera con-
tinua, mientras el licuido fluye a su través a una ve-
locidad relativaﬁente elevada. A causa, en parte, de la
resistencia ofrecida por el liquido ya contenido en la
parte 1% contra la corrients de liguido que baja, no
siempre cabe esperar que la circulacidén del licuido sea
guave o sin brusquedades. Ademds, también a causa de la
presencia del material en la corriente del liquido,
surgen a menudo efectos de turbulencia en la corriente,
originados asimismo por pecueiias causas. Por tanto,
en el caso en que la parie isocalibrada 13, en pariticu-
lar, sea de longitud considerable, es convenienbe dis-
poner un pasaje en derivacidn, por ejemplo, un tubo co-

mo el ilustrado en las figuras 13 y 14, de manera seme=-
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jante a la descrita anteriormente, para que el liguido
de tratamiento pueda pasar libremente por él., La previ-
sién de una vAlvula en este pasaje en derivacidn ofrece
la ventgje de poderse regular el gasto o caudal de paso
in este caso, no es necesario que el pasaje en deriva-
cibén esté previsto en una sola posicibn, sino que pue-
de estar previsto en dos o més posiciones. Ademds, la
disposicién de una pared divisoria perforada en el in-
terior de la pared, como se representa en la figura 15,
de manera similar a la anteriormente descrita, deter-
mina un efecto conveniente en la corriente del liquido
Ademés, de esto, la disposicidén de un pasaje en deriva-
¢idén en la parte snterior y posterior a la posicién
desde la cual se saca parte del ligquido por medio de
una bomba, de manera semejante a la descrita mis arri-
ba, tiene un efecto positivo. O bien como variante o
alternativa, se puede disponer previamente una combina-
¢ibén por asi decirlo, en la que se prevé un pasaje en
derivacién entre la parte alargada 12 que tiene una cara
parietal interna inclinada, y lz parte isocalibrada,

en una posicién més prdéxima a dicha parte, y al mismo
tiempo se d4ispone otro pasaje en derivacidn en la par-
te isocalibrada, del modo ilustrado en las figurasls y
17. La ficura 16 presenta una aplicacidén en la que la
parte isocalibrada consta de una fnica seccibén. La fi-
gura 17 presenta un ejemplo en el que la parte isoca-
librada estd subdividida en dos o més secciones, y donde
la pared divisoria perforada prevista estid asimismo
subdividida en secciones, en nimero correspondiente,

y donde se prevén ademfs dos o mls pasajes en deriva-
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cibn.

Con referencia al aparato de la presen~
te invencibn, no se encuentran con &l muchas dificulta-~
des cuando el aparato vaya a tener una capacidad relati-~
vamente exigua. En el caso, en cambio, de cue vaya a
tener una gran capacidad, la altura total del aparato -
aumenta inevitablemente. &n el caso de que se quiera em-
plear un aparato de gren capacidad para una operacidn
tal como la que pueda ejecutarse con un aparabo de menor
capacidad, puede suceder que la ejecucidn de tal opera-
cibn (por ejemplo, de tefiir) se haga imposible con una
capacidad inferior a un cierto valer, cusndo se adopha -
1la misma relacidn de baiio., =n tal caso, es necesaria
la sustitucibn del aparato en su botalidad, por un apa~
rato diferente segln el valor de la capacidad necesaria,
o0 bien la sustitucidén de por lo menos una cierta parte
del aparato (por ejemplo, del tramo descendente 2 y/o
del tramo ascendente 1 y/o del tramo inbermedio 3 que
conecta los dos anterlores) £1 susodicho problema pue—
de resolverse sustituyendo una parte del aparato (oor
ejemplo, el tramo ascendente 1 y/o el tramo descendente
2) por uno o mids tramos distintos, de diferente 4rea de
seceidn transversal. Ahora bien, esta sustivucidn, en
realidad no siempre es un procedimiento conveniente. Asi
cada vez que se nresente semejante problema, es deseable
resolverlo con arreglo al siguiente modo de proceder.

La sigulente descripcidn concierne a
este procedimiento de solucidn, con referencia a lag fi-
guras 18 a 20. fn la figura 18, la parte alargada colo-

cada en ¢l fondo del tramo ascendente 1 tiene forma de
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tronco de cono invertido que se exbiende desde la unién

o empalme de dicho tramo 1 con el tramo 3; es decir,

en otros términos, presenta una configuracidén de embu-~
do vuelbto hacia arriba. Las partes isocalibradas de am-
bos tramos estdn subdivididas en dos o més secciones.
Aqui, las partes isocalibradas 13 y 16 de ambos tramos,
ascendente 1 y descendente 2, estln subdivididas en poxr
lo menos dos secciones (por ejemplo, en las secciones
1%a, 13b, l3¢c y l6a, 1l6b, 1l6¢, respectivamente, como se
ilustra en la figura 18), de tal manera que, segin la
cantidad de material que vaya a tratarse, se emplean
s6lo las secciones 13a, 1%b y las secciones 16a, 16b,
omitiéndose la seccidn deseada en cada una de las por-
ciones isocalibradas (es decir, las secciones 13¢ y

la 16¢), Esto se ilustra en la figura 19. iientras en la
figura 18 se representa una aplicacidén en la cual las
partes isocalibradas de ambos tramos 1 y 2 estén subdi-~
vididas en un mismo nimero de secciones (concretamente
en tres) se sobrenticnde que el nlmero de secciones nc
se limita necesarianente a tres, ya que pueden preverse
cuantas secciones se deseen, a condicidn de que este
nlimero sea por lo menog de dos. Por tanto, no existe
limitacién alguna en particular al nfmero de secciones.
Ademés, no es necesario que la longitud de cada sec-
cién sea idéntica a la de otra con tal gue las seccio-
nes correspondientes a ambos tramos presenten la misma
longitud. De mismo modo, tampoco es necesario que las
partes lsocalibradas 13 y 16 se subdividen en igual
nimero de secciones., Por ejemplo, la seccién 1%b de la

figura 18 puede estar subdividida en dos o mis subsec-
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ciones, fs ejemplo de esto el ilustrado en la figura

20. El nimero de secciones y la longitud de una seccidn
vienen determinados por la consideracidn de los siguien~
tes elemsentos, comprendido el cuantitativo normalizado
tratado a los fines del empleo, por ejemplo, para teifilr,
desgomar o lavar con agua. La disposicidn de un nflmero
excesivo de secciones complica la operacidn.

Como se ha descrito, la velocidad de cird
culacibén del liguido de tratamiento estid esencialmente
estabilizada en la parte isocalibrada 13%. Ahora bien,
dado que el liguido circula a velocidad relativamente.. . .
elevada, y que el material se alimenta o transporta de -
modo continuo, no siempre resulta uniforme la corriente
del liguido. Esta corriente puede resultar perturbada L
también por una causa de bastante poca importancia. Pér
tanto, en el caso de quellas partes isocalibradas 13
sean de longitud notable, como se verifica en los apara-
tos de gran capacidad, es preferible prever un pasaje_-
en derivacidén (por ejemplo, un tubo) éntre la parté de
forma de embudo 12 y el fondo 13a de la parte jsocali-
brada 13, como se ilusbtra en las figuras 18 a 20, ¥
adends un pasaje en derivacidn entbre cada dos secciones
de la parbte isocalibrada 13, de manera que el liquido de
tratamiento pueda pasar libremente a su través. La Adis-—
posicidén de una vAlvula para el pasaje en derivacidn
es ventajosa, ya cue asi puede regularse el‘gasto. £n
tal caso, no es necesario que la habilitacién del pasaje
en derivacidén se limite solamente a una posicidn, ya que
semejanté pasaje en derivacién puede estar dispuesto

en dos o mis posiciones, segln necesidades. No es pre-
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ciso que el nfimero de pasajes en derivacién a disponer
en una seccidén sea solamente de uno, ya que se pueden
disponer dos o mis pasajes en derivacién. Los pasajes
en derivacidén que se disponen entre una seccidén y otra
de la parbe isocalibrads puzden comprender una combina-
cibén de estos tubos con y sin vilvula.

sn las figuras 21 a 25 se ilustran va-
rios ejemplos de las diferentes combinaciones de pasa-
jes en derivacidn dispuestos entre secciones de la par-
te de embudo y de la parte isocalibrada 17, La figura
21 presenta una aplicacién en la que hay dos pasajes en
derivacién, cada uno con su vdlvula correspondiente,
dispuestos solamente entre la parte en embudo 12 y la
l3a. La figura 22 ilustra otra aplicacidn en la que los
pasajes en derivacién, dotados cada uno de una vélvula,
estin dispuestos entre la parte de embudo 12 y la 1l3a
y entre 13b y 1%c. La figura 23 sresenta otra aplica-
cibén mls, en la gue hay dispuestos unos pasajes en de-
rivacibn, cada uno con su vilvula, entre la parte en
embudo 12 y la 13a, y entre las secciones 13b y 1i¢;
en tanto que entre 13a y 13b hay dispuestos un pasaje
en derivacidn sin vdlvula y un pasaje en derivacién
con valvula., Como ya se ha preciéédo, es conveniente
"disponer, de manera que resulte sustituible, una pared
divisoria perforada no sblo en la parte en embudo 12
sino también en la parte isocalibrada 1%. Ia pared di-
visoria perforada prevista en la parte isocalibrada 13
puede ser tal que se pueda disponer en cada una de las
secciones (pér ejemplo, 13a, 13b, 13¢c) de la parte

isocalibrada; o bien, como alternativa, puede disponersq
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unae pared divisoria perforads comin a todas esbas secw
ciones; o bien, como nueva variante o alternativa, se
puede adopbar una combinacidn de estos Gos tipos de
pared divisoria perforada. ror ejemplo, la seccidn 13a
puede estar dispuesta con una pared divisoria perforada
independiente, mientras las secciones 13b y l3c pueden
tener una pared divisoria perforada comin a ambas. En
e-tos cazos, es vanvajoso prever una o mis paredes divi-
sorias perforadas, de manera que sean susbtituibles, lLas
dimensiones y el nimero de perforaciones de las paredes
divisorias perforadas pueden hacerse variar para cada
seccibén, segln necesidades. La pared divisoria previsté'
en las proximidades de la abertura, que lleva a la pgfte
isocalibrada 1% desde el conducto 7 acoplado a la boﬁba
para la extraccidén de una narte del liguido de tratéa;'
miento, sirve ademfs para impedir que el material en
tratamiento sea aspirado al interior de dicho conducto.
wuede preverse una pared divisoria perforada solamente-
en la proximidad de dicha abverbtura. Un ejemplo de lﬁf?
instalacién de una pared divisoria perforada es el que
se ilustra en las figs., 24 a 26. La fig, 24 presenta
una aplicacibén en la que hay dispuesta una pared divi-
soria solamente en la parte de forma de embudo 12 y en
la seccidn 13b, ¥y en la que hay dispuesto un pasaje en
derivacidn con una vaAlvula entre la parte en embudo 13
vy la seccidén 1l3a. La fig. 25 ilustra une aplicacidn en
la cual hay dispuesta una pared divisoria perforada in-
dependiente en cada unz de las secciones (concretamente,
en la parte en embudo 12, y ¢n las 133, 13b ¥ 13¢),

mientras hay previsto un pasaje en derivacidn por una
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vélvula entre la parbte en embudo 12 y la 13a, asi cowo
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entre 13a y 13b, resvnectivamente. Ia fig. 26 ilustra un
ejemplo en el aue hay prevista una pared divisoria perfo-
rada independiente en la parte en embudo 12 y en la
seccidn 1l3¢, mientras hay dispuesta una pared divisoria
perforada comin para l3a y 13b, y se orevé un pasaje en
derivacidn con vaAlvula entre la parbte en smbudo 12 y la
1%a, y dos pasajes en derivacidn con valvula entre 1%a

v 13b, respectivamente.

Bl material a tratar se desplaza hacia abajo
recorriendo el tramo descendente 2, en forma de cuerda
en unidn de la corriente del liquido de tratamiento; y
después de pasado ¢l tramo intermedio 3 que conecta el
tramo ascendente 1 con el descendente 2, dicho material
llega a la parte de fondo del tramo ascendente l. En este
momento, el material se presenta en forma de cu:rda,

0 sea en una condicidn bastante semejante a ésta. El
material en forma de cuecrda cue se encuentra en la parts
de fondo del tramo ascendente l, se distiende, se alarga
y se estira hasta ser llevado a una condicidén en la cue
puede ser ficilmente replegado, y llega a ser replegado
por la corriente pradualmente reducida en velocidad del
liguido de tratamiento que entra por la parbe dispuesta
més abajo del tramo ascendente 1. Es necesario que la
distensidn del material, al ser trasladado &sbe desde el
bramo intermedio restringido 3 a la parte alargada colo-
cada en el fondo del tramo ascendente, se efectle en tal
medida que resulte convenlente para el sucesivo trata~
mientd del material., En el caso de que el material se

distienda, alargue y estire con demasiada rapidez y en
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medida excesiva, tales efectos premabturos y excesivos

de distensidn, de alargamiento y estiramiento del mabte-
rial constituyen una causa del estencamiento y/o del
enredo de las partes del material, a causa de la pérdida
de compensacibn entre la reduccidn de la velocidad de
movimiento del matverial a medida que éste entra en la
parte alargada y la velocidad a la que el material es
llevado a dicha parte alargada 1l2. iZs ésta una cosa gue
exige una particular abencién a los fines del presente
invento, que contempla la circulacidn unidireccional del
liquido de tratamiento junto al material cque debe ser
tratado con el propio liguido. Igualmente Gtiles a 165'
fines de la presente invencidn son las siguientes disgd;
siciones gque se han descrito ya: el hecho dg que la
parte alargada comunicante con el tramo intermedio rég—‘
tringido 3, a través del cu:l pasan el material y el 1li-
guido de btravemiento, presente una configuracidn en cione
co de cono invertido, esto es, una configuracibn de §m4
budo; el hecho de ~ue se prevea una pared divisoria per-
forada en el interior e la pared de dicha parte deif
forma de embudoj; y el hecho de que se disponga un pasaje
en derivacidn entre la parte de fondo del tramo ascenden-
te 1 y la parte isocalibrada 1%. Ahora bien, sepin facto-
res tales como el tipo del maverizl que se vaya a tratar,
el objeto del btratvamiento y la velocidad del mismo, las
dissosiciones arriba indicadas pueden resultar todavia
insuficientes en alghn caso. IEn dependencia del tipo de
maserial que se vaya a tratar, o bien, en algin caso,
uando se desee llevar a cabo el trata iento a slevada

velocidad, acompafiado naturalmente de una velocidad aumen
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tada de la corriente de liquido de tratemienbo, se obtie
ne un a tendencia a la Jdistensidn, al alargamiento y al
estiramiento del material de manera excesivamente répida,
apenas ha entrado en la parte wlargada 12, con lo gue

se provocan unos e¢fectos de estancamiento y de enredo

de la parte del material gue hay en el sistema; o bien
se produce el bloqueo a la entrada de la parte alargada
12. Para resolver este problema, es conveniente recurrir
al siguiente procedimiento.

De modo concreto y especifico, a la entrada
de la parte inferior de la porcidn alargada 13 colocada
en la parte inferior del tramo ascendente, en comunicaél
cidén con el tramo restringido %, se dispone un medio
de control del graio de distensibn, de alargamiento y
de estiramiento ‘el material, presentando dicho medio
pequeilas aberturas ~ue permiten solamente al liquido
de *tratamiento proveniente del tramo principal central
de la parte alargada 12, pasar a través del mismo en
direceidn a la pared de dicha parte alargada 12; y pre-
sentando ademds dicho medio un tramo principal central
de dimensiones tales rue son suficientes para cue ell
material pase libremente a través del mismo, a fin de
ser directamente trasladado a la parte alargada 12. dste
medio de control se describiri con mazor detalle més
adelante, haciendo referencia a los dibujos. #n la figurg
27, el material y el liguido de tratamiento se hacen
pasar a través del tramo intermedio %, segin la direc-
cibén de la flecha. La parts alargada 12 colocada en la
porcidén inferior del tramo ascendente 1 diverge hacia

arriba en una configuracidén de tronco de cono inverti-
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do, o de embudo, con principio en la entrada del btramo
ascendente 1, donde el tramo 1 se une al tramo inbermedio
%, El nimero de referencia 17 representa un medio de
control de distensidn, de alargamiento y de estiramiento,
de configuracién cilindrica, de didmetro idéntico al

del tramo intermedio 3 y cuya extremidad de fondo esti
colocada a la entrada de la parte alargada 12, precisa-
mente en la unidén del tramo intermedio 3 con la parte
alargada 12, y tiene ademds su parte terminal superior
divergente y en vrolongacidn hacia la pared de la parte
alargada 12, conectindose finalmente a &sta. fste medio
de control de distensidn tiene pequefias pem‘.‘::;:::*r;:tc:‘Lt:)rles.‘w
circulares o aberturas gue lo atraviesan en toda la Su-
perficie, Con la entrada del liquido de tratamiento de’ 
la parte alargada 12, una parte de este liquido pasata'»
través de 2ichas pequeilas aberturas del medio 17, hacia
la pared de la parte 12, y a continuacidn pasa a través
de las aberturas colocadas encima del medio 17, entrapdo
de nuevo en la parie alargada 1l2. 21 remancnte del 1i§ui-
do cue proviene del tramo intermedio 3 junbto con el‘mate-
rial, pasa recorriendo la via de pasaje principal ¥y cen-
tral 18 hacia arriba, y prosigue al interior de la parte
superior de la porcidén alargada 12, El material, por
primera vez, se distiende, alarga y estira a medida que
pasa mlds alld de la extremidad superior de dicha via de
pasaje 18, repleglndose luego de manera precisa. sl mate-
rial asi distendido y replegado no se eshanca ya en la
parte de la upién cue se encusntra entre la extremidad
de fondo de la pavte alargada 12 y el tramo inbermedio

-

3. Como la velocidad de circulacidn de la corriente del
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i rial a tratar, el objebo del tratamiento y la velocidad

liquido de tratamiento es adecuadamenie puesta a punbo

a medida que el liquido entra en la parte alargada, no se
producen efectos de estancacidn ni de cnredo de las parte$
del material a tratar. Fo se considéra necesario exten~
derse sobre el hecho de no resultar preciso gue las aber-
turas practicadas en el medio 17 sean de forma redonda,
ni de que tengan dimensiones uniformes, ni btampoco sobre
el hecho de que no exisba limitacidn alguna para la den-—
sidad de perloracidn entre la parbte superior y la inferiox
del medio 17. Tampoco existe ninguna parvicular limita-
cidn para la altura del medio 17. Sstas disposiciones se
determinan todas cada vez sepin convenga, basdndose eﬁh‘

consitieracionzss y factores tales como el tipo del mate-

del mismo. La fig. 28 ilustra un ejemplo en el gue hay
una pared divisoria 1l que presenta aberturas (por ejem~
plo, perforaciones de forma rzdonda), la cual estd dis--
puesta en el interior de la pared de la parte alargadalv
12. In este caso, una parte del liguido de tratamiento
que pasa a través de la aberbura de la pared del medio
17, proveniente del tramo principal cantral 18 y que #a
hacia la pared de la parte alargada 12, es impulsado a
continuacidén a pasar a través de las aberturas de la
pared divisoria perforada 11 hacia la pared de la parte
alargada 12, pasando a continuacidén de nuevo a través

de las aberturas de la pared divisoria perforada 11 y
enbr:ndo en la parte alargada 1l2. De esta manera, la co-
rriente del liquido de tratamiento que pasa proveniente
del tramo intermedio % a la parte alargada 12 ve adecua-

damente reducida su velocidad de modo que se le transmite
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un ulterior efecto conveniente de distensidn, de alarga.
niento y de estiramiento del material a bravar. La fig.
29 ilustra otro e¢jemplo, en el cual hay dispuesto otro
pasaje en derivacidn 14 entre la parte alargada 12 y la
parte isocalibrada 13 comunilcante con la parte alargada
12. Con esta disposicidn, la velocidad de circulacidn
del liquido de tratamiento es posteriormente controlada
de manera que se obtiene un efecto todavia mejor sobre
la distensidn, sobre el alargamiento y sobre el estira-
miento del material a tratar. En las figs. 27 a 29 in-
clusive se ilustran otros ejemplos en los cuales las
extremidades de fondo del medio 17 estin colocadas a la
entrada de la unidn del tramo intermedio 3 y de la pafté
alargada 12, Ahora bien, la extremidad de fondo del @éQ'
dio 17 puede estar formada de manera que no se extiénda;
hacia arriba hasta dicha unibn, y puede disponerse un
espacio inbermedio como el indicado en la fiz. 30. Asi=
mismo, bampoco es necesario que la extremidad superiqy-
del medio 17 se extienda hasta llegar a unirse con{fg"T
pared’de la parte alargada 12, como se indica en la
fig. 31l. &n las figs. 27 a 29, el medio 17 esté repfésen«
tado como de configuracidén cilindrica, de un didmetro
idéntico al del tramo intermedio 3. o obstante, este
medio 17 puede presentar un didmetro menor cue el del
tramo intermedio 3, y ademés de esto la confipguracidn
de este medio 17 no estd limitada a la cilindrica, ya
que el medio 17 puede presenbar la forma de una columna
de seccidén transversal rectangular, o, como alternativa,
puede estar constvituldo por dos placas dispuestas en

paralelo, Las figs. 32 y 33 ilustran un ejemplo de tal
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disposicién. La fi~ura 32 es una vista en seccién lon-
gitudinal, ¥y la figura 57 es una vista en seccién trans—
versal por la linea IXIII-ICOIT de la figura 32. &n
las firuras 27 a 29, las pequeilas aberturas del medio 17
estln representadas en forma de nerforaciones circulares.
Sin ewbargo, estas aberturas no se limitan de modo par-
ticular en su configuracibn. Por ejemplo, el medio 17
puede tener una rejilla de configuracién tubular, como
se ha representado en la fizura 34; o bien, como alter-
nativa, puede presentar una confisuracidén como la de la
figura 35, en la cual el medio es de forma ciZl.i:rld:c:i.c:e:'t‘“~
y tiene unas hendiduras longitudinales de un tsmafio pre-|
fijado y conveniente. Por tanto, el medio 17 no estét_
sujeto a limitacién alguna en cuanto concierne a su con-
figuracién general, ni tampoco en lo relativo a la forma
¥ dimensiones de sus perforaciones o aberturas. 3¢ puede
utilizar cualquier tipo de medio 17, con tal que satié:
faga el objeto que se le impone, segln se desprendeAdei
la anterior descripcidn. ;
Adoptando este aparato, el tejido simple
o de punto trasladado junbto con una corriente delliquido
de tratamiento a través del tramo intermedio restringido
3 a la parte alargada, resulta apropiadamente distendi;
do, alargado, estirado y replegado como consecuencia
del apropiado control de la velocidad de circulacidn,
de la direccidn o sentido y el gasto de la corriente
del liquido que pasa a través de la ﬁisma, sin que se
provoquen efectos de estancamiento o de enredo de las
porciones del material en tratamiento, y sin cue se pro-

duzcan efectos de obstruccidén o bloqueo a la entrada de
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rato que se vaya a emplear. Las relaciones dimensionales

la parte alargada.
Todo tipo de tejido simple o de punbo, espe-
cialmente compuesto de fibras, por ejemplo, sintéticas
acrilicas, desarrolla variaciones de blandura o morbidez
debidas a las variaciones de la temperatura, que se
modifica durante el tratamiento, y como consecuencia
dichos tejidos pierden una parte de su volumen. El
valor de esta pérdida de volumen varia segin factores
tales como el tipo de tejido simple o de punto a tratar
y el objeto del tratamiénto. Ahora bien, la magnitud
de esta pérdida de material en tratamiento puede alqggr
zar una medida tal que resulte de cerca de 1/2 a 1/4
de su volumen a la btemperatura normal. iBste fendmeno ;.
se verifica en particular con frecuencia en los tej?dos
de tipo "jersey" hechos de fibras sintéticas acrn’.l:'uf:.‘a_[éf'~
entre los materiales entretejidos de punto ¥y simpleé'ﬁ
respecto al tipo de material, asf como en el tinte en
relacidn con el objeto del tratamiento, especialmeﬁte:
en el tinte ejecutado a btemperatura relativamente éieﬁa#
de. Una vez determinados los factores tales como ei;%ipc
de material a trabar, el objeto del tratamiento y las
condiciones del mismo, se determina el gasbto del 1li-

quido de tratamiento con arreglo a la capacidad del apa-

entre el tramo descendente de pequeila 4rea de seccidn
transversal, el tramo ascendente de gran 4rea de sec—
cién transversal y el tramo inbermedio que conecta estog
dos tramos, se establecen necesariamentie para cada

tipo de aparato antes de la puesta en marcha de las ope-

raciones. Por tanto, en el caso de que se produzca una
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variacidn del volumen del material a tratar, a causa

de las variaciones de la temperatura que se modifica
durante el tratamiento, esta variacién viene acompafia~
da de una variacibén de lz correspondiente relacidn entre
el volumen y la velocidad de circulacibén, con lo que se
provoca una pérdida del gasto necesario y, por consi-
gulente, una variacidén de la'velocidad del tratamiento,
ademfs de una falta de uniformidad del tratamiento. Nada
de esto es de hecho conveniente en el tratamiento. Ahora
bien, cuando la presidn de dicha bomba se eleva en un
caso como el descrito anteriormente para aumentar el
gasto del ligquido, esto provoca a veces efectos de vér--
tice en la corriente; en las proximidades de la entrada
del tramo ascendente; Zsta corriente vorticosa puede ser
origen de diversas perturbaciones, por lo que no es de
hecho conveniente, Para resolver este problema es nece~
sario poner a punbo el gasto del liquido de tratamiento,
con arreglo a las variaciones del volumen del materiél
en cada uno de los diferentes perifodos de tratamiento,
para asi mentener la wniformidad de la operacidén. 4

tal fin, es conveniente recurrir al siguiente procedi-
miento. De modo concreto, se¢ disponen en sus posiciones
convenientes unos medios capaces de controlar las &reas
de seccidn transversal de los tramos, de tal modo que
pueda modificarse o ponerse a punto el gasto del 1liqui~
do de tratamiento, de vez en cuando, segln necesidades,
de modo que el tratamiento se desarrclle uniformemente.
Esto se explicarad en lo que sigue con referencia a los
dibujos. En la figura 36, hay dispuesto un medio 19 en

la parte superior del tramo descendente 2, en la curva-
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tura de este tramo y a lo largo de su pared exterior,
de manera que este medio 19 se extiende por el btramo
al exterior de la pared y a lo largo de la pared del nis
mo. Este medio 19 esthd construido de manera que se ha-
lla equipado con un mecanismo de tornillo en su posicidn
exterior, y que la extremidaed de mis adelante del vés-
tago puede ser impulsada de modo que se lleve hacia
abtrés y adelante por efecto de este mecanismo de tornill
de tal manera que, como consecuencia, pueda ponerse a
punto el Area de seccidn transversal del tramo. La fi-
gura 37 ilustra un ejemplo modificado de la posicién en
la que va dispuesto este medio 19. En este ejemplo mo-— .
dificado, el medio 19 se halla dispuesto de igual mane-—
ra, en la extremidad de fondo del tramo descendente.zll
y/0 en la curvatura del tramo intermedio 3, en la pﬁé%i—
midad del tramo ascendente l. la estructura detallada
del medio 19 se ilustra en la figura 38. El nﬁmero?@éj
referencia 2 representa un tramo descendente. &l nﬁyﬁro
de referencia 20 indica un véstago que ejecuta movimién—
tos de avance y retroceso segin se haga funcionar éfwf
tornillo en el sentido de apretarlo o aflojarlo. lLa
parte terminal mds avanzada del véstago esté& colocada
en el interior del tramo. La linea facial periférica
exterior 21 del vistago esté alineada con la de la pa-
red exverior 22 del tramo. EL planc de la cara termi-
nal mids avanzada del véastago estd inelinado hacia el -
exterior desde el interior del tramo, para asi amoldar-
se a8l grado de curvatura del tramo, a fin de evitar

que se produzcan corrientes vorticosas del liguido de

tratamiento en la zona exisbente entre la cara berminal
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mis avanzada del véstago y la cara de la pared interior
del tramo. El nimero de referencia 24 indica una parte
roscada del tornillo, y el nimero 25 indica la parte ter
minal mis avanzada del tornillo, retenida en posicién
por un elemento 26 gue, a su vez, estd encajado en el
vasbago 20. Con el nimero de referencia 27 se indica
un mecanismo de corredera que asepura unos movinmientos
positivos de avance y de rebtraccibén del vAstago 20.
Este mecanismo de corredera esté dispuesto por el lado
exterior del tramo descendente 2, & lo largo de su pared
exterior, y va asociado al vastago 20.

El vAstago 20 estd obligado a entrar en
movimiento de avance por aflojamliento del tornillo, ¥y
a efectuar el movimiecnto de retraceidn por aprieto o in-
troduceidn del propio tornillo. Cuando el vastagce 20
egjecuta un movimiento de avance, el &rea de la seccibén
transversal del tramo 2 disaminuye; en tanto que cuando
el vistago ejecuta un movimiento de retraccidén, el &rea
de la seccidn transversal aumenta, Cuando el véstago,.
20 se desplaza hacia atris y, como resultado, cl plaﬁo
23 de su exbtremidad més avanzada llega a la posicidn
indicada por la linea de trazo interrumpido 28, el tra-
mo 2 se lleva a su condicidn de completa apertura, lo qu
sienifica que llega a su estado normal como via de pasa=

je. Por tanto, puede ajustarse o ponerse a punto el

- rea de la seccién transversal del tramo mediante la ag !

cibén de apretar (introducir) o aflojar el tornillo.
Otro ejemplo del medio 19 es el ilustrado en las fi-
guras 39 y 40. La figura 39 es una visba en seccidn lon-

gitudinal., La figura 40 es una vista en seccldn trans-

_£|.9..
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‘llo, y obligadas a desplazarse hacia el interior del’ tra;

versal por la linea LTIX-XXX de la figura 39. El elemen
to 29 presenta una configuracidn tubular, y estid hecho

de un material elésbtico, como el caucho, un metal u otro

material eldstico apropiado, y estd wnido a la via de pa
gaje como se ilustra en la ficura 39. 21 nlmero de refe-
rencia 30 indica un mecanismo de tornillo, en tanto

qus el ndmero 31 designé una parte roscada, y el nlmero
52 la exbtremidad méé avanzada del tornillo. Por la-ac-
cidn de apretar o aflojar el tornillo, éste se desplaza
segin la o las direcciones indicadas por las flechas. Cujn
do se aprieta el tornillo, las partes del elemento 29 . ..
diferentes de las fijadas en ambas extremidades son

apretadas por las extremidades anteriores %2 del torni=-

mo, eén tanbto que al aflojarse el tornillo, el elemenﬁé_
se desplaza hacia el exterior del tramo. Al aflojarsg
por completo el tornillo, el elemento 29 se desplaza
hasta la linea de la pared interior del tramo, de t%i'-
ﬁodo que el tramo adopba su condicidén de completa aper-
tura y recobra su estado normal, La figura 39 presén%d
la disposicibn en la cual el mecanismo de btornillo sé
utiliza para el movimiento del elemento eléstico 29.
Il movimiento del elemento eiéstico 29, antes de ser
efectuado por el mzcanismo de tornillo viene.controladd
por la inyeceién y'la descarga o el drenaje del aire
o del liquido al -interior o fuera del tramo.

Otro ejemplo mis de dicho medio es el ilus-~
trado en las figuras 41 y 42. La figura 41 es una vis-
ta en seccidén longivudinal que oresenta el modo segln el

cual estd unido o conectade el medio de la presente in-
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veneibn. La figura 42 es una vista en perspectiva de
dicho medio. £l medio 33 esti metido, del modo ilustra-
do en los dibujos, con centraje en torno a la parte

de unidn entre la poreidn alargada de fondo 12 del tra-
mo ascendente y el tramo intermedio 3. ¥l medio 33 tie-
ne forma cilindrica en general, y su parte inferior es-
t4 adherida a lo largo de la pared interior del tramo
3, en tanto que su parte superior se extiende por la
porcibén alargada 12. IEn el caso de que se use un me-
dio 17 de control de la distensidn, el medio %3 esté
dispuesto de manera que su parte superior esté coloca~ -
da dentro de la via de pasaje principal central 18

del medio 17. Como se desprende claramente de la figura
42, el medio 33 esté estructurado de mamera que un con~
junto de chapas o placas 34 hechas de un material elds-—
tico como, por ejemplo, =2l acero, se superpone a una
pequeila parte terminal labteral de las respectivas plﬁ-
cas adyacentes. Fara dar lugar a una configuracidn
cilindrica, cada una de las chapas btiene un saliente
como el indicads con el nmero 35, de configuracibn

gue presenta una altura siempre mayor respecto a su
extendién hacia abajo. £n torno a las superficies pe-
riféricas exteriores de los respectivos salientes hay
montado fijamente un anillo %6. BLste anillo 36 es de
tino aneléstico, y ticne un Aifmetro constante. Des-
plazando este anillo hacia abajo no se altera el dib-
metro de la parte inferior del cuerpo cilindrico com-
puesto de las placas 34, en tanto que las partes supe-
riores de las chapas que forman un cuerpo cilindrico

son empujadas de tal modo que se comban hacia el inbte~
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rior, como se indica por medio de la flecha, de tal ma~
nera que Aisminuye el Area de la seccidén transversal de
esta parte del cuerpo cilindrico. For desplazamiento
de este anillo 36 hacia arriba, por asi decirlo, de modo
inverso, se expande hacia fuera la parte superior del
cuerpo cilindrico, con el resultado de gque aumenta el
drea de la seccidn transversal de esta parte. DLas linsas
de trazo interrumpido dibﬁjadas en el interior de la via
de pasaje principal 18 de la figura 41 indican la po-
sicibén adoptada por la parte superior del cuerpo ci-
lindrico al replegarse &ste hacia el inbterior. £1 medio-
3% esté construido de manera que este anillo 36 pbuede
ser manipulado, para el desplazamientc vertical, desde .
el exberior del medio 33 y por accionamiento del medid -
37, HMediante un movimiento del anillo 36 segln la difgp-
cidn vertical, puede ajustarse de la manera necesaria
el 4rea de la geccidn transversal del medio 53.

Ia exposicidn que antecede se ha dado cgnr'
referencia a las operaciones relativas, principalmen~
te, al tinte., El aparato de la presente invencibn es..
susceptible de ser utilizado para desgomar, lavar y
gjecubar otro bthabamiento cualguiera en ¢l que se ubi-
lice un liguido. fsto se desprende claramente de la
descripeidn que antecede.

Conforme a la preseﬁte invencidn, se dis-
pone de toda una serie de ventajas excepcionales enwre
las que estén: la de que es posible tratar tejidos
simples o de punto, y en especial géneros entreteji-
dos simples, articulos de punto u otros tejidos, con

un liquido y a elevada velocidad, con el empleo de un
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aparato de estructura relativamente sencilla;la de que
a causa de¢ reducirse al minimo el efecto desfavorable
de la corriente del 1liguido de tratamiento sobre el ma-
terial sometido a éste, es dificil que se produzcan efecH
tos de acumulacibn o de interru~cidén del material con
consiguiente enrudecimiento de sus superficies; la de
que, por reduccidén al minimo de la btensibn aplicada al
material al ser &ste trasladado durante ¢l Lranscurso
del trabtamiento, no se menoscaban la calidad ni la buena
sensacidn al tacto del material; y la de que, por estar
el material sometido a la accidén de distensibn de la co~
rriente del liquido de tratamiento cuando se halla in- .
merso en el liquido, no se producen efectos fijos de
ondulacién o arrugamiento, con lo cue se evita el desa~-
rrollo de arrugas Yy otras marcas en el material acaba-
do. Ademés,.sq prevén las ventajas de que el material ‘
estéd esencialmente exento de todo efecto desfavorable '
que se derive de la circulacidn del aparato, ya que ésta
circulacibén se efectla con bastante suavidad y sin brus-
quedades; de que la adopcién de una bomba de tipo de es—
casa altura hidrostética reduce al minimo la formacidn
de burbujas, con lo que se reducen al minimo los efectos
adversos provocados por las burbujas; y de que,, por
reducirse al minimo las fluctuaciones de potencia de la
bomba provocadas por las variacilones de la temperatura,
que se altera durante la operacién, no se aplica ningin
efecto adverso al movimiento del material én tratanien-
to.

Ademés de esto, por la conformacidn de la

parte alargada situada en la parte de fondo del tramo
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ascendente de gran 4drea de seccidn transversal y forma
de embudo, ¥y por preverse una pared divisoria perforada
a cierta distancia de separacidén a lo largo de la pared
interna del tramo ascendente de gran &rea de seccibn
transversal, y por disponerse ademfs, segln necesida-
des, de un pasaje en derivacidn entre dicha parte de
forma de embudo y una parte isocalibrada, o bien de uno
o mhs pasajes adicionales en derivacidn en la parte iso-
calibrada, es posible poner adecuadamente a punto la
relacidn que media entre la corriente del liquido y el
material en tratamiento, en lag etopas de funcionamiens.
to en que el propio material, depuds de llevado haclia
abajo en unidn del liquido de tratamiento a través del .
tramo descendente de &vea de seccidn transversal pegﬁé—-
fia, y después de Pasar a través del tramo intermedio43
que conecta el tramo ascendente con el descendenbe, en-
tra en la parte de forma de embudo ¥y se repliega final-
mente con arreglo a la reduccidén de velocidad de ci?:i-
culacidn de la corriente del liquido. Como esita redie~"
cién de la velocidad de circulacién del liquido se efoc-
tha con bastante suavidad, no se producen efectos de
turbulencia en la corriente del licuido de tratamiento,
ni efecto de enredo de las partes del material en trata
miento. Por tanto, el material se repliega con precisidn
en una secuencia gradual, y el tejido reﬁlegado gs lle-
vado por la corriente del 1iquido de modo bastente uni-
forme. Jomo resultado, es posible desarrollar una opera-
cidn continuva y sin brusquedades, lo gue aumenta gran-
demente las posibilidades de trabajo y hace posible la

ejecucidn de un tratamiento homogéneo deseado. Como se
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ha descrito, la presente invencidn proporciona efectos
y ventajias excencionalmente convenientes.

Dotando al aparabo arriba citado de medios
de control de la distensidn, del alargamiento y del es-
5 tiramiento del mabterial en tratamiento en el area inte-
rior a la entrada de la parte de fondo alargada del tra-
mo ascendente de gran 4drea de scccidn transversal, se
obtiene una ventaja adicional consistenbte en el hecho
de que se facilibta el desarrollo uniforme del tratamiento
10 del liquido y de las operaciones de distensidn, de alar-
ganiento y de estiramiento del material, ademds de que _
se evita el estancamiento del material en las proximida-
des de la entrada de la parte de fondo alargada del tra-
mo ascendente,

15 Ademfs, disponiendo que ambos tramos, el
dirigido hacla arriba y el descendente, se subdividan
en dos o mA&s secciones corresnondiientes, y disponiendo
asimismo que el aparato pueda accionarse también pres%'
cindiendo de por lo menos un par de estas secciones de -
20 subdivisidn de dichos dos tramos, resulta posible aplié
car, con un sencillo procedinmiento y con extrema faci-
lidad, un aparato de tratamiento de una amplia capa-
cidad dada a una operacidn aue puede ejecubtarse con un
aparato de capacidad mucho menor, y de esa manera estas
25 disposiciones resultan bastante Mitiles en la préctica
por su gran flexibilidad de embleo.

Disponiendo ademis apropiadamente, en uno
o més tramos, unos medios de control del 4rea de la sec~
c¢ibdn transversal dé dicho tramo o de dichos tramos, re-

30 sulta posible el apropiado control del gasto del licuido
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de tratamiento y, por consiguiente, la ejecucidn de
un trataniento uniforme sobre el material, con respecto
al efectuado eon un aparato de tipo usual, por verificar-
se variaciones volumétricas del material provocadas por
las variaciones de temperatura que se btienen en el trans-
curso del tratamiento.

Como tales, el método e igualmente el apa-
rato de la presente invencidn son susceptibles de apli=-
cacidn no solamente al tratamiento de tinte ejecutado
segin el mébodo ordinario de la tecnologia ya conocida,
gino también al desarrollo de una operacidn que no puada
ser ejecutada por ¢l método recientemente desarrolladn
en el que se utiliza uwna btobera de chorro para lanzar
répidamente hacia arriba un tejido o material simila:
desde el bafio de vinte, destinada ademds a la circula-
cién tanto del material como del liguido de tratamiento
a través de un tubo de conduccibén y al bafio.

La presente invencién resulta apropiadﬁf‘
para el tratamiento con liquidos efectuado a tempefa;
tura elevada y/o a presidn elevada, y se obtiene coti~- "
ells un efecto excepcionalmente conveniente cuendo la
presente invencidn se aplica en especial a operaciones
de tefiir efectuadas a eclevada temperabura y presidn
elevada. Aunque la presente invenciln sea susceptible
de aplicacidn al tratamiento con liquidos de materiales
entretejidos simples o de punbto, y a telas de todos los
diversos tipos, se obtiene un efecto sobresaliente,
en especial, aplicada al tratamiento, con liquidos, de
gstructuras especlales tales como las especificadas an~

teriormente, sobre todo en lo que conclerne a su buena
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sensacidén al tacto; y ademds en materialzs tales como los:

| articulos entretejidos de punto que se distienden fécil- i

mente,

RETVINDICACIONIS

Los puntos de invencidn propia, no nueva,
pero no esbablecida, practicada ni divulgada en Ispaiia
que se presentan para que sean objeto de esbta solicitud
de Patente de Introduccidbn on ifspaiia por DIEZ ailos son

los siguientes:

l,~ Un aparato de tratamiento de tejidos
simples y de punto con un liquido de tratamiento en cir-
culacidn mientras dichos tejidos se ponen en circulacidn
en dicho aparato de tratamiento, comprendiendo este Gl-
timo un recipiente esencialmente de forma de U que com-
prende un tramo descendente de un &rea de seccidn trans-
versal reducida y un tramo ascendente de gran Area de ;
seccidn transversal y una parte de fondo estructurada
de manera que la velocidad de c¢irculacidn de la corrien-
te del liquido de tratamiento que pasa por él se reduce
ordenadamente en secuencia gradual, y un tramo interme-
dio gue conecta dicho tramo ascendente y dicho tramo des-
cendente por sus extremidades inferiores, comprendiendo
dicho aparato ademés unos medios para llevar hacia arri-

ba dicho material por dicho tramo ascendente y para ali-
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mentar o transportar dicho material llevado hacia arribaz
en la parte superior de dicho tramo descendente, y bam-
bién unos medios para la toma o drenaje del liquido de

tratamiento desde dicho tramo ascendente y para la ali~

mentacién o entrega del liquido tomado a dicho tramo des-—

cendente desde arriba.

2.~ El aparato de tratamiento de la reivin-
dicacién 1, en el que dichos medios de drenaje de liqui-;
do de trabtamiento desde una parte intermedia de dicho
tramo ascendente y para la alimentacidén o entrega del
liquido tomado a dicho tramo descendente comprenden una

bomba del tivo de gran capacidad y pequeila altura hi-

drostéatica. :
3,~ El aparato de tratamiento de cualquierai

!

de las reivindicaciones 1 y 2, en el que dicho tramo as-!

{
X

¢
. . t
cendente presenta una parte inferior o de fondo en forma!

y

i
de tronco de cono invertido, y en el que dicho tramo as~|

cendente estd provisto de un a pared divisoria perforada!

i

por lo menos en dicha parte de fondo en forma de tronco |

de cono invertido. i

;

;

dicacidn 3, en el que dicho tramo ascendente esté pro- i
visto de por lo menos un pasaje en derivacidn entre su i
parte de fondo en forma de tronco de cono lnvertido y laf
parte isocalibrada en comunicacién con dicha parte de ;
fondo. %
5.~ &1 aparato de tratamiento de la reivin—%

dicacién 4, en el que dicho tramo ascendente esté provis%
o de por lo menos un pasaje en derivacidn, en posicidn %

intermedia en la extensién longitudinal de dicha parte
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isocalibrada.

6.~ Il aparato de tratamiento de las reivin-

'
[

dicaciones 3 a 5 inclusive, en el que dicho tramo ascen-
dente estd provisto de un aparato de calefaccidn de vapor%
por lo menos entre la pared interior de la parte de fondo
en forma de tronco de cono invertido y dicha pared divi-
soria perforada dispuesta en dicha parte de fondo.

7.~ El aparato de tratamiento de cualguiera
de las reivindicaciones 1 a 6 inclusive, en el que dicho
tramo ascendente estd provisto de medios para el control |
del grado de distensidn, de alargamiento y de estiramien-é

to del material a tratar en el interior de la entrada de :

fondo de dicha parte en forma de tronco de cono invertido&
8.~ Z1 aparato de trabamiento de cualquierai

de las reivindicaciones 1 a 7, en el que dicho tramo as-

cendente y dicho tramo descendente estin estructurados

de manera que cada uno de ellos estd subdividido en por

{
'
]
i
]
lo menos dos secciones respectivamente, constituyendo pa~i

mos con la correspondiente seceidn del otro tramo; y en
el que, ademis, puede omitirse por lo menos una de las '
parejas, segin necesidades.

9.~ Il aparato de tratamiento de cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 8, en el que por 1o menos uno
de los tramos de dicho recipiente de tratamiento esti
provisto de por lo menos un medio de control del 4rea de
la seccién transversal de uno de dichos btramos. '

10,- El aparato de tratamiento de cualyuleral
de las reivindicaciones 1 a 9 inclusive, en el que dicho

recipiente es de tipo cerrado.

...59.-.
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11.~ f1 aparato de tratamiento de cualquieui
ra de-las reivindicaciones 1 a 9 inclusive, en el que dié
¢ho recipiente es de tipo abierto.

12.~ Un aparato de tratamiento de tejidos

simples o de punto.

Tal y como se ha descrito en la memoria que’
i

antecede, representado en el dibujo que se acompafia y pa%
ra los fines gue se han especificado. ;

Esta memoria consta de sesenta hojas escri~'
i

tas a miquina por una sola cara. {

Hadrid, {1 g JiN, 1870

P. .A.. .
Alborto e Eluubury
Ry ; - f vl
i
i
i
!
i
!
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