AB.

PATENTE D E INVENCION

a favor de:
D. JOSE ANTONIO GARCIA HERNANDEZ - de nacienalidad espafiola -
demiciliade en C. Maestro Perez Cabrero, n? 6 - BARCELONA -
per:
"Procedimiente para la fabricacién de tejas artificiales”

Lo B I R

Memoria descriptiva

La presente invencién se refiere a un nuevo precedimien-
to para la fabricacién de tejas artificiales, habilitado para

la satisfactoria censecucién de tejas de cualquier tipo o con-

Figuracién, imitande su aspecte cenvencional y mejorande neta-
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blemente sus cualidades précticas asf como el proceso de cole-
cacibn. Particularmente la invencién logra la obtencién de
tejas del tipo de pizarra, de notable adecuacién funcional,

me jorando ventajosamente a los similares productos naturales.

La fabricacién de tejas del tipo de las constituidas
por pizarra natural, se realiza hasta el presente, mediante el
concurso de las diversas operaciones complementarias expuestas
sucintamente a continuacién.

En primer lugar, debe procederse a la extraccién de la
pizarra de sus yacimientos de origen, obteniéndose bloques
de mayor regularidad geométrica. Tal extraccién no muestra
especial dificultad; sin embargo, los principales inconvenien-
tes de derivan de la naturaleza quebradiegma de la pizarra, lo
que presupone un constante peligre de retura.

Por tal razén, la siguiente operacién del procese, con-
sistente en el tallado de la pizarra seglin los médulos conven-
cionales utilizados para el dimensionado de las tejas, debe
efectuarse con cierta meticulosidad, en aras de procurar un
rendimiente méximo, al tiempo que se eluden los peligros de
rotura.

El transporte de las tejas asi fébricadas, debe llevarse
a efecto tomando las pertinentes presauciones para que tampoco
se produzcan roturas a causa de las vibraciones o impactos en-
tre las unidades funcionales resefiadas. Mayor dificultad en-
trafia la colocacién y fijacién de tales tejas naturales las
cuales deberén disponerse convenientemente en la cubierta de
los edificios, por medio de la utilizacién de ganchos, arga-
masa u otros media convencionales.

Cen relacién a tales productes naturales, las tejas
artificiales obtenidas por medio del procedimiento de fabri-
cacién preconizado por la presente invencién, poseen ventajas

de todo tipe las cuales no sélo se circunscriben a un aspecto
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externo, y un acabade mucho mas convincente, siné que también
poseen mejores propiedades tanto en leo referente a su peso
especf{fico, como a sus cualidades resistentes.

En efecte, las nuevas tejas poseen mna muy estimable
resistencia mecénica que elude totalmente los peligros de
rotura dimanados de las tensiones accidentales producidas
en el transporte y colocacién,

En lfneas generales, el nueve procedimiento para la
fabricacién de tejas artificiales estriba en obtener diversas
mezclas a base de resinas apropiadas a las que ss les adicio~
nan catalizadores y agentes plastificantes que propercienan
una notable inalterabilidad ante les agentes atmesférices.

En la composicidn de tales tejas igualmente se integran
diversos ingredientes ignifuges, que editan de manera efectiva
el peligre de inflamacién. A tales mezclas se les adiciona
una cantidad idénea de filamentos emtrelazades que proporcio-
nan una adecuada cohesibén a las masas de resina.

El componente final de les nueves productes artificiales
consiste en una carga de composicién variable, que proporciena
una adecuada tonalidad cromitica, siendo factible la inclusién
en tal carga, de pizarra natural triturada.

Finalmente, y una vez realizada la adecuada estructura-
cién de las tejas, tiene lugar un acabado superficial a fin de
propercionar unas caracterfsticas periféricas variables, las
cuales centribuyan a incrementar la gama de productos acabades
disponibles.

A continuacibén se procede a efectuar una expesicién mas
exhaustiva del nuevo procedimiente, a fin de hacer mas esten~
sibles sus cualidades y ventajas.

Las nuevas tejas artificiales, se obtienen a base de un
proceso de moldeo mediante prensas que trabajan a baja presién.

La materia constitutiva de tales tejas, consiste en una mezcla
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de diversas resinas a las que se les adiciona diversos plasti-~
ficantes no migratories, con objeto de que no experimenten
alteraciones con el sol, el agua u otros agentes atmosférices.

Entre los agentes plastificantes, son dignos de mencién
aquellos due dan lugar a una suficiente inalterabilidad ante
los cambios térmicos, cifréndese convencionalmente las tempe~-
raturas extremas del campo de variabilidad permisible, entre
02 y 50eC.

Como quiera que la mayorfa de las resinas de naturaleza
termopléstica son inflamables en mayor o menor grado, resuita
imprescindible el complemento de ingredientes ignffuges que
eviten de manera gqfectiva los peligros de inflamacibn, e que
al menos la dificulten y retarden.

La necesaria cohesién y resistencia viene determinada
por la inclusién de elementos complementarios deles come fila~-
mentos diversos, cortados y entrelazados de manera que aglu-
tinen y sostengan la resina una vez moldeada. Entre tales
elementos que incrementan la resistencia a la €ractura son
dignos de mencién la fibra de vidrfo, diversos tipos de mono-
filamentos de naturaleza sintética Gales como pelipropilencs
y otros.

El conglomerade as{ obtenido, ya incorpora las diversas
particularidades propias para censtituir una cubierta suficien
temente idénea en lo que respecta a las cualidades de durabi=-
lidad y resistencia, sin embargo su aspecte externo debe ser
modificado a fin de que su apariencia sea lo mas convincente
posible y en todo caso se asemeje a las tejas naturales de
pizarra. Asf pues, tiene lugar también la incorporacibn de
diversas cargas cuya naturaleza coincida o se asemeje con los
materiales que se desea imitar por lo que en aquel ks casos en
que sea deseable una apariencia similar a las tejas de barro
o gres, la carga estard compuesta por mezcla de arcillas colo-
readas artificialmente para lograr la adecuada tonalidad cro-

matica.
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En aquellos otros casos en que la imitacién se circuns-
criba a tejas de pizarra, la carga consistiré en mezclas de
pizarra triturada de granulometrfa variable y diversa compo-~
sécibn seglin el tono que se desea obtener.

Finalmente, y dentro del proceso de acabado final, me-
rece especial significacién una referencia directa al acabado
superficial, el cual se efectGa por aplicacién de diverses
medios con los cuales se obtiene una sensacién optativa de
rugosidad o tersura que complementada con la ya adquirida
tonal idad cromitica, consigue una imitacién totalmente satis-
factorias

Por lo que respecta a la configuracién de las tejas asfi
como a sus grosores, admite una variablidad muy amplia y per-
fectamente adaptable a cualquier tipé de necesidad, dado que
el pertinente proceso de moldeo permite la utilizacién de mol~
des de cualquier dimensién.

Ademés de las numerosas ventajas ya expuestas, inheren-
tes a la utilizacién de las tejas artificiales, cabe citar el
hecho de que la colocacién se efectlia en condiciones muy me-
joradas; puesto que tiene lugar una notable simplificacién dn
tal operacién, dado que ne se precisa el concurso de medios

compl ementarios como ganchos o sistemas que dejen libres las
tejas, ya que una simple operacibn de clavado surte el misme
efecto dando lugar a un grado de fijacién detado de una plena
estabilidad y seguridad.

Debe entenderse que en la aplicacién préctica de este
procedimiento podrén variar tedos aquelles detalles que no
alteren sus caracterfsticas esenciales, las cuales se resumen

a continuacibén.



10

15

20

N O T A

N

Se pejvindica como objeto de esta Patente:

1.- Procedimiento para la fabricacién de tejas artifi-
ciales, caracterizado por consistir en un proceso de moldeo
con prensa de baja presién, componiéndose la materia estruc=
tural de tales tejas, a base de mezclas de determinadas resi-
nas con adicién de diversos catalizadores y plastificantes
no migraterios que confieren a las tejas, diversas cual idades
de idénea resistencia a los agentes atmosféricos; complemen-
téndose la referida composicién, mediante la adicién de ingre-
dientes ignffuges asf como con cargas de cuantfa, dosifica~
cién y granulometrfa variable a fin de obtener la deseada
tonal idad crom&tica; culminéndose el procedimiento mediante
un acabado final que, por lo que respecta a la superficie
le confiere un grado de rugesidad ecorde con la similar carac-
terfstica propia de los tipos de tejas clésicos que se desean
imitar,

2.~ Procedimiento para la fabricacién de tejas artifi-
ciales.

Esta memoria consta de seis hojas, escritas por una sola

caras
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