
P.- 40.531 
4161 Y

362678

Memoria descriptiva

""3 1

pare !OÜcitar PATENTE DE INVENCION por 20 años

TEC-M!CA. '
a nombre de A M  P INCORPORATED !

; o-.^í. .4—  J 2 ¿ -
j .-

entidad / daonndmadntad: norteamericana

con dom'ciÜo en Eisenhower Boulevard, Harrisburg, Pensilva- 
nia, Estados Unidos de América.

pon "UN METODO DE HINCAR BORNES EN UN PANEL" 
(Clase Internacional H05k)

8,2.69



5

10

15

20

25

30

En la construcción de aparatos eléctricos se 
requiere frecuentemente montar bornes eléctricos sobre 
paneles aislantes para servir,, por ejemplo, para la co­
nexión de cables eléctricos de entrada a conductores im­
presos, u otros, en los paneles, por ejemplo, para conec­
tar los cables de entrada a los bornes por abrazaderas 
eléctricas o envolviendo los cables de entrada en derre­
dor de los bornes. * *

Según un aspecto del invento, una cinta adhesi­
va en un lado de la cual los bornes a montar sobre un 
panel están adheridos en relación paralela muy contigua 
para extenderse transversalmente a la cinta, es aplica­
da en derredor de un primer apoyo con el otro lado de la 
cinta en contacto con el apoyo, para formar un lazocn 
la cinta, siendo movida después la cinta axialmente con 
relación al apoyo para hacer que la cinta se desprenda 
desde el primero de los bornes dispuestos aguas abajo 
del lazo, y en su proximidad y para empujar el primer 
borne contra un segundo apoyo espaciado del primer apoyo 
una distancia tal que el primer borne es retenido en po­
sición contra el segundo apoyo por el siguiente borne 
contiguo en la dirección aguas arriba, siendo finalmente 
aplicada una fuerza al primer borne para impulsarlo axial; 
mente a través del panel.

La ointa puede ser empujada continuamente en la 
dirección aguas abajo o puede ser hecha avanzar intermi­
tentemente. El primer apoyo está formado preferentemente 
como un morro, en torno al oual está envuelta la cinta 
para que se doble sobre sí misma, estando el segundo apo­
yo espaciado del primer apoyo aproximadamente la anchura
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de un borne. Las superficies de guia de los bornes pue­
den estar situadas en cada lado del espacio entre los 
apoyos primero y segundo. El primer borne puede ser con­
venientemente hincado dentro de un agujero previamente 
formado en el panel aplicando una cabeza de martillo a 
un extremo del borne, empleándose un yunque para limitar 
la introducción del borne dentro del agujero.

Según otro aspecto del invento, el aparato para 
fijar bornes, adheridos a un lado de una cinta adhesiva 
en relación paralela muy contigua para que se extiendan 
transversalmente de la cinta, a un panel, comprende un 
martillo dispuesto para ser impulsado hacia y desde los 
medios para sostener el panel, un primer apoyo, dispues­
to entre el martillo y los medios de soporte, y en tomo 
al cual la cinta puede ser envuelta con su otro lado en 
aplicación con el apoyo, medios para mover la cinta axial 
mente con relación al apoyo para hacer que la cinta se 
desprenda de unos de los bornes aguas arriba del apoyo 
y contiguo al mismo, y un segundo apoyo espaciado del 
primer apoyo para su aplicación con el borne cuando la 
cinta ha sido desprendido del mismo, estando dispuesto 

el martillo para meter el borne cuando se aplica con el 
segundo apoyo a través de un panel dispuesto en los me­
dios de soporte, Unas superficies de guia pueden ser pro­
vistas para guiar el borne entre los apoyos primero y se­
gundo y por lo menos una de estas superficies de guía pué 
de ser desplazable para permitir que la cinta sea envuel­
ta en derredor del primer apoyo. El primer apoyo está 
formado convenientemente como un morro que tiene unas su­
perficies, de aplicación de la cinta, primera y segunda
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que se extienden en ángulo agudo entre sí, estando el 
segundo apoyo espaciado del morro aproximadamente la an­
chura de un borne,-La primera superficie de aplicación 
de la cinta que está aguas arriba de la segunda superfi­
cie de aplicación de la cinta puede formar una pared de 
un primer canal de una anchura que recibe la cinta con 
los bornes sobre la misma, formando la segunda superfi­
cie de aplicación de la cinta una pared de un segundo 
canal de una anchura que reciba la cinta solo cuando'no 
lleve bornes. La otra pared del segundo canal puede es­
tar formada por una puerta que puede ser abierta para, 
permitir a la cinta ser envuelta en derredor del morro. 
El martillo puede ser alargado para que se extienda más 
allá del morro en la dirección de los medios de apoyo 
del panel para proporcionar el segundo apoyo, teniendo 
el martillo una cabeza de martillo que sobresale trans­
versalmente al martillo y que presenta una superficie de 
trabajo dispuesta entre el morro y un ámbolo de prensa 
para impulsar el martillo.

El morro y los canales pueden estar formados en 
un bloque de alimentación de bornes, montado en "una chi 
menea" en la cual puede deslizarse el martillo, siendo 
empujada la chimenea hacia los medios de apoyo del panel 
por un resorte y siendo el bloque de alimentación capaz 
de aplicar con el panel cuando está montado en los me­
dios de apoyo para hacer que el martillo hinque el borne 
a través del panel según es movido el martillo hacia los 
medios de apoyo del panel. El resorte puede actuar entre 
el émbolo de prensa y la chimenea, teniendo el martillo 
una pestaña, o collar, que puede aplicarse con la chime-
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nea paya limitar el movimiento axial de la chimenea, con 
relación al martillo, hacia los medios de soporte del 
panel.

Los medios de soporte del panel pueden estar 
formados por un yunque que limite la inserción del borne 
dentro del panel, teniendo el yunque un agujero de parte 
a parte para recibir fragmentos del panel desalojados 
del mismo durante la introdución del borne. El agujero 
puede tener una boca agrandada que actúe como un apoyo 
para el borne.

El panel puede ser punzonado previamente con 
agujeros dentro de los cuales es encajado a presión el 
borne bajo la acción del martillo, siendo el panel guia­
do con relación a los medios de soporte del panel, por 
ejemplo, por unas plantillas que se aplican en unos re­
bajos en dos bordes contiguos del panel.

El aparato puede ser diseSado como una unión al 
ómbolo de una prensa ordinaria para recalcar conectado­
res eléctricos a alambres y de la cual han sido quitados 
los troqueles de recalcado.

Los medios para mover la cinta con relación al 
primer apoyo pueden comprender, por ejemplo, un peso sen­
cillo unido a la cinta o un rodillo en tomo al cual es 
enrollada la cinta, siendo el rodillo empujado continua 
o intermitentemente en rotación para aplicar tensión a 
la cinta.

Para una mejor comprensión del invento, se hará 
ahora referencia a modo de ejemplo, a los dibujos adjun­
tos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado de un aparato
)
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paya hincar bornes eléctricos, adheridos a una cinta de 
plástico, dentro de agujeros en un panel, representándo­
se el aparato al principio de un ciclo de operación del 
mismo.

La figura 2 es una vista en sección por las li­
neas 11-11 de la figura 1, pero que muestra el aparato 
durante una etapa intermedia en el ciclo de operación.

La figura 3 es una vista en sección, por las 
líneas 111-111 de la figura 2 mostrándose la cinta de - 
plástico diagramáticamente. - -

La figura 4 es una vista en sección transversal 
fragmentaria, diagramática, a escala mayor, de un deta­
lle del aparato y que ilustra la operación del mismo.

La figura 5 es una vista en planta desde abajo 
hecha en la dirección de la flecha V de la figura 1; y

La figura 6 es una vista en planta fragmentaria 
de una serie de bornes eléctricos adheridos a una cinta 
de plástico.

Como se muestra en las figuras 1 y 2, el apara­
to comprende un émbolo de prensa 1 dispuesto para ser 
accionado (por medios no representados) en movimiento de 
vaivén en la dirección de la flecha A en la figura 1, al 
accionarse un interruptor (no representado). El émbolo 1 
es impulsado a través de un dispositivo de un solo dispa-f 
ro (no representado) de modo que el émbolo 1 lleva a ca­
bo una carrera de trabajo y otra de retorno cada vez que 
el interruptor es accionado. Montado fijamente al émbolo 
1 está un martillo 2 que tiene una parte 3 de sección 
circular y una parte 4 de sección semicircular desde cu­
ya superficie plana 5 sobresale un nervio longitudinal
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que forma una cabeza de martillo 6 que tiene una cara de 
trabajo 7. El martillo 2 puede deslizarse en un ánima 8 
de una chimenea 9 empujada hacia abajo, (como se ve en 
las figuras 1 y 2) por un resorte 10 que actúa entre la 
chimenea 9 y el ómobolo 1. Un semicollar 11 en el marti­
llo 2 se aplica con la chimenea 9 para limitar el movi­
miento hacia abajo (como se ve en la figura 2) de la chi 
menea 9 con relación al martillo 2, bajo la acción del 
resorte 10. Un bloque 12 de alimentación de bornes está 
fijado a la chimenea 9 por dos tomillos 14 estando unos 
de estos tomillos dispuesto en cada lado del martillo 
2. Como se ve mejor en la figura 5, el martillo 2 tiene j 
debajo del semicollar 11 una parte 13 de sección trans- j 
versal reducida que tiene un rebajo 15 que se extiende }

iaxialmente. El bloque de alimentación 12 tiene un canal 
16 de alimentación de bornes definido entre las partes 
18 y 20 del bloque 12 y que desemboca en la cara derecha 
(como se ve en la figura 2) del bloque 12. La parte 18 
tiene una abertura de inspección 22 que está indicada en 
lineas de trazos en la figura 2. La parte 20 tiene unas 
superficies, 24 y 25, de guía de la cinta que convergen 
hacia la superficie 5 para definir un morro afilado 26 
de la parte 20, como se muestra en las figuras 3 y 4, 
formando la superficie 24 una pared del canal 16, y coo­
perando la superficie 25 con una puerta 28 para definir 
un canal 30 un extremo del cual se une con el canal 16 
en la parte de morro 26 y el otro extremo, del cual de­
semboca en la cara dorsal (como se ve en la figura 2) de], 
bloque 12. La puerta 28 está montada a pivotamiento sobre 
un pasador 32 fijado a un bloque de apoyo de la puerta

!¡
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34, unido a la parte 20. Un perno de bloqueo 36 se ex­
tiende a través de la puerta 28, debajo del pasador 32 

(oomo se ve en la figura 1) y es recibido en una abertu­
ra roscada en el bloque de apoyo 34. Desatornillando el 
perno 36 para retirarlo de la abertura roscada, la puer­
ta 28 es liberada para girar en deredor del pasador 32 
en el sentido de las agujas del reloj (como se ve en la 
figura 1) para permitir el acceso a la superficie 25 y 
al morro 26 para cargar el aparato como será descrito más 
abajo. La puerta 28, las partes 18 y 20 del bloque 12 y 
la superficie 5 del martillo 2 cooperan para definir un 

: rebajo 38, que se extiende verticalmente, para recibir 
los bornes, (figura 4).

Un rodillo tensor de cinta, 40, (figuras 3 y 4) 
está montado para rotación en tomo á un eje vertical'
(no representado) y es empujado continuamente en el sen­
tido de rotación indicado por la flecha B en las figuras 
3 y 4, por unos medios (no representados). Un yunque 42 
dispuesto debajo (oomo se ve en las figuras 1 y 2) del 
bloque 12 tiene un ánima 44 en alineación axial con el 
rebajo 38 y termina en su extremo superior en una boca 
biselada 46, estando abierto el otro extremo del ánima 
44.

Como se muestra en la figura 6, un trozo de cin­
ta adhesiva T tiene adheridos a una superficie del mismo 

! unos bornes eléctricos P dispuestos sobre la cinta en re- 
¡ lación paralela muy contigua, y extendiéndose transver- 
} salmente a la cinta. Un rollo de la cinta T con los bor- 
' nes P sobre la misma está almacenado en un carrete rota­
torio (no representado) que puede estar unido al aparato,
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Para cargar el aparato, el émbolo 1 es colocado 
como se muestra en la figura 1, es decir en su posición 
inicial o de punto muerto superior. El perno 36 es reti­
rado de la abertura roscada en el bloque 34 y la puerta 
28 es hecha girar en el sentido de las agujas del reloj 
(como se ve en la figura 1) para exponer la superficie 
25 y el morro 26. El extremo delantero E de la cinta T, 
que no lleva bornes P, es conducido desde el carrete a 
través del canal 16 en la dirección indicada por la fie 
cha C en la figura 3 y es pasado en derredor del morro 
16 y a través del canal 30 como se indica en líneas de 
trazos en la figura 3 y en líneas llenas en la figura 4,; 
siendo el extremo E finalmente unido al rodillo 40.

Durante la operación de carga, se asegura que ! 
el borne delantero P' de los bornes en la cinta T no 
entre en el espacio entre las superficies 5 y 25 dejado 
por la puerta abierta 28. La puerta 28 es entonces cerra-t- 
da de nuevo y el perno 36 atornillado a fondo para ase­
gurar la puerta en su posición cerrada, siendo la cinta 
o el rodillo 40 sujetados manualmente, para que la cin­
ta no esté bajo tensión, hasta que la puerta 28 haya si­
do cerrada totalmente. Al liberar la cinta T o el rodi­
llo 40, según el caso, la cinta T es desprendida del bor­
ne delantero P' según recoge el rodillo 40 un trozo, de 
la anchura del borne, de la cinta T, debido al hecho de 
que la cinta se doble bruscamente hacia atrás sobre si 
misma como resultado de la configuración del morro 26. 
Según es recogida la cinta por el rodillo 40, el borne 
P' es hecho avanzar dentro del rebajo 38 como se muestra 
en lá figura 3, para aplicarse con la superficie 5 del
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martillo 2, siendo guiado el borne P' entre la parte 18 
y el extremo de la puerta 28. Aunque el borne P' no es­
tá ya sostenido por la cinta T está sin embargo sujetado 
firmemente en posición contra la superficie 5 por el si­
guiente borne contiguo P "  el cual es empujado contra el 
borne P ' como resultado de la tensión comunicada a la 
cinta T por el rodillo 40.

Un panel aislante PA que tiene unos agujeros* H ; 
previamente punzados, es colocado ahora sobre el yunque 
42 como se muestra en la figura 1, con uno de los aguje­
ros H', colocado en alineación con el ánima 44 del yuR-* 
que 42. El panel PA puede ser colocado asi con la ayuda 
de una plantilla (no representada) que tiene unos salienl 
tes que se aplican en unos rebajos (no representados) en 
dos bordes contiguos del panel PA.

El interruptor es accionado ahora de modo que 
el émbolo 1 es impulsado a través de una carrera de Tra­
bajo para impulsar el bloque 12 contra el panel PA. Se­
gún continúa la carrera de trabajo, el martillo 2 es im­
pulsado hacia el panel PA contra la acción del resorte 
10, puesto que la chimenea 9 no puede ser oprimida adi­
cionalmente, de modo que la superficie de trabajo 7 de 
la cabeza 6 del martillo se aplica con el extremo conti­
guo del borne delantero P' para impulsar el otro extremo 
del borne P' a través del agujero H'. Los bornes P son 
de tamaño ligeramente mayor respecto a los agujeros H, 
de modo que el borne P' es encajado a presión dentro del 
agujero H', estando limitada la penetración del borne P' 
dentro del agujero H' por la boca biselada 46 del aguje­
ro 44 sobre el yunque 42. La parte 13 del martillo 2 de-
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bajo del semicollar 11 asegura que el borne sea guiado 
apropiadamente en todo su avance. Los fragmentos de la 
pared del agujero H' que puedan ser desalojados durante 
la operación de encaje a presión caen dentro del ánima 
44. El ómbolo es ahora devuelto automáticamente a la po­
sición de la Figura 1, de modo que el borne P' es retira­
do del rebajo 32 y el rodillo 40 gira poner el borne P" 
dentro del rebajo 38.

El panel puede ser ahora orientado para poner 
otro de los agujeros H en alineación con las ánimas 44.
El rebajo 15 permite que sean introducidos bornes cuando 
el agujero H' está muy poco espaciado del siguiente agu­
jero H en el que ha de ser introducido un borne. El ro­
dillo 40 puede ser empujado en rotación por ejemplo, por 
-un resorte o un peso, o puede omitorse el rodillo 4C y 
la cinta T ser pasada a travás de un ojete, estando el 
extremo de la cinta T unido a un peso. En lugar de ser 
empujado continuamente en rotación, el rodillo 40 puede 
estar dispuesto para ser orientado en rotación al final 
de cada carrera de retorno del ámbolo 1, por ejemplo, 
por un mecanismo impulsado por el ámbolo.

El adhesivo utilizado para segurar el borne P 
a la cinta T es, preferentemente, tal que el adhesivo no 
se transfiere a los bornes cuando la cinta es desprendi­
da de los bornes.

Esta solicitud que corresponde a la presentada 
en Francia, el 15 de Febrero de 1968, con el número 
140.045, se acoge a los beneficios del artículo 51 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

8.2.69 - 11 -



5

10

15

20

25

R E I V I N D I C A C I O N E S

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
siguientes: . .;

1. - Un método de hincar bornes en un panel, ca­
racterizado porque una cinta adhesiva, a un lado de la _ 
cual están adheridos los bornes, en relación paralela ** 
muy contigua para que se extiendan transversalmente á,la 
cinta, es aplicada en derredor de un primer apoyo con-ün 
lado de la cinta en contacto con el apoyo, para formar 
un lazo en la cinta, siendo entonces movida la cinta,,, 
axialmente con relación al apoyo para hacer que la cinta 
se desprenda desde el primero de los bornes dispuesto, 
aguas abajo del lazo, y en la proximidad del mismo, y 
empujar el primer borne contra un segundo apoyo espacia­
do del primer apoyo una distancia tal que el primer bor­
ne es retenido en posición contra el segundo apoyo por 
el siguiente borne contiguo en la dirección aguas arriba, 
siendo aplicada finalmente una fuerza al primer borne 
para impulsarlo axialmente a través del panel.

2. - Un método según la reivindicación 1, carac­
terizado porque el primer apoyo tiene un morro en tomo 
al cual es envuelta la cinta para que se doble sobre si 
misma, estando espaciado el segundo apoyo desde el morro 
aproximadamente la anchura de un borne; y porque el pri - 
mer borne es guiado entre los apoyos primero y segundo
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por superficies de guía colocadas en ambos lados del es­
pacio entre los apoyos primero y segundo.

3. - Aparato para llevar a cabo el método de la 
reivindicación 1, caracterizado por un martillo dispues­
to para ser impulsado hacia y desde un soporte de panel, 
un primer apoyo dispuesto entre el martillo y el soporte 
y en derredor del cual puede ser envuelta la cinta para 
aplicarse con el apoyo, un dispositivo para mover la cin 
ta axialmente con relación al apoyo, para hacer que la 
cinta se desprenda de uno de los bornes aguas arriba del 
apoyo y junto al mismo, y un segundo apoyo espaciado del 
primer apoyo para su aplicación con el borne cuando la 
cinta ha sido desprendida del mismo, estando dispuesto 
el martillo para impulsar el borne, cuando está en apli­
cación con el segundo apoyo, a través del panel dispues­
to en el soporte.

4. - Aparato según la reivindicación 3, caracte­
rizado por unas superficies de guia provistas para guiar 
el borne entre los apoyos primero y segundo, por lo me­
nos una de cuyas superficies de guia puede desplazarse 
para permitir que la cinta sea envuelta en derredor del 
primer apoyo.

5. - Aparato según la reivindicación 3 ó 4; cara( 
terizado porque el primer apoyo tiene un morro que tiene 
unas superficies primera y segunda que se aplican con la 
cinta extendiéndose en ángulo agudo entre sí, estando el 
segundo apoyo espaciado del morro aproximadamente la an­
chura de un borne.

6. - Aparato según la reivindicación 5, caracte­
rizado porque, la primera superficie de aplicación con la
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cinta, que está aguas arriba de la segunda superficie de 
aplicación con la cinta, forma una pared de un primer ca­
nal de una anchura para que se reciba la cinta con los 
bornes sobre la misma, formando la segunda superficie de 
aplicaoión con la cinta una pared de un segundo canal de 
una anchura para que reciba la cinta sólo cuando no lle­
va los bornes, estando formada la otra pared de segundo 
canal por una puerta que puede ser abierta para permití!' 
a la cinta ser envuelta en derredor del morro.

7.- Aparato según la reivindicación 5 ó 6, ca­
racterizado porque el martillo se extiende más allá del 
morro en la dirección del soporte del panel y forma el 
segundo apoyo, teniendo el martillo una cabeza de marti­
llo que sobresale transversalmente al martillo y que pre­
senta una cara de trabajo dispuesta entre el morro y el 
émbolo de prensa para impulsar el martillo.

8.- Aparato según la reivindicación 6 ó 7, ca­
racterizado porque el morro y los canales están formados 
en un bloque de alimentación de bornes, montado sobre 

20 una chimenea en la que puede deslizarse el martillo, sien 
do empujada la chimenea hacia el soporte del panel por 
un resorte, y pudiendo aplicarse el bloque de alimenta­
ción con el panel cuando está montado sobre el soporte 
para hacer que el martillo impulse el borne a través del

25 panel según es movido el martillo hacia el soporte del
i; panel.
! 9.- Aparato según la reivindicación 8, caracte-
I rizado porque el resorte actúa entre el émbolo de prensa 
í y la chimenea, teniendo el martillo una pestaña o collar 

30 ! que puede aplicarse con la chimenea para limitar el movi--
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miento axial de la chimenea con relación al martillo, ha­
cia el soporte del panel.

10. - Aparato según cualquiera de las reivindica­
ciones 3 a 9, caracterizado porque el soporte del panel 
está formado por un yunque, que tiene un agujero conti­
nuo para recibir fragmentos del panel desalojados del 
mismo durante la introducción del borne, teniendo el agu­
jero una boca agrandada que actúa como apoyo del borne.

11. - Un método de hincar bornes en un panel.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y ) 
con los fines que se han especificado. j

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a 
máquina por una sola cara.
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