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En la construcecidn de aparatos eléetricos se
requiere frecuentemente montar bornes eléetricos sobre
paneles aislantes para servir, por ejemplo, para la co-

nexién de cables eléctricos de entrada a conductores im-

presos, u otros, en los paneles,-por ejemplo, para conecs
tar los cables de entrada a los bormes por abrazaderas

eléctricas o envolviendo los cables de entrada en derre-
dor de los bornes, : :

Segin un aspecto del invento, una cinte adhesi-
va en un lado de la cual los bornmes a montar sobre un"
penel estén adheridos en relacién paralela muy contigua
para extenderse transversaimente a la ecinta, es aplieé—
da en derredor de un primer apoyo con el otro lado de 1la
cinta en contacto con el apoyo, para formar un lazoidé~
la cinta, siendo movida después la cinte axialmente occn
relacidn al apoyo para hacer que la cinta se desprenda~
desde el primero de los bornes dispuestos aguas abajo
del lazo, y en su proximidad y para empujar el primer
borne contra un segundo apoyo espaciado del primer apoyo
wna distancia tal que el primer borne es retenido en po-
sicidén contra el segundo apoyo por el siguiente borne
contiguo en la direccidn aguas arriba, siendo finalmente
aplicada una fuerza al primer borne para impulsarlo axial
mente a través del panel.

La cinta puede ser empujada continuamente en la
direccidn aguas abajo o puede ser hecha avanzar intermi-
tentemente, El primer epoyo estd formado preferentemente
como un morro, en torno al cual estéd envuelta la cinta
para que se doble sobre si misma, estendo el segundo apo-

Yo espaciado del primer apoyo aproximadamente la anchura
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de un borne. Las superficies de gufa de los bormes pue-
den estar situadas en cade lado del espacio entre los
apoyos primero y segundo. El primer borne puede ser con-
venientemente hincado dentro de un agujero previamente
formado en el panel aplicando una cgheza de martillo a
un extremo del borne, empledndose un yunque para limitar
le introduccidén del borne dentro del agujero.

Segin otro aspecto del invento, el aparato para
fijar bornes, adheridos a un lado de una cinta adhesiva
en relacién paralela muy contigua para que se extiondan
transversalmente de la cinta, a un panel, comprende un
martillo dispuesto para ser impulsado hacia y desde 1los
medios para sostener el panel, un primer apoyo, dispues-
to entre el martillo y los medios de soporte, y en tormo
al cual la cinta puede ser envuelta con su otro lado en
aplicacién con el apoyo, medios para mover la cinta axial
nmente con relacién al apoyo para hacer que la cinta se
desprenda de unos de los bornes aguas srriba del apoyo
¥y contiguo al mismo, y un segundo apoyo espaciado del
primer apoyo para su aplicacidn con el borne cuando la

cinte ha sido desprendido del mismo, estando dispuesto
el martillo para meter el borne cuando se aplica con el
segundo apoyo & través de un panel dispuesto en los me~
dios de soporte, Unas superficies de gufa pueden ser pro+
vistas para guiar el borne entre los apoyos primero y se-+
gundo y por 1o menos una de estas superficies de gufa pue
de ser desplazable para permitir que la cinta sea envuel+
ta en derredor del primer apoyo. El primer apoyo estd
formado convenientemente como un morro que tiene unes su-+
perficies, de aplicacién de la cinta, primera y segunda
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que se extienden en 4ngulo agudo entre si, estendo el
segundo apoyo espaciado del morro aproximademente la an-
chura de un borne,-La primera superficie de aplicacién
de la cinta que estd aguas arriba de la segunde superfi-
cie de aplicacién de la cinta puede formar une pared de
un primer canal de una anchura que recibe la cinta con
los bornes sobre la misma, formando la segunda superfi—
cie de aplicacidn de la cinta una pared de un segundo .
canal de una anchura que reciba la cinta solo cuando 1o

‘lleve bornes. La otra pared del segundo canalvpﬁede 89~

tar formada por una puerta que puede ser abierta paéé.T
permitir a la cinta ser envuelta en derredor del morro.
El martillo puede ser alargado pesra que se extienda mﬁs
alld del morro en la direccidén de los medios de apoyo
del penel para proporcionar el segundo apoyo, teniendc’
el martillo una cabeza de martillo gque sobresale trens-
versalmente al martillo y que presenta una superficie»de
trabajo dispuesta entre el morro y un émbolo de prensa
para impulsar el martillo. 7

El morro y los canales pueden estar formados en
un bloque de alimentacién de bornes, montedo en "una chi
menea" en la cusl puede deslizarse el martillo, siendo
empujada la chimenea hacia los medios de apoyo del panel
por un resorte y siendo el bloque de alimentacién capaz
de aplicar con el pamel cuando estd montado en los me-
dios de apoyo para hacer que el martillo hingue el borne
a través del panel segim es movido el martillo hacia los
medios de apoyo del panel. El resorte puede actusr entre
el émbolo de prensa y la chimenea, tenicndo el martillo
una pestafia, o collar, que puede aplicarse con la chime-
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nea para limitar el movimiento axial de la chimenea, con
relacifn el martillo, hacia los medios de soporte del
panel.,

Los medios de soporte del panel pueden estar
formados por un yunque que limite la insercién del borne
dentro del panel, teniendo el yunque un agujero de parte
a parte para recibir fragmentos del panel desalojados
del mismo durante la introducién del borne. E1l agujero
puede tener una boca agrandada que actie como un apoyo
para el borne.

El panel puede ser punzonado previamente con
agujeros dentro de los cuales eg encajado a presidn el
borne bajo la accidén del martillo, siendo el panel guig=-
do con relecién a los medios de soporte del penel, por
ejemplo, por unas plantillas que se aplican en unos rs-
bajos en dos bordes contiguos del panel.

El aparato puede ser disefiado como una unién al
émbolo de una prensa ordinaria para recalcar conectado-
res eléetricos a alambres y de la cuel han sido quitados
los troqueles de recalcado.

Los medios para mover la cinta con relacién al
primer apoyo pueden comprender, por ejemplo, un peso send
cillo unido @ la cinta o un rodillo en torno al cuel es
enrollada la cinta, siendo el rodillo empujado continua
o intermitentemente en rotacién para aplicar tensidn a
la cinta,

Pare una mejor comprensién del invento, se haréd
ahora referencia a modo de ejemplo, & los dibujos adjun-
tos, en los cuales:

La figure 1 es una vista en alzado de un aparato
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pare hincar bornes eléctricos, adheridos a una cinta de

pléstico, dentro de agujeros en un panel, representéndo-
se el aparato al principio de un ciclo de operacién del

mismo.,

Le figura 2 es una vista en seceidén por las 1li-
neas II-II de la figura 1, pero que muestra el aparato
durante una etapa intermedia en el ciclo de operacién.

La figura 3 es wna vista en seccién, por las
1fneas IIT-IIT de la figura 2 mostréndose la cinta de-
pléstico diagramiticemente. -

Ta figura 4 es una vista en seocecibn transversél
fragmentaria, diagremdtica, a escala mayor, de un detég
1le del aparato y que ilustra la operacién del mismo.

La figura 5 es una vista en planta desde anajo
hecha en la direccién de la flechae V de la figura 1; y

La figura 6 es una vista en plenta fregmertaria
de una serie de bornes eléctricos adheridos & una cinta
de pldstico.

Como se muestra en las figuras 1 y 2, el apare-
to comprende un émbolo de prensa 1 dispuesto para ser
accionado (por medios no representados) en movimiento de
vaivén en la direccidén de la flecha A en la figura 1, al
accionarse un interruptor (no representado). El émbolo 1
es impulsado a través de un dispositivo de un solo dispas
ro (no representado) de modo que el émbolo 1 lleva & ca-
bo wna carrera de trabajo y otra de retorno cada vez que
el interruptor es accionado. Montado fijamente al émbolo
1 estd un martillo 2 que tiene una parte 3 de seceiédn
cirecular y una parte 4 de seccién semicircular desde cu-

ye superficie plana 5 sobresale un nervio longitudinal
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que forma una cebeza de martillo 6 que tiene una cara de
trabajo 7. El mertillo 2 puede deslizarse en un dnima §
de una chimenea 9 empujada hacia abajo, (como se ve en
las figures 1 y 2) por un resorte 10 que actia entre la
chimenea 9 y el émobolo 1. Un semicollar 1l en el marti-
1lo 2 se aplica con la chimenea 9 pars limitar el movi-
miento hacia abajo (como se ve en la figura 2) de la chi
menea 9 con relacién al mertillo 2, bajo la aceién del
resorte 10, Un blogue 12 de alimentacién de bornes estd
fijado a la chimenea 9 por dos tormillos 14 estando unvs
de estos tornillos dispuesto en cada lado del martillo
2. Como se ve mejor en la figura 5, el martillo 2 tiene
debajo del semicollar 11 una parte 13 de seccién trans-
versal reducida que tienc un rebajo 15 que se extiende
axialmente. E1 blogue de alimentacién 12 tiene un canal
16 de ‘alimentacién de bornes definido entre las partes
18 y 20 del blogue 12 y que desemboca en la cara derecha
(como se ve en la figura 2) del bloque 12. La parte 18
tiene una abertura de inspeccibn 22 que estd indicada en
lineas de trazos en la figura 2, La parte 20 tiene unas
superficies, 24 y 25, de gufa de la cinta que convergen
hacle la superficie 5 para definir un morro afilado 26
de la parte 20, como se muestra en las figuras 3 y 4,
formaendo la superficie 24 una pared del canel 16, y coo-
perando la superficie 25 con una puerta 28 para definir
un capal 30 un extremo del cual se une con el canal 16
en la parte de morro 26 y el otro extremo, del cual de-
semboca en la cara dorsal (como se ve en la figura 2) del
bloque 12. La puerta 28 estd montada a pivotamiento sobre
un pasador 32 fijado & un blogue de apoyo de la puerta
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! unog bornes eléectricos P dispuestos sobre la cinta en re-

34, unido a la parte 20. Un perno de blogueo 36 se ex-
tiende & travéds de la puerta 28, debajo del pasador 32
(como se ve en la figura 1) y es recibido en una abertu-
ra roscada en el blogue de apoyo 34. Desatornillando el
perno 36 para retirarlo de la abertura roscads, la puer-
ta 28 es liberada para girar en deredor del pasador 32
en el sentido de las agujas del reloj (como se ve en la
figura 1) para permitir el acceso a la superficie 25 y P
al morro 26 para cargar el aparato como serd descrité.més
abajo. La puerta 28, las partes 18 y 20 del bloque 1é ¥y
la superficie 5 del martillo 2 cooperan para definir un
rebajo 38, que se extiende verticalmenté, para recibif'
los bornes, (figura 4).

Un rodillo tensor de cinta, 40, (figuras 3.y 4)
estd montado para rotacidn en tormo & un éje vertical ™
(no representado) y es empujado continuamente en el sen-
tido de rotacidn indicado por la flecha B en las figuras
3y 4, por unos medios (no representados). Un yunque 42
dispuesto debajo (como se ve en las figuras 1y 2) del
blogue 12 tiene un #nima 44 en alineacidn axial con el
rebajo 38 y termina en su extremo superior en une boca
biselada 46, estando abierto el otro extremo del énima
44.

Como se muestra en la figura 6, un trozo de cind

ta adhesiva T tiene adheridos & wna superficie del mismo

lacién paralela muy contigua, y extendiéndose transver-

salmente a la ecinta. Un rolle de la cinta T eon los bor-
nes P sobre la misma estd almacenado en un carrete rota-
torio (no representado) gue puede estar unido al aparato,
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la anchura del borne, de la cinta T, debido al hecho de

‘misma como resultado de la configuracién del morro 26.

Para cargar el aparato, el émbolo 1 es colocado
como se muestra en la figura 1, es decir en su posicién
inicial o de punto muerto superior. Bl perno 36 es reti-
rado de la aberfura roscada en el bloque 34 y la puerta
28 es heche girar en el sentido de las agujas del reloj
(como se ve en la figura 1) para exponer la superficie
25 y el morro 26. El extremo delantero E de la cinta T,
que no lleva bornes P, es conducido desde el carrete a .
través. del canal 16 en la direccidén indicada por la fie
cha C en la figura 3 y es pasado en derredor del morrd
16 y a través del canal 30 como se indica en lineas de
trazos en la figura 3 y en lineas llenas en la figura 4,
siendo el extremo E finalmente wnido al rodillo 40.

Durante la operacidn de carga, se asegura gue |
el - borne delantero P’ de los bornes en la cinta T no |
entre en el espacio entre las superficies 5 y 25 dejado
por la puerta abierta 28, La puerta 28 es entonces cerrat
da de nuevo y el perno 36 atornillado a fondo para ase=-
gurar la puerta en su posicidn cerrada, siendo la ecinta
0 el rodillo 40 sujetados manualmente, para que la cin-
ta no esté bajo tensidén, hasta que la puerta 28 haya si-
do cerrada totalmente. Al liberar la cinta T o el rodi-
1lo 40, segin el caso, la cinta T es desprendida del bor+

ne delantéro P’ segun recoge el rodillo 40 wn trozo, de
que la cinte se doble bruscamente hacia atrds sobre si

Segin es recogida la cinta por el rodillo 40, el borne !
P’ es hecho avanzar dentro del rebajo 38 como se muestra:

en la figura 3, pare aplicarse con la cuperficie 5 del
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martillo 2, sicndo guiado el borne P’ entre la parte 18
¥y el extremo de la puerta 28, Aunque el borne P’ no es-
t4 ya sostenido por la cinta T estd sin embargo sujetado
firmemente en posicidén contra la superficie 5 por el siw
guiente borne contiguo P’ el cual es empujado contra el
borne P’ como resultado de la tensién comunicada a la
cinte T por el rodillo 40. A
Un panel aislante PA que tiene unos agujeros H-
previamente punzados, es colocado ahora sobre el yunéﬁbx
42 como se muestra en la figura 1, con uno de los agéjé-
ros H’, colocado en alineacién con el 4nima 44 del yun~
que 42. El panel PA puecde ser colocado as{ con la ayu&a
de una plantilla (no represagtada) que tiene unos salien-
tes que se aplican en unos rebajos (no-representados) en
dos bordes contiguos del panel PA. o
El interruptor es accionado ahora de modo qué‘
el émbolo 1 es impulsado a través de una carrera de Tra-
bajo para impulsar el blogue 12 eontre el panel PA. Se-
gin continva la carrera de trabajo, el martillo 2 es im-
pulsado hacia el panel PA contrae la acecibn del resorte
10, puesto que la chimenea 9 no puede ser oprimida adi-
cionalmente, de modo que la superficie de trabajo 7 de’
la cabeza 6 del martillo se aplica cdn el extremo conti-
guo del borne delantero P’ pare impulsar el otro extremo
del borne P’ a través del agujero H’. Los bornes P son
de ‘tamafiio ligeramente,mayor respecto a los agujeros H,
de modo que el borne P’ es encajado a presidn dentro del
agujero H', estando limitada le penetracién del borne P’
dentro del agujero H’ por la boca biselada 46 del aguje-

ro 44 sobre el yunque 42. La parte 13 del martillo 2 de-~
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bajo del semicollar 1l asegura que el borne sea guiado
apropiadamente en todo su avance. Los fragmentos de la
péred del agujero H' que puedan ser desalojados durente
la operacidn de encaje a presién ceen dentro del énima
44. E1 émbolo es ahora devuelto automdticamente a la po~
sicién de la Figura 1, de modo que el borne P' eg retira;
do del rebajo 32 y el rodillo 40 gira poner el borne F"
dentro del rebajo 38.

El panel puede ser ahora orientado para poner

otro de los agujeros H en alineacién con las 4nimas 44,
El rebajo 15 permite que sean introducidos bormes cuando
el agujero H' esté muy poco espaciado del siguiente agu~
Jero H en el que ha de ser introduclido un borne. E1 rov-
dillo 40 puede ser empujado en rotacién por ejemplo, por

la ointa T ser pasada a través de un ojete, estando el
extremo de la cinta T unido a un peso. En lugar de sec
empujado continuemente en rotacién, el rodillo 40 puede
estar dispuesto para ser orientado en rotacién al final
de cada carrera de retorno del émbolo 1, por ejemplo,
por un mecanismo impulsado por el émbolo.

El adhesivo utilizado para segurar el borme P
a la cinta T es, preferentemente, tal que el adhesivo no
se transfiere & los bornes cuando la cinta es desprendi-
da de los bornes,

Egta solicitud que corresponde a la presentada
en Francia, el 15 de Febrero de 1968, con el nimero
140.045, se acoge & 1os beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pe-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 1les.
siguientes: , ' , 2

l.~ Un método de hincar bornes en un panel,»cél
racterizado porque una cinte adhesiva, a un lado de lﬁﬁ
cual estdn adheridos los bornes, en relacidn paralelé‘“
muy contigua para que se extienden transversalmente é:la
cinta, es aplicada en ‘derredor de un primer apoyo con-un
lado de la cinta en contacto con el apoyo, para formex

.
~

un lazo en la cinta, siendo entonces movida la cinta..
axialmente con relacidn al apoyo pare hacer que la &i@ﬁa
se desprenda desde el primero de los bornes dispuesfd,?
aguas abajo del lazo, y en la proximidad del mismo, ¥y
empujar el primer borne contra un segundo apoyo espacia-
do del primer apoyo una distancia tal que el primer bor-
ne es retenido en posicidén contra el segundo apoyo por
el sigulente borne contiguo en la dirececién aguas arribe,
glendo aplicada finalmente una fuerza 2] primer borne
para impulsarlo axialmente a través del pamel.

2.~ Un método segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porgue el primer apoyo tiene un morro en torno
al cual es envuelta la cinta para que se doble sobre si
misma, estando espaciado el segundo apoyo désde el morro
aproximadamente la anchura de un borne; y porque el pri -
mer borne es guiado entre los apoyos primero y segundo
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‘aplicarse con el apoyo, un dispositivo para mover la cin

iy
4 ~ ST
1 3 3§ % ‘H’!‘W

por superficies de gufa colocadas en ambos lados del es-
pacio entre los apoyos primero y segundo.

3.- Aparato para llevar a cabo el método de la
reivindicacién 1, caracterizado por un mertillo dispues-
to para ser impulsado hacia y desde un soporte de panel,
un primer apoyo,dispuesto entre el martillo y el soporte
¥ en derredor del cual puede ser envuelta la cinta pare

ta axialmente con relacién al apoyo, para hacer que la
cinta ge desprenda de uno de los bornes aguas arriba del
spoyo y Junto al mismo, y un segundo apoyo espaciado del
primer apoyo para su aplicacidn con el borne cuando 1la
cinta ha sido desprendida del mismo, estando dispuests
el martillo para impulsar el borne, cuando estd en apli-
cacién con el segundo apoyo, a través del panel dispues-
to en el sopoxrte,

4.~ Aparato segin la reivindicacidn 3, caructe-
rizado por unas superficies de guia provistas para guiar
el borne entre los apoyos primero y segundo, por lo me-
nos una de cuyas superficies de gula puede desplazarse
para permitir que la cinta sea envuelta en derredor del

primer apoyo.

5.~ Aparato segim la reivindicacién 3 6 4, carac

terizado porque el primer apoyo tiene un morro que tiene
unas superficies primera y segunda que se aplican con la
cinte extendiéndose en dngulo agudo entre si, estando el
segundo apoyo espaciado del morro aproximadamente la an-
churae de un borne.

6.~ Aparato segin la reivindicacibn 5, caracte-

rizado porque. le primera superficie de aplicacifn con la

8.2.69 -13 -
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! ¥ la chimenea, teniendo el martillo una pestafia o collar

cinta, que estd aguas arriba de la segunda superficie de

aplicacién con la cinta, forma una pared de un primer cai

nal de una anchura para que se reciba la cinta con los
bornes sobre la misma, formando la segunda superficie de
aplicaoién con la cinte una pared de un segundo cenal de
una anchura para que reciba la cinta sélo cuando no lle~
ve los bornes, estando formeda la otra pared de segundo.
canal por una puerte que puede ser abierta para permitir
a la cinta ser envuelta en derredor del morro.
7.- Aparato segén la reivindicacién 5 6 6, ca-
racterizado porque el martillo se extiende més alld del
morro en la direceidn del soporte del penel y forma el
segundo apoyo, teniendo el martillo una cabeza de marii-
110 que sobresale transversalmente al martillo y que pre+
gsente una cara de jrabajo dispuesta entre el morro y'el
émbolo de prensa para impulsar el martillo. |
8.~ Aparato segin la reivindicacién 6 6 7, ca-
racterizado porgque el morro y los canales estén formados
en un bloque de alimentacibn de bornes, montado sobre
una chimenea en la que puede deslizarse el martillo, sien
do empujada la chimenea hacia el soporte del panel por
un resorfe, y pudiendo aplicarse el bloque de alimenta-
cién con el panel cuando estd montado sobre el soporte
para hacer que el martillo impulse el borne a través del

panel segln es movido el martillo hacia el soporte del

9.- Aparato seglin la reivindicacién 8, caracte-

rizado porque el resorte actda entre el émbolo de prensa

que puede aplicarse con la chimenea para limitar el movis

- 14 -
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miento axial de la chimenea con relacién al mertillo, ha«
cia el smoporte del panel.

10.~ Aparato segin cualquiera de las reivindice-
ciones 3 a g9, caracterizado porque el soporte del pamel
estéd formado por un yungue, que tiene un agujero conti-
nuo para recibir fragmentos del panel desalojados del
mismo durente la introduccién del borne, teniendo el agu-
jero una boca agrandada que actda como apoyo del bornme.

11.~ Un método de hincar bornes en un panel.

Pal y como se ha descrito en la Memoria que an-|
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y |
con los fines que se han especificado.

Este Memoria consta de quince hojas escritas 2
mdquina por una sola cara,

Madrid,

5 SRR 3, |
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