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Es bien sabido que los electrolitos de cromo - 
trivalente empleados están sujetos a variaciones de ren­
dimiento en el curso del depósito de cromo metal por la 
corriente eléctrica.

Estas variaciones son debidas a la formación - 
5. de cromo hexavalente parásito en el baño electrolítico, 

formación que va aumentando en el curso de la operación, 
disminuye el rendimiento de la misma y compromete la ca­
lidad y la pureza de los depósitos de cromo haciendo el 
electrólito inadecuado para el depósito del cromo.Los —  

10. trabajos efectuados por la firma solicitante han confir­
mado este estado de cosas. En efecto, cuando se introdu­
ce cromo hexavalente en las soluciones electrolíticas de 
cromo trivalente, se ve descender el rendimiento é inclu 
so anularse. Esto es cierto incluso si las cantidades in 

15. trodacidas son extremadamente bajas, puesto que la firma 
solicitante ha Comprobado que las mismas eran activas —  
en el momento en que eran detectables por el método colo 
rimétrico con la difenilcarbazida. Se presenta este pro­
blema con todos los tipos de electrólisis é igualmente - 

20. con la electrólisis al tampón.
Ahora bien, la firma solicitante ha descubier­

to que introduciendo en el baño electrolítico un elemen­
to insolubilizador del cromo hexavalente, presente lo —  
más frecuentemente bajo forma de anhídrido crómico CpO^, 

25. se limitaba e incluso se anulaba su presencia, pudiendo
conducirse entonces la electrólisis normalmente, conser­
vando las soluciones electrolíticas de cromo III caracte 
rísticas electroquímicas estables.

Partiendo de esta comprobación, la presente in 
30. vención tiene por objeto un procedimiento que permite —



eliminar ó limitar la formación de cromo hexavalente so 
luble en las soluciones electrolíticas de cromo triva—  
lente por adición, antes ó durante la electrólisis, de 
cantidades adecuadas de compuestos de bario en solución 
ó no-pudiendo efectuarse la adición igualmente de mane­
ra continua - y los cromatos de bario formados se elimi 
nan eventualmente por filtración en continuo ó no ó por 
otros medios cualquiera: centrifugación, decantación, - 
etc *,

Según la invención, se utilizará la sal de —  
bario preferentemente bajo forma de sal soluble en la - 
solución electrolítica considerada en cantidad calcula­
da que va del 10% a la cantidad estequiométrica con re­
lación al cromo,Por ejemplo, se ha observado que en el 
caso de electrólisis con un ánodo insoluble se aumenta 
la inhibición debida a los iones bario, bastando canti­
dades del 10% de las calouladas estequiométricamente del 
cromo contenido para evitar la presencia del cromo VI - 
en solución.

No obstante, la aplicación de este procedimien 
to está limitada en principio a las soluciones electro­
líticas de cromo trivalente que no poseen iones sulfatos 
que son precipitantes de los iones bario dando BaSO^ —
más insoluble que el BaCrO y a estas mismas soluciones4
mencionadas cuyo pH es superior a 2,5, solubilizando el 
cromato de bario en medio ácido fuerte.

La presente invención tiene igualmente por ob 
jeto los productos obtenidos por tal tratamiento elec—  
trolítico.

Los ejemplos que siguen, dados a título no —
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limitativo, ilustran la presente invención:
EJ*RMPL0 I

EL baño constituido por las siguientes sales di­
sueltas en agua destilada - para un volumen final de 1000 
mi :

266 g. de cloruro crómico hidratado (Cr 01^ 6HgO)
160 g. de cloruro de potasio (KOI)
244 g. de cloruro de bario hidratado (BaClg 2HgO) 

es electrolizado bajo 8 a 12 V con una densidad de corrien­
te de 2 a 50 Amp/dm^ - ánodo de cromo - temperatura inferior 
a 60SC. EL baño se filtra en continuo.
EJERPLO 2

Por el método de la electrólisis al tampón, con un
ánodo de platino bajo una densidad de corriente de 150 ---
Amp/dm^, se deposita cromo metal por la siguiente solución 
asi obtenida:

En 900 mi de agua a 60RC se disuelve en este orden:
500 g. de sal de Gregory ¡[CríCgO^)^ (NH^)^ 3Hg0
80 g. de acetato de amonio CH^COgNU^
60 g. de acetato de bario (CH^COg^ Ba HgO 

Se ajusta a 1 litro.
La cantidad de bario presente es suficiente para 

impedir la formación de Cr VI y corresponde al 20% de la - 
cantidad estequiométrica equivalente al cromo. La presencia 
de sales de amonio impide la precipitación del oxalato de 
bario.

N O T A
La Patente de Invención, que se solicita para Es 

paña, por veinte años, de acuerdo con la vigente Legisla—  
ción, deberá recaer sobre: "UN PROCEDIMIENTO DE ELIMINACION



DEL CROMO HEXAVALENTE EN LAS SOLUCIONES ELECTROLITICAS 
DE CROMO TRIVALENTE QUE NO CONTIENEN IONES SULFATOS", 
con Prioridad de la Solicitud de Patente en Francia, - 
NR PV 137.944 de fecha 30 de enero de 1.968, a nombre
de la firma solicitante, según las características ---
esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
13.- Un procedimiento de eliminación del ero 

mo hexavalente en las soluciones electrolíticas de ero 
mo trivalente que no contienen iones sulfatos, caracte 
rizado por la adición a la solución electrolítica con­
siderada, cuyo pH es superior a 2,5, de una sal de ba­
rio dando un precipitado con el cromo hexavalente ó sus 
derivados formados en la solución, efectuando la adición 
en continuo ó en discontinuo y eliminando eventualmen­
te los cromatos de bario formados por los medios usua­
les tales como la filtración en continuo ó no, centri­
fugación, decantación.

23.- Un procedimiento de eliminación del ero. 
mo hexavalente en las soluciones electrolíticas de ero 
mo trivalente que no contienen iones sulfatos^ según - 
la reivindicación 18, en el que se utiliza la sal de - 
bario bajo forma de sal soluble en la solución electro 
lítica considerada.

3§.- Un procedimiento de eliminación del ero 
mo hexavalente en las soluciones electrolíticas de ero 
mo 'trivalente que no contienen iones sulfatos, según - 
la reivindicación 1&, en el que la cantidad de sal de 
bario introducida en la solución electrolítica está —  
comprendida entre 10% y la cantidad estequiométrica con
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relación al cromo contenido en dicha solución.
45.- "UN PROCEDIMIENTO DE ELIMINACION DEL CROMO 

HEXAVALMTE ET LAS SOLUCIONES ELECTROLITICAS DE CROMO TRI 
VALERTE QUE NO CONTIENEN IONES SULFATOS".

Según queda sustancialmente descrito en la pre­
sente Memoria, que consta de seis ho$as escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid, 17 Enero 1.969.
DALIC
P.P. .
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