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¥y consideraciones y complejos diferentes.

cional o mis exactamente polifuncional, y un compussto po

MEMORIA DESCRIPTIVA :

La presente invencidn se refiere a un procedimisnto
para obtencidén de un compuesto catalizador para la prpduc-
cién de materiales alveolares celularss de poliuretano,do-
tados de propiedades ﬁisieas perfecéionadas me diante t4cni
adecuadas utilizendo como catalizador 4 tal efscto, para
la reaccidén, una nueva composicibh catalizadora que com-
prende una mezcla de por lo menos una amina alifdtica y
por lo menos un dcido alkilerilsulfénico, que ha sido neut
tralizado con una amina terciaria y la citada composicién
catalizadora.

Estos materisles alveclares de poliurstano se em—-
plean generalmente en muy diferentes tipos de aplimacio-
nes. Generalmente se utilizan para enguatados, almohadas,
colchones, rellenos de juguetes y similares. Debido a de-
terminadas propiedades inherentes a tales materiales al-

veolares, y a sus costos en muchas aplicacionss, resultan

ventajosos muy sespscilalmente. Las propiedades de estos ma
teriales alveolares, que los hacen adecuados en muchos

usos, 86 refieren a un nimero de factores considersbles

En un sentido técnico, el poliuretano, en general,

s un producto de reaccidn polimera de un isocianasto fun~

lifuncional que cortiene un dtomo de hidrdgeno activoy ca

éaz de rsaccionar con un grupo de isocianato. NaturalmenJ;
el nlmero de compuestcs diferentes polifuncionales que se
pueden usar sh la creacidn de un plimero y que dentro del
smplio término "poliuretono" es précticaments ilimitado.
Las propiedades de tal polimeroc de uretano se determina-~

rén directamente por la naturaleza de los compuestos espd-

cas
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cificos usados en la creacidén del polimero. 4

Por razones de escasa importancia a efectos de la
invencidn, précticamente todos los polimeros de poliureta
no utilizados en materiales alveolares estdn basados en
2.4-tolilenediisocianato, si bien otros diisocianatos ta-
les como el 4.4-bencidenediisocianato y 1,5-naftilenediisd
cianato son aptos para su utilizacién en polfmeros de po--
liuretano. Los polimeros comerciales de poliuretano usan
también como segundo compuesto polifuncional varios poli-
ésteres diferentes y poliéteres tales como un poliester
que-resulta de la reaccién de glicol de etileno y dcido
adfpico.

Durante ia formacién de un polimero de poliuretaho,
¢l isoclanato polifuncional y el otro compuesto polifuncio
nal utilizados, se mezclan normalmente de forma que permi-
tan que los grupos de isocianato reaccionen con los dtomos
de hidrdégeno reactivos sobre el otro compuesto polifuncio-
nal, con objeto de crear un tipo de uretano de enlace, re-
sultante en la formacién de un plimero de uretano. En la
produccidén de materiales alveolares de uretano, esta tdeni
ca estd modificada en una extehsidén ilimitada. Normalmen-—
te, la composicién de polimero se expansiona a medida que
el plimero que forma las reacciones, transpira, mediante
la adicidén a la mezcla, de un exceso de compuesto de igo--
cianato sobre la cantidad mstoquiométrica requerida, y una
pequefia cantidad de agua.

Durante la formacidn del polimero, estos dos cdmpues
tos dan origen a la formacién de un bas de bidxido de car-
bono, que, a su vez, originard que la composicién entera
tome cardcter deseado de material alveolar a medida que
se forman las cadenas del polimero de uretano. Se conoce

el método de usar varios liquidos que se volatilizan duran

1
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"polidster, se obtiene una cadena polimera de tipo lineal.

.secundario. El nitrégeno, en un enlace de uretano, lleva

te la formacidn dei polimero, para obtener iguales resul-

tados. Tal uso de agua y un exceso de compussto de isociay

nato en la formacién de un material alveolar de poliureta;
no se menciona a veces como proceso "de uns séla vez" pa-
ra la generacién del material alveolar.

Este tipo de "una séla vez! de procedimiento, com=-

prends un ndmero de factores complejos y diferentes. Cuan<

do se reaccionan un isocianato funcional o mis exactamentT

un isogianato difuncional ¥y un poliglicol difuncional o

Bn la produccién de materiales alveolares de poliuretano,
tales cadenas polimeras de tipo limeal tienden a enlazar-

se transversalmente como resultado de reacciones de tTipo

hidrégeno activo capaz de reaccionar con un radical de isg

oianato durante la formacién de poliuretanos lineales. De-

bido a ésto, tienen lugar algunas reacciones atiadiendo gry

pos de isocianato a un polfmero de ﬁoliuretano lineal,sn
los lugares de enlace de ureténo. Bl enlace quimico asi
formado se denomina grupo "alofghato! o enlacs "alofanato!
El grupo de isocianato reactivo sobre un isocianato poli-
funcional que permenece sin reaccionar despuds de que =e
ha formado tal alofanato, es, naturalmente, disponible pa-
ra la formacién posterior de enlace de alofanato, cadenas
de enlace transversal ds poliuretanc o disponible para fof
mar enlaces de uretano.
Cuando se halla presente el agua en este tipo de sig
tema, reaccionard con los grupos de isocianato presentes,
bien sn el compuesto inileial de isocianato difuncional,
bien en las cadenas laterales unidas & las cadenas. ds po~

1fmero poliuretano, mediante wn enlace o grupo de alofanat
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Bete tipo de reaccidén forma aminas y da como resultaéé la )
liberacidn del bidxido de carbono. Algunas de tales aminag
formadas, naturalmehte tienen hidrégenos activos que tien-
den a reaccionar con isocianatos no reaccionados que estéy

presentes, formando compuestos tipo urea. Si tales compues

tos reaccionan totalmente de manera que todos los hidrége-
nos activos procedentes de lag aminas originales hayan re-
accionado con grupos de isocianato, se forman «compuestos
llemados bhiuret. )

Las propiedades de un material alveolar dltimo de
poliuretano varfsn segin la extensién de todas estas reac-
ciones. Bn general, cuanto mayor sea el grado de la reagc—

cién que conduce a la formacién de cadenas de polimeros 1i

neales, mis flexible serd el material alveolar Gltimo del
poliuretano, Asimismo, en general, cuanto mayor sea el grd-
do de relativo enlace transversal respecto a las longitu-~
des de las cadenas de polimero producidas, menos serd la
flexibilidad en el producto Ultimo. Tanto la formacidn del
polimero lineal como las reacciones de enlace transversal
wstdn limitadas en un sistema particular por el ribtmo resd
pecto al que rsacciona el agua con grupos d e isocianato,
para producir gas bidxido de carbono. Si este gas se for-
ma demasiado rdpidamente, parte de 41 escapard, reduciendd
la porosidad del producto final y, similarmente, los gru
pos de isocianato reactivos se consumirdn en forma tal qug
impedirdn o limitardn la formacién de enlaces de uretano.

Las propiedades Ultimas del material alveolar de po-
liuretano dependen del equilibrio de todos estos factores
de manera que se obtenga en el producto final un grado de
formacidn polimera linral y un grado de enlace transversal
en cadena, con la retencidn deseada del ges bidxido ce cay

bono en c-elulas o bolsas en el sismeta polimero. El equit
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1librio de estos factores es, preferentemente, de tal
raleza, que los enlaces de uretano dominan sobre los otros
tipos de enlaces, en el sistema completo polimero. Esto se
debe, en general; a que los enlaces de uretano se conside-
1%0 ra que dan proporciones convenientes Ultimas, de plimero,
me jores que las de los otros tipos de enlaces indicados.
Como un ejemplo de ello se sabe que la urea y los enlaces
biuret sosn mds susceptibles a la hidrdélisis que los enla-
ces de uretano y alofanatos. Como resultado de la llamada
135 susceptibilidad, hay una tendencia para los materiales al-
veolares de poliuretano "de una séla vez" a ser completa-
mente inestables, o mds exactamente, comparativamente ineg
tables bajo condiciones térmicas j de humedad. Ademds,los
productos de la hidrdlisis de enlaces de urea y biuret,re-
140 sultan desventajosos debido a que tienen tendencia a oxi-
darse en productos coloreados decolorsndo sl producto al-
veolar de uretano.

Al desarrollar las propisdades Ultimas deseadas,del
producto alveolar de poliurstano, es necesario tener eh
145 cuenta el hecho de que 8l grado de formacién de diferen—-
tes tipos de enlaces en el sistema polimero, se ve influen-
ciado por valores estéricos. Como e jemplo de ello, el osiy
cianato polifuncional en los poliuretancs mds usualmente

utilizados es de 2.4-tolilenediisocianato. Los grupos fun¢

150 cionales sobre este compuesto difieren en reactividad pars

ticularmente después de haber rsaccionado uno de ellos.Ds

bido a ello, el grupo de isocianato comparativamsnte no

reactivo sobre este compussto, estd considerado que entra
dentro del sistema pliimero lentamente, formando una amina
155 que, posteriormente, puede reaccionar para formar una ureh

o un biuret. Como resultado de ésto y otros factores,tal

como se ha indicado, se considera conveniente controlar
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cuidadosaments las reacciones en una'nezcla de material
alveolar de poliuretano, de una séla vez, para que lo que
puede considerarse ser una proporcién adecuada de los di-
ferentes tipos de enlaces, estédn formados dentro de esta
mezcla a un ritmo que se refiera a la produccidn de gas
dentrovde la citada mezcla.

A través del uso de grandes tipos diferentes de com-
puestos, se ha inyentado tal clase de control. Entre tales
compuestos estédn las fosfinas, los dcidos inorgénicos,los

diferentes tipos de aminas y determinados compuestos orga-

nometdlicos. Debido al color de los problemas de la toxici
dad, se¢ estima que sélo determinados tipos de aminas y de

compuestos ‘de estafio alkilo puedan emplearse satisfactorig

mente para este fin. Se condidera que la mmyor parte de taf-

les nuevos catalizadores son desventajosos, tanto mds cuan

t0 que, a medida que tienden a acelerar o catalizar deter-
minadas reacciones,que tienen lugar durante la formacién
de productos alveolares de poliursetano en un mayor grado,
pueden acslerar o catalizar otras reacciones. Aguéllos ca-
talizadores que tienden a impulsar o acelerar los +tipos
principales de reacciones gque tienen lugar en la formacidn
de un producto alveolar de poliuretano, a un ritmo compa-
rativamente iéual, se consideran desventajosos desde un
punto de vista puramente relativo al costo.

Una finalidad de la presente invencidn consiste en
proporcionar nueves catalizadores perfecclonados para su
uso en lz llamada "produccidn de una séla vez", de producd
tos alveolares de poliuretano, cuyos catelizadores resul-
tan notoriamente mds baratos que los antes citades, sur~-
tiendo substancialmente el mismo efscto. Otro objeto de

la invencidn consiste en proporcionar catalizadores para




190 desde el punto de vista de color, y relativamente desven-
tajosos desde el punto de vista de olor. Otra finalidad
ﬁés de la invencidn es proporcionar catalizadores para ta].
fin que puedan utilizarse f£4cil y convenientemente en la
produccidn "de una sdéla vez", de productos alveolares de
195 poliuretano, de la misma forma que los catalizadores apli-
cados a este fin,

Lz invencidén no se limita a un catalizador especifid
co sino que se refiers al uso de catalizZadores denominadog
de proceso "de unas sdla vez!" para la producci én de produd
200 | tos alveolares de poliuretano. De esta manera, la inven--
cién e un proceso perteneciendo al uso de un catalizador
y al sistema catalizador, como lusgo se describird.

Estos fines y otros que se derivan del invento, se
1llevan a cabo mediante la catalizacidén de la reaccién de
205 un polisocianato orgdnico con un compuesto orgénico, te-
niendo grupos que contienen hidrdgeno activo conforme a
tdenifias especificas, con una composicién nueva de catéli-
zadores que comprende una mezcla de por lo menos una amin
alifdtica y, por lo menos, un dcido ekilarilsulfénico neu?
210 tralizado con una amina terciaria.

Bl 4cido alkilarilsulfénico utiliz ado como material
de iniciacién en la formacidén de la sal amino terciaria
del 4cido alkilarilsulfdénico, que constituye una porcidn
del catalizador aqui utilizable, puede ser cualquier com-
215 puesto de este tipo convenientemente disponible. lLos com-
puestos de esta clase con muy conocidos y normalmente uti-~
lizados como agentes activos superficialmente. Estos dcidojs
alkilarilsulfénicos, en general, son compusstos aromdticos
alkil-substitufdos que pueden contsner uno o més égentes

220 activos spperficialmente alkilos, en 1o que el grupo alki-
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9 a 10 dtomos de carbono aproximadamente. Ia parcidn aro-

matica de estos dcidos alkilérilsulfdnicos puede ser mono-
ciclica o policfclica, es decir, puede correéponder a es-
tructuras arométicas de composiciones de agentes activos
superficialmente, de 4cidos alkilarilsulfénicos convencio-
nales. Se¢ ha descubierto que si la cadena alkilo es dema-
siado corta, el compuesto resultante sulfénico aromdtico
alkilo neutralizado, no poseerd las propiedades del tipo
activo de superficie,en un grado que le hagas esencial pars
el uso, segdn la invencidn; por el contrario, si la cadeng
de alkilo del compussto aromdtico alkilo, es normalmente
larga, por ejemplo, si contiene mis de unog 15 dtomos de
carbono, ol dcido sulfénico aromftico alkilo neutralizado
no puede dispersarse convenientemente a través de la mez-
cla de la reaccidn utilimda en la produccién de productos
alveolares de poliuretano, y, consecuentemente, no cumpli-~
rd la misidn en la forma requerida. En general, loe 4cidos
preferidos sulfdénicos aromdticos alkilos neutralizados,
aquf{ empleados como un agente activo superficialmente en 1
nueva composicidn catalizadora de esta invencidn, se deri-
van de los dcidos sulfdénicos de benceno monoalkilo, que
contienen menos de un 12, aproximadamente, de 4tomos de
carbono en la cadena, ya que tales sales de dcidos sulfé-
nicos neutralizados pueden prepararse en e stado anhidro.
Bl uso de una sal amino tefciaria anhidro, en el jeido al-
Xilariksulfdénico, proporciona venta jas adicionales en la
produccidn de productos alveolares de poliuretano, ya que
la densidad del producto alveolar resultante puede contro-
larse con precisidn, en ausencia del agua.

Acidos adecuados alkilarilsulfénicos que s e pueden

emplear como materiales de iniciacién en la formacidén de
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ser las siguientes:

dcido sulfdnico dodecilbenceno
" n undecilbenceno
f 1" nonilbenceno
n " tridecilbenceno
" n dodecilnaftilo
1 i l.4-di-dodecilnafivilo
1t u o 1.4—di—dodécilbenceno
" n dodecilindano

u " 4.4-dodecildifenil,

Debe considerarse que, bien los isdmeros aislados dg
los dcidos alkilarilsulfénicos o de mezclas de los mismos
conforme se obtienen, por ejemplo, de procedimientos con-
vencionales de alkilacidn, utilizados en la produccidn de
composiciones de agentes activos superficiszlmente, del 4-
cido alkilarilsulfdnico (es decir, mezclas de 4cidos alkid
larilsulfénicos en los que el nimero de 4tomos en la cade-
na alkilo varfa en longitud) se consideran aqui como in-
termedios en la produccidn de este componente de la compo=- ‘
sicién catalizadora de lm invencién. También se ha de te-
ner en cuenta que los substituyentes de los dcidos alkila-
rilsulfénicos que se¢ consideran aqui, pueden ser de cade-
na recta o ramificada, es decir, los substituyentes alki-
los pueden estar unidos al nidcleo aromético en el dtomo
terminal o en cualguiera intermedio de la cadena alkilo.

Bn la preparacidn de sales ambnio terciarias de los
dcidos alkilarilsulfénicos de esta invencidn, el dcido
sulfénico es, por lom menosg en parte, neutralizado con un
compuesto adecuazdo amino tereciario. Toda amina terciaria

adecuada puede utilizarse, como por ejemplo aminas alifé=-
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ticas, cicloalifdticas, aralifdticas y similares a lés tex-
ciarias. En general, las aminas terciarias utilizadas aqui
pueden ser substituidas por radicales ramificados aliféti-
cos, cicloalifdticos o hidrocarburos aralifédticos que tamd
bién.pueden contener dtomos tales como ox{geno, azufre o
nitrégeno. Bjemplos especificos de substituysntes unidos
al dtomo de nitrdgeno de la amina terciaria inecluyen, por
e jemplo, metilo, etilo, propilo, butilo, hexilo, octilo,
laurilo, estearilo, ciclohexilo, bencilo, isopropilo, prod
penil, butene-2-yl, GH3—CH2-S~GH2-, GH3~CH2-O~GH20H2 -y
(GH3)2—N—0H2-GH2-CH2- y similares. Tambidn pueden utilizax-
se las aminas terciarias conteniendo grupos hidroxi, asi
como produgtos adicionales de peso molecular bajo o relati-
vamente elevado, obtenidos de menoaminas primarias y/o se-
cundarias, o poliaminas y 6xidos alkilos tales como 6xido
de etileno, 6xido de propileno, 1l.2-4 2.3-8xido de butiles
no, éxido de estireno, epiclorohidrina y simjlares. Los
ejemplos ilustrativos de las aminas terciarias que aqui
se utilizan, incluyen:

trietilenediamina

trietilaminadimetilbutilamina
dimetil-(3-etoxipropil)amina

dimetileicloexil amina

dimetilestewril amina

dietilbutil amina

tri-n-propil amina

tri-n-butil amina

tetrametiletileno diamina

tetrametiltetrametileno diamina

tetrametikhexilmetileno diamina

metil morfolina

gtil morfolina
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dimetil piperacina
N-metil-N-(2-dimetilaminoetil)-piperacina
piridina

bencilpiridina

dimetiletanolamina

N-metil-dietanolamina
N-butil-dietanolamina

tristanolamina

Mezclas de los anteriores y aminas similares tam--
bién se tienen aqui en cuenta. Se prefiere, segdn la invenk
cidn, emplear como sal de dcido sulfdénico alkilaril smonio
terciaria un 4cido sulfénico neutralizado con una emina
$rialkilo en la que los grupos alkilos contienen hasta 4
4dtomos de carbono; o tales aminas que contienen grupos hi-
droxi, por ejemplo, trietilahina (trietilamina) o trieta-
nolamina.

La neutralizacién de un 4cido.alkilarilsulfénico pa

ra formar las sales de amonio terciarias empleadas como un
constituyente del catalizador, segﬁn la invencidn, pueden
ser fécilmenfe afectadas, segin técnicas conocidas. Segin
8llo, dichas sales pueden formsrse mezclando el acido al-
kilarilsulfdénico con la amina terciaria en e stado anhidro
o bien el dcido sulfdénico pueds disolverse o suspenderse
en agua y/o disolvente tal como alcohol, por ejemplo, al-
cohol etilico, calemtado y en agitacién hasta temperatura
elevada, tal como sobre 402 C y mezclado posteriormente con
la amina terciaria utilizada a fines de neutralizacidn. |
Un aspecto sorprendente de la invencién consiste en
que las proporciones relativas de los dcidos alkilarilsul-

fénicos y las aminas terciarias particulares utilizadas,




350

355

360

365

370

375

13-

no necesitan estar exactamente en las proporcionss ssto-
quiométricas requeridas para la reaccién. Se prefiere que
la cantidad estoguiométrica del deido sulfénico y ls aming
terciaria utilizados se usen en forma que todo el dcido
sea neutralizado. Se considera que un exceso sobre la can-
tidad estoquiométrica de la amina, no es desventajoso, ya
que en el catalizador dltimo, el dcido sulfdénico neutrali-
zado Se usa conjuntamente con por lo menos una amina.

Si no se neutraliza todo el 4cido sulfdnico, se

considera que los resultados obtenidos con el ﬁltimo ca-
talizador no son beneficiosos en el grado que lo hubieran
sido de otra mansra, ya que el 4cido sulfénico, como tal,
no se le considera efectivo para los fines totales de es-
ta invencidn. En general, si estd presente el 4cido sulfé-
nico no neutralizgado, cuanto mayor sea el grado en que se
halle presente mayor serd la pérdida en las propiedades
deseadas de la mezcla del catalizador dltimo. Para obtener
resultados aceptables, se considera que, aproximadaments
el 75% del dcido sulfénico, por lo menos, debe neutralizarn
8Y, ¥, preferentements, todo,

La amina que se mezcla con el 4cido sulfdnico neu-
tralizado para formar la composicidn catalizadora de la
presentg invencién, puede ser cualquisra, de una serie co-
nocida QG aminas. Tal aminadebe ser un 1{guido a la tempe-
tura ambiente normal, pars facilitar su uso. BEn general,
las aminas quw aquil se consideran para uso en combinacién
con los 4cidos sulfdénicos neutralizados, son lfguidos a
temperatura ambiente normales, de entre 25 y 302C a la prg
sidén atmosférica. Debido a sus bajos puntos de ebullicidn,
esta consideracién hace menos deseable el uso de compues—

tos tales como metid amina, dietil amina, trimetid amina
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y aminas similares que tengan puntos bajos de sbulliciodn.
Se obtiensen mejores resultados con tritanolamina y trietilt
amina debido a la efectividad de estos compuestos, asi comp
380 a su disponibilidad. No obstante, hay otras aminas afines
tales como las antes tratadas con respecto a las aminas
terciarias empleadas en la formulacién del #aido sulfdnico
neutralizado y pusden emplearse como ingredientes en la
formulacién de la composicidén catalizadora en la presents

385 invencidn. Para mejores resultados es preferible que la am:

W

na usada sea terciaria alifitica, si bien varias aminas
primarias y secundarias, que corresponden a las aminas ter} -
ciarias, tales como la amina dietil, y la etilamina, puedeh
emplearse con menos efectividad. Se ha de tener en cuenta
390 | que las mezclas de aminas en la formulacidn de compuestosy
en esta invencidn, tambidn han sido consideradas.

Las proporciones relativas de la amina y del 4cido
sulfénico neutralizado quw comprende el catalizador segin
la invencidn, pueden variarse dentro ‘de limites comparati-
395 vamente amplios. Los resultados mds eficaces se obtieneﬁ
cuando, sproximadamente, partes iguales por peso de Aacido
sulfénico neutralizado, y de la emina particular, o aminas

se emplean como ingredientes de la composicidén catalizado-

ra segin la invencidn. No obstante, para alcanzar sus fina-
400 lidades y obtener una catalisis eficaz del materisl alveo-
lar de poliuretano que forma la reaccidn segln lea invencidj,
8s esencial que la composicidn catalizadora posea por lo

menos un 10% aproximadamente, por peso, de uno de estos ind

gredienteg y el resto del otro. Preferivlemente la compo-
405 gicidn catalizadora contrndrd de un 25% a un 75% por peso
aproximado de la amina alifitica, y de un 25% a un 75% por
peso, aproximadoy del dcido sulfénico neutralizado. Al pa-

recer, cuanto mds varfan las proporciones desde una parte




410

415

420

425

430

435

440

-15-

¢ia de la mezcla catalizadora. Por tanto, lo que ouede
considerarse como situacidn variable coﬁtinua, ¢std apa-
rentemente implicado con un catalizador segin la invencidn

La variacidn de las prpporciones de lcs ingredien-
tes, en una mezcla catalizadora, de lainvencidén, se consis
dera que svidencia el hecho de que, de alguna manera, el
ingrediente efectivo en el catalizador implica un tipo deg
conocido de un complejo formado entre dos tipos diferente
de ingredientes usados. Bsta conclusién se halla también
respaldada porque ni el dcido sulfdénico neutralizado ni
une amina terciaria neutralizada, o mfs exactamente, ais-
lada, usado en la invencién, dan los resultados efectivos
de una mezcla catalizado:a conforme a la que aqui se espe-
cifica, al catalizar las reacciones que producen los mate-
riales alveolares de poliuretano. Esto se considera como
una evidencia del hecho de que, con esta invencidén, se obd
tiene un tipo sinédrgico de afecto.

Esta funcidén del catalizador es pars controlar la
reaccidn entre los ingredientes de producefon de uretano
de manera que se obtliens un equilibrio al impulsar el en-
lace degeado de poliuretano lineal, que forma las re acclo-
nes de hidrégeno reactivo-isocianato, y las reacciones ne-
cesarias del agus de isocianato, que conducen a la produc
cién de gas de biéxido de carbono a un ritmo tal que se
consiguen las caracteristicas conocidas y deseables de lce
materiales alveolares. No se considera necesario aqui tra-
tar de todas las propiedades a obtener como resultado de
tal equilibrio de los ritmos de las reacciones con el catg
lizador deAla invencidn. Estas propiedades comprenden ca=-
racter{sticas tales como el recombinado, ajuste de compre-

sibn, resistencia al desgarre, elongacidn, resistencia a
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la traceién y a la gumedad atmosférica (control climéticd)
porosidad, ¥y simila:es.

Las éomposiciones catalizadoras segln la invencidn
se emplean como los catalizadores convencionales para ca-
talizar la reaccibn entre poliols e isocianatos polifun-—-
clonales; estas reacciones pueden ser del tipo denominado
"de una séla vez" donde los ingredientes se reaccionan y,
simulténeamente, adquieren forma alveolar; o bien puede selr
del tipo de dos fases, que rwquiere una formacidén anterion
de un prepolimero.

Pueden usarse como reactivos con el poliol cualquig|
ra de la amplia variedad de poli-isocianatos orgénicos,in-
cluyendo poli-isocianatos abomdticos, alifdticos y ciclo-
alifdticos o sus mezclas. Se prefieren di-isocianatos 1li-
quidos. Como componentes pueden citarse los siguientes
ejemplos:
n-Fenilene diisocianato
2.4~Tolilene diisocianato
2.6-Tolilene diisocianato
Naftalina-l.5~diisocianato
Naftalina~-1l.8-diisocianato
4.4'-Netileno~bis~(fenilisoccianato)
4.4'-Netileno~bis-(tolilosocianato)
4.4'<Netileno~bis—~(cilcohexiloisocianato)

l.6-Hxametileno-diisocianato

Una consideracidn gensral de los isocianatos y de
su preparacidn ya ha sido convenientemente considerada.

La expresidn "compuesto polifuncional" conteniendo
un grupo hidrdgeno activo, segin se emplea en esta memori%
se refiere a polidster, polidter y polidster-polidter-po~

liols que contienen grupos hidroxi finales.
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Las composiciones catalizadoras de la invencidén son

isocianatos orgénicos de los antes descritos, con poliols
de polidéter de elevado peso molecular. Esfe puede ser de
unos 500 hasta unos 5000. Ejemplos de poliols de polie#%a{
incluyen polietileno, éter glicol, l.2- y l.3-polipropile-
no éter glicol, l.2-polidimetiletilenc éter glicol, 1,4-
-politetrametileno §ter glicol, polidecametilenc dter gli-
col, asi como productos de reaccién de 6xidos de alkileno
tales como 4xido de propileno, éxido de etileno y copoli-~
meros de dxido de propileno-éxido, con diols del tipo li-
neal y polios més elevados. Ejemplos de diols lineales resg
feridos como reactivos con uno o méds déxidos alkilenos, in4
cluyen sl glicol de etileno, el glicol de propileno, el
2-etilexanediol-1l.3, y ejemplos de polids superiores son
el glicerol, trimetilolpropano, l.2.6~exanetriol, penta-
sritritol y sorbitol.

Otra clase de polios de poliéter son los copolime-
ros en bloque gque tienen una cadena continua de un tipo
de enlace oxialkilenoconectado a bloque de otro tipo de
oxlialkileno. Hjemplos de los mismos son log productos de
reaccién de los glicoles de polipropileno que tienen pe-
sos moleculares promedios de 500 a 5000 con una cantidad
de déxido de etileno desde el 5 al 25% por peso, del gli-
col de polipropileno de iniciacidén. Otra clase de tales
copoliméros en bloque se representa por los productos co-
rrospondientes de reaccidén del 8xido de propileno, con glji-
coles de polietileno.

Entre los polidsteres que resultan adecuados reac-
tivos para los isocianatos wstdn log que tienen grupos
terminales conteniendo hidrégeno, preferiblemente con pre}

dominacién de los grupos hidroxilos. Tales poliésteres in-
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cluyen productos de reamcidén de poliols alifdticos de ba~

glicol de dietileno, glicol de propileno, glicol de neo-
pentil, glicol de dipropileno, glicerina, con 4cidos polis
carboxilicos, teniendo de dos a treinta y seis 4tomos de
carbono, por ejemplo Acido ox4lico, 4c¢ido sucinico, 4cido
maleico, dcido adfpico, 4cido sebdcico, dcidos isocebdci-~
cos, 4cidos f£tdlicos y dcidos dimeros tales como los obted
nidos por acoplamiento de dos moléculas del dcido linoleit
co. |

Los productos de materiales slveolares de poliure-
tano se obtienen mediante la reacecidn de reactivos gue
forman el poliuretano, es decir, el compuesto polifuncio-
nal que contiene un grupo hidrégeno activo y el isociana~
to polifuncional. La cantidad de éste utilizada es gene-

3

ralmente suficisnte para reaccionar con los grupos de hi-

drdégeno activo del poliol utilizado y con otros ingredien
tes conteniendo tales frupos de hidrégeno activo, presen-
tes en la mezcla de la reaccidn. Esta cantidad puede ser
tal que proporcione una relacidén de grupos NCO:OH dentro
de la gama de 0.9 a 1,5:1 siendo la relacién NCO3OH pre=-
ferida,.aproximadamente'l,O:l 4 1,2:1. Bl producto resule
tante de la reaccidn se expande con el agente de sopladurp

que, generalmente, el bidxido de carbono formado de la re

accién entre el exceso de poliisocianato y agua; o un gas
formado por la volatilizacién d un impulsor de gas fdcil-
mente licuado, tal como el haldgeno alkano-substitufdo
(hidrocarburos fluirinatados o sus ms zclas teniendo de 1
& 4 &tomos de carbono en la cadena de éste) o un gas for-
mado por la descomposicidn de un compuesto tal como el

carbonato de amonio. Las condiciones reales de la reaccidh
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pueden variar desde la temperatura ambienée hasta los lSOd
C. o més.
La mezcla ds poliisocianatopiliol pueds reaccionar
en presencia de varios coadyuvantes, tales como activado-
540 res, agentes de¢ dispersidén, emulfificadores y similares.
Los agentes de dispersidén y los emulsificadores nox
malmente usadog, incluyen polietilenofenolésteres, mezcla?
de dgteres de alcohol del deido carboxilico, sulfonatos
solubles en aceite, copolimercs en blogue de siloxanooxial-~
545 kileno y similares. Los coadyuventes preferidos de este
grupo, en el presente caso, son los copolimeros en blogue

de siloxanooxialkileno, de la férmula general
0 - (stio)p - (C H,,0) R

R' - 8i

\\\\ 0 - (stio)q - (Cnﬁzno)zR"
550 | 0 - (RQSiO)r - (anQno)ZR"

en lz que R, R' y R" son radicales 01_18a1kilos; Py Q¥
r son ndmeros enteros desde 2 4 13, ¥y "(CnHZno)z 8s un
blogque polioxialkileno que es, preferentemente, un bloque
de polioxietileno conteniendo desde 10 4 50 de cada uni-
555 dad de oxialkileno. De los copolfmerosg en bloqhe de sil-
oxano-oxialkileno se puede disponser comercialmente, cono-|
cidos por le nomenclatura de (Silicone-I~520) en que la
férmuls general anterior: R = CHs, R' = CZHE’R" = C,Hg,
P=g=1r=7Ty elblogue —@nHZno)n es un bloque polioxi-
560 etileno~polioxipropileno conteniemdo unas 50 unidades ds
cada mitad de polioxialkileno. Bl catalizador de la prese&-
te invencidn puede utilizarse juntamente con otros adecug-
dos y/o activaedores convenientes empleados, para diferen-
tes fines, en la formscidn de materisles alveolares de

565 poliuretano. Los mismos incluyen compuestos 6rgano—esténJ
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nicos de la férmula general

R R
2 1
\\‘S’//

n

N

R3 CHZX

en la que(HZX representa un radical alkano ﬁidrocarburo adq
1 a 18 carbonos; Rl, R2, y R3 representan un radical alka+
no hidrocarburo de 1 a 18 carbonos, hidrdégeno, haldgeno ¥y
o radical ariloxi hidrocarburo, Rl, R2, R3, siendo igualeg
o diferentes, y ademds, dos miembros del grupo Ry sR, ,R3
juntamente puedsn ser oxifgeno o azufre. Los elementos de

esta clase de compuestos incluyen los siguientes componen-

tes especificos:

Estafio de tetrametilo

estafio de tetra-n-butilo

estafio de tetraocctilo

estafio de dimetildioctilo
bicloruro Qe estafio di-n-butilo
fluoruro de estailo de dilaurilo
triyodurc de estafio 2-etilexil
éxido de estafio di-n-octilo
diacetato de estafio di-n-butili

(monobutilmaleato)-bis-estafio de di-n-butilo

acetonato-~estafio de tri-n-butilo
distearato de estafio de dibutilo

Las sales orgénico sestdnnicas tales como el octoato
estannoso y el oleato estannoso constituyen otraiclase de
compugstos de estaillo normalmente empleados como activado=
res en reacciones para formacidn de materiales alveolarss
de poliuretanoc.

Debe tensrse en cuenta que con las composiciones
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catalizadoras de esta invencidn, las cantidades de ingre;

dientes tales como sales organo-metdlicas y siliconas antes

mencionadas, normalmente empleadas en materiales alveola-
reg de poliuretano, que forman ingredientes, pueden redu-
eirse qonsiderablemente.

La cantidad de la nueva composicidén catalizadora se-—
gin 1la invencidén, gue debe emplearse en la reacclién de fox
macién de naturales materiales de poliuretano, varia con
arreglo al ndmero de factores tales como la naturaleza del]

sistema preciso de polimero usado, las propledades desea~

el material alveolar, la humedad atmosférica en el momen-
to de elaboracidén, y otros factores similares. En general|
la cantidad de tal clase de catalizador varia segin, en
algin grado, con la naturaleza del catalizador usado, asi
2omo si se emplean catalizadores secundarios.

Bn composiciones que contengan 100 parts s por peso,
de ingredientes de formacidén de poliuretano, la cantidad
del catalizador pusde varmar desde unos 0,05 hasta 0,50

partes por peso, en la obtencién de resultados efectivos.

Debe reconocerse que estos datos no son limitativos a efef-

tos de la invencidn, y que lz cantidad de catalizador pa-
ra cualquier formulacién especifica, se determina mejor

empiricamente. Una ventaja de la invencidn es que para

una aplicacién especifica se precisa normalmente una cantl-

dad relativamente pequefia de catalizador.
Los siguientes ejemplos, no limitativos, ilustran
la invencidn. BEn los mismes, todos los ndmeros sefialan

partes por peso,
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BEJEMPLO T
Parte A - Se preparé un dcido sulfdénjco mezclado y, poste-
" riormente calentando en un recipiente adecuado, un dcido

sulfdénico alkilbenceno en el qus las cadenas aliffticas ed-
630 taban ramificadas, y que tenfa una longitud media de unos
11,5 i 0,5 en la cantidad por 100 partes de peso, con 81
partes por peso de agua, y 10,2 partes, por peso, de al-

cohol et{lico. Cuando esta mezcla, sometida a agitacién,
alcanzé los 402C fué un producto viscoso y denso. En este
635 momento obtuvo color obscuro. Se afiadieron entonces 47,8
partes por peso de trietanolamina, mientras la mezcla se

agitaba y se mantenia a 402C. Tras 3 horas la viscosidad
habia dieminufdo y la mezcla se convirtid a un color ama-
rilllo-naranja, Tras permaneger toda la noche a 4082C, la
640 emulsidn obtenida por estas operacionses, se habia separa+
do. De este producto, el 4dcido sulfdénico se obtuvo por deL
cantaocidn. Bsye producto tenfa un color ladrilllo roddceo

y el signiente andlisis por pesos: trietalonamina alkilben:

genosulfonato 60%; alkilbenceno no sulfonado 0,6%; alco-
645 Yol etilico 4,2%; agua 34,2%.

Parte B - 50 partes por peso del dcido sulfdénico neutralif

zado, obtenido de la forma anterior (no comtando el peso
de los contaminantes anotados) se mezclaron con 50 partes

por peso de trielamina, para formar un catalizador, segin

650 la invencidn.

EJEMPLO TII

75 partes por peso, del dcido sulfdénico neutralizado, ss-
gin el ¢jemplo I (no contando el peso de los contaminantep
anotados) se mezclaron con 25 partes por peso de trietile
655 amina, obteniéndose un catalizador segin la invencidn.

EJEMPIO ITI
25 partes por peso del Acido sulfdénico neutralizado, segih
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BJEMPLO 4

23

el ejemplo I y en sus mismas condiciones, se mezclaron con
75 partes, por peso, de trisilamina, obieniéndose un cata-

lizadorj segin la invencidn.

50 partes por peso, del dcido sulfénico neutralizado segin
8l ejemplo I,debidamente se mezclaron con 50 partes por
peso de triamina (en las mismas condiciones precedentss)

obtenidéndose un catalizador segin la invencién.

EJEMPLO &

50 partes por peso, del &cido sulfdénico neutralizado, se-
gln el ejemplo I y en las mismas condiciones descritas,se
mezclaron con 50 partes de tri-n-propilamina, obteniéndosd

un catalizador seglin la invencién.

EJEMPLO 6

50 partes por peso, del dcido sulfénico neutralizado, en
las mismas condiciones que en elejemplo I se mezclaron con
50 partes por peso de dipropilmonoetilamina, obtenidndose

un catalizador segin la invencidn.

BJBMPLO 7
Una mezcla de &cido alkilbencenosulfénico c;nteniendo cadd-
nas alifédticas de unos 9 a 15 4tomos de carbono, se neutrg-
1izé con dietanolmonopropanolamina, segin el ejemplo I; 5(
partes por peso de los dcios neutralizados (no contando el
peso de los contaminantes presentes) del procedimiento de
neutralizacién, se mezclaron con 50 partes poxr peso, de

trietanolamina, despuds, obteniéndose un catalizador segiy

la invencidn.

EJEMPLO 8
Una mezcla de dcido alkilbencenosulfdénico con cadenas alid

fédticas de unos de 9 a 15 4tomos de carbono, se neutrali-

z6é con tripropanolamina segin el e jemplo I; 50 partes por
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peso, en las condiciones precedentes, de los 4cidos neutrg
lizados, del procedimiento de neutralizacidn, se mezclaron
despuds con 50 partes por peso de trietanolamina, obtenidn

dose un catalizador conforme la invencidn.

EJBMPLO 9

Patte 4 - A un recipiente de reaccidén provisto de un con-

densador, de un agitador y de wn dispositivo externo ds en

friamiento, se cargaron 102 partes de trielamina anhidro

fri{a como sl hielo (grado industrial). Mientras se mante-

nia el contenido del recipiente de reaccidn a una tempera-

tura entre 102 y 152 C se cargaron entonces, con agitacidn

unas 200 partes de 4dcido alkilbencenosulfénico lineal -
(NACCONOL 98SA) caracterizado asi:

TABLA T

ANALISIS TIPICO DEL ALKILATO LINEAL UTILIZADO PARA LA PRE-

PARACION DEL ACIDO SULFONICO ORGANICO ACTIVO AL 97%

Distribucidn del carbono 97% NACCONOL 98SA

09 nada

Ci0 17%

Cll 4‘3/‘7

C1p 33%

C13 6%

P

Mayor de 014 nada
Peso molecular unos 236
Contenido de 2-fenil alkano 28%
Bromo No. Mayor que 0.01
Humedad " " 0.01%

Ll andlisis del alkilato utilizado para la prepara-
cidn del citado. dcido alkilbencenosulfdénico fué el que se

expresa seguidamente:
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TABLA II

ANALISIS TIPICO Y DATOS DE PROPIEDAD DEL ACIDO SULFONICO
ATKITATO LINEAL MUY ACTIVO

Andlisis tipicos NACCONOL 98S4A
Acido sulfdénico alkilato lineal % 97.00
Acido sulfdrico, % 1.6
Acidez total (como HZSO4) % 16.4
Agua, % 0.1
Aceite libre (método del glicol) % 1.3
Indice de acidez mg.KOH/g. 188

Propiedades figsicas

Peso especifico 252/252C : 1.056
Densidad, 258C 1/g. 8.79
PH (solucidén acuosa al 1%) 2.7
Viscosidad, 252C centipoises 1600

Temperatura de descongelacién

(ASTM D=97-IP~15 métido B gF) 10

La temperatura del contenido del recipiente de reaccién s
dej6 aumentar a unos 25¢ G para disminuir la viscosidad d
contenido. Seguldamente se afladid dcido alkilbencenosul—-—
fénico linesl adicional, de manera que se cargaron un to-
tal de 318 partes de 4dcido alkilbencenosulfénico, siendo
unas 4 horas el tiempo para adicidén del su total; el pH
de la reaccidén resultante fué de 3. Despuds de haber car-
gado una adicién de trietilamina (10 partes) para neutra-
lizar la masa de la reaccidén a un pH neutro, la citada
masa de reaccidn se calentd a una temperatura entre los
352 y los 402 C. El producto resultante de alkilbenceno-
sulfonato lineal aminotrietil esencialmente anhidro fud

un liquido claro, viscoso, color Amhxr.

h
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150 dificd, obtenidéndose un gel firme. Da posterior disolucidn
del sulfdnato con agua (275 partes) a una concentracién de

sélidos de un 60% aproximadamente, resulté sn 705 partes

de solucidn del producto que estuvo comprendida de, aproxi
madamente el 59,2 % de alkilarilsulfonato de trietilamina.
755 Parte B - Bl 4cido sulfénico neutralizado, asi obtenido,

se mezcldé con una cantidad equivalmte, por peso, de trie-
tilamina para formar una composicién tipica también cata-

lizadora, segin la invencién.

EJEMPLOS 10 - 11

760 Los componentes de la Tabla III que se expone seguidamentq
se combinaron con 50,2 partes de una mezcla de 80 partes

2,4~ y 20 partes 2,6-tolileno diisocianato, en una miqui-
na adecuada de carga de losas de uretano, operando al rit-
mo de 110 l.p.m.; el Indice NCO/OH resultante para cada

765 una de las formulaciomes, fué de 1.06.
TABLA ITT

(partes por peso)

Pormulacién del Ejemplo 10 Ejemplo 11
componente
770 Poliol 300 peso molecular
triol (Dow.CP.3000) 100 100
Agua 400 4,0
Catalizador del ejemplo 9 ¢ 0,15‘
ig. id. | 0.15
Silicona (DC-190) 1.20 1.20
775 Octoato estannoso 0.27 - 0.27

¢ Libre de contaminantes de las estructuras del material
alveolar.

Las propiedades fisicas del uretano resulbante se dan en

la Tabla IV que sigue:
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TABLA TVE.

(partes por peso)

Propisdad fisica Bjm. 10 Ejm. 11
Densidad 1.41 1.44
Bxtensidn 18 18
Elongacidn 260 260
Resistencia gl desgarre 2.7 2.7
Ajuste de compresidn, 90% 4.8 7.0
Rechazo de bolas 39 | 35
Desvio carga indentacidn 45 44,5
Dilatacién IDL 5 5
Flujo de aire 3.5 3.8

Los resultados anteriores ponen de manifiesto la obd

tencidén de propiedades fisicas excelentes de los materia~

posiciones catalizadoras de la invencidn. Asimismo, éstas
han proporcionado el ritmo de reaccidn necesariamente ré-
pido requerido por méquinas de carga de planchas, mientras
que si se utilizan alkilbencenosulfanotas aisladamente,se
obtiene un ritmo de reaccién relativamente lento, que es
inaceptable en la préictica comercial usando tales mdquina$.
Pinalmente se hace constar que en la presente inven—
cidn caben cuantas variantes de sjecucidén sean posibles

sin que se altere la esencia de la misma.
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NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sdélo restsg

805 - sefialar que lo qus se declara propio y nuevo del solicitan

te es lo contenido en las siguientes:

RBEIVINDICACIONES

1 - Procedimiento para obtencidn de un compuesto ca-
talizador para produccién de materiales alveolares,de po-
810 liuretano, caracterizado por el hecho de que en su compo-
sicién interviene una mezcla de una amina alifédtica y una
sal de aminas terciarias de un dcido alkilarilsulfdnico.

2 - Procedimiento, segiin reivindicacidén 1& caracte-
rizado porque la mezcla de que se hace mencidén en la rei-
815 vindicacién precedente, contisne aproximadamente de un 10%
a un 90% por peso, de la cltads amina alifdtica, y apro-
x¥imadamente de un 90% a un 10%, por peso, de la citada.
sal de aminas terciarias.

3 - Procedimiento, segin reivindicacidn 2 caracterit
820 zado porque la citada sal amina es una sal amina tercia-
ria de un 4cido alkirilsulfénico.

4 - Procedimiento, segin reivindicacién 2 caracte-
rizado porque la citada sal amina es una sal amina alifé-
tica hidroxisubstituida, de un dcido alkilarilsulfénice.
825 5 - Procedimiento, segin reivindicacidn 2 caracte-
rizado porque la citada amina alifdtice es una amina terf
cliaria.

6 - Procedimiento, segin reivindicacidén 5 caracte-
rizado porque la amina terciaria es trietilamina.

830 7 ~ Procedimiento, segdn reivindicacién 5 caracte-

rizado porgque la amina terciaria es dietilenetriamina.
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8 - Procedimiento, segin reivindicacién 2 oaré
zado porque la mezcla citada contisne aproximadamente de
wn 25% a un 75%, por peso, de la mencionada amina alifftid
ca, y aproximadamente de un 25% a un 75% por peso, en pro-
porcidn, de sal amina 4cida alkilarilsulfénica, conteniend
do aproximademente de 9 a 15 4tomos en la cadena alkilo.

9 - Procedimiento, segin reivindicacidn 8 caracteri-
zadd porque la citada sal amina es una sal amino terciarié
alifdtica, de un dcido alkilbenceno sulfénico.

10 -Procedimiento, segin reivindicacidén 8 caracteri-
zado porque la citada sel amina es una sal amini trialkil
de un dcido alkilbencenosulfénico.

11 -Procedimiento, segin reivindicacidén 10 caracte-
rizado porque la citada sal amino trialkil es una trietild]
amina.

12 -Procedimiento, segin reivindicacidn 8 caracteri-
zado porque la citada sal amina es una sal amino terciariag
alifdtica hidroxi-substitufda, de un dcido alkilbenceno--
sulfénico.

13 ~Procedimiento, segin reivindicacién 12 caracte-~
rizado porque la sal amino terciaria alifdtics hidroxi--
substitulda es una sal trietanolamina.

14 -Procedimiento, segin reivindicacidén 11 caracte-
rizado porque el alkilo substituyente de la sal amino 4ci-|
da alkilobencenosulfdénica contiense un promedio aproximado
de 11 y 12 4tomos de carbono. |

15 ~Procedimiento, segin reivindicacidén 13 caracte=
rizado porque el alkilo substituyente de la sal amino 4ci-
da alkilbencenosulfénica contiene un promedio aproximade
de 11 & 12 gtomos de carbono.

16 ~Procedimiento, segin reivindicacidén 2 ceracteri-

zado porque la mezcla citada contlene aproximadamente el
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50% por peso, de trietilamina, y aproximadaments el 50%
por peso, de sal de trietilamina de un dcido alkilbenceno
sulfénico, conteniendo un promedio aproximado entre 11 y
12 4dtomos de carbono por relacidn en la cadena alkilo.

17 = Procedimiento, segin reivindicacidn 2 caracte~
rizado porque la citada mezcla contiene aproximadamente
el 50% por peso, de trietilamina y aproximadamente el 50%
por peso de sal de trietilamina de un dcido alkilobenceno-
sulfénico conteniendo un promedio aproximado de 11 4§ 12
4dtomos de carbono eh la cadena alkilo.

18 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 17
caracterizado porque en el mismo se comprends una mezcla
de, por lo msnog, un compuesto polifuncional de isocianato
con, por lo mencs, un compussto polifuncional, conteniendo
un grupo hidrdégeno activo en presencia de un compuesto ca=
talizader que comprende una mezcla de una amina alifdtica
y una sal aminoterciaria de un dcido.alkilarilsulfénico,

en presencia de un agente de sopladura.

19 - Procedimiento, segin reivindicacidn 18 caracte- |

rizado porque el citado compusesto catalizador contiens,
aproximadamente, de un 10% a un 90% de la citade amina ali
fética, y aproximada y correspondientemente, de un 90% a
un 10% por peso, de la mencionada sal amino terciaria.

20 - 20 - Procedimiento, segln reivindicacién 19,ca-
racterizado porgue el citaéo compuesto catalizador estd
constitufdo por una amina terciaria y wna sal amino tercig
ria alifética, de un dcido alkinbencenosulfénico, en el
qus el alkilo substituyente unido al ndcleo de benceno cop
tiene,aproximadamente de 9 a 13 dtomos de carbono.

21 - Procedimiento, segln reivindicacidén 19 caracte-

rizado porque el citado compuesto catalizador se halla for
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mado por una amina terciaria y una sal amino terciaria ali
fdtica hidroxi-substitulda, de un dcido alkilbencenosulfd-
nico, en el que el alkilo substituyente, unido al ndcleo
de benceno, contiene, aproximadamente de 9 a 15 4tomos de
carbono.

22 - Procedimiento, segin reivindicacién 20 caracte-
rizado porque el mencionado compuesto catalizador se halla
constituido por una mezcla de trietilamina y una sal de
trietilamina, de un 4cido alkilbencenosulfénico, conte--
nisndo, aproximadamente un promedio de 11 a 12 Ftomos de
carbono, en la cadensa alkilo, unida al nicleo de benceno.

23 - Procedimiento, segin reivindicacién 20 caracte-
rizado porque el mencionado compuesto catalizgdor estéd for
mado por una mezcla de trietilamina y una sal de trietila-~
mina, de un decido alkilbencenosulfdnico, conteniendo un
promedio aproximado entre 11 y 12 4tdmos de carboho en la
cadena alkilo, unida al nidcleo de benceno.

24 ~ Procedimiento, segin reivindicaciones anterio-
regs, caracterizado porque el materisl alveolar de uretano
g8 preparado mediante un proceso que comprende una mezcla
de, por lo menos, un compuesto polifuncional de isocianatg
con, por lo menos, un compuesto polifuncional, conteniendg
un grupo hidrégeno activo en presencia de un compuesto ca-
talizador que comprende: una mezcla de uha amina alifdti-
ca, y una sal aminoterciaria de un dcido alkilarilsulfdéni-
co, on presencia de un agente de soplado.

25 - Procedimiento, segin reivindicacidn 24 caracte-
rizado porque el citado compuesto catalizador contisene,
aproximadamente del 10% al 90%, por peso, de la citada
amina alifética, y, aproximadamente, del 90% al 10% por
peso, de la c¢itada sal amino tereciaria,

26 ~ PROCEDIMIENTO PARA OBTENCION DE UN COMPUESTO
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Todo segun se describe en esta memoria, gue consta
930 treintas y dos hojas foliadas y escritas por una cara, con

novecientas treinta y una linsas.
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