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"Procedimiento y mdouina para fundir gde

un modo continuo una zamarra de metal"

5@/{0{1&”1&- URITED STATES STEEL CORPORATION, entidad norteamericana,
residente en 525 William Penn Place, Pittsburgh, Estado
de Pen51lvan1a, EE.UU. de A.
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gue se utilizen el dispdsitivo de rodillos zuiadores ¥y
el procedimiento del invento corprende un moldg refrige
rado por ezua y abierto por a@bos extremos, trenes de pa
res ds rodillos de guis onuzstos y separados unos de otrm
en sentido vertical por debajo dél molde, un juezgo de ro
dillos tomadores o de arrastre novidos 2 motor y situados
por deﬁajo de los rodillos guisdores y una zufa curvada
para la fundicién por debajo de los rodillos tomzdores o
de arrastre. Antes de comenzar una operacién de fundicién
se introduce una barra iniciadora o espeque. de pico curvo
en sentido ascendente a través de los rodillos tomadores
o0 rodillos de arrastre-y rodilios guizdores hasta el mol~-
de. Se vierte un chorro de metal fundido a través del mol
de en contacto con la parts superior del espeque de pico

curvo, que desciende a través de los rodillos guiadores ¥y
rodillos de arrastre por delants de la zamarra resulian—
te. A medida gue la zamarra pasa por los rodillos zuiado-
res se hacen incidir chorros de. =gua sobre su superficie
para ayudar & su solidificacién. Inicislmente el extremo

delantero de la zamarra se une = la parte superior del es

peque de pico curvo, pero el espeque se desconecta cuando o

la zemarra alcanze 1os rodillos tomsdores o de arrastre.

En principio los rodillos de arrastre restrinsuen el des-
censo del espegue, DeIro después‘de gue la zemarra récorre
parte de los rodillos guiadores, los rodillos de arvastre
propulsan el espeque yilé zamarra, Después de haberse des-
conectado el espeque, unos rodillos de curvar en la gﬁia .
de la fundicién incurvan la zawarra en 90 grados de modo

que avance horizontalmente desde ese nunto para ulterior

elaboracidn. Para mayores detalles de dicha mdguina se

-
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puege tomar como referencia lz patente de Foldessy No.
3.338.297, atin cuando nuzstro invento no queda limitado
al uso exclusivo en esa mdguina, ‘ -

En las mdquinas anteriores al invento, del tipo
citado, los rodillos zuiadores eran todos rodillos locos.
Solamente los rodillos de arrastre o rodillos tomadores
estabaﬁ movidos a motor y l= restriceidn al avance'o la
propulsidén de la zamarrs descendente estaba confiada so-
lamente a dichos rodillos de arrastre. Por consizulente
no hay control glguno sobre las fuerzas verticales en la
zamarra hasta que alcanza los rodillos de arrastre, Como
solo las partes exteriores de la zamarra se solidifican
por delante de los rodillos tomadores 0 de arrastre, la
zamarra se detariora con feecilidad por la presidén excesi-
va ejercida sobre sus costzdos o la fuersza excesiva de
compresién ejercida desde arriba a la excesiva tensién,

Por consiguiznte, el prssente invento provorcio-
na un procedimiento para fundir unz zamarra metdlica de
vna-forra continua mediante 21 cuel el netal fundido se
vierte en un rmolde de extremos abiertos y desciende a tra
vés de trenes de- rodillos zuiadores opuestos, dondes se so
lidifiea parcizlmente, y 2 través de rodillos tomadores o
rodillos de arrastre movidos a motor por debajo de los ro
dillos guiadores, caracterizzdo por disponer de la combi-
necién de un método verfeccionszdo vara controlar les fver
zas en la zamarra en solidificecidn antes de alcanzar los
rodillos tomrsdores o de arrastre zus comprende el impﬁlsar
al menoz wn juezo de dichos rodillos zuiadores, siendo Ql
par motor ejercido en los citados rodilloes zuiadores ac-

cionzdos de zproximadamente un 5 2 un 40 por ciento del
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par motor ejercido en dichos rodillos de arrasire o to~
madores. ,

Tl invento proporciona ademgs unz mdquina de
fundicibén continus quercompianié un mq}de ebizrto. por los

extremos, trenss de pzrss onussitos verticzlmsnte espacia-

dos de rodillos locos zuisdorss por debtajo de dicho mol~

de, un juego de rodillos tomadores o de arrasire movidos
a motor por debajo de dichos rodillos zuladores 7 una

guis curvada para la fundicién por debajo de dichos rodi

- 11los de arrastre o tomadores|, caracterizada por disponer

de la combinacidn de wn dispositivo de rodillos suiadores
perfeccionado gque coxprende 2l msnoz un par de rodillos
guiadores opuestos movidos a motor enitrs dichos rodilles
zwiadores, cuyos rodillos guiadorss movidos z mofor cocopz
ran con dichos rodilios de arrastre o tormadores Tara con—
trolar l=s fuerzas en una zamarra a wedida que éstz aven-
za entre los wismos. '
En los ditujos adjuntos: ,
| Ia Pijura 1 es una vista esquendtica de costado
de una parte de wna mdquina de fundicidn continua eguipa~
da ‘con nuestro dispositivo nirfeccionzdo de rodillios guia-
dores.
La Figura 2 es wna vista a msyor sscalz torada
de la linea de corte horizonial II-II de la Fizura 1,
Ia Figura 3 es une vista de costado de wna jar-
te de la estructura de la derecha de la Pizura 2. _
Ia Pigura 4 es una vista de la linea de corte
vertical IV-IV de la Figura 2} ¥
Ia Fizure 5 es una vistz torada de la 1{nea de
corte vertical V-V de la Fizura 2.
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" La Figura 1 representa una mdquinz de
fundicidn continuva gue comprsnde un molde abierto
por los extrexmos 10, cvatro trenes de pares opues=-
tos; verticalmente espaciados, de rodillos gﬁiado-.
res locos 12, 13, 14 y 15 por debajo de los rodi-
1los guiadores, una guia de fundicidén 17 por debda-
Jo de los rodillos tomadores y un espeaue de pico
curvo o barra iniciadora 18, Ia gzufa de fundicidn
va equipada con rodillos de curvar 19, Estas ﬁar—
tes ppeden ger de construceidn conocida sezin se
indica, por ejemplo, en la citada patente de Fol-
dessy, por lo cual no se ilustran con detszlle, Ia
mdquina coryrende, como es ldzico, otras partas
de tipo normal gue no se ilustran, puesto que no
tienen que ver con el nrasente invento, Unz zamarrs
S se representa descendiendo por l= méquina,

Sezin nuestro invento, intsrponemos un
Juego superior de rodilios de suia movidos a motor
20 entre los dos trenes de rodillos guiadores locos
12 y 13 y wn juego inferior de rodillos zuiadores
movidos a motor 21 entre los dos treones de rodi-
1los zuizdorss locos 14 y 15. Los dos juezos de ro-
dillos movidos a motor 20 y 21 son de construccidn
gsimilar y van montados de un modo similar; por lo
tanto se describe y repressnta solamsnte el juezo
20 y su montaje con detalle. . '

Segin se ilustra en las Figuras 2, 4,5,
la mdquina tienen elem=ntos de caja fijos 22'y 23 e
lados opuestos, Los elementos de caha tienen salien

tes horizontales 24 sobre los que descansan basti-
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dores opuestos 25 y 26 para sustentar los rodillos
respectivos 20, Los bastidores se mantienen en posi-
cibén por medio de abrazaderas 27 y pernos 28 que
pasan a través de-los elementos de caja y abrazaderas,
Las dos bastidores y las piezas llevadas por cada uno
son de construccién similar, pbr lo cual solo se des-
oribird con detalle el bastidor 25, El bastidor 25
comprende un pér de canales opuestos 30, barras trans-
versales interior y exterior 31 ¥y 32 wnidas rigida-
mente por sus exfremos a los canales y cartelas 34
entre las partes de los extremos de las barras. De
preferencia, la barra transversal exterior 32 se-ar-.
quea hacia fuera. Un par de calzos de apoyo opuestos
35 se monta de un modo deslizante en los canales 30
y se monta el rodillo D en estos calzos, El rodillo'
20 +tiene canales helicoidales de derecha y de 1zqu1er-
da 37 que se extlenden desde sus extremos opuestos
hecia el centro. Un eje motor 38 se une a un extre-
mo del rodlllo 20 por vedlo de un- acoplamlﬂnto des~
montable 39, - ' ‘
Dos juegos de fodillos 0 cilindros esval-
dares 42 de cuatro de'cada juezo se mbntan en cojine-
tes en monfuras 43 y se apoyen contra el rodillo 20,

Cada montura 43 va montada dsslizantemente en un var

- respectivo de gorrones 44 sujetos a la barra trans-

versal interior 31. Pares de tuercas separadas 45

se acoplan a rosca con los gorrones para limitar el

desplazamiento de las monturas. Cada montura tiene

un par de brazos méviles 46 pivotados a las mismas

¥ que atraviesan aberturas rsspectivas en la barra 31
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y una gufa 47 sujeta-a la cartzla 34, Un resorte de

Sallesta 48 hace contacto con los extreros de log

dos brazos méviles 46, Unos tornillos de cabeza 49
se sujetan a rosca en la barra trensversal exterior
32 y hace tope con la cara opuesta del resorte de be~
llesta, Unazs placas de tapa 50 se extlenden sobre el
espacio comvrendvdo entre las barras interior y exte-
rior 31 y 32 por encima y por debajo de las barras y
sirven como suias para el rssorte 48.

" De este modo, haciendo girzr los tornillos
de cabeza 49 se puedé ajustar inicialmeﬁte la pre-
sién con la que los rodillos o cilindros esvaldares

42 se apoyan contra el rodillo 20, Esta nresidén per-

D

manece constante hasta que se haga un nuevo ajuste,
Un per de topes opuestos 52 se sujetan a

l=s caras interiorss de log elermentos de cajas 22 y

23 entre los canalss 30 de los dos bastidores 25 y 26

El canal 30 del bastidor 25 hace contacto con estos

.topes, Se intsrronen senaradorﬁs aeerﬂte izs 53

de seccidn trensvsrsal rectengu lar v sorvaradores
deszontables 54 de seccidn transversal anzular entre
el canal del btastidor 26 v los topess 52, Eliziendo de-
bidamente los sevaradores, se conirola la saparacién
de rodillos 20 sezun sea el grosor de la zamarra.

Para quiter el juego de rodillos 20 de
la mdquina, solo es necesario esacoplar los ejes
motores 38 de los cuellos de los rodillos y quiter '
las abrazaderas 27 y pernos 28, ILos dos bastidores
2% y 26 puveden deslizarse entonces libremente de los

elenentos de esja 22 y 23. Estos tienen ranuras-SB
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Segin nusstro método de control, se conducen
los rodillos guiadores 20 j 21 con una fuerza de una
magnitud que haga que el par motor impussto en cada jue-
go sea aproximadamente del 5 al 40 por ciento del par
motor impuesto en los rodillos tomadores o de'arrgstre
16, Los canales 37 de la superficie de los rodillos
guiadores movidos a motor sujstan la zamarra Sien so-
lidificacidén.De este modo, los dos juegos de rodillos
guiadores conducidos 20 y 21 y los rodilles de arras-
tre 16 cooperan pzra reducir al minimo las fusrzas

ejercidas en la seccidn de zemarrs gue pasa entre los

" mismos, Esta seccidn se encuentra normzlmente bajo

una tensidn considerable uma vez gus el extremo delan~
tero de la zararra desciende en parte a través de los
rodillos gundores, ain cuando idealmente se encontra-—
ra libre de fucrzas 10ngitudiﬁales (tensidn o compre-
sidn).Cuando se emplea huestbo invento, la tensidn es
pequefia, Esto tiene uwne importancia varticular en el
momento de desconectar el espezue 0 barra iniciadora

18, Nuestro espegue o barra iniciadora de preferencia

tiene una placa de lingotera gue se &esprende rocdni~

camente el espeque 0 barra inicisdore y p:rmanece con
la zamarra, Este tipo de especue o barra iniciadora
puede desconectarse debidaments solo cuando no son.
excesivas las fuerzas de ténsién.Ajustando inicialmen~
te 1os tornillos de cabeza 49 se controla la presi&n -
constante con la que los rodillos guiadores conducidos

se apoyan contra la zamarra,
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A ‘pesar de haber descrito e ilustredo solervente
‘una sola forme de realizacidn de nuestro invento, es evi=
dente qu= pueden surgir modifiecacionzs. Por lo tanto, no
queremos quedar liritados & 1a descrlﬂclon e “L°st3 szno
solarente por &l alcance de las relv1ndlcacloﬂes aaguntas.

5. N OTA '

' | | Descrita suficisntemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de r-alizarlo en la rracti-
ca debe hacerszs constar que las dis»osicionss antzirior-
mente indiczdas son sgscaptibles de modificaciones de

10, ‘details en cuanto no alterazn su nrincid fundamountal,
Tarbidn =2 hace constar jue el invento corrss-onds a
una zolicitud de Patente presentada en Wortesamzrieca cen
el nunero Ser Ho. 692,150 de 1¢ de enzro de 1965, zco-
giéndoze por lo fanto a los beneficios cue conceden

15. los Jonverios Intarnacionalies on vizor, sisnfo lo guve

a esencia dsl refsrido invsnto, y por io

qua se“soli ita Patente de Invencidn por 20 &fos on I~

paffa sobrs: " FROCEDILIZNTC Y “IATUINA FARA FUIDIR D=

T 70D3 20NTINGO UZA'Z TARRA DT rﬁTLI", carsctarirdndose

20, por lo siruisnt

1t

l.- Procedinmiento pare fundir de un rodo con-
tinvo una zamarra de metal, mediente el cuwal se wiarie
metal fundido en un molde abierto por leos extremos v
descienden a través ds trenzs d2 rodillos de zuia opues-

25. tos, dondes sz solidifica parcialr:nie y roéillos de arras-
- tre o toma oras movidos a motor por debajo de los rod
llos ﬁe guia, csractsrirado porque pzra controlar las

fu«rzas en la zarmarra en solidificacidén antes d: slcanzar

L]

30, dichos rodillos de arrasfre se acciona pecgnicarenw
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mente o se mieve a motor'al menos un juego de dichos
rodillos, siando el par motor impuesto en GSuOS Wlti-
mos rodillos rrmador"s aproximadanments de un 5 2 un
40 por ciento del par motor im rmpuesto en dichos rodi-
1los *omadorss o de arrastre, ‘
2.~ Procedimiénto~sewﬁn la reivindicacidn

1, caracterizado vorque dos jusgos espaciados vertical-
nente de dichos rodillos guiadores son rodillos movi-
dos a motor.

3.~ ldquina para la avplicacidén del procedi~
miento segin las reivindicacionzs 1 y 2, del tipo gque
comprende un molde abierto por los extremos,trenes,
de pares opuestos séparados verticalrente de rodilles
guisdores locos situados por debajo de dicho moide, vn
juego de rodillos tomadores o ds arrastre movidos a ro-
tor por debajo de dichos rodillos guindorss y una zuis
curvada para la fundicidén por debajo de dichos rodi-
1llos tomadores o de arrastre, caracterizada voraue se
combina un dispositivo de rodillos suiadores qus coz-
prende gl menos un par opussto ds Gickos rodillos mo-

vidos a notor entre dichos rodillas guiadorss locos,

_cooperando dichos rodillos guizdores movidos a rnotor

con dichos rodillos tommdoras b de arrastre para con~
trolar las fuerzas existentes en una zamarra cuando
avanza entre dichos rodillos.

4.- ldquina para la aplicacidn del nxocedimienr
to sevun 1a reivindicacidn 3, caracterizada porcua hey
dos pares de rodillos sguizdorss movidos a motor,’ oot

Naqulna para la aplicacidn del procedimien-

to segunihs reivindicacionss 3 ¢ 4, caracterizada por-
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que dispone de pares opuestos de bastidores montados en
'dibha méquina, calzos de aroyo montados en dichos bas- B
tidores, estando rontados dichos rodillos guiadores mo-;“
vidos a motor en dichos calzos de apoyo, rodillos o
¢ilindros esraldares montados en dicho bastidor y eﬁ
contacto con dichos rodillss gzuiadores movidos a motor
v nedios de resorte ajustavlss montados en_dicho‘bas~
tidor para aplicar una presidn constante en dichos ro-
dillos o c¢ilindros esryaldarss,

6.~ Yédquina pata la aplicacidn del procedimien-
fo segin la reivindicacidn 5, caracterizada poroue
cada uno de dichos bastidores comprende barras trans-
versales ssraradas interior y ext=rior, monturas sos-
tenidas deslizantemente en dicha barra intsrior,estan—
do dichos rodillos o cilindros es—aldares montados en
cojinete en dichas monturas, aroydndose dichos =dios
de resorte ccntrz dichas monturas, y ftornillos de ca-

beza roscados en dichas barrss exteriores y apoyados

contra dichos nmedios de resorfe.
' Tem Kéduina Dara 1a-apliéacién del procedi-
miento, sezin las rsivindiceciones 5 ¢ 6, caracteri-
zadé porgus dichos bastidores se pueden desmontar de
una forma deslizante de dicha mdquina,

8.- idquina para la aplicacién del procedi-
niento sezin cualéuiara de las raivindicaciones 3
afT, caracterizada porgue las superficies de dickos ro-
dillos guedores movidos a motor tiensn canales helicd
dales a derechas y a izquierdas que se extienden desde
los extrezos opuestos hacia sl centro,

9.~ Procediriznto y mdquina para fundir de
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un modo continuo una zamarra de metal, tal y como que-
da- sustancialrente descrito en la presente Memoria,
¥y en los dibujos adjuntos.

Esta Femoria consta de doce hojas, escritas

4 STATES STEEL COREORATION
Jo GOMEZ ACEBO Y MOt

» b, Elemide: F Herméndaz Rulz
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