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entidad / dexoxionalidadx  danesa

con domicilio en 77: Vigerslev Alle, Oopenhague-Valby,
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por: "UNA INSTATACION PARA LA PRODUCCION DE CEMENTO ULIRA
FINO" (Clase Internacional CO4b)
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" tencia mecénica inicial, se produce moliendo clinquer de

s bien sabido que el cemento hidrdulico de muy

alta resistencia mecinica, en particular de slta resis-

cemento hasta una figura correspondiente a una superfi-
cie especifica de 6.0QO cmg/g o més medida de acuerdo col
el método de Blaine. Esta molienda fina para -producir lo
que puede llamarse cemento ultrafino, se realize usual-

mente en un molino de bolas o de cantos rodados. Fn el

proceso de molienda se desarrolla una considerable can-
tidad de calor con el consiguiente auwumento de la tempe-

ratura global del molino.

Isto es indeseable fundamentalmente porque

puede resultar;perjudicado el cemento, por ejemplo, de-

bido & la deshidratacidén del yeso .contenido en &1, trag |

tornindose asi el equilibrio de la composicién y, en con

secuencia, las propiedades de fraguado y dando por resul|

tado pérdida de resistencia del producto final. Ademds,
la alta temperatura puede daflar las partes mgcénicas de
la instalacién del molino, por ejemplo, los oojinetes;

Asimismo, el calor desarrollado puede elevar la temperae-
tura del aive aspirado a través del molino hasta un va-
lor tan albto que resulbte averiado un I{iltro de bolsa o
un precipitador electrostatico para separar cl polvo del
aire aspirado a través‘del molino. En particular, si la.
temperature del aire es de mls de 1202C, se reduce sus-
tancialmente la precipitacién en un precipitedor eclec-
trostatico. Ademds, cuanto mls alta es la temperabura

del molino, btanbto mas pronunciada es la tendencia de los
cuerpos moledores y del forro del molino a quedar recu-

biertos con cemento fino de modo que se hacen menos efl
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caces los cuerpos moledores. Este recubrimiento de los
cuerpos moledores puede reducirse en cierto grado utili-
gando los llamados coadyuvantes de molienda, pero inclu-
so entonces es posible moler sdlo cantidades relativamen
te pequefias de c¢linguer y, por tanto, tiene que mantener
se bajo ¢l rendimiento total, ya que de olra manera no es
suficientenente fina la molienda.

Lo demanda de cemento ultrafino es creéciente,
v nuestro objeto prineipal en la presente invencibn es-
triba en idesr un nuevo método mejorado de Labricarlo.

De acuerdo con la invencibn, se enfria cemen-
to Portland ordinario y subsiguientementve se le muele en
un molino con cuernos moledores tan pequefios que su peso
medio no es de més de & gramos.

El cemento Portland ordinario, cuya finura co-
rresponde usualmente a una superficie especifica de %.000
a 5.000 cme/g medida por el método de Blaine, puede consg
guirse ficilmente y constituye un material de partida muy
adecuado en la produccidn de cemento ultrafino. Debido a
gue la molienda preliminar del clinqﬁer hasta una finura
corrospondiente a lo del cemento Portland se realiza en
otro molino ¥y no en aquél en el que tiene lugar la no-
lienda ultrafina, el calor desarrollado en la molienda
prelimincy no auvmenta lo temperaturs alcanzada en la mo-
lienda final. El enfriamiento del nmaterial de parfida an
tes de alimentarlo al molino en el gue se nroduce el ce-
mento ulirafino, significa que se necesita menos enfria-
miento dvrante la molienda y, por tanto, puede obbtenerse
uno nayor salida del molino.

En la molienda del clinquer, estos pequefilsi-
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‘con el peso de los trozos de clinguer, nero sl moler ce-

res. Un enfriador adecuado es un enfriador de comparti-

" facto exberno con las paredes del compartimiento, tal co

mos cuerpos moledores no tendrian efecto, ya que sus pe-

sos individuales serian demasiado pequefios en comparacidiy

mento Fortland para convervirlo en un cemento ultrafino,
se ha visto que aguellos cuerpos tienen un excelente ren-
dimiento de molienda. Se ha visto btambién que ‘tales cuer-
nos moleculares pequefilsimos no quedan recubicrbtos en
medida apreciable alguna incluso en ausencia de coadyu-
vanbtes de molienda. ‘

Sin embargo, lé molienda dc acuerdo con la
invencidn se mejora todavia mAs por la adicidn de un coad
yuvante de molienda, por ejemplo, trietanolamina.

E]l cemento Portland que se muele hasta conver-
tirlo en el cemento ultrafino, puede obtenerse de un si-
lo de almacenaje en el que ha estadq'guardado durante al
gin tiempo y en el que, por tanto, se le ha dejado en—
friar hasta o casl hasta la btemperatura ambiente, pero
preferiblemente toda la fabricacidn es continva, molién-
dose el clinguer de cemento hasta la finura del cemento
Portland ordinario en un molino convencional y haciéndosg-
pasar después el cemento molido a través de un enfriador
desde el que es enbtregado a un ﬁolino para que sea moli-

do a cemento ulbtrafino por pequeiiisimos cuerpos moledo-

nientos en el que Giene luger intercambio de calor entre

cemento fluidificedo en el compartimiento y agua en con=-
mo se describe y reivindica en la memoria de nuestra Pe-|

tente espafiola. N2 23%2.23%6.

En los molinos comocidos, .en los que se muele

-4 -
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material grueso por medio de una carga de.cuerpos molcdo-
res sueltos, es comln dividir el interior del molino en
dos o mis cfmaras de molienda separada por tabiques perfo

rodos cominmente conocidos por diafragmas. Hormalmente, cg

3

-,

a cémarsc. tlene una carga de cuerpos moledores, cuyo tamad
no dependc del grado de finura requerido en el producto mg
lido. Los diafragmas sirven esencialmente de tamices al
pernibtir el paso del moterial molido, pero reteniendo los
cuerpos moledores. A la salida de la (ltima cémara del mo-
lino, o a la salida de molinos con s6lo una cémara, hay
usualmente un dlafrague similar para impedir que los cuep
pos moledores salgan del molino. Tl moterial molido puede
salir del molino directomente a través de un diafragma qug
constituye la pared exbrema de una cimara de molienda o,
en ¢l tipo de molino de rebose, puede salir a través de
un nuiidn hueco que tiene un diafragna en su entrada, 3i sod
utilizan ¢n semejante molino cuerpos moledores pequeiiisi-
1nos, éstos tienden a atascar el dialragma verforado que
esth orevisto para rebenerlos. 1 noline utilizado @ara 19
nolienda ultrafina de acuerdo con la invencidn es pnreferi+4
blemente un molino tubular con un muiddn hueco en el exbred
mo de salida y (como se describe en nuestra solicitud -
n® 542,181 tiene un anillo de contencidn incorporado que
constituye un tabigue entre una clmara de molienda y una
cimara de descarge que lleva al mufidn, estando la cémara
de descargs equipada con medios para devolver los cuerpos
moledores a la cémara de molienda a través del anillo de
contencidn. Asi, los pequefilsimos cuerpos moledores son
devueltos conbinuamente desde la clmara de descarge a sug

toancislmente la wisma velocidad a que entran en eclla, y
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a lo sumo sdlo una pequefiz proporcidn sale del molino con
el producto molido. El propio cemento ulitrafino sale del
molino sin ningfn impedimento y se descarge sin precisar
ninguna ﬁaquinaria avxiliar, mientras que cn los nétodos
normales de moler cemento ultrafino el cemenvo molido se
saca del molino arrastrado en una corriente de aire.

. La invencién incluye como nuecva instalacidn
un enfriador para enfriar cemento_Portland ¥y un molino cg.
nectado al enfriador para recibir el cemento enfriado y
que blene una carga de los pequefilsimos cuerpos moledores
incluyendo preferiblemente el molino ua anillo de conten
cibn y una cdmara de descarga como se ha describo anierigr ;
mente. Como esta forma de molino no tiene ningln diafrapg-
ma convencional, no hay riesgo de que se abesque el dia-
fragma ni hay ninguna necesidad de sustituir los cuerpos
moledores desgastados. Incluso cuerpos moledores pequeiii-
simos desgastados tienen un afecto de molienda. Hatural-
menté, en la instalaciég vreferida, 'un molino para moler
clinquer de cemehto a cemento Portland ordinario, el en-
friador y el molino qtilizado para la molienda uvlbralina
trabajan todos en serie.

Ahora se describiréiuna instalacidn de acucr-
do .con la invencibn haciendo referencia a los adjuntos
dibujos diagrsmiticos, en los que:

La figura 1 es un diagrama funcional; y la Li
gura 2 68 uﬁa secciéq a través del extremo de descarsa
del molino para cemento ulbtrafino de esba instalacién.~

#n la instalacibn ilustrada en la figura 1
clinguer de cemento y algunas cantidades secundarias de

constituyentes suplementarios, tales como yeso, pasan ¢g
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mo corrientes continuas a un puesto de pesgada ¥y alimentg
cidn 1 en el que hay unidades pesadoras y alimentadoras

senaradss, una por cadaz uno de los .constituyentes a moler
conjuntamente después a cemento Portlend. Estas unidades

estin interconectadas de modo que los diversos componcnbe

[#7]

son entregados en las proporciones requeridas para los ané_
lisis deseados del cemento ultrafino. Desde el puesto de
nesada y alimentacidn 1 la mezclo pasacomo corriénte con-
tinue n 2 un molino tubular convencioﬁal 2 para producir

cenento Portland. Tl cemento molido sale del molino en fo

11

na de una corriente continua p y entra en un enfriador de
cemento . Desde ésbe el cemento Portland, enfriado casi
hogta la temperatura ambiente, pasa en forma de¢ una co--
rriente continua g a un molino 4 en el que es molido a
cenento vltrafino por los pequeflisimos cuerpos molecdores,
7 el cemcnbo ultrafine resultante sale del molino 4 en
forma de una corriente continua r . Se alimenta un coadyu
vante de molienda a través de un mecanismo dosificador 5
en forma de una corriente g al molino 4 Jjunto con cemento
Portland enfriado.

In cada uno de los molinos 2 y 4 se inyecta
agua en vequeilas cantidades con el fin de controlar la
temperatura dentro de los molinos y de establecer una at-
mdésfera humidificada para proteger el yeso contra deshi-
dratacidn. El aumento controlado resultante del conteni-
do de humedad del aire aspirado a través de los molinos
es ventajoso porque asi es apropiadamente acondicionado
el aire nara su peso subsiguiente a través de un preci-
pitador electrostitico para separar el polvo.

La figura 2 muestra el extremo de salida del
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de molienda © y un mufidn hueco 7. Tiene también vn anillo

de conteﬁoién 8 con una abertura cenbral circundada por

un enillo troncdénico 11l. En el lado de salida del anillo
de contencibn 8 hay una cimara de descorga 9 con una aber-
tura de descargs cenbral que conduce al mufidn hueco 7. ¥n
torno de esta abertura hay cucharas 13 para levantar el

cemento ultrafino y ayudarlo a enbrar en el mufidn.

Lo cémara de molienda 6 contiene una carge de
cuerpos moledores pequeiiisimos. El anillo 11 impide en -
gran medida que estos cuerpos moledores goelgan de la cée
mara 6. Los que pasan a la camsra de descarga 9 son cogi-
dos pox los elevadores 12, y se ha visto que en el funcig_
namiento son devueltos por estos elevadores a le clmara 4
a sustencialmenbte la nisma velocidad que a la gue entran:
en la cémara 9.

Pucden formarse camaras adicionales mediante
la provisién de uno o mis anillos de’ contencidn idénticos
al anillo de contencién 8, como se describe ren nuestra
solicitud n® 342.181, si se precisa, con objeto de mejo-
rar la separacidn de los cuerpos moledores del cemento ul]
trafino.

La presenbte solicitud que corresponde s la
presentada en Gran Bretaiia el 8 de Dicicmbre de 1.965,
bajo el nfmero 55.001./66, se acoge a Los beneficios del

articulo 51 del vigente Istatuto sobre Propiedad Indus-
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que scan objete de esta soliclbud de Pa-
tente de Invencidn en Espafla, por VEINLE afios, son los si
suientes:

1.~ Una instalacidn para la produccidn de cemen
Yo ultrafino que comprende un enfriador para enfriar ce-
mento Portland y un molino conectado al enfriador para
recibir el'cemento enfriado y que tilene una carga de cuelq
poc moledores pequeiilzimos de un peso medio de no mis de
6 zranos.,

2.~ Una instalacidn para la produccidn d¢ ce-
nmento ultrafino que comprende un molino para moler clin-
guer de cemenbo a cemento Portlend ordinario, un enfria-
dor para enfriar este cemenbo y un molino gue tiene una
cargs de cuerpos moledores pequelilsimos de un peso medio
de no miz de 6 gramos, trabajondo todos en serie.

3.~ Una instalacidn segﬁn la reivindicacidn 1
o la reivindicacién 2, en la que el molino que tlene la
carga de cuerpos moledores pequeﬁisimqs ¢s un molino tu~
bular gque tiene un muildn hueco en el exbremo de salida vy
un anillo de conbencidn incorporado que constituye un tz

bique entre una clmara de molienda y una cémara de des-—
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carga que lleva al mufidn, cstando la cémara ae»deécargé_
equipada con medios para devolver los cuerpos moledores
2 la chmara de molienda a través del anillo de conben--—
cibn.

4,- Una instalacibn pars la produccién de ce-
nento ultrafino.

:Tal y como se ha descrito en la Memoris que
antecede representado en los dibujos que se acompailan ¥
para los fines que se han especificado.

Bota Memorila consba de dies hojas escritas a

mdquina por una sola cara.

4 6 ENE 1959
Madrid.
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