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"Perfeccionamientos en midquinas para la carge uni-
tarie s partir de capas sucesivas de p2quetes o

fardos"®,

Salicitants SOCIETE DVETUDE ET DE CCHSTRUCTION MEPAL, entided
francesa, residente en 3, rue des JarGiniers, ra-

ris 122, (Seine), Francia,

Bl preseate invento tiene por ob-
jeto una mdquine o aparato que permite erizir awtomd~" .
tica o semi~-automiticamente, facilitando la visidn
total del operador, carzas uniéarias voluminosas a

5, partir de lotes de paguetes o fardos,idénticos o sen-
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lizzcion, evitanéo 12 caida violenta o cualia

[

siblemente idénticos y a su vez relativamente volu-

minosos. La idea de volumen sobrentiende la meyoria

“de las veces, pero no forzosamente sin embarzo, la

T o "o . , N ¢
nocion de peso y la maguina segun el invento esta
calculada de modo que puede ejecutar la monipula-
cion satisfactoria de carzes semejantes,’

BEsta magquina participa Ge un prin-
cipio de czrze por la parite inferior sin ajuste de la’
r) o ] - l, -~

carga unitaria en curso de realizacion. No obstan~
te, la confeccion Ge la carze unitaria se obiiene sin
que sobresalgan vnos paguetes con respecto a los o-
tros, de suerte que la carza realizada presenta suw
perficies bien planas, lo cual facilita la2s posterio~
res operaciones de manipulacion.

14 . ’ .

La maguina sezun el invento, que
coneilia todos estos imperativos en la confeccion de
cargas unitarias voluminosas a partir de pagueiss o
fardos de por si voluminosos y a menudo pesados, re=-
sulia de la combinacion de los medios siguientes:

- medios de traida de los fardos o paguetes,

una drea de apilamiento de los pagquetss

o fardos por capas,

medios de horquillas para la elevacion
de la carga unitariz en curso de realizacion, 2 unz
alturs suficiénte para percitir el Geslizamiento ba-'
Jjo esta carza elevada de una capa de fardos o éaque-

tes,

(4]

Gesprendimiento Ge las horqui-

I}

- medios

llas por cebajo de la carga unitaria en curso de rea-

‘_h
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da de.ésta sobre la capa dé paguetes o fardos desli-
zada bajo esta carga, y

- medios de reiencion lateral de la carga
unitaria en curso de realizacicn, y por tanto duran-
te el tiempo de inmovilizacion de la carzz scbre las
horguillas, asi coma durante 10s tiempos de despla-~
zamiento vertical de la carza unitaria,

Los medios de retencion latsral

de la carsa unitaria pueden separarse de ésta para

facilitar su evacuacidn cuando estd completamente con—

" sumada,

. . : Otras caractsristicas y ventajas
del presente invento se evidenciaran por l2 descrip-
cion gue sigue &e wna forma de realizacién de wna ma-
quina sezun este invento, hecha con refarencia a los
planos anexos, en los cuales: _

- las figuras 1, 2 y 3 son fistas ressec—
tivameate superior, frontal y en alzado de la magqui-
na, en una posicién que corressonde 8l mantenimiento
de la cargze unitariz en curso de realizacidn, a cier-
ta altura por encima &e la zona de apilamlsnto de los
fardos o paquetes por capis;

- lag figuras 4, 5 y 6 son essuemas expli-
cativos Gel funcionamisnto de la méquina,

En la forma de realizacidn recresen—
tada, la mdquina segun el invento comprende una zon@
de apilaumiento de los pagustes. o fardos, por capas
sucesivas a partir de abajo., Esta zona estd cons—

tituida por rodillos motores paralelos 1 entre los

cualis y en un plano norizontal lizeransite por-en-
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‘cirse cuando los. chasiz Te y Sa se hallan en posi-

cima del nlano horlzontal de 1los roaillov, eotan 31tua-'

dos tones fijos 2 p%ra la zuia o centrado de una caga

¢ de paquétes o fardos sobre la zonz de apilamiento.

-

La capa ¢ de paquetes o fardos se
confecelona previamente en una mesa de preparacién
constituida por rodillos de‘ro@amién%o libre 3 o de
rueda libre que permiten aumentzr el ritmo de trabajo
del aparato, Ista mesa de preparacion puede a su vez
estar prscedida por une zona de bolas 4 y un ﬁrénneor-
tador 5 de alimentacion de fardos o paquetes en la
versién semi-sutomdtica. En el aparato automdtico,
esta mesa Ge bolas €5 reemplazada DOr una mesa. de pre-'
paracion con pro gram2dor y pulsador,

Entre los rodillos 1 ﬁueden despla-
zarse, en planos verticales, dientes de horguillas 6,
Existen dos horquillas Ty 8 que. comnrenden tales dien-~
tes y se encuentran disgpuestas freate por Lrente, a
wo y otro lado de la zona, de apllamlanto.

Caaa horquilla es soliuaris Ge un
chésis (72 u 8a) que recibe de una plataforma 9, ac-
cionada por wn gato 10, el movimiento de suvbida ¢ el
movimiento de descenso que provocan los movimisntos
correspondientes de los dientes 6.

Los chasis Ta y 8a son igualmente
solicitados por 0tros nedios de accionaxiento (né reu_A”

presentados) gue permiten su desplazamisnto horizon-

" %al, por roldanas 11 de las cuales esidn eguipados,

o

sobre ‘guias de rodamiento 12,

- Bste desplazamiento puede produ-

-



De

10,

15,

20,

25.

.30,

P

. . ' _5~

cién alta tras un ligero descenso. Se ejecuta par
cada chasis del centro hacia el exterior, de suerte
que los chasis se separan uno de otro, En esta fa-
se, las capas de pagustes o fardos que se encuentran
ya sobre los dientes & son depositadas sobre la ca-
pa ¢ que ha sido deélizada sobre la zona de apila-
miento,

Los chasis 7a y 8a son susceptiblgs'
de otro desnlazamiento horizontal.pero a un nivel in-

ferior a2 la zona de apilamiento, tras haber sido baja-

<

dos hasta este nivel por 1z plataforma 9. Este des~
plazamiento, que se ﬁroduce'cuando los chasis se nha-~
llan en posicion baja, se ejecuta, para cada chasis,
desde el exteribr hacia el centro, de suerve que 108
chasis se aproximan entre si, (Bien entendido estos
dos movimientos pueden también tensr lugar a cualguier
altura), |
- Los chasis rueden ser elevados-en
este caso por la plataforme 9 y los dientes 6§ rasan
atre los rodillos 1 ce l2 sona Ge arilamiento, y ele-
van la carga unitaria en curso de realizacion enri-
quecida de la capa g. Fuede entonces introducirse
en la zona de apilamiento una nueva capa ¢ de pague-
tes o fardos y comienva Ge nuevo &l ciclo.
| R Durante todo el ciclo, la carga
unitaria estd comprendida entre dos rejillas de re-
tencion lateral 13 y 14 eatre cuyzs barras pueden
z

vasar los dieuntes & de las horquillas 7 y 8., ILas

rejillas 13 y 14 mantienen, sin tensicn, la carza

unitariz en curso de realizacion, -ée formz que cada



10,

15.

20.

25,

30.

~ v

superficie de la carga que 3¢ ‘encuentra delante de una -

rejille permaneée bien plana, De hecho, las horgui=-
llas tienden a aplicar las superficies de la carga
contra las horquillas 13 y l4.

En el momento de la evacuvacidn de
la cargae unitaria definitivamente realizada las reji-
llas 13 y 14 pueden separarse'por Geslizamiento de
brazos 15 que las sustentan,

Bl desarrollo consecutivo del ci- -

clo de funcionamiento se halla esquematizado en las

‘figuras 4, 5 y 6 donde:

- la flecha f, (fizura 4) representa el
descrendimiento lateral de los dientes 6 de las hor-
quillas 7 y 8, con vistas a obtener el depdeito de
la carga unitaria en curso de realizacion sobre la
capa ¢ de paquetes o fardos introducide bajo esta
carsga; 7 ' '

- la flecha f, (figura 5) representa el
descenso de les hdrquillas Ty 8 a dn nivel inferior
a la zona de apilamiento;

~ la flecha f, (figura 6) representa la
aproximacidn de las horquillas 7 y 8 a este nivel
inferior;

- la flecha f4_(figura 6) representa la
subida eventual de las horéﬁillas Ty 8 bajo la car~
ga unitaria enriquécida ae la capa ¢ de paquetes o
fardos, para unirla a una nueva ;apa ¢ como ante-
riormente;

= la flecha fy represents 1a separacién

"de las ‘horquillas de retencion 13 y 14 cuendo se de-.
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cide la evacuzcidn de la cafga wniteria, considera-
da como definitivamente consumeda,

. Ia evacuzcion de la carza unita-
ria acabada ‘se obtiens con ayuda de los rocilios mo-
tores 1,

En el movimisnto de déspren&imieﬁ~
to de los dientes 6 pusde efectuarse el deposito se-
zun dos formas de funcionawmisnto:

-~ la primera consiste en detensr los dien-

P

tes 6 a una altura constante y regulable, de forza
qﬁe no toguen la capa ¢ de la éarte inferior y el
deposito de la carga unitaria se efectda por caida
sin que ésta sea violenta;

- la segunda cbnsiste en introducir un dis-
positivo sensor en wn movimieanto de descenso (fle-
cha f6; figura 1) Ge los Gientes 6. I1 sensor detie-
ne-este desceﬁgo cuaado lo useteeia produciendo oien
sea una cesencoladura entre la -horquilia y su chaéis,
0 un "2flojamziento" en el sistéma de elevaeion. Zn
este momento entra en accion el perfil de los dien-
tes, Istos dientes poséen un plano inclinade ¢ue pue-
ée solicitar un veriil de igual resistencia a lz Ile-
xidn, Al desprendsrse, los dientes descienden, debi-
éo al plano inclinido por una parie y el juego o0 a-
flojamiento cel sistems de elevacidn por otra,.si bien

el deposzito es muy progresivo y se evita cualguier

Conviens hacer observar rpor ulti-

mo que el levantamiento e las horquillas 7 y 8 (fle-

cha f4) ¥ la trafda de un2 c27a ¢ 2 la zons de api-

~
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lamiento se efectuan automdticamente.

Te velocidad de 1a zona de apila-
miento es V cuando la de la mesa de preparacion es
V +& , de tal suerte que los piguetes o fardos son
reagrupados unos contra otros.

Bien entendido, la introduceién

" puede ‘efectuarse por cualgquier otro dispositivo, por -

ejemplo cadenas con pulsadores medios o transversa-—
les ¢ gatos, '

El aparato permiie por ultimo cem-
biar de dimensidn de cargé cambiando la sepa acién de
las rejillas 13 y 14 y de las zuias de entrada.

. De una manera general, la anterior
déseripeidn solo ha sido fzcilitada a titulo indiecati-
vo ¥y no limitstivo y el invento es susceptible'ﬁe N
merosas variantes conformes con su espiritu.

' N O T 4 ’
. pescrita sufiéientemente lé natu-.
raleza del invento, és{ como la ménera.de realizarlo

en la practica, debe hacsrse constar que las disposi-

Q

iones anteriormente indicadas son susceptibles de mo=-
dificaciones de detalle en cuanto no alieren su prin-
cipio fundameantal, Tambiin se hace constar qge'el
invento corresponde a una solicitud de patenté presen-
tada en Francia con fecha 20 de mayo de 1,968, ﬁéjo
el numero 2V, 152.520, acogziéndosce por ianto a los

beneficios gue conceden los Convenios Internzeiona-

_les en vigor, siendo lo gue constituye la esencia del
.referido invento y vor lo que se sclicita Patente de

. Invencion por 20 afios en Tspafia sobre: WPIRFECCICHA-

.
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MIZSTOS EW MASUIRAS ZARA IA CARSA WHITARIA
DE CAPAS SUCZSIVAS DE PAQUETES O raRDCS"; caracteri-~
zandose por lo sizuiente:

. 12,- Perfeccionamientos en megqui-
nas para la carga unitzria a partir. de ca»as sucesi-
vas de paquetes o fardos, e forma aubomdtica o semi-
automdtica y especialmenie cuando dichas capas se in-
troducen por abajo, condensados porque se disponen
medios de traids de los fardos o paguetes, una zZon2
de apilﬁmientd ¢e los paguetes o fardes por capas,
medios &e horguillsas para la elevacion de la carza
unitaria, a2 unz altura s&ficiente para weraivir 21
deslizaniento bzjo esta carzz elevida Ce un2 caja de

faréos o paguetes, medios Ge Gesprendimiento Ge las

&

o

norauillas vor dedajo «e la carza univiria, evitan-

do la caica violente o cualquier cafda de ésia sobre

la capa de quuetes o Zzrdos desliiada bajo esta car-

S8y y medios de %etan01on lateral ae = cargza unita-~
ria durente el‘tiempo de 1nmov111«ac 1on de 1la carré
sobre las hor-uillzas, 2si como dur nue los tienros

Ge desnlazamiento veriical fe l2 carsa unitaria,
'aa,- Perfeccionanicntos, sexin la
reivindicseion 1, caractsrizados porgue les rsdies ‘e
retancion latesral de la carza unitaria pueien‘s-;arir-
se Ge ésta pars fecilitar su evacuzeidn cuzndo eutd
comrletanente acabada, o
32, Perfeccionazisntoes, sesin la

reivindicacion 1, caracterizados porgue la zona de a-

s : Lo - man
pilamiento ssva constituida ror una ser

1los motores, cuyo ocmgbido es la alimeniacion &s las

LN
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capas y la evacuacion de la carsa unitaria acabade,

dispuestos paralelamente unos con respecto & los o-

tros en un mismo plano horizontal,

48,~ Perfeccionamientos, segun
las reivindicaciones 1 ¥y 3,-cara§terizados porgue
los dientes de las ﬁorquillés pueden desplazarse ver-
ticelmente entre los_rodillos‘de la zona de apila~
miento.

58,- Perfeccionamientos, sezin
la reivindicacion 4, caracterizados porque cada hor-
quilla -es solidarie Ge un chasis que recibe, de una
plataforma, un movimiento de subide o un movimiento
Ge bajade,

68,- Perfeccionamientos, segin
la reivindicacidn 4, caracterizados porgque un Or—
gano sensor puede detectar el descenso Ge los dien-
tes en el momeﬁto de depositar la car%a unitaria so-
bre la cane de paquetes o fardos colocada en la zo-
na de apilamiento; y estos dientes préseﬁtan un pla-
no inclinado,

78,~ Perfeccionamientos, segin

porque las hor-

-*

la reivindicacidn 1, caracterizados
quillas pueden iguzlmente ser desplazadas horizon-
talmente desde el centro_haéia.el exterior y Gesde
el exterior hzcia el centro.

8e, - Perfecciénamientos, segin

la reivindicacion 1, caracterigzados porgue compren=—

. de Gos horquillas dispuestas una enfrente a 12 otra,

a.uno y otro lado de la zona de apilamiento.
98 ,- Perfeccionsnienteos en mdqui--



nas para la carge unitarie a partir de capas sucesi-
vas de payuetes o fardos; tal y como queda sustanciale-
mente descrito em la presente Liemoria y-en los adjun-
tos dibujos. 7

Esta iemoria consta de once hojas,

escritas a maquina por une sola cara,
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