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mana, residente en Leverkugen-Bayerwerk, Alemania,

Ia prescnte invencién se refisrs a cuerpos con
figurados a base de éster de dcido 0,C~dimetil-0-(2,2-
dielorovinil~)-fosfdrico, de polidsteres insaturados
y de compuestos de vinilo pppﬁlimerizables a los Wlti-

moeg, con efecto de depdsito de gas. Estos cuerpos con-

Mod. 615
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figurados tienen la propiedad de desprendsr la substancia
active, en adelante llemada brévemente DIDVP, durante varios
meses en Mna cantidad insecticida y acaricidamente eficaz a
la atmésfera circundante. ] '
El DDVP ce la formule estructural
CHy, - O
3 \\9
P-0-(=0C1,.
/
CH3 -0 H

es conocido desde hace mucho tlempo como substancia activa
pesticida con efecto insecticida y acaricida (compdrese:
G.Séhrader: "Die Entwicklung neuver insektizider Phosphorsin
reester", tercera edicidn, Verlag Chemie, Weinheim, Bergs-
trasse /19637 ). Como la meyoria de los insecticidas, el
DDVP actla como veneno de accidn no sdlamente por contacto,
sino también por ingestidn y respiracidn. En vista de que
el compuesto tisne, ya a la temperatura ambients, una pre-
sién de vapor elevada en comparacidn con aquélla de obros
insecticidas (20°C : 1,2 x 1072 zmHg), es particularmente
notable su efecto de veneno activo por respiracidén. Por ello,
el producto es utilizado, en aparatos pulverizadores auntomi-
ticos, como serosol perz combatir insectos y aréénidos noei
vos. Cuanto mds ventajosa sea, por un lado, su elevada vO}g'
tibilidad para este propdsito de aplicacién, tanto mds des-
ventajosa es la misma, por oiro lado, pera 1a obtencidn de

un suficiente efecto de duracidn. E1 DIVP se volatiza de wn

ambiente tan rdpidamente que el mismo puede ser snvadido nue
vamente por los parésitos ya al cabo de 1 & 2 hores, sin quu

estos sean matedos todavia. Una desventaja.ultsrior de ILJVp
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reside en que se saponifica con relativa rapidez y asi pier
de su’eficacia, 1o que también afecta su efecto duradero eg
mo veneno activo por respiracidn. |

' Por estas razones, ya se hiclieron numerosos ensayos
gl objeto de contralorear la saponificecién del DIVP en un
ambiente de tal modo que la misma proceda bien paulatinamen
te en dosis terapéuticamente activas, pero atdxicas para el
hombre y que la substencia activa sea protegida al mismo
tiempo contre una descomposicidn hidrolitica.

Con referencis a taleé ensayés, en la Pafente alema-
na publicada No. 1.207.144, columna 1, renglones 20 a 24,
se dice:

"La produccion de preparaciones de efecto de larga
duracidn, es dificil no solamente a causa de la elevada sen
sibilidad del DDVP a la humedad, sino también por su incom~
tabilidad con muchas substancias de vehiculo".

En la precitada patente publicada, ademds, se ha da-
do a cbhocer que, con la ayﬁda de meiclas de DDVP y de ozo~-
querita solas, el problema del efecto insecticida uniforme
de larga duracidn no puede ser solucionado, en vista de qﬁe
una notable evaporacidén de la substancia activa no se produ
ce, S1 se guardan tales mezc¢las hasta durente 4 semanas a
la temperatura ambiente, el contenido de substancia activa
es précticamente el mismo, de modo que son indtiles para el
fin buscado. Por ello, en la Patente alemana publicada No.
1.207.144 se reivindicempreparaciones gasificables de efec-
to‘insecticida de larga duracidn que constan de una cowmbing
oién de DDVP como substancia activa, de una ozoquerita y
aceite hidrogena@o de semillas de algoddén o ftalatd de dibu

tilo. Esas preparaciones, sin embargo, tienen la desventaja
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de que de las mismas, en su uso, sale goteando una mezcla
de DDVP y de sgente ablandador, 10 que dd motivo & refle-
xiones toxieolégicas..

También ya se hizo la tentativa de impregnar pro-
ductos naturales con DDVP. Asi, en la Patente britéanica
No. 1.072.218 se reivindica un recipiente de evaporacidn
para DIVP de madera con un contenido de humedad menor de
un 8 %. Las desventajas de tal forma de aplicacidn caen de
su propio peso..Produetos naturales nunca son uniformes en
su estructura. Esto vale particwlarmente para un materiai
de una estructura tan Gesigual como ls madera. Al respecto,
sean mencionadas tan solo las diferencias entre el sdmago
¥ le madera de corazdn, asi como la estructura de lémines
de madera tempranera y de madera tardia. De una clase a otra
y también dentro de un tipo de maders, estos elementos de
estructurs varian considerablemente, segin sean las condi-
ciones de los alrededores en que un drbol he crecido. El
experto sabe que, por ello, la madera se comports nmuy dis-
tintamente en la impregnaqién, no asemejandose nunca una
pieza a otra.'A fin de lograr una evaporacidn waiforme de
la substancia activa, tendria que prepsrarse, por ello, pa
ra cadae pieza de madera una dosificacidén individual.

Las mismas consideraciones valen tembién con respec—
to a2 un producto que se encuentre en el comercio ¥y en que.
se emplea "Sepia~Schulpe", un materiallobtenido de calamé-
res, como material de soporte para el DDVP, Estos elementes
de esqueletos de calamares, de 1oé cuales tampoco se aseme-
ja uno a.otro, pregentan todavia la desventaja ulterior de
que no estan disponibles en una céntidad'cualquiera deseada

¥ en todas partes. Por ello, los prodgctos naturales son los
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més inapropiados pare la solucidn del problema.

* Ademds, en la Patente alemana publicada No. 1.230.259
se describen masas configuradas de un efécto insecticida de
larga duracidn, que estdn caracterizadas por la combinacidn
de un compuesto orgdnico voldtil de fésforo de eficacia in-
secticida y de una substancia macromolecular termopldstica
insoluble en agua, particularmente cloruro de polivinilo o
copolimerizados conteniendo eloruro de vinilo.

Como se ha dado a conocer en la patente alemana pu-
blicada dltimamente citada, la capedidad del cloruro de po-
livinilo de absorber el DDVP es limitada, no obstante cler~
tas propiedades de ablandar del éster de dcido fosférico.
Asi, por ejemplo me%clas de cloruro de polivinilo en polvo
que contienen un 25 % de DIVP, son mojadas (compdrese: Co-
lumna 5, renglén 65 de la Patente alemena publicada No.
1.230.259). '

?or otra perte, correspondiehtes ensayocs éomprobaron
gue formwlaciones de éloruro de poliviniio y de DDVP soles
como medios gasificebles, no son apropiadas en vista de que
ya al cabo de un tiempo breve dejan de largar suficiente
cantidad de substancis activa. Por consiguiente, a tales
mezelas, lo mismo que las formulaciones con ozoquerita des-—
criptes en la Patente alemans publicada No. 1.207.144, de-
ben agregerse considerables cantidades de agentes ablandadg
res. La dependencie del efecto de formuleciones de cloruro
de polivinilo conteniendo DDVP, de su contenido de agente
ablandador surge de la siguiente tabla 1: .

' Tabla 1
Duracidn del efecto de cuerpos configurados: de clo-

ruro de polivinilo conteniendo un 20 % de DIVP (tamaiio:
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" 12 x 12 x 0,5 cm) en dependencia de su contenido de agente

ablandador, medida en un ambiente de 50 m3, contra moscas

domésticas (Musca dimestica)

Agente sblandador (ftalato Duracidén de efecto en sema=~
de dioctilo) contenido en nas, durante las cuales 50%
: % de las moscas fueron mateadas

dentro de 24 horas

5 2
10 4
20 10

Segin demuestra esta tabla, son necesarias conside-
rables cantidades de agente ablandador, para gue los cuer-

pos configurados ensayados .como medios sdélidos de gasifica

cién tengan un efecto insecticida de suficiente duraeidn.

Si el agente ablandador falta o si no estd presente en can
tidad suficiente, la superficie de los cuerpos configura-
dos se empobrece muy rapidamente en substancia activa. No
sigue pasando suficienfe cantidad de DDVP del interior a
la superficie de los cuerpos coniigurados, con el resuliado
de que éstos llegan a ser eficaces ripidamente.

Asi, por un lado, es necessria la adicidn de conside
rables cantidedes de agente sblandador, por otro lado, se

presenta la dificultad de que esta adicidn ha.de hacerse a

‘coste del contenido de substancia activa. Asi, por ejemplo,

cuerpos configurados de cloruro de polivinilo que contienen
un 20 ¢ de agente ablandedor y un 18 % de DIVP, en su 2lma-
cenzniento en envases herméticamente cerrados y también en
el uso practico, exudan considerables cantidades de una megz
cla de agente ablandador y de substancia activa. A causa de

la egresividad de esta mezcle y de las reflexiores toxicolg
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gicas correlacionadas con ells, este comportamiento es muy
desventajoso. En vistg de que, por otra parte, el eloruro
de polivinilo puede sbsorber tan solo cantidades limitadss
de DDVP y de agente ablandador, esa desventaja podria ser

subsanads tan solo de tal manera que en les formulaciones

_se reduce ya sea la proporeidn de le substancia activa o

sea la proporcidn del agente ablzndador o bien la propor-
cién de la substancia activa y del zgente ablendador. Una
disminucidén del contenido de DDVP, sin embargo, reduciria
el efecto y wna reduccidn de la proporcidén del sgente ablen
dador dismimiiria la difusidén de la substancis activa y con
ella tembién afectaria la eficacis. Por esta razén, para
cuerpos éonfigurados que constan de cloruro de poliviriis,
de DIVP y de un agente ablandador, se recomiends disponer
los, en el uso, dentro de un marco de cartdn destinadc para
recoger la mezcla de substancia activa y de egente ablendaw
dor que gotea de dichos cuerpos.

Una desventaja ulterior de las formulzciones de
DDVP y de cloruro de polivinilo, ha de considerarse consis-
tente en que, adn en el caso de que contengen el maximc de
un 20 % de agente ablandador, una parte considerable de la
substancia activa no llega a la superficie y as{ queda per-
dida en cuanto a su efecto insecticida se refiere., Tales
cuerpos configurados que fueron aplicados durante 16 sera~
nas bajo condiciones de préctica y que entonces dejan de
ejercer una sccidn bioldgica satisfactoria, de acuerdo con
el anédlisis quimico (medicidn con reyos infrarrojos después
de la extraccidén) contienen todavia haste 50 % a 60 ¢ de su
contenido original de DDVP., Por ello, este método de aplicy

"4 B s
cion parece ser muy inecondmico. .
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Finalmente, ha de tomerse en consideracidn que, para
la pfoduccién de cuerpos configurados de cloruro de polivi-
nilo, de DIVP y de un agente ablandador,.es necesario un
gasto considerable de aparatos, en vista de gque la mezecla
ha de moldearse por extrusién, lo que implica como condi-
cidn previa la existencie de correspondientes maguinarias.
Dado que, ademds, la produccidn procede a temperaturas ele
vadas (170 - 18000), ocurren pérdidss de substancia activa,
que a su vez implican la necesidad de tomer gmplias medi-
das de proteccidn para el personal encergado de'la fabri-
caciodn.

En la Patente alemana publiceda FNo. 1.230,250, come
materiales de vehiculo, se reivindican exclusivamente subg
tancias mecromoleculares termopldsticas insolubles en agua
¥y en detalle se mencionan: compuestos polimeros de vinilo,
poliolefinas, polizcrilatos, polivinilécetales, compuestos
de polivinilideno, elastdmeros sintéticos y naturales, por
ejemplo tembién caﬁché, asi como materiales sintéticos de
celulosa. Como ejemplos de compuestos de vinilo a ser em-
pleados preferiblemente, se mencionan helogenuros de poli=-
vinilo, tales como cloruro y fluoruro de polivinilo, éste-
res de poliacrilato y de metzerilato, por ejemplo polime-
tilacrilato y polimetilmetacrilato; ademss, compuestos po-
limeros de benceno, tales como poliestireno y tolueno de'j
vinilo polimerizado. Segin lo indicado, son particularmen-
te apropiados los polimerizados o copolimerizados de clo-
ruro de vinilo que, como se dice, ademds de sus buenas
prépiedades fisices, muestran uns muy buena compatibilidad
con los compuestos orgénicos de fésforo insecticidas a

aplicer..
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Ademds, de ello, sin embargo, la solicitante hace
constar expr?samente que tzn solo en el caso del empleo de
un material no- reticulado, sino mds bien termopldstico, se
logra el efecto deseado, a saber, aguél de que la substan-
cia sotiva es entregada a la etrdsfers jistemente en canti
dades contraeloreadas en forms continuvada y uniforme duran-
te meses.

También de la Patente suize No. 289.915 surge masas
moldeadas endurécidas con substencie eetiva inecorporada,

por ejemplo productos de endurecimisnto de resinas de fe-

nol-formaldehido, ya no ejercen ningin efecto insecticida

précticamente aprovecheble por via de la fese geseosa. Por
consiguiente, el experto en la materia tenie que estsr be-
jo la impresidn de que tales plasticos durecs son compléta-
mente inaproplados para esta clase de formuwlaciones.

Estos resultados publicados en la literatura el ra-
mo, pudieron ser'comprobados por ensayos propios, dado gque
no era posible lograr, por incorporzcidn de DDVP en resinas
de poliéteres insaturados, un efecto insecticidz de larga
duracidn de tales cuerpos, por via de la fase geseosa. Ia
superficie de tales formulaciones se empobrece muy répida-
mente en substancia activa y de las capas subyscentes més
profundas, a causa del efecto de jaule de los durémetros
tridimensionalmente reticulados, no se difunde ningin DIVP
o demesiado poco DIVP a la superficie. ILa consecuencia dé
ello, es que los cuerpos configurados asi producidos no
tienen ningdn efecto satisfactorio.

Ahora bien, se ha encontrado gue cuerpos configura-
dos, tales como placss, bplas, cintas, pastillas, barras,

8 base de éster de dcido 0,0-dimetil-C-(2,2-diclorovinil)-
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~fosférico, de' poliésteres insaturados y de compuestos de
vinilo copolimerizados con los Wltimos, tienen un efecto
de depdsito de gas de larga duracidn, si los cuerpos confi
gurados contienen substancias sdlidas de relleno, eventual
mente en combinascidn con substancias liquidas de relleno

¥ la relacidn en peso de substanciz activa a las resina

de poliésteres insaturados es de 1 : 4 hastas de 2 ¢ 1.

Ademds, en comparacidn con las formulaciones Ges-
criptas en la literatura, a base de masas termopldsticas,
estos cuerpos configurados hasta presentan todavia considg
rables ventajas.

Como substancias de relleno a aplicer segin el in-
vento, entran en consideracidn, por ejemplo tales de cong
titueidn sélida, tales como fibras de vidrio, sisal, cdfia~
mo, ortiga, coco, lino y otros productos vegetales ¢ fi-
bras sintéficas. Ademds, pueden ap;icarée cbmo substancias
sdlidas de relleno, tales de naturaleza minersal, por'ejeﬁQ
plo didxido de titanio, 6xidos de hierro, caolin, cusrzo y
otros materiales inertes.

Como substencias liquidas de relleno, som apropiadas
tales con efecto portador para el fin indicado, por ejemplo
ftalato de dioctilo, parafina clorada o ésteres arilicos de
dcidos alquilsulfénicos.

Se ha comprobado ser particularmente ventajoso apli—
car las citadas substancias sdlidas y liquidas de relleno
en combinacién una con otra. _ .

.La cantided de las substancias de rellenc, ccmo'ya
se ha dicho, ha de calcularse de tal modc que la relazcion
en ﬁeso de DDVP a'pléstico duro es de 1 : 4 hasta 2 : 1,

pero preferiblemente de 1 : 3 hasta 1 ¢ 1.
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Se ha mostrado que pldstices duros en la forma pre~
cedentemente indicada,. particularmente resinas de poliéstg
res insaturados, en comparacidn con masas termopldsticas,
tienen para el precitado propodsito de aplicacién_las Sie
guientes ventajas: |
1) Tienen una mejor capacidad de absorcidn para DDVP (hag

 ta 50 4).

2) En vista de que retienen menor cantidad de substancia
activa, resulta un mejor aprovechamiento cuantitativo
de la misma. '

3) ‘Tienen un mejor efecto.

4) TLos cuerpos configurados segin la invencidn no pierden
por goteo.

5) Ia produccién de los cuerpos configurados pueden ser
realizada a la temperatura ambiente.

6) ILa produccién es factible por colada en moldes simples
de cuvalquier material, por ejemplo madera, sin gastos
en maquinas. - |

7) El método de fabricacidn segin el invento, permite wnz
estructuracidn de los cuerpos configurados en forma de
capas de diferente contenido de DDVP y de substancia
de relleno.

Para la produccidén de las preparaciocnes segin el in
vento, se endurecen mezclas de resinas de poliésteres insa
turados y de DIVP, segun los prqcedimientos usvales paré‘
la elesboracidn de resinas de poliééteres insaturados, me;
diante radicales iniciadores de polimerizacidén (compdrese,
porvejemplo: " I, Bjorksten et als Polyegters and thedir
Application", Reinhold Publishiné corporation, New York,

1956). En vista de que a temperaturas elevadas pueden ocu~
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" rrir pérdidas de la subsiancia activa ficilmente voldtil

es ventajoso aplicar, para la formacidén de los radicales
iniciadores de polimerizacidn, sistemas de iniciador-ace-
lerador que son eficaces ya a la temperaturs ambiente o ra
yos ricos en energia,‘tales como reyos ultravioletas o
electrénicos. De los sistemas de iniciador-acelerador efi-
caces a la ‘temperatura-ambiente son Utiles las combinacio=
nes consistentes en un perdxido de diacilo, tal como el per
éxido de benzoilo, y en una dialquilamina, por ejemplo di-
metilanilina, respectivamente consistentes en un perdxido

de cetona, tal como perdxido de metiletilcetcna o perédxido

‘de ciclohexanona, y en un acelerador de cobzlto, tal como

naftenato, resinato, octoato o acetilacetonato de cobalto,
pudiendo constatarse, sin embargo, en presencia dsl DIVP
una velocidad claramenite disminuida del endurecimiento. Por
otra parte, los sistemas de inieiador-acélerador consistgnn
tes en un compuesto soluble de vanadio, por ejemplo la sal
de vanadio de un éster parcisl de dcido fosSérico o el sul-
fonato de vanadil-p-tolueno y en perdxidos reaccionantes a
estos compuestos de vanadio, por ejemplo perésieres, perce-
tales, o hidroperdxidos alquilicos, preferiblemente hidrce
perdxidos de cumeno, son eficaces en forma prdcticamente
inalterads teambidén en presencia de DDVP y, por ello, son
aplicados de preferenciza.

Una forma de aplicacién ventajosa es tambidn aquélle
de la incorporacidén del DDVP en plasticos celulares de po-
lidster que pueden ser preparados por los procedimientos des
eriptos en nuestras patentes alemznas (SQIicitud P 49 750

IVe/39 b) y (solicitud F'49 752 IVe/39 b). En cuanto a los

productos de endurecimiento en que se basan las masas de
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moldeo de meteriales sintéticos, se trata de lss mezelas

usuales consistentes en poliésteres insaturados y compues-
tos mondmeros de vinilo copolimerizables con ellos en la
proporcidn de 20 : 80 hasta 90 : 10 % en peso. Los polids~
teres ingaturados son preparados, en forma conocida, por

policondensacidn de alcoholes polivalentes, particularmen-
te bivalentes, tales como 1,2-propan—1,3—propandiol, 143~
butan-1, 3-propandiol o 2,2-dimetil-1,3-propandiol, ademds,
@i o trietilenglicol, con dcidos dicarboxilicos & ,f -insg
turados o sus anhidridos, por ejemplo dcido fumdrico o an-

hidrido de dcido maléico, eventualmente bajo adicidn de dei

-dos dicarboxilicos saturados, tales como dcido ftdlico o su

anhidridb, dcido isoftdlico, écido suceinico, dcido adfpico
o dcido sebdcico., Como mondmeros copolimerizables pueden
aplicarse, por ejemplo estireno, mono y dicloeroestireno, di
vinilbenceno, viniltolueno, ademds, ésteres vinilicos, ta-
les como acetato de vinilo y benzoato de vinilo, asi como
dster acrflico y acrilonitrilo, &steres .de &cido metacrili-
co, finalmente ésteres alilicos, tal como acrilato alflico,
éster dialflico de deido ftdlico y Ffosfato trialiiico., En
cuanto a agentes inhibidores gque eventualmente pueden em-
plearse concomitantemente, sean mencionados por ejemplo gudi
nona, hidroquinona, toluhidroquinona, 2,5-di-ter-butilqui-
nona 0 2,6~di~ter-butil-p-cresol. ,

Plésticos duros apropiados ulteriores son, por ejeg
plo, resinas a base de polidsteres o polidteres modificados
con diisocianato, epdxidos, fenol-formaldehido y Urea o me-
lamina~-formaldehido.,

Los cuerpos configurados ségﬁn la invencidn, gracias

a su accidn pesticida, pueden ser.aplicados para combatir
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" les més diversas clases de pardsitos, tales como insectos
y ardenidos.
Los siguienxes ejemplos explican la invencidn mss
detalladamente, siendo las partes indicadas en ellos partes
5 en peso.
Ejemplo 1
En una mezcla consistente en 1935 partes de resina
de poliéster A (véase abajo) y en 774 partes de DDVP, se
introducen bajo agitacidn sucesivamente 90 partes de una
10. solucidn al 40 % de perdxido de metiletilcetona en ftalato
de dimetilo y 30 partes de una solucidn de octoato de cobal
to en ftalato de dloctilo, que contiene 1 % en peso de co-
balto. De esta preparacidn se produce, con el empleo de una
capa de fibras de vidrio que pesa 450 g/hz, en un molde ce-
15. rrado wia placa colada de 5 mm de espesor con wa contenido
de vidrio de aproximadamente 30 % en peso. Al cabo de 2 hg
ras se saca la pléca dgl molde y subsiguientementie s¢ 1la
corta en cuefpos'configurados de un temafio de 12 x 12 cm
que tienen superficies secas no adhesivas.
20. Ejemplo 2
. 1533 partes de resina de polidster insaturado B (véz
se abajo) son mezcladas intimamente con 851 partes de DIVP,
596 partes de ftalato de dioctilo, 90 paries de una solucidn
al 40 % de perdxido de metiletilcetona en fialato de dimeti- .
25. lo y 30 pertes de una solucidn de octomto de cobalto que'cog
tiene 1 % de cobalto. Con el empleo.de’una capa de fibras de
vidrio que pesa 450 g/ha, de esta mezecla se produce en un
- molde cerrado una placa colada de 5 mm de espesor con un
contenido de vidrio de aproximedamente 30 % en peso. Al ca-

30. bo de 24 horas, 'la placa es sacada dsl molde y tiene super-
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ficies secas no adhesivas vy entonces es cortada en cuarpos
de enéayo del tamafio de 12 x 12 em.
' Ejemplo 2a
+  Ensayo de comparacién. '

800 partes de la resina de poliéster insaturado A
(preparacidn: véase abajo) y 200 partes de DDVP son mezcla
das bien. Subsiguientemente se somete la mezcla a la catéd-
lisis con 30 partes de una solucidn al 40 % de perdxido de
metiletilcetona en ftalato de dimetilo y 10 partes de wuna
solucidn de octoato de cobalto en fialato de dioctilo que
contiens 1 % de cobalto, y.del producto obtenido se produ-
ce en un molde cerrado una placa colada de 5 mm de espesor.
Al cabo de 24 horas se saca la placa del molde y se la cor-
ta2 en cuerpos de ensayo del tamafio de 12 x 12 em que son
secos al tacto.

Ejemplo 3

Una placa de enmsayo producida segin el Ejemploc 2a
(ensayo.de comparacién) y cada vez una placa de ensayo od~
tenida segin los Ejemplos 1 y 2, son colgadas individualmen

3 de volimen ca-

te en el centro de sendos ambientes de 50 m
da uno y en cada ambiente se introducen 2000 moscas domésti
cas (Musca domestica). Se observa si todas las moscas fue-

ron matadas en el transcurso de 24 horas. A intervalos de

una semana cada uno, se repiten los ensayos durante el tieg'
PO en que puede observarse todavia_una destrucoiSn al 100 %
de las moscas dentro de 24 horas, Bl efecto duraderoc de las

placas gque de estos ensayos resulta, surge de la siguiente

tabla 2:
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- Tabla 2

Cuerpo de ensayo segin ‘ duracidén del efectd
el Ejemplo en semanas

1 9a 10

2 . : . 13 a 14

28 (ensayo de compa~ 1a2

racion) ‘
Ejemplo 4

En una mezela de 225 partes de resina de polidster
A (preparacibn: véase sbajo) y de 75 partes de ﬁDVP, se
introducen bajo agitacidn sucesivamente 3 partes de una
solucidn al 40 % de perdxido de metiletilcetona en ftala-
to de dimetilo y 3 partes de una solucidn de octoato de
cobalto en fialato de dioctilo que contiene 1 # de cobal-
to. De esta preparacion, con el empleo de wna capa de fi-
bras de vidrio que pesa 450 gﬂmz,-se pfoduce en un molde
cerrado una placa colgda de 5 mm_de'espesor con un conteni
do de'vidrio de aproximadamente 30 % en ﬁeso. La plzeca, cu
yes superficies no son acdhesivas, es sacada del molde al
cabo de 2 horas, subsigulentemente es templada en un enva-
se hermético durante 4 horas a 4000 ¥ entonces es cortada
en cuerpos de enseyo del tamafio de 12 x 12 cm.

Ejenplo 5

66,5 partes de resina de polidster B (preperscidni
véase abajo) y 3,5 partes de DIVP son mezcladas {ntimemen~
te con 1,75 partes de una solucidn al 40 % de perédxidc de
mgtiletilcetona en ftalato de dimetilo y con 0,7 partesrde
una, solucidn de octozato de cobalto en ftalato dé dioctilo

que contiene 1 % en peso de cobalto. De la mezcla cbtenida,
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- oon el empleo de una capa de fibras de vidrlo que pesa

450 g/hg, se produce una placae colada de 1 mm de espesor
con un contenido de vidrio de aproximadamente 30 % en pe~
so. Después de una ligera gelificacién, en la forma precs=~
dentemente descripta, & las dos caras de la placa colada
se aplican sendas placas wlteriores de 1 mm de espesor
que contienen también aproximadsmente 30 % en peso de fi-
bras de vidrio, pero 10 % en peso de DDVP. Finalmente, des
pués de una ligera gelificacidn de estas capas, a las ca-
ras superior e inferior vuelven a aplicarse placas ulterio
res_de 1 mm de espesor con un contenido de 50 % en peso de
DDVP y con un contenido de fibras de vidrio de aproximeda-
mente 30'% en peso y se cubren las caras exteriores del
cuerpo de emsayo asi formado con una hoja de celofén. Des-
pués del endurecimiento, una vez quitada la hoja de calo-
fin, las superficies del cuerpo de ensayo son secas y no
adhesivas.
Ejemplo 6

Diversas preparaciones, producidas segﬁn los Ejem~
plos 4 ¥ 5, en forma de placas de ensayo, son colgsdas en
el centro de sendos ambientes iguales de un vollmen de 50
n3 cada uno ¥y en cada ambiente se introducen 1000 moscas
domésticas (Musca domestica). Subsiguientemente se obser-
va, dentro de qué +tiempo fue matado el 50 % de las moscas
(TLSO)' A determinados intervalos indicados en la siguien~
te Tabla 3, vuelven a introducirse'moscas en los ambientes
de ensayo y se evalian los ensaybs de la misma mansra que
en el eaéo anterior. Entre los enseyos individuales, los

ambientes son ventilados suficientemente.
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Tabla 3
Pregaracién Comienzo de TL5Q parz moscas domésticas (al
segin el cabo de horas)”curante
Ejemplo ’
A ¢ 1 4 6 10 semanas a contar
de la suspensidn de
las placas de ensa-
yo
4 1 2 2 2,5 3
5 1,5 2 3 2,5 5
Ejemplo 7

45 partes de resina de polidster inssturado A (pre-
.paracidn: véase sbajo) y 25 pertes de DDVP son mezcledes
muy bien con 3C partes de swlfato de bario, 2,1 partes de
5. vna éolucién al 40 ¢ de peféxido de metiletilcetona en fTHa-
lato de dimetilo y 0,7 partes de une solucidn Ge octozbto de
cobalto que contiene 1 % de cobalto. La mezcla es colada en
un molde que conste de 2 plscas de vidrio del temafio de 20
x 2C x 0,3 em que, por un catio flexible de materizl sifté-
10, tico son manteniéas'a uﬁa distancia mﬁtua de 5 mm, Al cabo
de 24 horas, la placa colada es szcada del molde. les super
ficies del cuerpo moldezdo son secas y no achesives.
Ejemplo 8
45 partes e resina de polidster insaturado A (pre-
15. paracidén: véase abajo) y 25 partes Ge TDVP son mezcladas
bajo ligera trituracién con 30 partes de rutilo finisimamen
te molido fécilmente dispersable, con 0,7 partes de hidro-
perdxido de cumeno y 0,7 partes de'una solucidn de acele~
rador, que contiene 1 % en peéo de venadioc. La mase es en-

20.  ° durecida a la temperaturs arbiente en el molde descripto en
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el Ejenplo 7. Al cabo de 2 roras se saca del molée una pig
ca con superficies secas y no adhesivas.
Ejemplo 9

. 225 partes de resina de poliéster C (preparacidn:
véase abajo), 125 partes de DDVP, 1,7 partes de hidroperédxi
do de cumeno y 2,0 partes de una solucidn de acelerador que
contiene 1 % de vanadio, son mezcladzs intimamente. De esta
preparacidn, con el empleo de fibras cortas de vidrio de
una longitud de 6 mm, se prodgce en un molde cerrado de ma-
dera una placa colada de 5 mm de espesor con un contenido
de vidrio de aproximadamente 30 % en peso. Al cabo de 2 ho-
ras, la placa es sacada del molde y tiene superficies secas
¥ no adhesives,

Ejemplo 10
80 pertes de resina dGe poliéster ¢ (preparseidn:

véase abajo) son mezcladas Intimemente con 20 partes de pa-
rafina clorada (70 % én peso de cloro), con 40 partes de
DIVP, con 1,4 partes de hiéroperéxido de cumeno y eon 1,4
partes de una solucidén de acelerador que contiene 1 % de
venadio, De esta preparacidn, con el empleo de una capa de
fibras de vidrio que pesa 450 g/hz, se produce en un molde
cerrado de madera una pleca colada de 5 mm de espesor con
un contenido de vidrio de aproximadasmente 30 % en peso ¥,
al cabo de 24 horas, la placa es saczde del molde y tiené 
superficies secas no adhesives. Durante 3 meses de suspen-
sion en un ambiente cerrado no se ébserva ningune formacidn -
de gotas. .

' Ejemslo 11

Une placa producida segin el Ejemplo 2 y una placa

de clorurc de polivinilo que contiene 20 % de agente ablan
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dador y 18 % de DIVP, se cuelgan libremente en un ambiente
dursnte 16 semanas y entonces se determina analiticenmente
(método de rayos infrarrojos después de la extreccidn) el
contenido de DIVP. Ia placa de acuerdo con el Ejemplo 2,

ha cedido 2 la atmésfera un 71 %, la placa de cloruro de
polivinilo de cemparacidn tan solo un 35,5 % de su conteni-
do originel de DIVP.

Prepgraqg§n de les resinas de poliésteres insaturados, epli

cadag como substencias de partida.

Resing A: Un polidster del indice de acidez 44, preparado

de 7 253 partes de anhidrido de dcido maléico, de 43 883

‘partes de anh{drido de deido ftdlico, de 29 267 partes de

1,2-propandiocl y de 4,2 partes de hidroquinona, es disuel-
to en 28 000 -partes de estireno.
Resina B: Bl poliéster insaturado es preparado de 647 par-
tes de anhidrido de dcido maléico{ de 2 284 partes de enhi-
drido de acido fté}ico, de 1 276 partes de 1,2-propandiol,
de 724 partes de dibropilenglicol‘y ds 0,125 bartes de hidro
quinona. Una vez alcznzado el indice de acidez 35, se di-
suelve el producto en 1 510 partes de estireno.
Resina C: Un polidster del indice de acidez 31, preperado
de 1 294 partes de anhidrido de dcido maléico, de 1 598
partes de anhidrido de écido ftdlico, de 986 partes de 1,2-
propandiol, de 374 partes de glicol, de §36 partes de digli
col y de 0,72 partes de hidrogquinona, se disuelve en 1910
partes de estireno.
-NO0TA-

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

as{ como la menera de realizerlo en la prdctics, debe ha-

cerse constar que las disposiciones enteriormente indicadas,
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- gson susceptibles de modificzciones de detalle en cuanto no

glteren su principio fundamentel, También se hace constar
que el invento. corresponde a una Solicitud de Patente, pre
sentada en 4lemenia, con fecha 16 de enero de 1968, bajo

el nimero P 16 94 240.8; acogiéndose por lo tanto a los.

- beneficios que conceden los Convenios Internacionzles en

vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invencion por
20 afios en Espefla, sobre: "PRCCEDINIENTO PARA PRIPARAR
CUERPOS CONFIGURATOS EMISORES DE GASES"; cerascterizdndose
por lo siguiente:

18,~ "Procedimiento para preparar cuerpos configu-
rados emisores de gases', tales como placas, bolas, cintes,
pastillas y barras, caracterizsdo porque se mezcla dster de
dcido 0,0-dimetil-0-(2,2-diclorovinil-)-fosforico con poli-
ésteres insaturados y con compuestos de vinilo copolimeri-
zables con los ﬁlfimos,rcon sustancias sdlidas de rellexo,
eventualmente en combinacidn con sustencias liguidas ¢z re=
lleno, siendo la proporcidn en peso de la susiancia sctiva
& las resinas de poliésteres inssturados de 1 : 4 hasia
2 s 1,

28 .~ Procedimiento segin la reivindicecidn 1, carac-
terizado porgue la proporcidn en peso de la sustancia acti-
va a las resinas de poliésteres insaturados es de 1 : 3 hes

ta 1 3¢ 1.
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32.~ "Procedimiento pere preparsr cuerpos cornfigu-
rados- emisores de gases", tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente liemoris. 4

Esta Memoria consta de 22 hojas escritas a méquina

LY por una sola cara.

A 5 peoers

e, 1989
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