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MEMORIA DESCRIPTIVA

N S T e o T 2 o e S s S T C e S e S S oy s et

que se mcompafia & la solicitud de PATENTE DE INVENCION

por VEINTE ANOS, en Espafia, formulada por D. DIONISIO

ALONSO HERNANz, espafiol, mayor de.adaﬁ, domiciliado en

Madrid, calle de Emilio Ferreri, 91-.

OBJETO: PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PIEDRA ARTIFICAL MOLDEABLE.

La dureza del mArmol y de las demhs calizas o pledras natu~
rales, hacen de los sistemes de su ubilizaeidén, un enorme traba—
Jjo pere aprovecharlas. Por ejemplo, grandes serrerias, para
cortar los bloques en tablones o chapas; luego, més pequefios
discos, van elgborando las plezas segun patrones y necesidades,
gque acoplarén en las comstrucciones.

Por otra parte, el cincelado, el martillo y las duras puntas,
harén otra obra de edorno, siempre lenta, costosa, y de elabors-
cibn que podriamba 1lamer artesmna, excesivamente onerosa para

las construcciones actuales,
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Ias posibilidades de rapidez en otros Ordenes, hacen
imprescindible otros procedimientos gue puedan permitir un
trabajo en serie, una splicacién directa y exacta en los ta-
mofios y medidas que solicite la construccibn, y wnos resulta
dos de dureza, de economfs y de resistencla, aceptables y
nme jorados.,

In las estdtuas, balaustradas, orngtos de jardineria
o fachadas, escaleras o patios, decoracién en general, relle-
no de huecos en las construcciones de edificios, y muchas
otras aplicaciones muy prolijss de relgcionar, puede aplicar-
se el procedimiento que se trata de registrar, y que se des~-
oribe como moldeable, en las sigulentes operaciones:

Molido de calizas o mirmoles, hasta wun grado suficiente
de refinacifdn, mezeléndose posteriormente con una cantidad
mited de cementos por ejemplo cien partes o kilogramos de
dichas piedras molidas, por 50 partes o kilogramos de cemen=—
to, y una cincuentg-ava parte (o un kilo segun la proporcién
antedicha) de acetato de polivinilo; una mezcla con la sufi-.
cilente agua para su wnién y fraguado, permite la plasticidad
necesaria pars el moldeo posterior, en las aplicaciones ya
citadas. _

El gspecto es inmejorsble, y veteado, brillo, granule~
oibn y otras caracteristicas, dan apariencia merméres a los
articulos con tal pasta producidos, con la gran ventaja de
su rapidez y de poderlo efectuar en serie en su fabrice~
cibn.

Por la descripeidn anterior,_ ge declarg por el gue Susw
eribe nuevo y de propia invencién, soliciténdose su registro
por venta afios en Espafla, adapiéndose para si g la sigulen=
te
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NOTA DE REIVINDICACIONES

BRSO D S I S TR AR I R T

Primera.~ Frocedimionto de obtonciln do pledra artificial
noldeable, caracterizadc porr su mezela de cemento, con doble
cantidad de piedrs cesliza o mérmol, proviamente triturads y
molids, con una contésima parte de acetnoto de pollvinilo en
relacifn con la calisza, o cincuenta-ave parte en relacidn con
ol cemento.

Sepundas Procedimiento de obtencidn de piedra artifi-
eigl moldeable, carasterizado por la reivindicaeibén snterior y
por su amssado con agua hasta darle ol aspecto de plistico molw
deablee

Zergerg: Procodimiento de obtencidén de pledra artificisl
moldeable.

So efectda la prosente Memoria en fres follos numerados,
asi como sus lincas, on cumplimiento del ERstatuto de la FProple~
dad Industrial, firmandose en Madrid a quince de Enere de mil
noveclentos sesenta y nueve.
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