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Ia presente invencidén se relaciona %gpgeneral con
maquinas estampadoras en las que se avanga una tira alarga-
da de material estampable, con incrementos, a través de la
méquina.

5. Eg por congiguiente un importante objeto de la
invencidén proporcionar una maquina estampadora en la que
pueda variarse selectivamente el incremento de avance de
la cinta estampable con mayor facilidad y con un disposi
tivo mecénicamente simplificado.

10, La invencidn puede describirse en lineas gene-
rales como una miguina estampadora en la que se avanza -
una tira alergada de material estampable con incrementos
de longitud selectivamente variable mediante un cilindro
de alimentacidn accionado por una palanca activadora opri

15. mible, conectade por medio de una varilla a una palanca -
acodada que se acopla al cilindro de alimentacidn median-
te un embrague durante la bajada de la palanca pars poner
en rotacidén al cilindro de alimentacidn hasta que la pa-
lanca acodada entra en contacto con un tope, siendo selec

20. tivamente variable le posicidn de éste para cambiar el -
desplazamiento de la palanca acodada y por consiguiente -
ol movimiento angular del cilindro de alimentaeidn, sir-
viendo el continuado descenso de la palanca, después de
establecer contacto con el tope la palanca acodada, para

25. acclonar al dispositivo estampador a fin de estempar un
cardeter en el material de la tira.

Con referencia ahora a los dibujos:

La figura 12 es una vista en planta de ung mé-
quina estampadora construida de acuerdo con la invencidn.

30. La figura 28 es una vista en slzado terminal de
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Ie figura 32 es una vistae en seccion transver-

la méquina estampadora de la figura 18,

sal, parcialmente esquemitica, tomada a lo largo de la -
linea 3-3 de la figura 12.

La figura 48 es una viste en planta inferior
de una poreidén de la miquina estempadora mostrads en la
flgura 38.

la figura 52 es una vista en seccidén iransver—
sal gimilar a la figura 32, pero con las partes componen
tes en otra posicion de funcionamiento.

Ie figura 62 es una viste en seccidn transver-
sal similar a la figura 5%, pero con las partes componen
tes en otra posicidn de funcionamiento,

Lae figure 78 es una vista esquemdtica ampliada
de una poreidn de la maquina estampadora, que muestra la
insercidén de un suministro procedente de un depdsito; y

Ia figura 88 es una vista gimilar a la figura
7¢, con el depdsito insertado y asegurado.

Con referencis a log dibujos, se ilustra en su
conjunto en 10 (figuras 12 y 28) una maquina estampadora
construida de acuerdo con la invencidn, que como se ve
e3 un modelo para superficie superior de pupitre, accio~
nado a manc. ILa mAguina 10 tiene un cuerpo o armazdn 12
de una configuracidn general que actia de soporte para
ls méquina y del gue penden unos pies 13 que sustentan
al armazdn sobre la superficie superior de un pupitre o
mesa. La maquina se destina a estampar indicaciones se-
leccionadas en una tira alargada de material estampgble,
tal como la variadad de resinas termopldsticas actualmen

te existentes en forma de cinta plédstica. Como se ve en
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las figuras 12 y 28, se suministra unz cinta estampable
14 en forma de bobina o rollo 16 colocado dentro de un
deposito de cinta 18 recibido en el interior de una cavi
dad 20 situada junto al fondo 22 del armazdn de la miqui
na. Egta tiene unos lados opuestos 24 y 26 y una cubier
ta superior 28, asi como un fondo 22.

Volviendo ahora a las figuras 38 y 42, asi como
a lag 18 y 22, el estampado de la cinta 14 se efectla en
una estacidén estampadora 30 en la que se hallan dispues-
tos unos medios estampadores mostrados en forms de conjun
to 32 de troquel estampador activado por un miembro accio
nador 34 montado para un movimiento alternativo en el ar-
mazén 12 y sustentado en su posicidn debajo del conjunto
de trogquel. Este conjunto es uno de una serie de ellos
gituados en la periferia de la ruede selectora 36, que -
estd montada sobre el armazdn 12 para su rotacidn alredg
dor de un eje 38 mediente giro de un botén 40, de manera
que cualgquiera de la serie de conjuntos de troquel pueda
situarse en la estacién de estampado 30 para estamper in
dicaciones seleccionadas en la cinta 1l4. Ia rueda selec
tora 36 estd constituida por los discos superior e infe~
rior 42 y 44 respectivamente, uno de los cuales sostiens
al troquel y el otro al punzdn de cada conjunto de tro——
quel. Como mejor se ve en la figura 18, el disco supe—
rior 42 esté provisto de caracteres visibles 46 en su =
cara exterior, correspondientes a las indicaciones que
pueden estamparse mediante los conjuntos de troquel se-
leccionables. Los caracteres visibles estén situados a
lo largo de la periferia de la rueda selectora 36, de -

tal manera que cuando se sitda un particular conjunto -



de troquel en la estacidén estampadora 30, puede observarse
el correspondiente cardcter visible por une ranura selecto
ra 48 dispuesta en el armazdn 12.
La cinta 14 se proporciona desde el rollo de su
56 ministro 16 a través de un conducto 49 situado en el depd
sito 18 y se avanza a lo largo de una trayectoris de des-
plezemiento hacia la estacidn estampadora 30 mediante dig
positivo de avance 50, que incluye un cllindro de alimen~-
tacibén 52 provisto de una superficie de alimentacidn 54 -
10, gue retiene friccionalmente a la cinta en el punto en que
un rodillo libre 56 la presiona contra la superficie de ~
alimentacién mencionade y hace avanzar a la cinta con ine
crementos prescritos, medianke rotacidn en direccidn con-
traria a las agujas del reloj, de la manera que se expli-
15. caré més adelante.

EL estampado de la cinta 14 se efectia oprimien
do la balanca accionadora 60, gue estéd articuladamente -
montada sobre el armazdon 12 en 62, para mover a la cita-
da palanca accionadora desde une posicidén de reposo, mos-

20, trada en la figura 32, hacia una posicibén totalmente des-
cendida, que se ilustra en la figura 68, Tal descenso de
la palanca accionadora hace girar & un brazo de palanca
golidario 64 en la direccidn de las agujas del reloj, deg
plazando asi a una varille 66, que esté articulada en el

25. brazo de palanca 64 en 68, hacia la derecha segin se ve -
en la figura 58, En el otro extremo de la varilla 66 hay
une muescg 70 que es normalmente impulsada hacia su aco-
plamiento con un pasador 72 de la palanca acodada, por me
dio de un resorte impulsor T4. El pasador 72 se proyecta

30. axialmente desde la palanca acodada 76, que estd apoyada
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para un movimiento articulado coaxialmente con el cilindro
de alimentacidn 52 e incluye un brazo 78 proyectado radial
mente, que se desplaza ahora en direccidn contraria a las
agujas del reloj a lo largo de una trayectoria arqueada.
Un tope 80 se encuentra en esta trayectoria arqueada del
brazo 78 de la palenca acodada y se muestra en forms de
blogue 82 provisto de una primera superficie de apoyo 84
y una segunda 86, fijandose el bloque 82 a un arbol 38 -
que estéd montado pars su rotacidn en el armazdn, de mang
ra que el blogque pueda ajustarse al objeto de colocar -~
una de las citadas superficies de apoyo primera y segun—
da directamente en la trayectoria del brazo de la palan~
ca acodada. Asi, el miembro 76 de dicha palanca acodada
girard en direccidn contraria a las agujas del reloj has~
ta que el brazo 78 de esta palanca forme contacto con una
superficie de apoyo, que en este caso es la primera super
ficie 84 mostrada directements situade en la trayectoria
de dicho brazo de palanca.

Como mejor se ve en las figuras 32 y 42, la pa
lanca acodada 76 esta interconectado con el cilindro de
alimentacion 52 por medio de un eimbrague 90 que acopla a
diche palanca 76 con el cilindro de alimentacidn, de tal
manera gue tras un movimiento de tal palanca en sentido
contrario a las agujas del reloj, el cilindro de alimen
tacidn sea puesto igwalmente en rotacidn en direccidn ~
contraria a las agujas del reloj, para hacer avanzar a -
la cinta 14 a lo lsrgo de su trayectoria de desplazemien
to hacia la estacidn de estampado 30. Asi, el incremen—
to de avance de la cinta se regula medicnte el desplaza-~

niento angular de la palanca acodada que, & su vez, ge -
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mide mediznte la colocacidn del partiocular reborde de apo-
yo del tope 80 en la trayectoriaz de desplazamiento del bra
zo 78 de la palanca acodada 76. Por consiguiente, el in~
cremento de svance puede cambisrse ficilmente mediante la
gimple rotacidn del &rbol 88 sobre el que estd montado el
blogque 82, pare presenter cualquiera de lag superficies -
de apoyo primera o segunda gl brazo de la palanca acodada.
Como mejor se ve en las figuras 12 y 28, el arbol 88 sos~
tiene una palaznca selectora 92 que puede impulsarse a cusal
guiera de dos posiciones al objeto de ajustar el bloque y
cambiar la distancia srqueada entre la posicidn de reposo
del brazo de palanca acodada y una superficie de apoyo, —
cembiando asi el incremento de avance de la cinta 14.

Tras el continuado descenso de la palanca accio-
nadora 60, la palanca acodada 76 no puede desplazarse mis;
gin embargo, la fuerza ejercida por el brazo de palanca 64
sobre la varills 66 vencerd a la fuerza impulsora del re~
sorte 74, de manera que la muesca 70 sea impulsada a desaz
coplarse del pasador 72 de lea palanca acodada, continuan~-
do le varilla su desplazamiento hacia le derecha, segin -
se ve en la figure 62, sin requerir un ulterior desplazg
miento de la palanca acodads, sirviendo asi el disposi-—
tivo de muesca y pasador de mecanismo de movimlento per-
dido. Tal descenso contimuado de la palanca accionadorsa
haréd girar a un miembro de leve solidario 94 pars impul-
gsar al miembro accionador 34 verticalmente hacia arriba
a su contacto con una porcidén del disco inferior 44 y con
tinuara tal movimiento del miembro accionador 34 hasta -
que active al conjunto de troguel situado en la estacidn

de estampado 30 y se efectis un estampado en la cinta --
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Cuendo la palanca accionadora 60 alcanza su po-
sicidn totalmente descendida, como se ve en la figura 6%,
se completa el estampado y se suelta dicha palanca 60,
Al soltarse, un resorte de retorno 96 que se extiende -
entre el armezfn 12 y un segundo brazo de palanca 98 sg
lidario de la pelanca 60, devolverd a ésté a su posicidn
de reposo, girando al primer brazo 64 en direccidn con~-
trerie g las agujas del reloj y llevando a la varillas 66
hacia la izquierda, para acoplar de nuevo la muesce 70 -
con el pasador 72 de la palanca acodada y desviar a ésts
de nuevo a su primera posicidn. Tal movimiento articula
do de la palanca acodada puede efectuarse sin movimiento
del cilindro de alimentacidn en la direccidén de las agu-
jas del reloj, en virtud del embrague 90, que libere a -
ls palanca acodada para su rotacidén en el sentido de las
agujas del reloj respecto al cilindro de alimentacidn, -
como se explicari seguidemente.

Como mejor se ve en la figura 48, un 4rbol 100
esté apoyado pera su rotacidén dentro del ermazdén 12 de -
le méquina y el cilindro de alimentacidn 52 estd fijado
al érbol 100 pars su rotacién con él. EL cilindro de -
elimentacidn 52 puede girarse en direccidn contraris a
lag agujag del reloj mediante desplazamiento en tal sen
tido de un dispositivo accionador mostrado en forma de -
palanca acodada 76, pero se mantiene en posicidn estacig
naria durante el desplazamiento de la palanca acodada en
el sentido de las agujas del reloj, en virtud del embra-
gue 90, Asi, el eilindro de alimentacidén 52 incluye un

érbol 102 provisto de unas porciones 104 y 106 extendi-
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das axialmente desde cada extremo del citado 4rbol. Ia
palance acodada 76 estd provista de un tambor solidario
108 que tiene un didmetro externo igual sl didmetro ex-
terno de la poreidn 104 del 4rbol 102 y que estd montado
coaxialmente con ella sobre el eje 100 pare su rotacidn
respecto 2l mismo y &l cilindro de alimentacidn. Un pri
mer resorte helicoidal 110 del embrague acopla al tambor
108 y a la porecidén jxbapuesta 104 del 4rbol 102 y tiene
un didmetro interno suficientemente pequeiio pars que las
vueltas del resorte 110 retengen al tembor y a la porcibdn
del arbol 102 durante el desplazamiento de la palance aco
gada 76 en sentido contrario a las agujas del reloj y ac-
tiven al embregue 90 para poner en rotacidn al cilindro -
de slimentacidn 52 en el mismo sentido y hacer avanzar a
la cinta 14 correspondientemente. Sin embargo, las vuel-
tas del resorte 110 del embrague estan orientadas de tal
menera que al girar el tambor 108 en la direccidn de las
agujas del reloj, la retencidn del citado resorte 110 pug
de relajarse de menera que el embrague 90 quede desacti-
vado y pueda efectuarse la rotacidn relativa entre el tam
bor 108 y la porecidn 104 del Arbol 102, Orientando las
vueltas del resorte helicoidal 110 del embrague de tal ma
nera que la trayectoria de la espiral seguida por tales
vueltas avance desde la palanca acodadae hacia el cilindro
de alimentacidn, al seguirse la espiral en la direccidn
de las agujas del reloj en la figura 32, se veréd que la
rotacién del tambor 108 en sentido contrario tenderd so-
lamente a contraer en sentido radial al citado resorte -
110 y por lo tanto a acentuar ls retencidn ejercida por

el mismo sobre el tambor 108 y la porcidn 104 del arbol
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102, mientras que la rotacidn del tambor en el sentido de
las agujas del reloj tenderd a extender radialmente al re
sorte 110 y a relajar la retencién. Un segundo resorte -
helicoidal 112 del embrague acopla la porcién 106 del &r-
bol 102 a un saliente cilindrico yuxtapuesto 114, que se
proyecta desde el armazdn 12 de le maquina 10. Ias vuel
tas del resorte 112 del embrague estén orientedas opues-
tamente & las del primer resorte 110, de manera que la -
trayectoria de la espiral seguida por las vueltas del sg
gundo resorte avanza desde el saliente 114 hacia el cilin
dro de alimentacién, sl seguirse la espiral en direccién
contraria & las agujas del reloj en la figure 38. Asi, -
el segundo resorte 112 del embrague tenderd a contraer y
retener firmemente a la poreidn 106 del &rbol 102 y al sa
liente yuxtapuesto 114 tras cualquier intento de rotacidn
del ecilindro de alimentacidn en ls direccién de las agu~
jas del reloj, pero el resorte 112 tenderd a diletarse ra
dislmente y se relajard la retencidn para permitir una rg
tacién del cilindro de alimentacidn sen sentido contrario
al anteriormente expuesto. Como el saliente 114 es soli-
dario del armazdn 12 de le méquina y por lo tanto queda -
fijado contra toda rotacidn, se veréd que ol movimiento de
la palanca acodada 76 en le direccifin de las agujas del -
relog haré que el segundo resorte 112 del embrague reten-
ga & la poreibn 106 del Arbol 102 y mentengs estacionario
al cilindro de slimentecidn, mientras el primer resorte -
de embrague 110 relaja su retencidn y permite la rotacidn
del tambor 108 respecto a la porcidn 104 del Arbol 102 ~
del cilindro de alimentacidn estacionario. Al moverse la

palanca acodada 76 en direccidn contraria a las agujas -
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del reloj, el primer resorte de embrague 110 retendrd al
tambor 108 y a la correspondiente porcidn 104 del &rbol

102 para accionar al cilindro de alimentacidén en aquella
direccidn, mientras el segundo resorte de embrague 112 -
relaja su retencidén y permite tal rotacidn. Es evidente
gue el mecenismo de embrague anteriormente descrito per-
mite el avance de la cinta 14 con un incremento de cual-
quier longitud seleccionada, cuya longitud es definida -
por la magnitud del desplazamiento de la palanca acodada
76 en sentido contrario a las agujas del reloj. Por con
gsiguiente, el tope 80 puede dotarse de un rebordes de apo
yo en cualguier punto deseado pars conseguir el incremen
t0 que interese.

Al completarse el Gltimo estampado deseado, la
cinta 14 puede hacerse avanzar y el artioulo estampado -
completo puede cortarse de la cinta mediante un disposi-
tivo cortador mostrado en forma de empufiadura seccionado
ra 120 (véanse figuras 12 a 3¢) montada para un movimien
0 articulado sobre el armazdén 12, de tal menera que el
descengo de la citada empufiadura 120 eleve a un yunque -
122 (figura 32) situado por debajo de la trayectorias de
la cinta 14. Tal movimiento ascendente del yunque 122
pondré a la cinta 14 contra las cuchillas cortantes 124
y 126 montadas encima de la trayectoria de desplazemien
to de aquélla. Ia cuchilla 124 cortaré entonces a la -
cinta, mientras que la cuchilla 126 establece una len--
gueta en el extremo cortado del articulo estampado com-
pieto, pera facilitar la subsiguiente retirada de una -
tira de apoyo que generelmente se encuentra presenie cQ

mo parte del material de tira estampable. Al completar
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se la operacidn de corte, se suelta la empufiadura cortan-
te y el yunque vuelve con dicha empufindura & sus posicio-
nes normales de reposo, como se ve en la figura 38,

Es de destacar que el avance de la cinta 14 sin
estampado de la misma, puede efectuarse manualmente median
te rotacidn del botdn 128 fijado al arbol 100 sobre el que
estd montado el cilindro de alimentacidn 52, o mediante -
descenso de la palanca accionadora 60 hasta el punto en -
que el brazo 78 de la palanca acodada entra en contacto -
con la superficie de apoyo 84 del tope 80. Como el des—-
censo continuado de la palanca accionadora mds alld del -
punto en que el brazo de la palanca acodada forma contag-
$0 con la superficie de apoyo del tope requiere una adi—-
cional fuerza accionadora para vencer el empuje del resor
te T4 y efectuar e1~desacoplamiento de la muesea 70 res—
pecto al pasador T2 de la palance acodada, resulta facti-
ble ghora obtener un incremento exactamente medido del —-
avance de la c¢inta 14 sin efectuar un estampado, simplew-
mente interrumpiendo el descenso de la palanca accionado-
ra al detectarse el notable incremento requerido en dicha
fuerza accionadora y dejando gue la palanca vuelva g éu -
posicidn de reposo. Asi, la disposicibén de los medios ag
cionadores peraite un simplificado procedimiento para ob-
tener un exacto espaciamiento, cuando se desee, a todo lo
largo de la cinta.

La rueda selectora 36 puede retirarse del arma~
zdn de la méquina y sustitulrse por cualquiera de una se-
rie de ruedas selectoras provistas de una variedad de ca-
racteres estampables de diferentes estilos y tamefios, sim

plemente retirando el eje 38 del armazdén y deslizando la

rueda selsctora 36 lateralments fuera de la miquina.
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Como la méquina 10 estd construida para su uso
con cintas de varias anchuras y con ruedas selectoras pro
vigtas de medios estampadores de diversos tamailos, es imw-
portante gue el depdsito 18 de suministro de cinta sea fi

5. cilmente retirado y sustituido cuando se desee. Tal faci
lidad requiere que cualquier ointa que se pase a través de
la miquina sea fécilmente retraida para la retirada de un
depbsito de aquélla. ILa retraccidén de la cinta es ordina
rismente impedida mediante la retencidn de la misma entre

10, la superficie de alimentacidén 54 y el rodillo libre 56. -
Para interrumpir este retencidn, sl rodillo libre 56 esté
montado para su rotacidén sobre un arbol 130, como se ve -
en las figuras 7 y 8, cuyo érbol es sostenido por una jem
ba 132 de un miembro de sustentacion 134 que estéd montado

15. pare un movimiento articulado sobre el armazdén por medio
de un pasador 136. Una segunda jamba 138 del miembro de
gustentacibén se extiende haecis la cavidad 20 y presenta
un detén 140 en su extremo. Cuando el depdsito 18 se en
cuentra en posicidén dentro de la méquina, el cuello 142

20. del depdsito presiona contra la segunda jambe 138 del -~
miembro de sustentacibén 134, impulsaddo asi a2 &ste en —-
direccidn contraria a las agujas del reloj y al rodillo
1libre contra la superficie del cilindro de alimentacidn.
Al retirarse el depbsito de la maquina, como se ve en la

25. figura 7%, el miembro de sustentacién puede articularse
libremente en la direccidn de las agujas del reloj, su--
primiendo asi el empuje del rodillo libre hacila el cilin
dro de alimentacidn y permitiendo que el primero se des-
place transversalmente para suprimir la retencidn sobre

30, la cinta 14 que se extiende entre tales rodillo y cilin-
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dro. Tanto la primera como la segunda jembas del miem-
bro de sustentacidn son eldsticamente desviables; por -
consiguiente, al insertarse el depdsito en la méquina,
como se ve en la figura 82, el estribo 144 situado en -~
el cuello del depbsito rebasard sl detén 140 y se acopla
ré al detén para asegurar sl depdsito en su posicién en
la mAquina. Al mismo tiempo, el rodillo libre 56 serd -
elisticamente impulsado hacia el c¢ilindro de alimenta--—-
cidn 52.

A fin de acomodar diferentes anchuras de cinta,
pueden elevarse o descenderse selectivamente un par de ~-
guias marginales 150 para los lados de la cinta, al obje-
to de establecer una angostura de anchura corrects, ¢o-—-
rrespondiente a le anchura de le cinta 14, entre la esta-
cidn de estampado 30 y el dispositivo cortante (véase fi-
gura 38). Ias gulas 150 son elevadas o descendidas median
te rotacidn de une levae 152 fijada a un 4rbol 154 montado
para su rotacidn en el ermazdn 12 y accionado por otra pa-
lanca aceionadora 156 (figuras 12 y 22) que se proyecta a
través del panel superior de la méquina.

Se comprenderd gue la anterior descripeidn deta
1llade dé una versidn preferida de la invencidn se ofrece
solamente como ejemplo. Pueden modificarse varios deta--
lles de disefio y construccidn sin spartarse del verdadero
espiritu y dmbito de la invencidn, espuestos en las adjun
tas reivindicaciones.

NOTA

Ia Patente de Invencidn que se solicita por vein

te aflos para Bspaiia, de acuerdo con la vigente Legislacidn,

deberd recaer sobre: "WAQUINA ESTAMPADORA DE CINTA", con ==
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Prioridad de la Demande de Patente en U.S.A. Serial n2
700,114 de fecha 24 de Enero de 1.968, segin las carac-
toristicas esenciales de las siguientes:

REIVIIDICACIONES

18 ,- Miquina estampadora de cinta, en la que se
hace avanzar una tira alargada de material egtampable a lo
largo de una trayectoris de desplazamiento desde un sumi-
nistro de tira a una estacidén de estampado, con incremen-
tog de longitud selectivamente variada, cuya maquina in—-
cluye un armezdén, una palanca accionadora montada sobre -
el armazdén para un movimiento alternativo entre una posi-
cibn de reposo y una posicidn totalmente descendida; me--
dios de alimentacidn para retener y hacer avanzar a la ti
ra en respuesta al accionamiento de la citada palanca, cu-
yos medios de alimentacidén incluyen un c¢ilindro montado -
para su rotacidén sobre dicho armazon alrededor de un eje
y provisto de una superficie de alimentacidn que inferceg
ta la citada trayectoria de desplazamiento; medios accio-
nadores montados en el referido armazdn para su movimlen-
to coaxial con el cilindro de alimentacidn; una varille -
que interconecta la palanca accionadora con los medios ag
cionadores para mover a éstos Ultimos entre una primera y
una segunda posiciones en respuesta al movimiento de la
palanca accionadore hacia y desde la posicidén descendida;
un embrague que acopla los medios acclonadores con el ci-
lindro de alimentacidén para la rotacidén de éste con movi~
miento de tales medios desde la primera posicidn a la se-
gunde durante el movimiento de la palanca acclonadora deg
de la posicidn de reposo hacia la posicion descendide, y

que desacople a los medios accionadores respecto al cilin
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dro de alimentacidén durante el movimiento de los primeros
desde la segunda posicidn a la primera y durante el movi-
miento de la palanca desde la posicidén descendida a la PO
gicidn de reposo; medios para limitar selectivamente el -
movimiento de los medios accionadores a fin de cambiar sg
lectivamente la distancia entre la primera y segunda posi
ciones mencionadas de los citados medios y variar asi la
longitud del incremento de dicha tira avanzado por el c¢i-
lindro de alimentacion; un dispositivo de movimiento per-
dido entre la varills y los medios accionadores para per-
mitir el movimiento continuado de la palanca accionadora
e la posicidén totalmente descendida después de que los me
dios accionadores alcanzan su segunda posicidn; y medios
estampadores en la estacibén de estampado para estampar di
cha tira en respuesta al movimiento continuado de la pa--
lanca accionadora.

28,~ MAquina estampadora de cinta, segin la rei
vindicacidn 128, en la que los citados medios accionadores
incluyen una palenca acodads montads en dicho armazdn pa-
ra un movimiento articulado cosxial con el eilindro de -
alimentacidn y que incluye un brazo radialmente proyecta
do; en la que un tope se halla montado en el armazdn, en
la trayectoria de desplazamiento de dicho brazo; la cita
da varilla interconecta a la palanca accionadora con la
palanca acodada para articular a ésta dltima entre una -
primera y una segunda posiciones y mover al brazo hacia
y desde el referido tope en respuesta al movimiento de la
palanca accionadora hacia y desde la posicidn descendida,
limiténdose el desplazamiento angular de la palanca aco-

dada mediante contacto del brazo con dicho tope; el en—-~
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brague acopla a la palanca acodada con el cilindro de ali-
mentacidn pera la rotacidén de éste con el movimiento de di
cha palanca acodada desde la primera a la segunda posicidn
de la misma durante el movimiento de la palanca accionadora
desde la posicidn de reposo hacia la posicidén descendida y
desacopla a la palanca acodada respecto al cilindro de ali
mentacion durante el movimiento de aguélla desde la segun-
da posicidn hacia la primera; ineluyendo el citado medio -
destinado a limitar selectivamente el movimiento de los -
medios accionadores unos elementos para cambiar selectiva-
mente la situacidn del tope a lo largo de la trayectoria
de desplazamiento del brazo, para cambiar selectivamente
dicho desplazamiento angular y la longitud del incremento
de la tira avanzado por el cilindro de alimentacidn.

32.- Maquina estampadora de cinta, segin la rei-
vindicacidn 2¢, en la que el citado tope incluye un bloque
montado en dicho armazdn para un movimiento articulado resg
pecto al mismo, incluyendo esimismo por lo menos dos super
ficlies de apoyo, cualquiera de cuyas superficies puede si-
tuarse en la trayectoria de desplazamiento del brazo median
te movimiento articulado del bhlogque, guedando situada una
de tales superficies de apoyo, cuando se coloce en la tra-
yectoria de desplazamiento del brazo, més lejos de la pri-
mera posicidén de éste que la otra superficie de apoyo, —-
cuando se sitla en dicha trayectoria de desplazamiento.

42 .~ Néquina estampadora de cinta, segin la rei-
vindicacidn 28, en la que el citado dispositivo de movimien
t0 perdido incluye un pasador proyectado axialmente desds
la referida palanca acodada, una muesca en dicha varilla y

medios que impulsan a ésta contre el pasador y a la muesca
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hacia su acoplamiento con el pasador durante el movimiento
de ls palanca acodada con la varilla, permitiendo dichos
medios impulsores el desacoplaniento de la muesca respec-
to al pasador tras el contacto del brazo con el tope.

58 .~ Maquina estampadora de cinta,segin le rei-
vindicacidn 22, en la que dicho embrague comprends un pri
mer regorte helicoidal que acopla a la palanca acodada y
al cilindro de alimentacidn e incluye vueltas que rodean
y se acoplan por lo menos e una porcidn de la palanca aco
dada, rodesndo y acopléndose por lo menos también a una -
porcidén del cilindro de alimentacidn, siguiendo dichas ~-
vueltas une trayectoria de revolucidn helicoidal en una -
primera direccidén de revolucidn dispuesta para acoplarse
funcionalmente a la palanca acodada y al cilindro de ali-
mentacidn para su movimiento concurrente durante el movi-
miento de la palanca acodada desde la primera a la segun-~
da posicidén mencionada de la misma y para permitir el mo-
vimiento de dicha palanca respecto al cilindro de alimen—
tacidén durante el movimiento de agquélla desde su segunda
posicidn a la primera; y un segundo resorte helicoidal -
que acopla al cilindro de alimentacidn y al ermezén y que
ineluye vueltas que rodean y se acoplan por lo menos a -
una poreidn del cilindro de alimentecidn, rodeandd y aco-
pléndose también por lo menos a una poreidn del armazén,
cuyas vueltas siguen una trayectoria hellcoidal de revo-
lucidn en una segunda direccidn opuesta a la primera y -
se hallan dispuestas para permitir la rotacidn del cilin
dro de alimentacidn en direccidn de avance de la tira y
evitar el movimiento de dicho cilindro en direccidn opues

ta.
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68,- Maquina estampadora de cinta, segin la rei-
vindicacidn 28, en la que los citados medios Qe alimenta-
cibn incluyen un rodillo libre, comprendiendo ademds dicha
méquina medios de montaje de este rodillo libre para su ro-
tacidn alrededor de un eje paralelo al eje de rotacidn del
cilindro de slimentacidén y para un movimiento transversal
hacia y desde la superficie de alimentacidn del citado ci-
lindro; y medios pare impulsar al rodillo libre hacia la -~
superficie de alimentacidn mencionada en respuesta a la pre
sen¢ia de un suministro de material de tira en dicha méqui
na y para permitir el alejamiento transversal del rodillo
libre respecto a la superficie de alimentacidn en respues
ta a la ausencis de un suministro de tira en la miquina.

T8 .= “MAQUINA BSTAMPADORA DE CINTA"™.

Segun queda sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoria Descriptiva, que consta de diez y nueve ho-
jas escritas a mdquina por una sola cara y acompafiada de
dibunjos.

Madrid, 13 de Ensro de 1969.
DYNO INDUSTRIES, INC.
P.P.
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