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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a  la  s o l ic i t u d  de r e g i s t r o  de una Patente de In­

vención que, por vein te  años se  s o l i c i t a  para España, a favor de 

la  en tidad  CIMENTACIONES Y SONDEOS, S .A . y Don Frank Day T aylor, 

de n ac ion alid ad es ju r íd ic a  española y b r it á n ic a ,  respectivam en te , 

re s id e n te s  en Madrid, Montalbán, nám. 3 y Romero Robledo, núm. 28,

p o r

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE PERFORAR SONDEOS SECANTES PARA 

CONSEGUIR TRINCHERAS CONTINUAS"

La presente invención tien e  por f in a l id a d  la  con stru cción  de 

tr in ch e ra s  continuas en ro c a s , hormigón, obras de fá b r ic a  y o tros 

lu g a re s , con lo  que se  consigue la  co lo cac ió n  " in  s i  tu " de d ia f r a g ­

mas o p a n ta lla s  de a c e ro , ta b le s ta c a s  y masas de hormigón, e t c . ,  y 

5 de e ste  modo obtener im perm eabilizacin.es o re fu e rz o s , o ambas c o sa s ,  

en e l  lu g ar  donde se r e a l iz a n  lo s  t r a b a jo s .

Dicho fundamental o b je tiv o  persegu id o , o sea  la  con stru cción  de 

tr in ch eras continuas con ancho conveniente para lo s  f in e s  deseados 

en cada c a so , se  consigue mediante perfeccionam ientos in troducidos 

en un ap ara to -g u ía  cuyos componentes p r in c ip a le s  so n : un tubo de ace10



ro dotado en sus extremos de un ensanchamiento c i l in d r ic o  y en e l  ex­

tremo in fe r io r  continuado con un c ie r r e  tron co-cón ico ; concóntricamen 

te  en e l  in te r io r  de dicho tubo hay otro tubo cuyas separacion es se 

mantienen con v a r ia s  p la c a s  sep arad o ras r a d ia le s  y su s extremos e stán  

5 so ldados a l a s  su p e r f ic ie s  de e ste  segundo tubo. Entre lo s  ensancha­

mientos su p erio r e in fe r io r  d e l tubo externo hay colocados entre p le ­

t in a s  v e r t ic a le s  juegos de r o d i l lo s  de e je  h o r iz o n ta l, sa lv o  en la  re  

g ión  de una g e n e ra tr iz  lo n g itu d in a l de dicho tubo extern o  donde se 

ha creado una zona cóncava en la  que, a l  menos en dos puntos de su  

10 a l tu r a  se  adaptan  y su je ta n  dos ab razad era s de acero  preferentem ente 

dotadas de rodam ientos de e je  v e r t ic a l  en su c ircu n fe re n c ia  in tern a 

cuyo diám etro es adecuado para r e c ib i r  e l paso de una sonda que debe­

rá  ac tu a r  gu iada en d ich as ab razad e ra s .

Para comprender mejor y com pletar l a s  e x p lic ac io n e s a n te r io r e s ,

15 en l a  presente Memoria se  d e sc r ib e , como ejem plo s in  c a r á c te r  l im ita  

t iv o ,  una r e a l iz a c ió n  de lo s  perfeccionam ientos en lo s  medios de per­

fo r a r  sondeos secan tes para con segu ir tr in c h e ra s  co n tin u as, de acu er­

do con e l  in ven to , u tiliz an d o  e l  ad jun to  d ibu jo  en e l  que:

La f ig u r a  1 m uestra en p e rsp e c tiv a  e l  conjunto re su lta n te  de 

20 lo s  perfeccionam ientos de l a  invención ,

La f ig u r a  2 m uestra en mayor e s c a la  v a r ia s  p a rte s  de dicho con­

junto según un co rte  v e r t i c a l  d iam etra l, en l a  f ig u r a  1,

La f ig u r a  3 m uestra un corte  segán  l a  l in e a  111-111, en la  f ig u  

r a  2 , y

25 La f ig u r a  4 m uestra otro  co rte  según l a  l in e a  IV-IV, en l a  m is­

ma f ig u r a  2.

En e s ta  c i ta d a  f ig u r a  2 e l  co rte  permite ver e l  tubo de acero 

-1 -  d estin ado  a p asa r  por á l  una v a r i l l a  hueca, de tanaRo convenien­

te  por la  c u a l se  in y ecta  agua a  p re s ió n  para lim p iar  lo s  d e tr itu s  

procedentes de l a  p e rfo rac ió n  inm ediata que se  e s t á  e fectu an d o . Con-30
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cén trico  con e s te  tubo se ve e l  c itad o  tubo externo -2 - , también de 

ac ero , ensanchado en su s extrem os, como se d i jo  y como puede ob ser­

varse  mejor en l a  p e rsp e c tiv a  de l a  f ig u r a  1 . En ambos extremos de 

l a  f ig u r a  2 se ven l a s  p lac a s  sep arad o ras -4 -  entre e l  tubo externo 

y e l  in te rn o , que en e l  ejemplo a c tu a l  son t r e s ,  r a d ia le s  y separa 

das entre s i  igualm ente, según e s tá n  en la s  f ig u r a s  3 y 4. Dichas 

p lac a s  van so ld ad a s a l  tubo c e n tr a l  por puntos, y como l a s  represen  

ta d a s  puede haber o tr a s  a  lo  la rg o  d e l a p a ra to .

Los extremos de ambos tubos -1 -  y -2 -  van so ldados entre s i .

En e l  extremo su p erio r mediante l a  aran d ela  -2 a- y en e l  extremo in ­

fe r io r  mediante e l  tronco de cono -2 b -.

Con e l  f in  de fa c ü it a r  e l  deslizam ien to  d e l cuerpo externo d e l 

ap arato  por l a  p erfo rac ió n  últimamente r e a l iz a d a ,  tan to  en e l  deseen 

so como en e l  a sc e n so , l a  su p e r f ic ie  extern a d e l tubo - 2 -  e s t á  equ i­

pada, en e s te  ejem plo, con cu atro  juegos de r o d i l lo s  -5 -  colocados 

en p e r f i le s  en "U" con p atas  s a l ie n te s  -5 a - , que se  ad ap tan  a  gene­

r a t r ic e s  lo n g itu d in a le s  d e l tubo -2- mediante t o r n i l l e r i a  y cuñas, 

preferentemente en s i tu a c ió n  perpendicu lar re sp ec to  a l  plano que 

ha serv id o  para obtener e l  corte  de la  f ig u r a  2 . E stos juegos no 

han sido  represen tados en la s  f ig u r a s  3 y 4.

Este a p a ra to , una vez colocado en una últim a p erfo rac ió n  r e a l i ­

zada; p erfo rac ión  que e s t á  in d icad a en l a s  f ig u fa s  3 y 4 con e l  cor 

te de terren o  (T ), ha de s e r v ir  de só lid o  mantenimiento y de g u ía  

a la  sonda neumática que se u t i l i c e  para e fe c tu ar  l a  p erfo rac ió n  

que s i g a .  Uno de lo s  perfeccionam ientos de l a  invención re s id e  pre­

cisamente en consegu ir su cesivo s acoplam ientos entre lo s  medios de 

p e rfo rar  que se  van realizan do  y de e s te  modo re su lta n  tr in c h e ra s  

prácticam ente co n tin u as. Para e l l o ,  en e l  tubo externo -2 - , entre 

dos juegos de r o d i l l o s ,  se  ha creado una zona cóncava -3 -3a- ( f i ­

guras 3 y 4) en la  que a d iv e r sa s  a l tu r a s  se han montado v a r ia s  abra



zaderas (en e ste  ejemplo se  ven l a s  -6 - y - 7 - ) .  E sta s  ab razad eras son 

a n i l lo s  de acero  que van sólidam ente mantenidos en p lan os perpendicu­

la r e s  a l  e je  gen eral d e l ap a ra to , y a l  propio tiempo p a ra le lo s  entre 

s í .  La su je c ió n  en e ste  ejemplo e s t á  conseguida por so ldadura a  dicho 

5 tubo externo -2 - de taco s  -8 -  con forma adecuada. E l borde in terno  

de d ich os a n i l lo s  puede e s t a r  dotado de rodam ientos -9 - preferentem en 

te  c i l in d r ic o s  para m ejorar lo s  fro tam ien tos g ir a to r io s  de l a s  son­

das que por e l lo s  se  in troducen  para r e a l i z a r  la  inm ediata p e r fo ra ­

c ió n .

10 En l a s  d iv e rsa s  r e a liz a c io n e s  de lo s  d e sc r ito s  perfeccionam ien­

to s  caben pequeHas v a r ia n te s  y en p a r t ic u la r  ad ap tacion es a  lo s  d iá ­

metros de lo s  sondajes para consegu ir tr in c h e ra s  de d i s t in t a s  anchu­

r a s ,  s in  por e l lo  s a l i r  d e l marco de l a  invención .

N O T A

15 EN RESUMEN, l a  patente de invención que, por vein te añ o s, se

s o l i c i t a  r e g i s t r a r  en España deberá re c a e r  sobre l a s  s ig u ie n te s  

r e iv in d ic a c io n e s :

l a . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE PERFORAR SONDEOS SE 

CANTES PARA CONSEGUIR TRINCHERAS CONTINUAS, c a ra c te r iz a d o s  por e l  

20 empleo de un tubo de acero  dotado en su s extremos de un ensanchamien 

to  c i l in d r ic o  y en e l  extremo in fe r io r  continuado con un c ie r r e  tren  

co-có n ico ; concántricam ente en e l  in te r io r  de dicho tubo hay otro 

tubo cuyas sep arac io n es se  mantienen con v a r ia s  p la c a s  sep arad o ras 

r a d ia le s  y su s extremos e stán  soldados a l a s  s u p e r f ic ie s  de e s te  s e -  

25 gundo tubo; entre lo s  ensanchamientos su p e rio r  e in fe r io r  d e l tubo 

externo hay colocados entre p le t in a s  v e r t ic a le s  juegos de r o d i l lo s  

de e je  h o r iz o n ta l, sa lv o  en la  reg ión  de una g e n e ra tr iz  lo n g itu d in a l 

de dicho tubo externo no ensanchado donde se  ha creado una zona cón­

cava en la  que a l  menos en dos puntos de su  a l tu r a  se adaptan  y suje_ 

tan  dos ab razad eras de acero  preferentem ente dotadas de rodam ientos30
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de e je  v e r t ic a l  en su  c ircu n fe re n c ia  in tern a  cuyo diám etro es ade­

cuado para r e c ib i r  e l  paso de una sonda que deberá a c tu a r  guiada en 

d ich as ab razad era s.

2 § .-  PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE PERFORAR SONDEOS SE­

CANTES PARA CONSEGUIR TRINCHERAS CONTINUAS, c a ra c te r iz a d o s  en que 

e l  tubo in tern o  e s t á  en condiciones de d e ja r  paso a  una v a r i l l a  hue 

ca  por l a  que puede in y ectarse  agua a p re sió n .

3 3 .-  Por últim o se re iv in d ic a  como o b je to  sobre e l  que ha de 

recaer  la  p resen te  Patente de Invención que por vein te  años se so ­

l i c i t a  r e g i s t r a r  para E sp añ a ,-----------------------------------------------------

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE PERFORAR SONDEOS SECANTES

Todo conforme queda expresado en l a  presente Memoria D escrip­

t iv a  que consta de cinco h o jas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por 

una so la  ca ra  y planos que se  acompañan.

p o r

PARA CONSEGUIR TRINCHERAS CONTINUAS"
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