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residente en 525 illiam Penn Place, Fittshurgh, Ista-
do de Pensilvania, II,UU. &e A,

Egte invento se reflere a4 un aparato aplicador de

mis particular a un aparatc para

®
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adhesivo ¥y d
aplicar adhesives epcxi como los cue se desceriben en las
ratentes estadounidenses ndmeros 3.30L,149 vy 3,315 5"’7

5. Las patentes describen un emparrillado qus tiere hojes
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con pestalia entrelazaaa< senarad»s a poca dlst&ﬂbLaAwntLe
si de modo que es muy dificil aplicer adhesivo a las cuatro
uniones verticales a cada intersececidn., Tambiédn es nuy di-
ficil manejar el adhesivo puesto que no riuye con facilidad

y tiende a gotear después de cortarse el Tlujo. Con anterio-

_ridad a nuestro invento nc se ha encontrado ningin modo prée-

tico vara aplicar a escala industrial el adhesivo 2l empe-
rrillado. Por lo tanto este invento tiene por objeto propor-
cionar un aparato que aplique cantvidades uniformes de adhesivo
en junturas en intersecciones de placas separadas a corta cis-
tanecia. |
Segun el vresente invento proporcionanos un aparatd
para aplicar un adhesivo, rarticularmente un adhesivo enoxi,
a lo largd de la juntura de placas entrecruzadas que compren-
de una boquilla unida por un conducto a una valvula para re-
gular el flujo de adhesivo de una fuente de suministro de adhef
sivo a pre esién a la Juntura, un dispositivo cue monta la bo-
quilla en un soporte para gue tenga un desvlazamiento gensral-
mente transversal a la juntura colocdndose en una situacion

de aplicacidn de adhesivo y separdndose de dicha posicidn ,

e

medios para imprimir un moviniento correspondiente 2l soéporhe
y a la nontura de la boquilla para aplicar adhesivo duranssa
el desplazaniento de la boguiila a lo largo de la juntura, en-
contrdndose la vdlvula en posicidn ablerta durante este Ulsti-
mo movimiento.

Una caracteristica del invento es propercionar una
valvula que aplique el adhesivo rd idaﬁenbc ¥ que evite el
.

gotec de adhesivo despuds de corinrse el fTiujo

Otros objetos del invento

H

thazén nds evidentes

al tomar como referencia 1z memoria descx vbiva que sismus .
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y los dibujos adjuntos, que ilustran el invento a ti-

- tulo de ejemplo:

La figura 1 es una vista de costado de la mé-
quine de nuestro invento aue ilustra las plezas antes

de su funcionamiento.

de la flgura tomada desde la derecha.

La figura 3 es una vista a mayor escala de unatﬁ -
parte de la figura 2 con las biezas ilustradas en posicidn
de funcionanmiento en lineass sdlidas y las partes sugerio-
res representadas en posicidn inactiva con lineas discon-'
tinuas.

La figura 4 es une vista en planta con ciertas par-
tes ilustradas en geccidn.

La figura 5 eg una vista detallada a rayor esgcela,
narcialmente en seceidn,

la figura 6 es una vista tomada a2 lo largo de la
linea VI ~ VI de la rigura 5. '

La figura 7 es una visgta tomada de la linea VII -
VII de la figura 6; y

la flgura 8 es una vista en planta esquemdtica de
la pieza en elaboracidn con las boquillas del adhesivo en
posicidn para suministrar adhesivo sn 1as cuatro junturas
verticales de cada una de dos interssceiones.

Refiriéndonos akora de un modo mds particular a los
dibujos, el nlmero 2 indica un portapiezas para la pieza en
elahoracién ¥ que consiste en hajas.con pestafia entrecruza-
das 5 comd'las cue se descrihen en las patentes estadouni-
denses mencionadas anteriormente. Dos ceigmnas de susten=-
vacidn 4 sostisnen de un nodo deslizante unzg viga 6. Una

3
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pluralidad de vdlvulas alineadas 8 van riontadas & cada

lado de la viga 6. Cada vdlvula 8 comprende un cuerpo 1C
que tisne un orificio axial 12 en el aue se sujetan man-
gultos huecons 14 vy 16 con un espacid'&ersalidé 18 conprendi-
do entre sus extremos. El didmetro interlor del manpuito 14
es menor que el didnetro interior del manguito 16, siendo ci-
lindricas las partes de los didnetros interiores que fornan
la surerficie de rozaniento. Al manguito 16 tiene un canal pe-
riferico exterior 20 y un canal periférico interior 22 unidos
por aberturas 24, Un orificio de salida 26 formado a través del
cusrpo de vdlvula 10 estd elineado con €l canal de entrada o
drmisidn 20.

El adhesivo epoxi se alimenta al orificio de admisidn 26
a traves de ﬁn conducto 27 a gran presidn, cue puede ser de
35,15 k/cm?. Un carrete 28 va alojado de un modo deslizante
en el manguito 14 y 16 y tiene partes separadas de rozaniento
30, 32, 34 y 36. Los carretes de vdlvula 28 son accionados por
motores de fliido Z9R y 29L uno a cada extremo de cada fila de
vdlvulas, La parte de rozamiento 30 sé desliza dentro del man~
guito 14 y las partes de rozamiento 32, 34 y 36 dentro del man-
guito 16. Una abertura c conducto axial 38 cerradoc por ambos
extrenos sc encuentra en el carrete 26 entre sus extrenos y
tiene aberturas generalmente radiales 40 que penetran en la
superficle exterior del casquillo 28 eﬁtre las partesrsz ¥
34 y unas aberturas similares 42 entre las partes 34 v 38, Sc

disponen erillos de empaguetadura xnterior y exterior 44 y 46

—e e S -

3

segin soa wecesarlio. Z1 cuerpo de vélvula 10 tiere una averiura

48 en un costado en conunicacidn con el espacic 18, de cuya aber

tura 48 salen cuatro aberturas 50 en sentido horizontal y de ca-

da abertura 50 sale en sentido descendente una abertura vertical

o "
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52 que termina en una ranufa alargadé 54 en su extreho‘
inferior.

Unidos a la parte inferior del cuerpo de la vdl-
vula 10 se encuentran dos retenes de bola conpuestos nor
Ges partes 56 cuyos retenes tienen cada uno cuatro aber-

turas esféricas 58 para alejar bolas huecas 60. Cada bola

60 se conecta a una boquilla 62 por medio de un adaptador

64 y un tubo 66. Un sepuidor de leva 68 se sujeta a cada

. tubo 66 entre sus extremos y un adaptador acanalado 6C ss

sujeta a cada tubo 66 por debajo del seguidor 68, Cada bo-
quilla 62 tiene en su extremo dos aberturas de descarga ge-
neralmente horizontales divergmentes 62. Se observard gue ca-
da vdlvula 8 regula dos grupoé de cuatro boguillas 62, Unas
aberturas (no ilustradas) formadag a través del cuerpo de
valvula 10 alojan de un modo deslizante varillas de leva 76
gue tlenen cada una una leva 78 en su sxtremo inferior. fadsa
leva 78 hace contacto con los cuatro seguidores de leva 78
de cada grupo pasando un muelle 80 alrededor de los cuatro
adaptadorés acanalados 70 de cada grupo para mantener Los
seguldores en contacto con la leva, Dos ejes oscilantes 82
van provistcs umo a cada lado de la viga 6 pera accionar las
varillas 76 en los lados respectives. fada eje oscilante 82
es accicnado alrededor de su eje por un brazo vertical 84 a
través de los brazos 86 y 88,

Unido al lado inferior de la viga 6, a cada extremno, -
se encuentra un brazo vertical 90. Tl extreno inferior de cada
brazo 9C va unido pivotalriente a una éalanca 91 que va unida

-

a un eje oscilante 92 para noverse con el mismo. X1 eje osci-

iante 92 va niontado en cojlinetes 93 y ftiene un brazo de palan-

c& 94 unido al nisno entre sus extrenos. Un seguidor de leva 95

3
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va nontado en el extremo del brazo 94, Un eje ouc1lante 1

va montado paralelo ai eje 92 y gira movido por una transnisidn
g7 desde un motor 98. Las levas 100 montadas en el drbol de
levas 96 mueven los brazos 84 en seéntido ascendente y descenden~
te sincronizados con el moviniento de los brazos 20 cue son ac-

cionados por una leva 102 montada en el drbol de levas 90 por

. medio de los brazos 91 y 94 y eje oscllante 92.

Tn la prdctica, la pieza en elaboracidn U se sitia
por debajo de las boouillas 62 en la posicidn deseada segin
se indica en las figuras 1, 38, 3 y 8. En ese monento la viga

se encuentra en su posicidn superior,.las boaquillas 62 estdn

en su posicién alzada replegada (figura 5), ¥ los carretes 20
en su posicidon extrema de la izquierda. Z1 funcicnamiento del

motor 98 pr roduce la rotacidn del arbol de levas 96 y sus levas
correspondientes de forma gue los brazos 90 hacen deqcender la
viga 6 hasta que las boguillas 62 se ponen en n051clon situdndo~
ss por debajc de las pestaiias superiores T de las hojas S. Las
varillas 76 descienden entonces por el movimiento de los brazos
84 para sevarar las levas 78 de los seguidores 68 de forma gue
los muelles 80 hagan saltar cada grupo de cuatro poquillas 52
hacia dentro a su posicidn correspondiente alrededor de las
junturas correspondientes entre las hojas S. Zn el monento en
que comienza el nmovimiento de las boquillas &2 hacia el inte-
rior, los notores 29T se acoplardn a los carretes 28 de las
prineras véalvulas situadas a cada lado desnlazando todos los

carretes hacia la derecha. En la posicidn extrema de la iz-
cuierda del carrete 28 las aberturas de admisidn 42 y aberturas
de salida 40 en el carrete quedan bléquladas v no se nroduce
flujo de 23hesivo a través del.carrete. In .este nomentc ol

edhesive remonente de operaciones antericres cucdard en el
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espacio 18, aberturas 48, 50.y 52, canales 54, bolas 6C,

- adaptadores 54, tubos 66 y aberturas de bocuillas 72, Co-

mo el adhesivo es tixotrdpico tendrd en ess monerto mucha
rigidez y se aegplazaré con dificultad, Mo obstante, o ne-
dida que el carrete se desplaza hacla la derecka y la par-

te 32 del carrete comienza a penebrar en el espacic 18, uc-

~tuara como piston y comenzard a comprinir y forzar el adhe-

sivo fuera del espacio 1€ hacia las aherturas de las bogui-
llag 72, Zsta accidn de pistdon vence la resistencia al flu-
jo del adhesivo y hace que este se mueva con raridez inme-
diatamente antes de que el flujo »rincipal del adhesivo par-
ta del canal 22, a través de las aberturas de admisidn 42,
abertura axial 3B y aberturas de salida 4C en el espacio 18
a medida que los carretes alcanzan la posicidn ilustrada en
las figuras & y 7. EZ1l tamafio de las aberturas de las bogqui-
llas 72 es el necesario para dosificar el flujo de spoxi de
modo que se produzeca un flujo conveniéntemente uniforme. La
viga 6 se desplaza eantonces en sentido descendente de forma
que las bcquiilas'desciendan a las pestafias inferiores de
las hojas S despues de lo cual la viga comienza inncdiata-
mente su movimiento ascendente. Después de haber ascendido
las boquillas una distancia de aproximadamente 6,35 a 9,55
mr, el motor 29R se acoplarad al carrete 28 de la vdlvula ad-
vacente al nismo y desplazara todos los carrstes hacia 1z
izquierda para cortar el flujo de adhesive., Al nismo tiemrpe
la varilla 76 se desplaza hacia fuera y oblise a salir las
boonillas 62 de forma que salven lak yestatias sureriores, In
la arrefa éé retroceso de los'carretesrza s rroduce un va-

-

¢io Gebido a la accidn de pistdn de la parte 32 que aunerta

X

el volirien del esracio 18 inmediatanente después de cerrarse
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1a vdlvula. Esto evita que oontlnue e‘ fluJO de gpoxi- deo—

pués de haberse cerrado.la vdlvula. La operacidn se repeti-
rd después, bien en una nueva pieza en elaboracidn 6, cuan-
do la separacidn de las junturas es demesiadc vequelia rara
cubrir%as todas de una vez, se novera 1a.pieza en elaboracién
a una nveva posicidén y se cubrirén nuevas.junturas.

A pesar de que se ha descrito e ilustrado una forma
dé'realizacién'de nuestro invento es evidente que se pueden
hacer otras adapﬁaciones v nodificaciones sin desviarse del
alcance de las reivindicaciones adjuntes,

NOTA - :

Descrita suf ntement# la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en le préctieca, debe hacer-
se constar que las disposicionés anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamental, También se hace constar que el inven-~

to corresponde a una solicitud de Patente pressntada en Tor-

teamerica con fecha y nimero siguientes: 15 de enero de 1968,

‘Ser. No. 697.886: acogiéndose por lo tanto a 1os beneficios

que conceden los Convenios Internacionales en vigor. Siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y por lo que

rd

se solicita Patente de Invencion por 20 afios en Espalie sobre:
Perfeccionanientos en la construceidn de aparatos para apliear
adhesivos; caracterizdndose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionarmientos en la construccidn de aparatos
vara aplicar adhesivos, en particular un adhesivo epdxi, a lo

largo de la juntura o unidn de rlacas entrecruzadas, caracteri-

zados porque comprenden una vocuilla conectada por medéio de un

[©]

conducto 2 une vdalvula para resular el flujo de adhe: sivo 4

una fuente de suministro de adhesivo a presidn & la juntur

I+

s 2 » 3 )
o wniodon, un. sovorte rmovil pvortador de la bocuilla para que se
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nonta la boquilla en el sopqrte para que se riieva general-
rnente en sentido transversal a lé Juntura o unidn y que se
sitde en una posicidn de aplicacidn de adhesivo y para se-
vararla de dicha posicidn, y medios para impriniz wn movimién—
' _
to correspondiente al soporte y al dispositive de niontaje de
la boquilla para aplicar adhesivo durante el movimiento de la
boauilla a lo iar o de la juntura o unidn, encontrdndoss la
valvula en rosicidn abierta durante ese ultimo moviniento.
2,- Perfeccionarientos segun la reivindicacidén 1, carac-
terizados porgue el dispesitivo de nontaje de la bocuilla com~
prende un tubo pivotado en un extremo al soporte rndvil llevando

esio-

{‘)

la boquilla en el otro extremo, una leva en un hrazo de

namiento dispuesto en el soporte para disponer de rovinicnio
relativo al nismo y acoplarse al tubo, y nedios eldsticos que
enpujan el tubo ¥ la leva a un acoplaniento mituc, curos redios
imprinen movimiento correlativo al soporte y dispositivo de non-
taje en acoplaniento con dicho brazo de accionamiento.

3.~ Perfeccionarientos segun la reivindicacidn 2, caracte-
rizados porque para aplicar adhesivo a las cuatro junturas o
uniones de un par de placas entrecruzadas en posicidn verti-
cal en una pieza en elaboracidn dispuesta en sentido horizon-
tal, el soporte movil comprende una viga con nmovimiento ver-
tical que lleva cuatro boguillas, estando cads boquilla pivota~
da a la viga por nedio de tubo generalmente vertical, estande
log tubos dispuestos alrededor de la leva, |

4.~ Perfeccionamientos segin la réivindicacién 3, carac-
terizados porque la vige se desplaza en sentido vertical por
medio.dc un segundo brazo ¥y dicho segundo Lrazo y el hrazo de

accionaniento del disnositivo de montaje se extisnden vertieal-
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mente en contacto de acclopamlento -con levao resnectivas

de un mecanismo de t*ansnl idn,

5.- Ferfeccionanientos segun la reivindicacidn 3,

caracterizados porque la viga lleva dos juerpos de cuatro

boouillas y una sola vdlvula va nontada en la viga estan-

4o construida dicha vdlvula de forma que refula el sumi~

nistro de adhesivo a ambos juegos, y porque el redio de re-
gulacidn de la vdlvula asociado con dicha vdlvula va ronta-
do en la viga.

B.- Perfeccionamientos segin la reivindieacidn 1, ca-
racterizados porgue la valvula tiene un carrete desplazable'
axialmente dentro de una caja provista de un canal ée adnmi--
sibén y un espaoio de salida a cierta distancia de dicho ca-
nal de admisidn, estando el carrete provisto de abverturas
de adnisidn y aberturas de salida dispuestas nerifdrica-
nente para coincidir con dicho canal de admisidn y dicho
espacio de sallda, respectivamente en la posicidn abierta
de la vdlvula, dichas aberturas se encuentran en comunica-
cidn por medio de un conducto axial del carrete, y porque
las aberturas de sallda estan situadas junto a una parte de
rozaniento del carrete que pentra en el espacioc de salida
cuando se abre la vdlvula y se retira de dicho espacio cuan-
do se cierra dicha vdalvula, efectuando la aceidn de un pistdn,

7.~ Perfeccionanientos segun la reivindicacidn 6, ca-
racterizados porque las aberturas de admisidn y salida y asi
como la parte de rozamiento del carrete en la posiecidn de cie-
rre de la vdlvula, se aloia dentro Qe'una parte de la caja a
un lade del espacio de salida teniendo el carrete una varte

de didmetro reducido adyvacente a dlcha narte de rozamiento,

alojéndose dicha parte de carrete en 1a parte de caja en el
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lado opuesto del espaclio de salida.

- B.- Perfeccionamientos en la construccidn
de aparatos para aplicar adhesivos; tal y cono cueda
descrito suét@ncialmente en la presente lemoria e
ilustrado en los dibujos adjuntos,

Esta !’emoria consta de once hojas escritas a

maquina por una sola cara, 43 7 - 139
v ag

i;adrid,

UNITED STATE
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