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UND ZWIRIEREIL, entidad alemana, residente en
Schulstrasse 38, 90 Karl-llarx~Stadt, Alemania.

La invencidn se refiere a un procedimients en
el aque el proceso ds hilado, doblado y retorcido parz la
elaboracién de Tibras de necha y/o de sedas en un solo
procesc de trabajo, se efectur en forma continua schre

Se we ndquina, asf como 2 les dispositivos para la realize~
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cibn de este procedimiento.

Ia fabricacién, hasta shora usual de hilos y
torcidos, se efecius segin distintos nrocedimientos, fa-
bricandose por regla general primero una mezcla y de la
que en wlteriores etapas de trabajo se fabrics el hilo
retoreido. _

Se conoce, por ejemplo, los siguientes proce-—
dimientos de fabricacién:

La wezcla se prepara. en miguinas de hilas znue-

lares, centrifugas o de turbina y a continuacién se bo-

. bina previamente, se dobla y se retuerce. El bobinado

previo o el bobinado se pucde suprimir en ciertos pro-
cedinientoss Para el retorcido se puaden emplear mdgui-
nas de retorcer de anillos, de aletas o de doble Horsidn
Tambien se conocen miquinas hiladoras-torcedoras
en las cuales un hilo suministrado por el'drgano de estira
je se reune con otro hilo, que proviene del cuerpo desen
rollador del huso. hueco en rotacidén, en la abertura su-
perior del husillo hueco, se guila a través de éste y se
alimenta por rodillos de extraccidén de la bobina enrolla

dora. Por la reunidén de ambos hilos y por el giro del

huso recibe torsidn el hilo que viene del organo de es=
tiraje y esto en el mismo sentido como el hilo retor-
cido que se forme despuds de la rewiidn.

Los procedimientos .de hilado y de retorecido
conocidos asi como el'proceso de estiraje repsrcuten en
forme desveniajosa debido s que para la fabricacidn de
un hilo retoreido se necesitan como mfnimo dos, por re-
gla general, sin embargo, cuatro hasta cinco procesoé de

trabajo, cada interrupcidn implica sin embargo una nveva
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conexién de los hilos. En cade etapa de elaboracidn se
presentan ademis indeseadas'roturas de hilos. Por lo
tanto se influencia negativemente la calidad del produc-
to final. Ia insercibén y la retirada de los cuerpos de

5o hilo es necesario en cada proceso de trabajo. Las md-
quinas empleadas necesitan mucho espacio ¥ un élevado
Basto de energia. Son inevitables los transportes interme
dios, tanto si son manuales o mecanicose

Todos estos féctores-exigen elevados cogtes de

10.  Jornales, emortizacidn y energla. _

Los procedimientes de hilado-retorcido conoci-
dos eliminan estas desventajas solamente en parte, ya
que atn un 50% de los hilos necesarios para la fabricacién
de los hilos retorcidos se han de fabricar segin los pro

15, cedimientos de hilado conocidos. )

El objeto de la invencidn es, por lo tanto,
una amplia redﬁccién'de los gastos, hasta ahora necesa-
rios, segﬁh el actual estado de la técnica, pare el tra-
bajo personal y el efectuado por iog aparatos para la

204 fabricacién del producto hilo retorcido a base de fibras
de mechon y/o sedas a partir de la mecha, una aplicacién
de la capacidad de produccidén de hilo retorcido con un
reducido gasto técnico y econdnmico y la creacién de vnas
exigencias ernoblecedoras del producto retércido con res—

25« pecto a resistencia e igualdad, gque permitan ofrecer al
consumidor final wios textiles con mejoradas propiedades
de us0e.

: Lo invencién tiene como cometido reunir los.
procesog de fabricacidn, haste ahora independientes, de

304 hilado fino y retorcido en un proceso de fabricacidn con
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tinua y, mediante dispositivos correspondientes, efectuar
la febricacién del hilo retorcido en wm solo proceso de
trebajo y en uma sola mdquina.

Las soluciones paras el cometido segin la pre-
sente invencidn son las siguientes: _

1. ELl mechon previo se estira en forma continua
a través de wn drgano de estiraje en gi conocido, se su-
ministra por la pareja de cilindros glimentadoras como
necha de fibras sin retorcer, se alimenta a un tubito .

torcedor de principio conocido, se dota de la torsién

falga, despuds de abandonar el tubito torcedor se reune con

mechas de fibras preparadas en igual forma y se torsiona
mediante husos conocidos. Ya el plentesmiento del cometi
do tiene aqui un caracter inventivo y que consisie en
evitar que se suelte totelmente la torsién falsa. Esto
se logra mediante la fijscién producida por ls rewnidn
de las mechas de fibra bajo imparticidn simultdnes de la
torsidn real. | A

Dos tubos torcedoras se han dispuesto agudl
de mznera que sus aberturas de salida coineiden amplia-
mente con el punto de solitado de las torsiones tempora-
les, ‘el punto de doblado y el punto de torsionado con-
junto. Aquil se efectua la fijacibn de wna parie del re-
toreido del hilado, antes de su soltado, per la reunién
de las mechas de fibras y la imparticién del torsionado
al hilo retorcido. ' ‘i

Ie limpieza de los hilos se puede efectuar aqii
entre el érgano de estiraje y el tubito torcedor por lim=
piladores de hiles, en si conocidos, delante del tubito
torcedor.



Adends, se disponen en la pareja de cilindros
suninistradores del drgano de estiraje y debajo de la
abertura de salida de los tubitos {orcedcres uncs disw
positivos asradores de hilos. Agimismo ge pueden haber

5. previsto en los mismos lugares dispositivos indicadores
de roturas de hilos. '

A continuacidén del proceso de retorcido se dig
pondréd convenientemente un proceso de bobinado automdtico.

. El dispositivo para realizar sl procedimiento
10. - se compone de ingtalaciones en si conocidas para la im-—
perticién de torsién temporal, que se han reunido de
manera que las aberturas de salida de dos tubitoes forcs
doreg casi coincidan. Pars apoyar la eliminacidén de 10—
turas de hilo se puede dotar el taladro del tubito tor-
15, cedor de digpositivos especiales, por ejemplo, de pasos
helicoidales. '

_ El drgano de estiraje y el huso son en si co-
nocidos. Se pueden emplear todos los mecanismos de mane
ras y husos de alto rendimiento conocidos. Por ejemplo

20. es conveniante el empleo de manuares de varias correas
con estirajes mdximos para producir hilos finos.

Como husos se puden emplear fanto los husos
de alto rendimiento con anillo y rotor como los husos
DD, asi como los husos huecos, siendo estos Wltimos esg~

25, pecislmente adecuados para la produccidn de hilos tri-
ples y de efecto especial,

2, E1 mechén previo se refina en forma conti-
nua 2 travéde de un érgano de estireje conocido, se ali-
menta por le pareja de cilindros suministradores del 6r

305 gano de estiraje como mecha de fibras sin torsionar, se
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alimenta a un tubito torcedor de prineipio conocido,
se dota de una torsién falsa, se alimenta a un elemen—
to directriz de hilos se reune con otras mechas de fi-
bras, también as{ preparadas, y se torsiona mediante
husos conocidos. )
Tambien aqul consiste el cometido de la inven
cién en evitar un soltado total de la torsidén falsa, lo
que se logre mediante una costura continua de torsidn
falsa~torsién real.
Los tubos torcedé&es se han dispusto nara

ello de manera que dos o mas tubitos torcedores suminig

tren a vn elemento directriz el hilo siendo igual la

distancia desde el elemento directriz de hilos hacia ez
de tubito torcedor y encontrédndose por debajo de la lon
gitud del mechén del material de fibra a elaborar. EL
soltado total de la torsién impartide se evita debido
a que las vueltas dades por el huso se transniten debi-
litades & través del elemento directriz de hilos y la
torsién existente se fija por la reunidn de las mechas
de fibras en el elemento directriz de hilo. Ia limpie-
za del hilo y el dispositivo aspirador no tienen dife-
rencia algura en comparacién con la solucidn semin 1.
El dispositivo para la realizecidn del proce-
dimiento se compone de dispositivos, en si conocidos,
para impartir una torsién temporal, del elemento direc-
triz de hilos, de 6rgenos de estiraje en si conocidos,
y de los dispositivos de torsidnemiento y enrollado,
asimismo conocidos, coincidiendo el eje de los tubitos
torcedores preferentemente con ol eje del hilo enire

la pareje de cilindros de suministro-del Srgano de es—
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tirajes E1l elemento directriz de hilos se puede gra-
duar en su distancia hacia los fubitos f.rcedores y
montarse preferentemente en forma eldsticomente ceden~
te para compensar las tengiones,

Para apoyar el proceso de enhebrado se pueden
emplear tambien agui tubitos torcedores de desarrollo
egpecial. Los manuares y los husos a seleccionar correg
ponden también a la solucién segin 1. ,

Para el torsionado de mechas de fibras con lon

gitud de mechén desigual, o seda, se pueden selecciocnar

variable la distancia desde el elemento directriz de hi-

los hasta los distintos tubitos torcedores. Para ello s
dispone el elemento dirvectriz de hilos graduales exn dos
planog, Esto facilita la fabricacién de productos de en-
volvente de ndcleo. Ia elaboracidén de mechas de distinta
finura ge efectua asimismo preférentemente segin este
procedimiento, |

4 Para la obtencién de hilos torcidos miltiples
pueden trabajar también mds de dos tubitos tcrcedores
gobre un elemento directriz de hilos. Aqui se alimentan,
en caso dado, dos o mas mechag de fibras una al lado de
la otra en el drgano de estiraje y después de abandonar
el érgano de estiraje se alimentan cada vez a un tubito
forcedor., Asimismo es posible la alimentacién simultanca
de varias mechas de fibras a un tubito torcedor. Agui
presents sin embargo ciertas dificultades la limpieza
del hilo, por lo que esta variante es especialments
adecuada para su empleo con fibras quimicas. Zste pro-
cedimiento permite ademds la disposicidén de un disposi-

tivo de limpieza para &l hilo toreido, que se dispone
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preferentemente cerca del 6rgano direeciriz de hilos. Por
razones de conveniencia se deberd disponer sin embargo
Ta limpieza del hilo torcido en el proceso de embobine~
do sutomdtico preferentemente también 2 disponer ul-
teriormente.

3+ El mechén previo se estira en forma conti-
nua poxr un drgano de estiraje, sn si conocido, y se su-
ministra como mecha de fibras sin torsionar. Dos o mds
mechas de fibras se alimentan a un elemento directris
de hilos cuya distancia hasta la pareja de cilindros

. suninistradores del drgano de cstiraje es regulable y

se encﬁentra por debajo de la longitud del mechén de la
fibra.

Aqui deberd ser la distancia convenientemente
no mayor a la longitud media del mechén de la materia
prima a trabajar. Despuds del elemento directriz de hilos
sigue el retorcido usuvael mediante dispositivos conocidog,
por -ejemplo husos de hilado o de retorcido, husos de doble
torgibn o también husos huecos.

La fijacién de las mechas de fibras, necesaita-
ria entre la vareja de cilindros de alimentacién del br—

geno de estiraje y el demenso directriz de hilos, se logra

mediante transmisidn de la torsidn impartida por el huso

correspondiente mds .alld del elemento directriz de hilos.
Este procedimiento representa un proceso de torsionado 
modificado, '

ILa ventaja de este prooedimiento, en Ccompaxrge
cién con los representados en 1 y 2 consiste en une uvl-
terior disminucidn del gasto téonico, dependiendo la Do~

sible utilizacidn de este procedimiento de la finalided

.de uso del hilo retoreids.
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En el dibujo se han represenfado ejemplog de
gjecucidén de la invencién. Iuestran: _

Ta figura 1 una representacidén egguemdtica del
procedimiento para la obtencidén de un hilo retorcido se-
gin la solucidn 1. '

La figura 2 una representacin esquemitica del
procedimiento para la obtencién de wn hilo retorcido segin
la solucién 2. |

Ia figura 3 wna fepreseﬁtacién esquémética del
procedimiento para la obtencidm de un hilo similar 2l hi-

"lo retorcido segin la solucién 3.

La figura 4 la disposicidn de los tubos torce-
dores. )

La figura 5 la disposicibn de un elemento di=-
rectriz de hilose _

Ia figura 6 un ejemplo de ejecucién de un tubi~-
to torcedor, , . |
| La figurae 7 una vista délantera del elemento
directriz de hilos,

La figura & una vista lateral del elemento di~
rectriz de hilos.

La figura 9 ejemplos de ejecucidn de dispogi-
tivos torsionadores y enrolladores. ,

La figura 10 wn aparato auxillar para el en-
hebrado. : |

Lo representacién esquemdtica en la figura 1
de wn procedimiento para la disposicidén de medios, en
principio conocidos, para producir el efecto deseado..

. Lzs mechas de fibra 2 que llegan de las bobinas

del mechén previo se estiran por el érgano de estiraje
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3 ¥, por la pareja de cilindros de alimentacidén 4, se su~
ministran como mechas de fibras sin retorcer. En lugar
de las bobinas de mechén previo 1 se pueden emplear otros
cuerpos para el suministro de mechones, V

Al emplearse sedas 6 (lineas de trazos interrum
pidos) se elimentaran estas directamente a la pareja de
cilindros de suministro 4, Las tensiones previas agui
necesarias se logran mediante dispositivos adicionales,
conocidos, no representados en.el dibujo. Cono Srgano

de estiraje 3 se pueden emplear manuares de albto estira-

.Jje, arbitrarios.

Despuds de salir la mecha de fibras 5 del or-~
gano de estiraje 3 se alimentan estas a los tubitos tor-
cedores en rotacidn 7. Segin el producto final deseado
se habrd de prever un nimero correspondiente de tubitos
torcedores T. -Aqui se ha desarrollado la instalacidn de
menera que sea posible la adicidén o eliminacidén de tu-
bitos torcedores 7 con el menor gasto posible. Ia forma
de ejecucidén de los tubitos torcedopes T se ha geleccio~
nado de manera gue las aberturas de salida 8 de como mi-
nimo dos tubitos torcedores 7 se encuentren tan cerca
wa de la otra de manera que el punto de reunidn 9 de les
mechas de fibras 5 que abandonan los tubitos torcedores
7, ¥ que por 1los tubitos torcedores 7 reccibieron una tor-
gibén falsa, coincida casi con las aberturas de salida 8.
Ia torsibn falsa impartida por los tubitos torcedores 7
hace que las mecﬁas de fibras 5 reciban una torsién has-
ta las yroximidades directas del punto de fijacidn de
la pareja de cilindros de suministro 4 y se eviten amplin

mente las roturas de hilo., Ia particularidad especial de
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este procedimiento de fabriecaeién de hilo retorcido con-
siste en que casi coinciden el punto de soltado de la
éorsidn temporal, impartida por los tubitos de torcido
7, el punto de doblado y el punto de torsionado conjun-

5. to, Aquf se logra la fijacién de una parte del torsiona~
do del hilado, antes de su soltado, por la reunidn de
varias mechas de fibras 5 y el impar%jmiento de la torsifa
al hilo. E1 punto de rewnién 9 representado en el dibujo
es, por lo tanto, la reuni&n representada en forma sim-

10, plificada de los puntos antes mencionados. Despuds de la

‘reunidn de las mechas de‘fibras, provistas de torsiédn,

se efectua en hilado con medios tradicionales, en ¢l di-
bujo se ha representado un huso hilador o retorcedor nor-
mal 10 con anillo y rotor 1l.

156 No se han representado en el dibujo los dispo-
sitivos de aspiracidén debajo de la péreja de cilindros
suministradores 4 y en las aberturas de salida 8 de los
tubitos torcedores 7° Por razones de simplificacién se
he prescindido asimismo de la representacidn de los lim-

20, piadores de las mechas de fibras 5 provistas de torzidn
temporal y dispuestos cerca de los tubitos torcedores 7.
Tampoco se ha representado la disposicidén de los disposi-
tivos indicadores de rotura del hilo adicionales o en lu-
gar de los dispositives de aspiracidn, '

25, Del dibujo no se desprende asimismo las multi='
ples variaciones posibles de la dignosicidn de log tubi-
tos torcedores, por ejemplo, uno al lado éel otro y/o wno:
encima del otro, Asimismo tampoco ge aprecian las mul-
‘“tiples posibilidades de gular le alimentzcidn de la fi~

306 bra o de la seda.
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Sean seﬁaladas»aqﬁiAsolamente las siguientes
posibilidades:

Guia de dos mechones previos 2 en la zone de
estiraje, mediente el dispositivo directriz de fibras
paralelos uno al lado del otro, gufa de las mechas ds
fibras 5 en tubitos forcedores dispuestos uno encime
del otro, reunidén de 4 (2 x 2) mechas de fibras y reunién
a wn hilo torecido cuadruple; aplicacién del mismo princi-
pio al suprimir un hilo para fqrmar wn hilo torcido tri-

vle, alimentacidén de una seda 6 a tres mechas de fibras

5 o variaciones arbitrarias; alimentacidén de seda sols~

mente, etc. Ia regla normal serd, sin embargo, el torsio~
nado de dos mechas de fibras 5 como representado en la
figwa l.

Sea aqui mencionada solamente la posibilidad de
alimentar dos o mas mechas de fibras 5 y/o sedas 6 a los
tubitos torcedores 7 ¥y las variaciones aqui posibles, que
con respecto a lo .anteriormente mencionado, ain se puesden
simplificar, |

Al especialista se le ofrecen las mas distinia
variaciones para producir el efecto deseado. De lo indi-
cado se desprende que le ventaja de este procedimiento
gobrepass la simple rewnién de dos procedinientos hasta
ahora independientes. Aqui es especialmentsé sigho de nen-
cidn que con respecto a la produccién de un hilado egui=-
valente no se presenta una reduccidn de las cantidades
8ino que se obtiene una, produccién incrementada de torci-
dos bajo disminucién de las roturas e uniones de hilos.,
Ulteriores variantes, especialmente vpara lograr hilos
torcidos con efectos especiales, se cbtienen por la se-
leccidn de husos especiales 2l y como estdn represente-

dos en la figura 9, por ejemplo, 2l cmplear husos DD o
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husos huecos.
El procedinmiento representado esquemdticamente 4
en la figura 2 varfa del procedimiento segin la figura 1
L en el sentido de que, después del tubito torcedor 7, se
5¢ 4 he previsto wy elemento directriz de hilos 13 para la
reunién de lag mechas de fibras. En este procedimiento
quedan algo mds separadosg el punto de soliado de las tor-
siones temporalmente, el punto de doblade ¥y el punto del
torsionado conjunto. Lo caracteristico en ests proce-
10, dimiento es gue a un elemento dirsctriz de hilos 13 S
‘ministren como mfnimo 2 tubitos torecedores 7 Transmitiéndo
se la torsidén impartida por el huso hilador o torcedor 10
debilitado a travds del elemento directriz de hilos y las
torsiones existentes en las distintas mschas de fibras
154 5 se fijen al ser éstas reunidas o detrds del elemento
directriz de hilos 13,
En detalle se desarroila la fabricacibn del
hilo retorcido como sigue:
El mechén previo 2, estirado en formae continua
20¢ por el Srgano de estiraje 3, se suministra por la preja
de c¢ilindros de suministro 4 como mecha de fibras sin
torsionar 5. Entre el elemento directriz de hilos 13 y
la pareja de cilindros de suministro 4 se han dispuesto
tubitos torcedores 7, a través de los cuales se le im~
25, parte a la mecha de fibras 5 une torsién falsa, Por la
rewnién de, como minimo, dos mechas de fibras 5 en el
elemenic directriz de hilos 13 se fija la torsidn exis-
tente. E1 hilo forcido formado 12 se trabaja a través
de husos conocidog, en el ejemplo, a.travds de husoz de
300 hilado o de torcide 10. y anilld ¥y rotor 1l.
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Este procedimiento permite asimismo las posi-
bilidades de variscidn indicadas en la representacidn
segln la figrua 1, de manera que lo alif dicho ¥y las oro

 pledades y generalidades va indicadas para la solucidén
5e del cometido, pueden quedar aqui suprimidas.

'En la figura 3 se nmuestra un procedimientc que
difiere en gran escala de los preccedimientos indicados en
lasg figuras 1 y 2. En este procsdimiento se suprime la
imparticidén de la torsidn félsa, es decir, las mechas

10, de fibras se alimentan directamente 8l elementc directriz
.de hilos 13, alll se reunen y se torsionan segin procedi-~
mientoé de hilado ¢ torsionado conocidos. Este procedimien
t0 representa, propiamente dicho, un proceso de hilado mo
dificado ya que las distintas mechas de fibras solo rsci=~

15. ben una tqrsién reducida que se transmite a través del
elemento directriz de hilos.1l3. Este hecho hace que la
distancia entre el elemento directriz de hilos 13 y lia
pareja de cilindros ‘de suminisiro 4 del érgano de estira-
je 3 sea decisivo. Por 1o tanto se puede graduar el ele~

204 mento directriz de hilos 13 en tres planos, no debiendo

' ser la distancia hasitea la.pareja dé cilinéros suministre=-
dores 4 mayor que la longltud del mechén medio del mate~
rial de fibra a elaborar. Ia graducidén se determing en
forma decisiva por el diagrams del mechdn.

25, La febricacién del hilo retorcido (modificado)
ge efectus como sigues '

E1l mechén previo 2 desenrollado de los cuerpos
de almacenamiento 1 se alarga a través de un Srganc de
estirajs 3 conrocido y ?or la pareja de cilindros-suminig

30 - tradores 4 se suminisitra al elemento directriz de hilos 13
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como mecha de fibras sin torsionar 5. La distancia L
desde el elemento directriz 13 haciz la pareja de eilin-
dros suministradores 4 se pfeveré de manera que D sea
preferentemente la longitud del mechén medio.

La reunién del corréspondiente mimero de mechas
de fihras 5 se efectua en el olemento directriz de hilos
13, y despuds de abandonarle reciben las mechas de fibras
reunidas a través de husos conocidos, en el ejemplo, hu-
g0s de hilado o de torsionado 10 con anillo y rotor 1l.el

torsionado permanente. Se forma el hilo f. En esfe pro-~

-cedimiento no se pueden someter las mechas de fibras 5 a

una limpieza, esto solamente es posible en el nile £, Con
relacidén a la aspiracién del hilo existente la variante
de que se puede suprimir el segundo dispositivo de aspi-
racidn, Para la alimentacidén de sedas 6 vale lo indieado
pars la figurs 1. :

' Por lo general sstdn algo limitadas las posibi-
lidades de variacién, debido a la supresidén de los tubi-
tos torcedores 7, en comparacidén con las varientes éegﬁn
las figuras 1 y 2, pero, sin embargo, el gasto en mate-
riel y nano de obra es meﬁor. .

En la figura 4 se ha representado la dispogi-
cibn de los tubitos torcedores T en conexién con algunas
posibilidades de alimentacidén de fibras A - G.

La disposicidn del tubite torcedor 7, segin el
procedimiento de la figura 1, se efectua teniendo en ‘con-
sideracién las formas de ejecucilén ya descritas, de mane-
ra que sean posibles un gran minero de variantes, Aqud
se ha de considerar como solucidn més sencilla dos tubi-

tos torcedores 7 disvuestos uno. al lado del otro con en-
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volvente en forma cénica. Como ge aprecis en la figure
4 se pueden hacer con ello las siguientes varianiess
' A) elaboracidn de dos mechas da fibras 5
. B) Elaboracidén de una mecha de fibra 5 y de
5e we seda B V '
C) elaboracidn de dos sedas 6.
Se obtienen naturalmente ulteriores varientes
que Se basan en la alimentacién de mds de une mecha de
fibras 5 o de sedas 6 2 cadé vez un tubito torcedor T.
100 Estos no se han de representar aqui. Ademds
' -es como siguiente posibilidad la aplicaci6n de tres tu~
bitos torcedores T uno al lado del otro. De esta menra
- se amplian las posibilidades de variantes. Asi se pue-
den alimentar, por ejemplo:
154 D) 3 mechas de fibras.
E) 3 sedas.
P) 2 mechas de fibras, 1 seda,
G) dos sedas, una mecha de fibrasg,
cada vez a un trio de tubitos. )
20 Estas variantes se amplian considerablemenic si
a cada tubito torcedor 7 del trio de tubitos de alimenten
varios hilos, por eﬁemplo, dos mechasg de fibras - una mecha
de fibras - una seda - dos sedas, etc. ,
Se ofrecen précticamente un gran ndmero de va-
25 riantes. Esto adquiere especialmente importancia con régn‘
pecto a la elaboracidén de fibras quimicas ya‘qﬁe de este
manera se pusden mezelar entre si distintos componentes
de fibras con lo que se pueden ajustar todas las propisda-
deg deseadas del produbto final con exactitud y en grado

30. - fino, Esto ayuda a dar 2 los productos finales unas propie
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dades de vélgr de uso 6ptimas. Como antes, durante o des-
puds del hilaﬁo conjunto taqbien se pueden disponer proce-
sos de texturacidn (tratamiento térmico = tratamiento
quimico -~ tratamiento con aire caliente, son mecnionados
como ejemplos) cumple le invencién asi ulteriores nedesi-
dades. Aqul ofrece el procedimiento la ventaja de una
distribueién absolutamente igualada de los distintos com-
ponentes de fibras en el producto final que, segun deseo,
se pueden regular hasta lo méds minimo.

Otra posibilidad de variacidn estd representada

‘golamente en la forma de la disposicidn de los tubitvos

torcedores 7. Aqul se han dispusesto, cada vez, dos tubl-

.t08 torcedores 7 uno encime del otro. Haturalmente se pue-

den colocar tambien 3 tubitos torcsdores T o, segin una
seleccién arbitraria, dos uno sobre el otro, uno al lado
del otro, etc. E1l representar aqui las variaciones posi-
bles es innecesario ya que, partiendo de las versiones
bddoes, cuélquier especialista es capaz de actuar de acuer-
do con sus necegidades., Por esta razbn se prescinde también
de ulteriores variaciones de la alimentacién de mechas ds
fibras 5 y/o de sedas 6.

Le disposicién de los elementos directrices de
los hilos 13 representeda en la figura 5 ge desprende de

las figuras 2 y 3. llientres por una parte la disposicidn

" del elemento directriz de hilos 13 depende de la disposi-

cidn de los tubitos foreedores 7, habiendose dispuesto
el elemento directriz de hilos 13 preferentemente sn po-
sicidn central con relacién a los tubitos torcedores 7,
se determina por otra parte la disposicidn del elemento

directriz de hilos 13 por l= longitud de fibras del ma—-



De

. 106

20.

25.

304

- 18 -

P

-9 ENE. 059

terial a trabajar y por la alimentacidn de mecha y seda -
seleccionada,

Ia disposicién del elemento directriz de hilos

13, que se obtiene en la realizacién del procedimiento

segin la figura 2, se caracteriza principalmeﬁte por la

mencionoda disposicidén central con relacidn a los tubi-
tos torcedores T. Aqui no importa si sobre el elemento
directriz de hilos trabajan dos, tres o cuatro tubitos

torcedores.

La disposicidn del elemsnto directriz de hilos

13, para la realizacién del procediniento segin la £i-

gura 3, 9s escogerd ventajosamentie de manera que los pun-

- %os. de fijacidn de, por ejemplo, dos mechas de fibras 2

alimentadas en la pareja de cilindros suministradores 4
del 6rgano de estiraje 3 con el punic de la coincidencic
de las mechas de fibra 5 en el elemento directriz de hi-
log 13, unidos por lineas imaginarias, formen wn triangu-
1o ‘de lados iguales. Para la graduacidn segura se puede
desplazaer aqul el elemento directriz de hilos 13 en tres
planos, Ia 1ongitu& de lado del triangulo imaginerio de-
berd ser preferentemente menor hasita iguel a la longitud
media del mechén de la mechs de fibra 5, sin embargo, no
sobrepagar ésta. .

Bn la figura 6 se ha representado en geceidn
un ejemplo de ejecucién de un tubito torcedor 7. La for=
ma cénica del tubito torcedor 7 permite la reuhidn aproxi-
mada, propia del procedimiento segin la figura 1, del pun~—
to de soltado de las torsiones temporales, del punto de
dobledo y del punto del hilado. Bl dispositivo previo pare

apoyar el enhebrado es, en el ejemplo de ejecucilén, un pa~-

50 15 helicoidal. El paso de rosca (a drechas o izgquierdas)

[
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depende del sentido de éiro de log ftubitos torcedores
7 y es igual s éste. En dngulo de pendiente puéde egtar en
relaciones determinadas con respscto a la velocidad dg
los tubitos torcedores T.

Ta figura T muestrs un elemento directriz de
hilos 13 como ejemplo de ejecucidn. '

Tas vias de guia 14, que desembocan en un 4n-
gulc entre si en el redondeamiente 16, sirven para en~
ganchar el hilo 12, Como el elsmento directriz de hilos 13,

en el ejemplozde ejecucidn, no abfaza totalmente al hilo

12 gigue siendo necesario el oJjal guia-~hilos usual no de-

nonminado. Mediante el redondeamiento 16 se logra que la
mecha de fibra 5 encuentre la menor resistencis de fric-
¢ién posible y se puede realizar una tramisidn deslisan-
te de la torsidn.

Los elementos directrices de hilos 13 estdn
sujetados, para su desplazamienfo lateral, sobre un so-
porte 17 mediente un resorte de sujecidén 18 habiéndose dig
puesto el soporte 17 gradualmente en dos planos.“La gro-
duabilidad se gsefiala por una parte en la figura T, por
otra parte, en la figura & mediante flechas.

e figura 8 muestra lz vista lateral del ele-
mento direetriz de hilos 13. Se aprecia aqui que el hilo
5 en el brgeno de estiraje 3 en el tubito torcedor 7 hag-
ta el elemento directriz de hiles muestra un mismo dngulo

conrelacidn a la horizontal W, EL muelle de sujeciédn
18 permite el desp;azamiento leteral sobre el soporte 17
¥y produce simultaneamente, en conexién con la cufla de guia
19, que el elemento directriz de hilos 13 estd clastican

mente flexibtle con relacidn a las tensiones demesiado altas
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que s8e pueden presenfar. La graduabilidad indicada en
direccidn hacia el tubito torcedor (procedimiento seain
la figura 2) se puede equiparar a la graduabilidad en
direccidn hacia la pareja de cilindros suministradores
4 (procedimiento segin la figura 3) del érgano de esti-
raje 3.

‘ En la figura 9a - ¢ se han representado dispo-
sitivos torcedores y de bobinado,

Ia figura 9a muestra la disposicién del prin?

cipio, en si conocido, de hilado de anillos o bien de -

-%orsiopado. Significan:

Huso de hilado o torsionado 10 - anillo y rotor
11 = cagquillo 20 - hilo 12 -~ slemento directriz de hilos
13 - tubito torcedor 7 - mecha de fibras 53

La figura 9 b muestra la disposicidr de husos
DD en si conocidos. Significans

Cuerpo desenrollador 12 - platillo giratorio-zz -
hilo adicional 23 = hile 12 - cuerpo enrollador 24 - ima-
genes del guia hilos de balén 26 - tubitos_%oreedores T -
elemento directriz de hilos 13 - mecha de fibras 5 - huso
ID 34.

Ia figura 9c¢ muestra el dispositivo torsionador
y enrollader segﬁﬁ el rrincipio del huso hueco,

Significan: liechas de fibras 5 - tubitos torce~
dores 7 - elemento directriz de hilos 13 - hilo 12 - cuer-
po desenroliador 21 - hilo adiclonal 23 ~ huso hueco 27 -
¢ilindroas extracotres 28 =~ cuerpo enrollador 24 - guis
hilos 29. '

En la figura lQ se representa wn gparate auxilisr

30 para el enhebradc, Este se compone 'de une eguja 32 Tom
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nurada en su extremo delantero, sldstica, alojada con ro=
damientos er un asidero 31, y que muestra un grosor algo
mds reducido que el taladro’ del tubito borcedor T. Lete
aguja 32 se conduce pars evitar roturas de hilo a través
del tubito torcsdor 7 hasta la pareja de cilindros sumi-
nistradores 4. AllL se agarra la mecha de fibras rota 5,
mediante ligera presién contra el tubito torcedo£ 7 comien~
za a rotar la aguja 32 y recoge la mecha de fibras 5. Eszta
se pasa @ través del tubito Jorcedor Ty se alimenta, o

bien directamente a la otra mecha de fibras 5 ¢ seda 6,

o0 primeramente el dispositivo de aspiracién debajo del

tubito torcedor y después de recoger la segunda mecha de fi
bras 4 o seda 6, se une con 4sta mediante simple torsio~
nado,

N O T A

Degcrita suficientenente la naiuraleza del in~
vento, asi como la manera de reélizarlo en la priciica,
debe hacerse constar que las disposiciones anterioruente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fﬁndame;tal; giendo lo
que constituye la esencia del referido invento, y por lo
que se solicita Patente de Invencién por 20 afios en Eg-
pafia sobre: "Procedimiento y disposifivo, para hilar do-
blar y torsionar mechones de fibras"; caradferizéndose
por lo siguiente:

12 .~ Procedimiento para hilar, doblar y torgio-
nar mechones de fibras y/o sedas en un procesc de trabajo
caracterizado porgue se evita un soitado Yotal de la torsidr
falsa mediante fijacién bajo imparticidn simultarea della
torsién real.

~ 28,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,



caracterizado poTqUe e; punto de soltado de le torsidn
temporal, el punto de doblado y el pun'éo del retorcido
casl coinciden. .
& ,~ Procedimiento segin la reivindicaciébn 1,
e ~caracterizado porque existe un lugar de costura confinuo
$orsién falsa - torsién real.

48, Procedimiento segin reivindicacidn 1,
caracterizado éorque se transmite una torsidn en los
mechos do fibras, en si sin torsionar, mds alld del

104 punto de wnidn de las mechas de fibras. l

58 .~ Procedimiento segin las reivindicaciones
'Ly 2,.caracterizado porque para un hilado fino une mecha
de fibras se estira mediante érganos de estiraje en gi
‘gonocidos, se suministrs por la pareja de cilindros de

154 suministro como mecha de fibras sin torsionar, se alimen-~
ta a wn tubito torcedor en prineipio comocido, se le im=
prime uwna torsién falsa, despuds de abandonar el tubiio
torcedor se reune cén otras meohaé de f£ibras preparacas
previéménte en igual forma ¥ se tofsionés nediante husos

20¢ de hilado o torsionado conocidose

68 4= Procedimiento segin lesreivindicaciones 1,
2 ¥ 5, caracterizado porque a los tubitos torcedores se
alimentan a opcidn mechas de fibras y/o sedas.

78 = Procedimiento segin les reivindicaciones 1.

254 y 3, caracterizado porque un mechdén de fibras se estira
en 6rganos de estiraje conocidos, se suministra por la -
pareja de cilindros suminigtradores como mechas de fi-
bras gin torsionar, se alimenta a tubitos torcedores de
principio conocido, se les imprime una torsién falsa, se

30. alimenta el elemento directriz &e hilos, aqul se rewne con
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otras mechas de fibras preparadas en igual forma y se
torsiona mediante husos conocidos,

8,~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1, 3y 1, caracterizado porgque a los tubitos torcedores
Sa se alimentan a opcién mechas de fibras y/o sedas.

92,- Procedimiento segin la reivindicacién 4, .
caracterizado porque un mechén de fibras seestira mediante
organos de estiraje conocidos, por la nareja de cilirndros
suninistradores se suministra como mecha de fibras sin

104 torsionar, se alimenta a un elemento directriz de hilos,
-aili se reune con otras mechas de fibras y se torsiona
mediante husos conoecidos,

102,~ Procedimiento segin lasreivindicaciones

_ 4 y 9, caracterizado porjue el elemento directriz de hilos
15, se le alimentan opcionalmente mechas de fibras y/o sedas.

118 .~ Dispositivo para la realizacién del pro-
cedimiento segdn 1m reivindicacicnes 1, 2, 5 y 6, -carac~
terizado porque la disposicidén de 6rganos de estiraje an
sl conocidos, de dispositivos de torsidn falsa con tu=-

20§ bitos torcedores en si conocidos asl como ﬁusos en gi
conocidos,

l28,~ Dispositivo segiin la reivindicacidn 11,
caracterizado porque los tubitos torcedores del disposi~
tivo de torsionamiento falso se disponen uno al lado del
otro y/o uno sobre el otro en forma facilimente recsumbia-

254 ble de manera que las aberturas de salida se encueniran
una muy cerca de la otra.

132,.~ Dispositivo segin las reivindicaciones
1, 3, 7y 8, caracterizado porque la disposicidn de 6r-—
ganos de estirajz en si éonocidos, disposixives de impar-

304 ticidn de torsidén faisa con tubitos torcedores, en si co~
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nocidos, de elementos directricez de hilos asi como de
husos en si conocidos. ,

148 .- Dispositivo segin Ia reivindicacioa 13,
caracterizado porque log elementos directrices de hilos,
1qs‘tubiﬁos ﬁorcedorés dobles, triples o cuadruples se
disponen centrados,

152,- Dispositivo segin las reivindicaciones
13 y 14, caracterizado porque leos elementos directrices
de hilos se disponen gradualmente en ires planos y elag~
ticamente flexibles.

168 .- Dispositivo segin las reivindicaciones
13, 14'y 15, caracterizado porque la linea imaginaxria pro-
longads desde el elsmento directriz de hilos hacia el
punto de sujecidn de la pareja de cilindros suministra-
dores forma el eje del alma de los tubitos torcedores,

178,.~ Dispositivo segin las reivindicaciones

A3, 14, 15 y 16, caracterizado porque el elemento directriz

de hilos sé dota preferenﬁemente de-dos vias de guda que
desembocan en un redondeamiento.

188 ,~ Dispositivo segin lesreivindicacibnes 1l
¥ 13, caracterizado porque los tubitos torcedores del
dispositivo de torsionado falso se dotan de dispositivos
para apoyar el proceso de enhebrado.

19%,~ Dispositivo segin las reivindicaciones
4 y 9, caracterizado porque la disposicidn de organos de
estiraje en si conoecidos, de elementos directrices de hilos®
asi como de husos en si conocidog.

208,~ Digpositivo segin la reivindicacién 19,
caracterizado porque el punto de la rewnidn de las mechas

de fibras en el elemento directriz de hiles forma con los
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puntos de sujecién de las mechas de fibrac alimentadas en
;a pereja de cilindros de suministro un triangulo de la-
dos iguales. : . .

- 218,- Dispositivo segin la reivindicacidn 20,
caracterizado porque la longitud de lado del triangulo
de lados iguales no varfa esencialmente de la longitud
media del mechén de la mecha de fibrase.

228 ,= Dispositivo.segﬁn lag reivindicacicnes
1, 9 y 20, caracterizado porgue el elemento direciriz
de hilos se dispone gradualmente en tres planos.

238 4= Dispositivo segin las reivindicaciones
enteriores, porque se dota de aparatos auxiliares para
enhebrer las mechas de Tibras en los tubitostorcedcores
caracterizado porque la aguja eldstica renurada en el
extremo se aloja en el mangc con cojinetes de rodazient®o.

248 ,~ Dispositivo segin las reivindicaciones 11
¥y 13,_caracterizado porque debajo de la abertura de salida .
de los tubitos torcedores se disp0nen digpositivos de
agpiracién de hilos y/o dispositivos indicadores de ro-
turas de hilos eniéi conocidass

258 ,~ Dispogitivo segin las reivindicaciones
11 y 13, caracterizado porque se disponen limpiadores de
hilos entrs la pareja de cilindros suministradores y dig~
pogitivo de torsionado falso con tubitos torcedores direcs-
tamente delante de los tubitos torcedores. N

268 ,~ Dispositivo seglin las reivindicaciones 13
¥ 19, caracterizado porque se disponen dispositivos lim=- -
piadores para el hilo.

. 278 ¢~ "?roceéﬁmiento. y dispositive , para

hilar doblar y torsionar mechones de fibras", tal y como



quecia sugtancialmente deserito en la presente Memoria e
ilustrado en los dibunjos adjuntos,
Esta Memoria consta de veintiseis hojas esceri-

~ tas a mdquina por una sola cara.
Maaria, =9 ENE 289
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