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DE
INVERCION

a favor de SOCIETA ITALIANA TECHOMECCANICA "LA PRECISAY
DI DR, PIER LUIGI B SIG. GIANCARLO DE'STEFANI, entidad
italiana, domicilisda en Padova (Italia), Viale dell'In-

dustrie 31/33, por "BLECTROVALVULA PARA DISPOSITIVOS DS
SEGURIDAD DE QUEMADORES DE GAS®,

. MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a una
electrovélvula para dispositivos de seguridad de
quenadores de gas.,

Més precissmente, esta invencidn se refiere

5 8 una electrovilvula del tipo que comprende un obtura-
dor de vélvula en forma de placa que estd destinado a
cooperar con un asiento de viivula y estd conectada
a la varra de un electroimin cuyos arrollamientos de
excitacidn estdn suministrados con corriente generada

10. en un control de termopar dispuesto adyacente a2l quena~
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dor de gas. _ _

En las electrovélvulas del tipo descrito el
nfcleo magnético del electroimin tiene una forme de U
y es obtenido a partir de una lémina de materiasl ferro-

5 magnético, por medio de operaciones de punzonado y do-
blado.

Dicho nicleo magnético estd asegurado firme-
mente a un blogue de base de la electrovdlvula y estéd
provisto con zapatas polares que son heches coplanarias

10, por medio de un trabajo de precisién, con el fin de
cooperar con la berra del electroimén.

E1l requerimiento de que las superficies de
las polares sean perfectamente coplanarias significa
que la conexién del nifcleo magnético al bloque de

15. base debe ser de mansra que el nicleo no pueda defor-
marse y por 1o tanto la conexién debe ser trabajada
con precisidn de forma que no se produzcan exeesivas
presiones_especificas o tensiones en los puntos de
conexidn, Ademds la conexidn del micleo magnético al

20, bloque de base debe ser extremadamente fuerte con el
fin de evitar un movimiento alternativo del ndclec ¥y
del bloque de base.

Estos dos requisitos se reconcilian parciale
mente conectando, tal como se ha descrito en patentes

25, anteriores del mismo solicitante, el nicleo magnético
a un elemento intermediario plano que esti interpuesto
entre el micleo y ei bloque de base de la electrovilvula,

El elemento intermediario y el nicleo ragné-
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tico se solidarizan entre si por medio de un remache
hueco 0, alternativemente, el elemsnto intermediario

se dispone con un resalte cilindrico que esté dispuesto
para pasar a través de un agujero previsto en el nicleo
v es remachado subsecuentemente con el fin de retener
el nicleo.

Dicho elemento intermedierio estd alojado
en un asiento correspondiente, dispuesto en el bloque
de base de la electrovilvula y estd colocado de una
manera tal que estid sislado eléctricamente de un ter-
mingl de contacto portado por el blogue de base,

Mientras que esta disposicidn conocida pro-
porciona un aseguramiento eficaz del ndeleoc magnético
al blogue de base de la electrovilvula, no es conve-
niente, ya que es cogplicado y necesita de partes com-
ponentes que tienen que ser irabajadas con precisién
y dispuestas con seguridad duranfe el montaje.

El oﬁjeto principal de esta invencidén es el
proporcionar una electrovilvula mejorada y simplificada,
del tipo descrito.

Otro objeto de la preseate invencidn es el
de proporcionar una electrovédlvula en'la gue el nicleo
magnético, el blogue de base ¥ el ierminal de contacto
conectado al bloque de base estén solidarizados firme-
mente entre si, colocados correctamenie, aislados elée-
tricamente y demds, para conseguir un perfecto cierre
de gas entre el terminal de contacto y el blogue de

base.
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Otro objeto de la invencidén es el de proporcio-

nar ung eleétrovélvula nejorada que comprende un bloque
termingl de bese, disefiado para soportar elevadas pre-
siones especificas y permite una firme conexidén del ca-
5e ble que suministra la corriente producida por un termopar,
con el fin de reducir la resistencis de Shmica e incremen-
tar consecuentemente la senéibilidad de la electrovélvula.
Otro objeto ulterior de la invencidén es el de
proporeionar una electrovdlvula en la que la conexidn
10, entre el ndcleo magnético del electroimdn, el blogue
de base'de la electrovélvula y el terminal de contacto
del bloque de base, estid hecho sin el emplec de paries
interpiestas y con una considerable simplificacidn en
las operaciones de montaje, las cuales son limitadas y
15, pueden llevarse a cabo mecdnicamente en lugar de manusl-
mente.
Qtro objeto posterior de esta invencidén es el
de proporcionar una electrovilvula mejorada en la que
la conexzidn entre el nicleo msgnético, el bloque de
20. base y el terminal de contacto es tal que reduce consi-
derablemente las pérdidas debido a cortos circuitos que
pueden ocurrir durante ls operacidén de soldadurs con
estafio del cable eléetrico que conecta el terminal del
. bloque ée base con los arrollsmientos del electroimin.
25.. De acuerdo con la invencidn se proporciona
una electrovilvuls para dispositivos de sezuridad de
quemadores de gas que comprernde un nicleo electromagné-

tico y un soporte de blogue de base con un terminal de
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contacto para la conexidn eléetrica del termopar a los’
errollemientos de excitacidén de un electroimidn, carasc-

terizaedo porque dichos soportes de blogue de base y

“termingl conduetor, esitén consctados herméticamente

respecto al gas y aislados eléctricamente.

Ia invencidn se pondrd mejor de manifiesto
por la siguiente descripeidn detallada de una realize~
cibn preferida de una electrovilvula ilusirada a tituloe
de ejemplo en el dibujo anexo en el que la unica figura
es una seccidn transversal del blogue de base con el
nfcleo magndtico y el terminal de contacto de una
electrovdlvuls de acuerdo con la invencidn.

Con referencia al dibujo, el nimero de refe-
rencia 1 indica un bloque de base gue sirve pars soli-
darizar la electrovilvulea dentro de un dispositivo de
seguridad de quemador de gas y retiene un elemento de
cubierta (no representado) que lieva la barra mévil
del electroimén de la electrovdlvula. El nimero de re-
ferencia 2 indica un terminal de contacto y el micleo
magnético de dicha electrovilvula estéd indicado en 3.

El bloque de base 1 estd provisto con un ori-
ficio ceniral que tiene un perfil laberintico y porcio-
nes de muescas de gufa tal como se ilustra en la ¥ 1lb.

En dicho orificio del bloque de base 1 se in-
serta el terminal de contacto 2, que comprende una por-
cibén de cuerpo 2z adecuadamente estriada ecuyo didnmeiro
es menor que el didmetro minimo de dicho orificio del

blogue de base, con el fin de definir un interespacio
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.entre el terminal de contacto y el bloque de base. Un

meterial sintético indicado generaimente en 4 estd
inyectado dentro de tal espacio intermedio.

Dicha poreién de cuerpo 2g estd tembiéa estrie-
da y estd conformada para presentar una porcién de ca~
béza 2¢ perfilada, que es, por ejemplo, dentada o pris-
mética, y estd diseflada para evitar el giro del termi-~
nal de contacto 2 encajado en él material sintético 4
cuando dicho terminal de contacto estd sujeto al momento
&e torsién ocasionado por el apretamiento del extremo
del cable de un termopar (no representado) a dicho ter-
minal de contacto 2.

El mentado material sintético 4 es unz resina
termopléstica seleccionada del grupo de las resines que
comprende las poliamidas, resinas acéticas, resinas
fluorocarbénicas y similares,

Para la inyeccién de dicha resina termoplésti-
cs 4, el bloque de base 1 y el terminal de contacto 2
gon dispuestos alternativamente en un molde de fondo
v la inyeccidn se efectia preferiblemente en el terminel.

En une estructura compuesta de metal y resina

~en la que, %2l como se ha indicado, -la resina actia

cono retenedor, pueden ocurrir inconvenientes y altera-
ciones o deformaciones como resultado del hecho de que

lz superficie de resina expuesta para ponerss en contacto

con la atmdésfera ahsorbe el oxigeno y la estructurz mole-
cular de la resina se cambia 0 se polimeriza,

De zcuerdo con la invencidn esitos inconvenien-
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tes se evitan debido al hecho de que el molde de fondo

estd conformado de manera %2l que en la estructura com-
puesta resultante, el bloque de base 1 y el terminal de
contacto 2 quedan separados uniczmente por una zona de
resing 5 anular y extremadamente estrecha.

Dicha zona de resina 5 snular estd destinada
& ponerse en contacto con la atmésfera, y la anchura
radial de t2l zona es tan pequefia que es comparzble
con los requisitos de aislamiento eléctrico entre dicho
termlnal de contacto 2 y el bloque de base 1.

El molde de fondo comprende, ademds, una por-
¢ibén eleveda conveniente, la cual estd apoyadsz de mane-
ra que, después de la inyeccidn, la resine termopléstica
4 se extiende por encima del blogue de base 1 para formar
un plano 4z que estd destinado a proporcionar el soporte
necesarlo para dicho nidcleo electromagnético 3.

El molde estd conformado tembién de tal mane-
ra que la regina tiene una porcidén cilindrica de espige
4v que se prolonga més alld de dicho plano 4z y esté
dispuesta para pasar a través de un agujero central 3z
previsto en el citado nmicleo magnético 3. Para este pro-
pésito la porcidén ée espiga 4b estd dispuesta para pro-
longarse a una distancia apropiade més alla del borde
de dicho agujero 3z y eer remachado con el fin de for-
mar un reborde de retencidn 4c.

El remachanmiento de la mentada porcidn de es-
piga 4b puede ser efectuado, por ejemplo, por medio de

un punzba caliente que ablanda temporalmente la resina
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termopldstica 4 con el fin de permitir una deformacidn
permanente de la misma.

Este remachamiento puede ser también, efec-
tuado por otros métodos, tal como, por ejemplo, el de
deformacidn friccionsl, segin el cual un puzdn giratorio
es' forzado contra la resinz tefmopléstica de manera que
Se genera calor debido al rozamiento y la resinas se
gblanda, por lo que se logra la deformacién deseada.

El citado terminal de contacto 2 estd dis~
puesto con un agujero axial 2b que estéd alineado con

un agujero correspondiente 4b de la citada porcidn de

espiga de resina 4b. Los citados agujeros 2b y 44 estén

dispuestos para alojar un cable (ho representado) que
conectz el mentado terminal de contacto 2 con los arro-
llamientos de excitacidn de dicho electroimidn (no repre-
seﬁtado).

La conexidn eléctrica enim el cable y el ter-
minal de contacto 2 se efectia de manera conocida por
soldedurs de estafio, la cugl de acuerdo con la inven-
cidn se facilita debido a la estructura del materizl
compuesto de metal y resina del bloque de base 1.

Efectivamente ain cuandé la cantidad de este~
fio empleado para la soidadura pudiera exceder de 1lo
estrictamente nscesario, se evitan los posibles coxrto-
circuitos entre el cgble y el blogue de base 1 debido
a que 2l exceso de estado corre a lo largo del cable
¥ no puede ponerse en contzcto con el bloque de base.

Es evidente que, ya que la deformacién de lz
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porcién de espiga de resina 4b con el fin de obtener
el mentado reborde de retencién 4c se realiza térmica-
mente, no es necesaria una notavle fuerza, tal como
serf{a requerida para la deformacidén de los remeches y
otros miembros de retencidn. Consecuentemente el ni-
cleo megnético no se deforma y la disposicidn coplanar
de las zapatas de polos no se altera.

Adends asegurando una conexidn mecdnica fuer-
te y un seguro aislamiento eldctrico entre el blogue
de base 1 y el terminzl de contacto 2, la mentada re-
sine termopldstica 4 proporciona también un perfecto
cierre hermético para el gas entre el citado blogue de
base y dicho terminal de contacto.

De acuerdo con la iavencidn el cierre al gos
se incrementa édemés por el perfil laberintico del ori=-
ficio dispuesto en el citado blogue de base.l.

En realidad este perfii asegura que el clerre
hermético al gas sea conservado ain cuando la resina
termoplédstica 4, experimente variaciones de volumen de-
bidas a la absorcién de humedad, deformacidén térmica,
envejecimiento o polimerizacidn molecular.

En este respecito se obtiene 'una ventaja subs~
tancial debido al hecho de que, segin la invencidn, la
zona de resina expuesta a la atmbsfera estéd constituida
por una zona amular 5 relativamente pegueila, de manera
que la absorcidn de humedad, polimerizacidén molecular
y elteraciones atmosféricas similares se reducen eonsi-

derablemente,
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la invencidn puede ser sometids a diverses
modificaciones y alteraciones demtro del espiritu de

las reivindicaciones anexas.

NKOTaA

Se reivindica como objeto de la presente pa~
tente de invencidn:

1. Electrovdlvula para dispositivos de seguri-
dad de quemadoras de gas, que comprende wn ndcleo elec—
tromagnético y un soporte de bloque de base con un ter-
minal de contacto para la conexidn eldcirica de un termo-
par con el arrollamiento de excitacidn de un electroindn,
caracterizada porque dicho soporte de blogque de vase y
el citado terminal de contacto estdn conectados de forma
hermética respecto el gas y aislados eléctricamente por
nmaterial sintético interpuesto entre ellos por inyeceidn
a presidn, estando dispuesto tal material gintético para
prolongarse por encima de dicho soporte de bloque de bdase
con el fin de proporcionar un plano de soporte para el
nteleo magnédtico de tal electroimédn, estando colocado
también dicho material sintético para former une poreidn
cilindrica de espiga que pase 2 través de un orificio dis~
puesto en tal ndcleo megndtico y estd remachado en su ex-
tremo libre para former un reborde de reteacidn para tal

ndclso magnéiico.

2. Electrovdlvula pera dispositives de seguri-
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dad de quemadores de gzs, tal como se reivindica en la
reivindicacidn 1, caracterizada por el hecho de que di=-
cho soporte de blogque de base estd dispuesto con un ori-
ficio central que tiene un perfil en forma de laberinto
y porciones de muescas de guia, presentendo dicho termi-
nal de contacto una porcidén de cuero cuyo didmetro es me-
nor que el didmetro minimo del nmentado soporte dé.bloque
de base, para definir asi un espacio entre los citados
terminales de contacto y soPorte.de blogue de base, es-
tando dispuesto dicho espacio para recibir material sin-
tético inyectado,

3. Electrovdlvula para dispositivos de seguri-
dad de quemadores de gas, tal como se reivindiea en la
reivindicacidn 2, ceracterizads por el hecho de que dicha
porcidn de cuerpo de terminal de contacto estd estriada
¥ ftiene una cabeza de perfil dentado para evitar el giro
de dicho terminal de contacto en tal material sintético
en el que estd empotrada.

4, Electrovdlvule para dispositivos de seguri-
dad de quemadores de gas, tal como se reivindica en la |
reivindicacidn 1, ceracterizada por el hecho de que dicho
material sintético es una resina termopldstica selaccio-
nade del grupo que comprende las resinss de poliamida,
resinas-acéticas, resinas fluorocarbdnicas y similares,

5. Electrovdlvula para dispositivos de seguri-
dad de quemadores de gas, tal como se reivinéica en la
reivindicacidn 1, caracterizada por el hecho de que dichos

base bloque soporte y terminal de contacto estdn separa-
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dos por una zona de material sintético, que es de anchu-
ra radial comparable con los requisitos de aislamiento
eléctrico entre el soporte del bloque de base y el ternmi-
nal de contacto,

5. 6. Blectrovdlvula para dispositives de sezuri-
dad de quemadores'de gas, tal como se reivindica en la
reivindicacidn 1, caracterizada por el hecho de que di-
cho terminal de contacto estd provisto con un orificio
axial alineado con un~orificio correspoendiente provisto

10, en la citada porcidn cilindrica de espiga, estando dispes-

| tos tales agujeros pa?é pernitir el pasc de un cable para
la conexién eléctrica de tal terminal de contecto con los
arrollamientos de excitzeidn del electroimdn.
é. Electrovdlvula para dispositivos de seguri-

5. dad de quemadores de gas, tal como se reivindica en la
reivindicacidén 1, caracterizada por el hecho de que di~
cho reborde de -retencidn para el nicleo magndtico estd
remachado por unz deformacidn térmica o meecdnica.

8, Electroviélvula para dispositivos de seguri-

- 20, dad de quemadores de gas.

Todo ello segin queds descrito y reivindicsdo



- 13 -

en la presente memoria descripiviva que consta de trece
hojas foliédas escritas por una sola cara.
Barcelona, 24 de diciembrs de 1.968
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