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INZTRODUCCION

a favor de Don Jaizme RCURE 30U, de nacionalidad es-
paficlz, residente en Sznta Perpetua de loguda (Bar-
celona), Czlle Virgen 3e Ziontserrat, 11, por "PER-
FECCICRAIZNILS Ek ICS SCLDADCRES DE CAIGR CUNSTARN-
=",

FEFCRTA DESCRIFTIVA

Ia presente patente se refi-re a unos per-
feccioﬁamientos en 1lcs sc¢ldadores de éalor constante
destinzados al cierre de bolszs termoplésticas desti-
nzdes al envase de productos liguides y £61idos. Ia2s
notzbles inncvaciones inherentes a los presentes per-

' -

fecciconaisientos, confieren a tales soldadores unas
cualidades técnicas y précticas, notzblemente mejora-
das respecto de lzs reslizaciones utilizadas hasta el
momento actual,-*

A tenor de lo preceptuadoc por la presente
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invencidn, se¢ constituyen sendcs cuerpgos longitudi-

neles =2djuntables entre si, 1los cuales forman los

Q

uerpcs anterior y posterior del soliazdor, comportan-
do cada uno de ellos los correspcndientes focos tér-
micos, . .

Tales fuentes de ensrgla térmice estén cons—
tituidas por sendas resistencias tubulares dispuestas
en el interior de los nmenclionzdos soldzdores,compor-
tando el cuerpo anterior, unz tira longitudinal de sili-
ccna hebilitada pare facilitar la operacién de solda-
dura, en tanto que el cuerpo pbqterior dispone por su
parte dé wna c¢inta longitudinal de soldadura y corte,

Ambos sistemas mencionados comportan prote-
giendo convenientemente a las bolsas y confirﬁéndoles
la cantidad de calor pr=cisa, sendas tiras de tetrafluo-
ruro de etileno, dispusstas directamsnte en confronta-
eién, 4

El anclaje posicional de las zonas de las
bolsas adjuntas a la soldadura , se efectia por uno
y otro lado de las mismas, y se lleva 2 efecto median-~
te pisones confrontados, que efectlian su misidén de
panera correcta, siendo accionzados por resbrtes qQue
controlan la presién de cada prensado, |

Tales cuerpos, ademds de dar lugar a una
adecuada_stjecién de las bolsas en los momentos en
gue seefectian las scldaduras, poseen orificios longi-
tudinales de los cuales se derivan pequefios conductos

por cuyo sisteme cireuvla aire z presidn que se dis-
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tribuye uniformemente procurandc unz correcta re-
frigeracidn de la soldadura.

Tzl dcble estructurzcidn puede simplificar-
se a un sélc nlicleo longitudinal de soldadura, estruc-
turado seghn unz dispcsicién vertical, constando por
tanto de una resistencia tinica, habilitada para la
correcte transmisién de calor a la cara delantera del
soldador gue por su parte comports asimismo una tira
de tetrafluoruro de etileno de proteccidn,

La tira mencionada, se sustenta en un nitcleo

de igual naturaleza, el cual dispone de un orificio

longitudinal con pegusafios conductos digtribuidos uni-
formemente y arbitrados paras dar lugar & una correcta
refrigeracién de las soldaduras. .

®1 modelo vertical descrito, opera de mane~
ra que el sistema de refrigeracidén se desplaza conjun—
temente con el soldador en la correspondiente opera-
cién de soldadura comportando una operatividad tal
que el flujo de aire de refrigerzcién no resta tempe-
ratura al diepositivo soldador.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de
ejemplo no limitativo del alcance de la in&encién,
una forma preferida de llevarla a la préctica, en
representacion:s esqueméticas.

En dichos dibujos: La figura 1 muestra la

planta de un aparato soldsdor, estructuradc seglin la

presente invencién: Ia figura 2 ccrrespcnde a una

seceidén transversal del mismo que manifiesta claramente
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la disposicién de los 6rganos activos internos; la
figura 3 por su parte representa la planta de una
sstructuracidn vertical y dispositﬁvc scldador sim-
ple, en tantc cuve finalamente le figura 4 idealisza
un 2lzado en correSpondencia.con la figura anterior.

Seglin las anteriores representaciones, la
es%ructurécidn de un aparato seghn la invencién cons-
ta de sendos soldadores -l- y ~2- dispuesios en con-
frontacibén, comportando cade une de ellos resisten-
cias tubulares -3~ y -4~ respectivamente, habilitén-
dose en el nfcleo citado inicialmente, una tira lon-
gitudinai -5- dispuesta frontalmente y constituida
a base de silicona,

El dispositivo soldzdor anterior comporta
ung capz -6- de proteccidén a base de tetrafluoruro
de etileno, 'en tanto que el posterior éispone de wna
capz2 ~7- en disposicién senejante y de igual estruc-
tura, hebiliténdose asimismo la cinta -8- de solda~
dura y corte afecté al dispositivo soldador poste-
rior.

-Asimismo se infegran en el conjunto sendos
nicle=os longitudinales -9~ y ~-10- cue figuran en po-
sicién inferior respecto de cusnto se.ha especifica-
do, a2si como nuevos ntcleos -ll- y =12~ longitudina-
les, similzares a los anteriores y de igual finalidad
gue los mismos., Cada vno de ellos dispone de un orifi-
cio longitudinzl -13-, provisto de mwlititud de peque-

fios canzles -l1l4-~ que afloran el exterior m=diante ori-
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ficios.—lﬁ- distribuidos wniformezente a lo lzrgo
de tode su longitud,

Todos los nBcleos mencionz80g, habilitados
para sujelar adectada:ente a las bolsas gue se deben
scldar, disponen de resortas -16~ de contrel de pre-
sién.

Por 1¢ cue respectz 2l equipo de soldadura
de construccién vertical, consta de un ntcleo longitu-
dinal -17-; en el que figura lz resistencia tubular
-18-, figurando asimismc el soldador en cuestién pro-
tegido por uns tira -19- dz tetrafluoruro de etileno,
cue se sustenta en un nteleo -0- de igual naturale-
za.,

En el mencionado nteleo, figura un conducto
-21- longitudinal, hasta el gue acceden una plurali-
dad de peguefios canales -22- uniformemente distribui-
des, sustenténdose la expresada tira de tetrafluoruro
asi como su ntclec soporte, mediante un brazo -23-,

& tenor de lzs precedentes enumeraciones,
la actuaqién de los equipoe de soldadura tiene lugar
sujetando previamente la bolsa mediante los pisones
wll~ y =12- por.una parte, y -9- y ~10- por le otra,
guedando unz zona intermedia apta para efectuar el
correspondisnte cierre.

Tel accidn se ejecuta o causa de gue el ca-
Jor engendrado en 1as_resistencias ~-3- y -4=, conve-
nientemente mediatizado por las tiras -6- y -7- de

tetrafluoruro de etileno, accede hzsta la zona longi-

.
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tudinal que se desea soldar, provocandc tal efecto

a czusa de Ggue l=s correspéndientes bolsas, que pue-
den servir de envase tanto a liquidos'como a s6lidos,
son de naturaleza termosoldable.

Iz cinta -8- de soldadura y corte, figura
interpuesta en el soldador posterior, entre la tira
~T7- de proteccién y el foco térmico -4- ejerciendo
una adecuada funcionalidad, Le soldadura es longiltu~-
dinal cerrando por completo lz=s bolsas, siendo refri-
gerada a 1o largo de toda su longitud mediante el
aire a presibn que a través de los conductos ~13-,
afluyer. bor los pegueilios canzles ~14- hasta salir a
presién por los orificios -15- uniformemente distri-
buidos paralelam=nte a la linea de soldadura,

Por lo gue respecta al modelo de consiruc-
cidn vertical, el séldador -17- dentro 3del cual figu-
ra la resistencia tubular -18-, se desplaza longitu-
dinalmente pare proceder a la correspondiente solda-
dura, estando particularizado su movimiento porgue
simulténeamente se desplaza el dispositivo adjunto
que comporta la tira -19- de tetrafluoruro de etile-~
no, asi como =1 sistema de refrigeracién.

De igual manera que én el casc anterior,
tras la soldzdura se practica una idénea refrigera-
cidén mediante el zire a presién qué afluye por los
orificios -22- uniformemente distribuidos, .

El nivsl térmico al cual tiene lugar las

soldaduras, se calibran zdecuadamente, segin las
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carzcteristicas de las resistencias -3-, -4- y ~-18-,
as{ como por le distancie entre lse mismas y las
belsas, y por ls dispesicibn welztive y srosor, de
lzs tiras -6-, -7- y =10~ de tetrafluoruro. Estas
Gltimas, al tiempo gque condicionan la tenperstura
precisa pazra lazs soldeduras, evitan qué los corres-
pondientes soldzdores disminuyan de temperatura a
causa de lz existenciz del flujo de aire 2 presidn
parz lz refrigeracibn, estableciendo la pertinente
separacién entre unos y otros medios.

Serén independientes del zlcance de la pre-
sente invencidén, los detalles constructivos y demés
caracteristicas que no alteren su esencialidad, wti-
lizadas en su puesia en préctica, por guedar todo
ello cozprendido dentro del espiritu de las siguientes

reivindicaciones.,

NOTA

Se reivindica como objeto de_la presente
patente de introduccidn:

- 1. Perfececionamientos en los soldadores de
celor constante, del tipc de los aplicables para el
cierre de bolsas termosoldables, carzctsrizados por
la utilizacidn como focos térmicos, de resistencias

(A

eléctricas tvbulares alojadas en nlicleos longitudinales
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méviles, psralelem~nte 2 los cuzles y debidamente
confrontedas con ellos, figuran & modo de pantellas
dosificadoras del flujo térmice, tirss longitudina-
les de sustancia de adacuado cceficiente de transmi-
sién térmice y poder antiadherente respecto del mate-

risl a2 soldar, las cualss por otra parte sstablecen

- un gislamiensc entre los soldadores propiamente di-

chos, y el flujo gasecso de refrigeracidén procedente
de loes medios de distribucidén uniforme gue se incor-
poran zsimismo en posicién adjunte a cada soldador,

2. Parfeccionznientos en los soldadores de
calor coﬁstante, segliin l= reivindicacién anterior,
cerecterizados porgue se incorporan un soldador ante-~
Pior y otro posterior, cada uno de los cuzles COmpor-
tzn lz correspondiente resistencia tubular, asocién-
dose al primero uﬁa tira longitudinal dispuesta fron-
talmente, cuya estructura facilita la correspondiente
soldadura, figurando dicha tirsz interpuesta entre la
correspondiente resistencia y le tira de dosificacién,
en tanto que en el soldador posterior figura en simi-
lar posicidén de interposicidn, una cinta de soldadurs
v corte, habilitédndose finzlmente, superior e inferior-
nmente respecto de tales soléadares, sendos pares de
pisones confrontados los cuales sujetan a las bolsas
segin linees de accidén laterales a lz lin-a de solda-
dura, disponiendo los correspondientes conjuntos méviles
de tales piscnes, rasortes de control de la presién

de sujecién srbitréndose los conductos del aire de
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reffigeracidn de lzs soldzduras, longitudinelmente
dentro de los referidos pisonee, de cuyo conducto
parten pequelios canzles uniformemsnie distribuidos
2 lo lsrgo de toda su longitud,

3. Perfeccionamientos en los soldadores
de calor constante, seglin la reivindicacibén 1, ca-
racterizados porque un soldador simple de construc-
cibn vertical, comporta el soldader prepizmente di-
cho dentro del cual figura la correspondisnte resis-
tencia tubular, asociindose al anterior sistema mé-
vil,y poseyendo desplazamiento conjuntec, el sistema
de refrigeracibn constitufdo por un cuerpo longitu-
dinal poseedor del conducto principal de refrigera-
cién y de las correspondisntes ranuras uni formemen~
te distribuidas, asocifndose a tal cuerpo, la tira
de control del flujo térmico que accede directamen-
te sobre le bolsa a cerrar, siendc tal tira de si-
milar naturaleza que el ntcleo mencionado.

4. FPerfeccionamientos en los soldadores

de czlor constante.

Todo ello seglén queda dsescrito y relvine

dicado en 1z presente memoriz que consta de diez

il il
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hojes foliadas escritas por una sola cara,

Barcelona, 24 de dicieubre de 1968
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