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MEMORIA DESCRIFTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante: PILKINGTON BROTHERS LIMITED

Residencia : 201-211 Martins Bank Building, Water St.,
LIVERFCOL 2, lancashire, Inglaterra.

Enunciado ¢ "UNA UNITAD DE RODILLOS MOLDEADORESY

Prioridad : de la solicitud de patente britanica
No. 879/68 del 5 de Enero de 1968.
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Egte invento se refiere a montajes para rodillos mol-
deadores utilizados en la fabricacidén de vidrio lominado desde un vi-
drio en fusién que fluye de un depésito sobre un vertedero entre unmos
rodillos moldeadores superior e inferior que pueden impartir un dibujo
& la superficie o superficies del vidrio.

In tales aparatos para el moldeo de vidrio laminado,
los rodillos estan montedes uno mobre otro enm una relacién paralela
sobre un carro principal que puede ser elevado o descendido § que es
trasladable a través del extremo delantero del depdsito, de forma que
el vidrio que fluye en forma de cinte sobre el vertedero atravesard
el paso entre los rodillos de moldeo y con ello serd laminado en cha-
pas de vidrio con o sin una superficie dibujada dependiendo de la con-
figurocién superficial de los rodillos de moldeo. El carroe soporta ac—
cionablemente al rodillo moldeador inferior, soporta al rodille mol-
deador superior y mfs avanzadamente de los rodillos de moldeo sopor-
ta a una serie de rodillos de bandeja paralelos en un érden descenden—
te sobre cuyos rodillos aé mueve, segln se solidifica, la cinta de vi-
drio que sale de le abartura de peso entre los rodillos moldeadores.

Periodicamente es necesario cambiar los rodillos mol-
deadores, particularmente el rodillo moldeador inferior, biem para
sustituir un-rodillo desgastado o parac cambiar el dibujo tramsmiti~-
do a la superficie inferior de la cinta de vidrio. Para tal finalidad,
el carro se mueve transversalmente al depésito fuera del recorride del
vidrio y 4sto produce un sustancial periodo de tiempo de paro del de-
pésito con lo que se reduce le produccién de vidrio laminado.

El principal objeto del presente invento es facili-~
tar un monteje para el rodillo moldeadoxr inferior enm cuyo montaje la
antes mencionade limitacidn queds muy reducida y facilitar une uwnidad
de rodillos moldeadores que incorpora el montaje.

De ecuerdo con un aspecto del invento se facilite u-
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na unidad de rodillos moldeadores para su utilizavién en la produc-
cidn de vidrio laminado desde un flujo de vidrio sobre el vertedero
de w depésito de vidrio en fusién, comprendiendo diche unidad un
carro principal montado para su traslacién & través del extremo de-—
lantero del depésito y que tiene montados sobre la parte delantera
del mismo wna serie de rodillos de bendeja en §rden descendente, so-
bre lo parte central del mismo un montaje que comprende un carro pa—
ra rodillos moldeadores que soporta dos rodilles moldeadores inferio~
res en elineacién axial, y en la parte posterior del mismo une es—
tructurc de soporte que soporta rotativamente wn rodillo moldeador
superior, estando los rodillos moldeadores dispuestos de foxrma que
con el rodillo moldeador superior y uno de los rodillos moldeadores
inferiores en coincidencia con el vertedero del depdsito los mismos
forman entre 8f{ un paso para leminar el vidrio gue fluye sobre el
vertedero y para dirigir una cinte laminada sobre la serie de rodi-
llos de bandeja, siendo movible el carro de los rodillos moldeado-
res a travds del carro principal para mover un rodillo moldeador in-
ferior fuera de la poticién de moldeo y pare mover el otro rodillo
moldeador inferior & le posicidn de moldeo.

De acuerdo con otro aspecto del invento, se facili-

‘te un montaje pure dos rodillos moldeadores inferiores intercambia-

bles montados en wna alineacidn axiel para su utilizacién en una u-
nidad moldeadora pars producir-vidrio laminado desde un flujo de vi-
drio sobre el vertedero de un depdsito de vidrio en fusién, compren~—
diendo dicho montaje un carro de rodilles moldeadores monteble para
su traslacidn a travéds y por debajo del vertedero del depdsito y,
para cada rodille moldeador, un soporte independiente accionado que
comprende unas repisas axialmente espaciadas montadas sobre el carro
de rodillos, un eje accionado enmufionade en las repisas, unos braxos

espaciados pivotantomente montados coaxialmente al eje accionado en
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cuyos brazos va enmufionado un eje delantero de accionamiento, otros
brazos espaciados pivotantemente montados coaxialmente al eje de ac~
cionamiento en cuyos otros brazos va enmuilonado un eje trasero de ac—
cionamiento, unos medios sobre el carro de rodillos para soportar los
citades brazos espaciados y los otros mencionados brazos espaciados,
cuyos medios de soporte incluyen unos medios ajustables operables pa-
ra ajustar les disposiciones relativas de los ejes de accionamiento
medicnte el pivotamiento de los brazos asocindos con uno de los ejes
de accionamiento con respecto a los brazes asociados con el otro eje
de accionamiento, una conexién de accionamiento entre el eje acciona-
do y cada uno de los ejes de accionamiento, y uncs rodillos de fric-
cién axialmente espaciados asegurados com cada eje de acciomamiento
soportende un rodillo moldeador inferior y transmitiendo wn acciona=
miento al mismo, con lo que los ejes de accionamiento pueden ser ajus—
taedos en una relacién mitua de forma que rodillos moldeadores inferio-
res de diforente didmetre pueden ser soportados accionablemente y ol
carro puede ser movido a través del depdsito para mover un rodille
moldeador & la posicién de moldeo y para retirar «l otro rodillo mol=-
deador de la posicidén de moldeo.

Preferiblemente, los mencionados brazos espaciados
para el eje delantero de accionamiento y los citados otros brazos es—
paciados para el eje trasero de eccionamiento estan soportados por me-
dios independientemente ajustables y operables para pivotar los res—
poctivos brazos alrededor del eje accionado.

Tambien se prefiere que cada uno de dichos brazos es-
6 soportado por un gato de tornillo menualmente operable, acoplando-
se entre sf los gatos que soportan a los brazos asociades con el mis—
mo eje de accionamiento, de forma que tales brazos sean pivotedos si-
multaneamente.

In una construccién preferida, los ejes de acciona—
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miento de cada rodillo moldeador inferior estan rotativamente sopor-
tados junto a las partes de extremo del rodillo y los mencionados ro-
dillos de transmisidn de friccidén estan montados en cada parte.de X~
tremo del rodillo.

Caeda uno de los rodillos moldeadores inferiores estd
preferiblemente proviste de unos conductos interiores para un fluide
refrigerante conecéados & unas tuberfas de entrada y de salide para
el fluido, cuyas tuberfas estan montades en el extremo del rodillo
més alejado del otro rodillo inferior y estsn soportadas sobre el ca-
rro de los rodillos moldeadores.

El eje accionado puede estar acoplado a través de wn
mecanismo de transmisién a un motor principal, por ejemplo un motor
eléctrico, montado sobre el carro de los rodillos moldeadores.

A fin de que el invento pueda comprenderse mfs clara-
mente se describird shora, como ejemplo, une realizacién de acuerdo
con el mismo y con referencia & los adjuntos dibujos, en los que:

La Figura 1 es wn alzado frontal de una unidad de ro—
dillos moldeadores para utilizar en la produccién de vidrio laminado
desde un flujo de cinta de vidrio sobre el vertedere de un depdsito
para el vidrio.

Le Figura 2 es we seccidn transversal sobre la linea
1I-II de la Figura 1 y que muestra el montaje de la unidad.

La Figura 3 es una vista en planta del carro de la u~
nidad de rodillos moldeadores de las Figuras 1y 2. |

Fn los dibujos, las cifras de referemcie iguales se
utilizan para desipgmar las piezas iguales.

Con referencia a los dibujos, la Figura 2 muestra en
esquema el vertedero (1) de un depésito de vidrio en fusién, una com-
puerte de radiacién (3) para proteger al rodille moldeador superior

(8) contra la radiacién del horno, un umbral (3a) sobre el gue el vi-
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diio en fusién (gque no se muestra) fluye al paso (4) entre wn rodi-
1lo moldeador superior (5) y un rodillo moldeador inferior (8), los
cuales laminan une cinta de vidrio sobre una serie de rodillos de
bandeja (7) que se muestran en un érden descendente, desde donde la
cinta indicada en 8 pesa a un transportader corriente que no forma
parte de éste invento.

Los rodillos moldeadores (5 y 6) estan soportades en
uné unidad de montaje que describe & continuacién., Esta unidad de mon-~
taje comprende un carro principal (9) soportado sobre unes ruedas
(10) que corren sobre unos carriles (11l) sobre wn cerro (111) que se
extiende transversalmente al recorrido de la cinta de vidrio. A su
vez, el carro (1l1) estd soportado sobre unas ruedas (112) que corren
sobre unos carriles (113) para un movimiento de acercamiento y de a-
lejamiento con respecto al vertedero (1) del depdsito. Los carriles
(113) estan soportados sobre unos dispositivos de gato ajustebles
(114) fijos sobre un banco firme (115). El carro (9) es de por lo me-
nos tres veces la anchura del vertedero (1) y de hecho tiene unes pro-
longaciones en cada extremo mds alld de dicha anclura para el propd-
sito que despues se describird. El carro (9) soporte unas repisas
(11) sobre las que va montado un bastidor (12) que soporta & los ro-
dillos de bandeja (7), y se facilitan unas repisas adicionales (13).
sobre el carro (9) para soportar un dispositivo ajustable (14) para
8oporte del extrem& superior de¢l bastidor (12) para ajuster la altu-
ra del extremo posterior del bastidor (12) en una forma corriente,

En la parte posterior del carro (9) hey unas repisas
(15) que se extienden hacia arriba sobre cuyos extremos superiores
se soportan las armaduras (16) que soporitan las deslizaderas (17) en
que van enmufionados los ejes de extremo o semi-ejes (18) del rodillo
moldeador superior (5). Canda deslizadera (17) es ajustable por medio

de los pernos (19 y 20) en la direccidn del eje longitudinal do aque-
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En el centro del carro (9) van montados unos carri-
les (21 y 22) sobre los que un carro (23) de rodillos moldeadores
sobre ruedas esté moviblemente montado para su traslacidn a través
del depdsito y la anchura del carro (23) es basicamente dos veces la
anchura del vertedero (1) con unas aletas en cada extremo al efecto
que se describiri.

El carro (23) soporta dos rodillos moldeadores inferiores
(6) lado a lado en una alineacidn axial, siendo cada uno de ellos
ligeramente més ancho que la anchura dellvertedero (1) ¥ que la an-
chura del rodillo moldeador superior (5). Para mayor simplicidad se
describird el montaje de uno de tales rodillos moldeadores inferio-
res,

Para cada rodillo moldeador inferior (6) (véase es-

peéialmente el rodillo de la parte de la izquierda (6) que se mucstra
en la Figura 1), el carro (23) tiene un par de repisas verticales
(24) espaciadas entre si aproximadamente en la longitud del rodillo
(6) y ennmufionado entre las repisas (24) hay un eje accionado (25).
Un extremo de &ste ejo (25) se extiende mis alld de su correspondien—
te repisa (24), es decir, lejos del rodillo moldeador 6: ¥y estd conec-
tado a través de un acoplamiento (2@) ¥ un engranaje (27) a una polea
(28) accionada por una correa (29) &esde ur. motor eléctrico (30), es-
tando soportada la totalidad del conjunto (26 a 30) sobre la respecti~
va aleta del carro (23).

Coaxiales con el eje (25) a cada extremo del rodillo
moldeador 6, unos brazos posteriores (35) estan montados pivotante—
mente, teniendo los extremos exteriores de los brazos enmufionado en
los mismos un eje trasero de accionamiento (35) que soporta unos rodi-
llos de friccidn (37) para accionar al rodillo 6 y con unos engrana--

jes (38) asegurados sobre el mismo que engranan con los engranajes
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(34) que sirven para accionar al eje (36) y a los rodillos (37). Los
extremos libres de los brazos (35) tienmen unas orejotas (39) que se
extienden hacias abajo y se conectan por unos pasadores (40) a umos
acoplamientos (41) sobre los ejes (42) de los gatos (43), estando
pPivotades los extremos inferiores de dichos gatos mediante unos pa-
sadores (44) a unas repisas (45) sobre el carro (23). Los gatos (43)
son actuados por unos ejes (46) girados por un voleute (47) para a-
juste de la altura de los rodillos de friccién (87).

Similarmente, unos brazos delanteres (35a) estan pi-
votantemente montandos coaxialmente com el eje 25, teniendo los extre-
mos exteriores de los brazos (35a) enmufionado en los mismos un eje
delentero de accionamiento (31), soportando otros rodillos de fric-
cin (32) pera soportar la parte delamntera de &ste rodillo (6) y ac-
cionar al mismo, y con unos engranajes (33 y 34) asegurados sobre los
mismos gue engranan entre s{ para transmitir un accionamiento desde
el eje 25 o través del eje 31 a los rodillos 32. Los brazos (35a)
tienen unas orejetas (89a) que se extienden hacia abajo y estan pivo-
tantemente conectadas a unos gatos (43&) similarmeate operados que
los gatos 43, estando pivotados los extremos inferiores de los cilin-
dros de los mismos a las repisas 45, y que operan de igual forma que
los gatos 43, elevando y descendiendo los gatos (43a) a los brazos -
(35a).

Por medio de los gatos (43 y 43a) puede ser ajustade
el paso entre los rodillos moldeadores (5 y 6), por lo que pueden em-
plearse rodilles inferiores (6) de didmetros diferentes, por ejemplo
6 y 6a, mediante el ajuste de los gatos (43 y 43a). Por ejemplo, en
el caso del rodillo moldeador mayor (6a) (que se muestra en lfneas
& trazos en la Figura 2) en uso, los gatos (43 y 43a) serfan descen—
didos en consecuencia,

Tawbien, segén se muestra en la Figura 1, se facili~-
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tan unas repisas udicionale§4para soportar unos montantes verticales
(48 y 49) & los que van fijos los tubos de entrads y salida (50) pa-
ra el fluido refrigerador, tel como agua, estando conectados los tu-
bos a unos conductos para el fluido refrigerante (60) facilitedos en
el interior de cada rodillo moldeador inferior (6), extendiendose los
conductos de cada rodillo longitudinelmente al redillo y estando in-
terconectados en el otro extremo del rodillo.

' El rodillo moldeador superior (5) esté accionado o
través do un acoplamiento ajustable (51), de un engranaje apropiade
(52) y de un acoplamiento (53) desde un motor principel (54) em for-
me de un mobor eléctrico soportado desde el carro principal (9).

Con referencia & las Figures 1 y 3, puede observar—
ge que el rodillo moldeador superior (5) se extiende & través de la
anchura del vertedero (1) y el carro (9) puede ser trasladado exac-
tamente a través del frente del depdsito.

Con el fodillo moldeador superior (5) em le posicién
para el moldeo seg@n se ve en las Figuras 1y 3, un rodillo moldea-
dor inferior (6) (es decir, el rodille de la parte derecha) queda
dispuesto por el carro 23 al frente del vertedero y por debajo del
rodillo moldeador 5, as{ como tambien por encima y por detrés de la
serie de rodillos de bandeja (7), con lo gque puede efectuarse el mol—
del del vidrio laminado. Si se desease cambiar el rodillo 6, bien pa-
ra sustituir un rodillo desgastado o para inseriaer un rodille que ten-
ge un dibujo diferente para estampar el vidrio, o un rodillo (G6a) de
mayor didmetro, el carro (23) es trasladado a través del vertedero
sobre el carro 9, el cual permanece estacionario, con lo que se reti-
re el rodillo moldeador inferior operativo (6) de su posicién de mol~
deo, en los dibujos a la derecha de lag Figuras 1 y 3, poniendo al
mismo tiempo en la posicién operative al otro rodillo moldeador infe~

rior (es decir, al rodillo de la izquierda). El rodillo moldeador in-
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ferior de la dereche que esté entonces fuera de operacién puede ser
sustituido por el rodillo 6 del mismo iamaﬁo o por un rodillo mayor
(6a) y si se desea puede moverse a la posicién de moldeo mediente la
traslacién del carro a lo largo de los carriles (1l). Se observard
as{ que por medio del montaje del invento el periodo de tiempo de pa—
ralizacién dgl depdsito para cambiar wa rodillo moldeador inferior
(6 o 6a) es extremadamente corto, por ejemplo de medio minuto, y que
no se pierde tiempo alguno por los camhios operativos del rodillo
(6 o 62) sobre la parte inoperante del carro 23,

Cede uno de los rodillos moldeadores inferiores (6
o 6a) y su montaje y accionamiento anteriormente descritos, as{ como
sus medios de refrigeracidn y de ajuste, es idéntico salve que para
el rodillo moldeador a la izquierds de la Figura 1 éste conjunto es-
t4 & la izquierds del rodillo moldeador, y para el rodillo moldeador
de la derecha (6) el conjunto estd a la dereéha de la Figura 1.

Por medio del anteriormente descrito montaje de los
rodillos se observard gque ios rodillos moldeadores inferioxes (6)
estan libremente soportados sobre los rodillos de friccién (82 y 37)
y son accionados en rotacién por los mismos, en tanto que quedan li-
bres de cualquier conexién de accionamiento a las tuberfas de refri-
geracién (50). A su vez, cada rodillo (6) puede ser as{ extraido re=
pidamente de la unidad de montaje wia vez que el rodillo ha sido re-
tirado de la posicién de moldeo, Ademds, mediante los gatos (43 y
43a) se efectéa facilmente un ajuste exacto del rodillo (6 o 6a) em
su posicién operativa. Los dispositivos de gato (114) facilitan tam—
bien que el montaje em conjunto sea elevado o descendido, si el rodi-
1lo moldeader (6a o 6) es sustituido por un rodilloe afn mfs grande,
para asegurar que éste rodillo afm més grande queda situado em la po-
sicidn operativa deseada por debajo del vertedero.

In resfmen, la Patente de Invencidn que se solicita
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debers recaer mobre las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1. Una unidad de rodillos moldeadores facilitada para

utilizar en la produccidén de vidrio'laminado desde un flujo de vi--

drio sobre el vertedero de wm depésito de vidrio en fusién, com=-
prendiendo dioha wnidad uﬁ carro prineipal pars su traslacidn a traw
vés del extremo frontal del depdsito y que tiene montados en-la par-
te'delanteéa del mismo une serie de rodillos de bandeja eh m or=
den descendente, sobre la parte central del mismo wn montaje que
comprende un carro para losg ro@illos moldeadores, que soporta dos
rodillos moldeadores inferiores en wna alineacidn exial, y sobre la
perte posterior del mismo wna estruotura de soporte que soporte ro-
tativamente & un rodillo moldeador superlor, estando dispuestos los
rodillos moldeadores de forma gue con el rodillo moldeador superior
¥ wno de los rodillos moldeadores inferiores en coincldenoia con

el vertedero del depdsito, los mismos formen entre s{ un paso para
laminar el vidrio que fluye sobre el veritedero y para dirigir wma
ointe laminada sobre la serie de rodillos de bendeje, siende movi-
ble el carro de.los rodillos moldeadores & través del carro princi-
pal pars mover & un rodillo moldeador inferior fuera de la posicidn
de moldeo y pars mover al otro rodillo moldeador inferior # la po-
sioidén de moldeo,

2, Une wnidad de rodillos moldeadores éegﬁn la rei-
vindicacidn 1, caracterizada porque comprende un Carro para.los
rodillos moldeadores montable pars su traslacidn e través y por de-
bejo del vértedero del depdsito, y paras cada rodillo moldeador, un
soporte independiente accionado que comprende unas repisas exialmen-
te espaciadas montadas sobre el carro de los rodillos, un eje acoio-
nado enmufionado en les repisas, wnos brazos espaciados pivotantemente

montados coaxiaslmente al eje acolonado en cuyoqérazos ve enmuiionado




10

20

25.

30

~12=

un eje delantero de accionamiento, otros brazos espaciados'pivotan-

temente montados coaxislmente al- eje de accionamiento en cuyos

otros brazos va enmutionado wn eje trasero de accionemiento, medios

sobre el oarro de los rodillos pare soportar los mencionados bra~

zos espaciados y los referidos otros brazos espaciados, cuyos medios

’Qe soporte incluyen wos medios ajustables operables para gustar

las disposiciones relativas de los ejes de accionamiento mediante -
el pivotamiento de los brazos asociados con uno de los ejes de ac-
ocionamiento con respscto a los brazos asociados con el otro eje de
accionamiento, una conexidn de accionamiento entre el eje acoionado
¥y ocada uno de los ejes de accionamiento, y‘rodillos de friécién exial-
mente espaciados.asegurados con cadae eje de acclonamiento soportan-

do un rodillo moldeador inferior y transmitiendo wn accionsmiento
el mismo, con lo que los ejes de acc?onamiento pueden ser -ajustados
en una relacidén mitua de forma que pueden ser accionablemente sopor-—

tados rodillos moldeadores inferiores de diferente didmetro y el
carro puede ser trasladado transversaglmente a través del depdsito
yara poner & un rodillo moldeador en la posicidn de moldeo, y para
retirar al otro rodillo moldeador de la posicidn de moideo.

3. Una wmidad de rodillos moldeadores, segim la reivin-
dicacidn 2, en la Que los mencionados brazos espaciados pers el eje
delantero de accionemiento y los referidos otros brazos egpaciados
yara el eje trasero de acoionamiento estén soportados por medios inde-
pendientemente ajustables operables para‘pivotar los respectivos bra-
zos alrededor del eje accionado,

4o Upa wmidad de rodillos moldeadores gegin las reivindi-
caciones 2 o 3, en la que cada wno de dichos brazos estd soportado por
wm gato de tornillo manualmente operable, estando acoplados juntos los

gatos que soportan los brazos asociados con el mismo eje de acciona-

miento de forma que tales brazos son pivotados simulidneamentie.
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5., Une unidad de rodillos moldeadores segin cualquie-
ra de lae reivindicaciones 2 a 4, en la que los ejes de accionamien-
t0 de cada rodillo moldeador inferior estdn rotativamente soportados

Jumto a las paftes'de'extremo del rodillo y los mencionados rodillos

. de scolonamiento de friccidn estdn rrovistos en cads parte de extre-

mo del rodillo,
6., Una unidad de rodillos moldeadores segim cualquie-

ra de las reivindicaciones 2 2 5, en la que el eje accionado estd

- acoplado & través de wn meceniemo de transmisién a2 wn motor princi-

pel, por ejemplo wm motor eléctrico, montado sobre el carro de los
rodillos moldeadores.
7. Una widad de rodillos moldeadores segin las roi-

vindicacikén 1, en la que cada wno de los rodillos moldeadores infe-

‘piores estd provisto de conductos interiores pars un fluido refri-

gerante conectados a tuberiaes de entrada y de salida para el fluidd,
ouyas tuberias se facilitan en el extremo del rodillo més alejado,
del otro rodillo inferior y estéﬁ soportadas sobre el carro de los
rodillos moldeadores.

8, Se reivindica por \ltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invenéién que se solicitas "UNA UNIDAD DE .
RODILLOS MOLDEADORES". .

Todo oonforme queda descrito y reivindicado en la pre-

sente memoria desoriptiva que consta de treoce piginas mecanografiadas

y dibujosg adjuntos.

Madrid, 4 Enero 1969

BERNARDO UNGRIA
PeDs
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