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WPERPRCCLONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIOR DE- DISPOSITIVOS

sotre:

DE FAL3A TORSION POR FRICCTOH®

‘O, —————
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‘ égaﬁ%ﬂbﬂﬁ# MOULIRNAGE ET RETORDERIE DE CHAVANCZ, cntidad francesa,
' vesidente en 38 - CHAVANOZ, Prancia '

Ia oresente invencidn, en la realizsgion de
le cual ha colabhorado HMonsieur Iouis Emile SABA@ON,
se refiere a un nuevo dispositivo de falsz torsién:de
un hilo textil por friceidn sobre un glemento rotati-
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5. vo. Se refiere igualmente a un procedimienio de fal
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torsién por friccién.

Es de uso coriiente producir hilos hinchados
llamados texburados, con fuerte rizsdo tridimensional
por torgidn, fijado y destorsién.'Generalmente, se ob~
tienen este tipo de hilo en.el transcurso de una ope-
racidn continua utilizando husos de falss torsidn, for-
medos por tubos giratorios, provistos de unm 6rgand.de
enclavamiento de la torsidn, tal como une barra.

También se'ha enspyado el dessrollar proce-
mientos de falss torsién por friccidn, segln los cua-
les la falsa torsidn se comunica al hilo por un Srganc
en movimiento tal com6 una correa, en contacto tangen
cial con el hilo, el cusl se desplsza en una direccidn
diferénteﬂde la direccidn del movimiento de la mencio-
nads superficie, generalmente, sensiblemente perpendi-
cular a ella.

Tales procedimientos afngue aportan noveds-
des atrayentes desde el punto de vists de su idea, no -

han conocido haste shora un desarrollo semejante al de

-

los que se refieren al tradicional huso de falsa torzidn

La razdn de esto se debe a que ciertamente
necesitan dispositivos y/o manteninientos relativenen-
te complicados o que presentan un rendimientc insufi-
ciente. '

En efecto, no es sencillo arrastrar a gran
velocidad una superficie mévil. A este respecto, se
ha propuesto ya el empleo de anillos giraborios que a
rrestren el hilo poi friceidén durante su paso a través.
de dichos snillos. Pero se tropieza con dos dificul-

tades, wuna de las cuales es la necesidad de ' ani-
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mar uns superficie de contacto que se desplaza 8 gran

velocidaed, y la otra es la obligecidn de tener una mg
nipulacidén del hilo relativemente simple,

‘Ahora bién, es por lo tento mbs féacil conse-
guir una rotacibén répida-de un Srgano giratorio que su
volfimen, en particular su didmetro, es wds pequefio.

En un tipo de realizacibn, se han utilizado
superficies de friccidn anulares de dimeﬁsiones peri-
féricas importantes, las cusles ofrecen una buenz rela
cidn entre el difmetro interno del bdrgano giratorio y
el difmetro del hilo. En esta forma de realizacidn, el
hilo tenso se aplica contra la superficie periférica
interior del drgsno giratorio y le atraviesa obligato-
riamente de parte a psrte csmbisndo de direccidn.

Este procedimiento da buenos resultados ¥y
permite textuar hilos de titulos pequefios a velocids-
des superiores a las de los aparatos clisicos de falsa
torsién.por<husos, Sin embargo, del hecho de que en es-
Ee modo de feéiizacisn el hilo afraviesa el huso se ha
desembocado en dispositivos complicados, tales como
los que estén constituidos por un anille mévil, merced
& un montaje de rodsmiento & roldanas, errastrado en ro- -
tacidén, en el interior de una armadura fije, por su su
perficie externa, lo que limite obligatdriamente la ve~ L”
locidad de rotacién de este snillo. Ademés, duranﬁe‘ |
una slimentecién del hilo (rotura reanulacidn), se esté
obligédo & detener o desembragar el drgano giratq:io.

Ahors bien, se ha encontrado, y esto es lo

que constituye el objeto de la presente invencidn, un



-4

. D

10,

15.

20,

25.

50.

-l o

w—

v uv e,

dispositivo de falsa torsién por friccidn que presenta

e la vez un didmetro periférico importante del anillo
de friccidén, una velocidad de rotacidn elevada del umen
cionsdo anillo y una gren facilidad de mentencidn del
hilo.,

Este dispositivo de falsa torsién por frig
cién que comprende al menos una superficie de friccidn
anular en robaéién sobre si misma alrededor_de un eje
fijo, en contacto, al menos, en un punto con un hilo
en movimiento bajo tensidn, se ceracteriza porque las
caras de entrsda y de salida del hilo en el espacié a
nulsr de friccién se confunden. En otros términos, el
hilo entra y sale.del nismo lado del espacio anular.

 Por "espacio znuler" se designa el voldmen
engendrado por la superficie amular de fricciér duran-
te su rotacibén., Por "caras de entrada del hilo en el eg
pecio snular', se entenderf ls cara que straviesa este
hilo cuendo penetra por primera vesz en este espacio'g
nular. Por oposicién "la csra 46 sslida" seré la cars
que el hilo atraviesa cuando sale por Gltima vez de eg
te espacio anular.

Este dispositivo comprende en la préciica:
-medios de guisdo del hilo bajo tensidn hacia y fue-
ra del Srgano snular de friccidén estando situsdos
estos medios al mismo lado con relacidn al plano de:
entrada y de saiida del hilo,

-medios de guisdo intermedio que permite arrastrar
y puisr el hilo en el espacio anulsr y mantenerié
en el interior del mencionade especio en contacto

con el érgano de friccidn.
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Igualmente, en la prdctica, la superficie
anular de friceidn es circular,

De forma simple, el huso de falsa torsidn eg
t4 constituido por un tubo girgtorio, arrastrado.en ro
tacién por una correa. Este tubo presenta una parte
vaciada term1nal, recubierta interiormente por w anij-
1lo de un material de alto coeficiente de frotam1ento
pero no abrasivo, tal como un elastdmero reforzado gue
constituye.el érgano de friccidn.

En vna forma de realizacidén preferida, los
medios de guiado intermedio del hilo estdn constitui-
dos por un dérgano que comprende dos brazos separsdos
el uno con relacidn al otrc un cierto dngulo, que pi-

votan sobre un soporte fijo. Cada brazo presenta un

" ojete para el paso del hilo.

Durante el funcionamiento, un primer brazo
permite enganchar ¥ gular el hilo en el espacio anular
y mantenerle en el interior del mencionado espacio en

contacto con el organo de frlcc¢6n, permitiéndo el o=

tro brazo desenganchar el nilo de este espacio amular. |

En caso de detencidn, por pivoteo de este drgano de
guiado intermedio el primer brazo provoecs: el arrastre
del hilo fuera del espacio anulyr, sirviendo el segundo
brazo unicamente como guis del hilo.

Segun otra forma de realizacidn, este medio
de guiado intermedio puede estar constituido iguaimeg
te por un brazo simple o miltiple que deslice en el '
interior del ftubo giratcrio, principalmente en el in-
terior del espacio anular,

Un montaje veniajoso para la realizaciéﬁ del
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mencionado dispositivo, sobre un mismo sparato, medios
liberadores del hilo, al menos un medio de fijedo del
rizado, medios de guiado del hilo entre un medio de fi
jado del rizado y el mencionado dispositivo de falsa
torsibn y finamente, medios de recepcidn del hilo tra
tado., Fn el caso de que se desee obtener un hilo volu
minogo fijado, este apsrato comprende dos medios de

fijJedo del rizedo dispuestos de una y otra parie del

2

ispositivo de false torsidén segin la invencidn.

De forms préctica, este telar estd constitui
do por dos basbidores dispuestos uno enfrente del otre.
Ventsjosamente, los hilos son guiados de un bastidor
al otro, en la parte superior del dispositivo & una al
tura superior a la de un hombre y/o por debsajo de una
tabla situsda en lz parte inferior del spsrato pero
dejando un espacio suficiente entre esta tabla y el
suelo, psrs la instalacidn de los mencionados elementos
de guiado del hilo.

Un medio de fijado del rizado, particulsrmen
te indicado, es el que estd constituido por un borno
abierto tal como el que se indica en la Iatente Franceg
sa 1.%95.038, Iguelmente, los medios de guizdo entre

el horno caliente y el dispositivo de falsa torsién eg

{1

§

tan constituidos por un cenal cuye seccidn recta ﬁiene
la forms de compés de bslaustre, es decir en forma de
V cuyo vértice estd reemplazado por un arco de ciculo
de una abertura superior a 180°,

Tos medios libersdores estén constituides

por ejemplo por un caballete donde el hilo es atraido
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hacia el Gesenrollamiento tangencial baxiosl y por
rodillos liberadores de un tipo en si conocido. Los me
dios de recepcidén son igualmente de un tipo conocido,
Estén constituidos ventajosamente pér dispositives que
proporcionen enrellamientos directamente utilizables,
sin manipulacidén especial, tales como un dispositivo
de enrollado de gran carrera con arrastre por friceidn.

La presente invencidn se refiere igualmente
a un procedimiento de texturacidén falsa torsidén por
friccidn de un hilo textil termopléstico bajo tensién
y en movimiento, por medio de una superficie de fric-
¢idn snular en rotacidén sobre si misma slrededor de un
eje fijo y en contacto al menos en un punto con el hi~
lo, csracterizedo porque el hilo atraviesa 2n veces @&l
espacio anular definido por la superficie de fricciédn,
siendo n un nlmero enteroc que Huede ser igual a cero,

En un modo preferido de realizscidn, las di-
recciones del hilo en la parte snterior y vosterior
del dispositivo‘de falsa torsién estén sensibvlemente
confundidas,

Ls precente invencién se cowprenderi més fz
cilmente con ayuda de ejemplos de realizacidn y de usi
lizecién siguientes, dados a titulo indicativo y de
mingln modo limitativos,

La figura 1 representa una vishe esquemd-
tica del aparato de falsa torsidn segln la invencién.

' La tigura 2 muestra una vista en corte segin
AL’ del horno caliente (10) de la figura 1. ‘
La figura 3 es un corte transversal de un g

lemento de guiazdo 17 situado en la parte snterior del
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huso de falsa torsidn, e

La figura 4 eg una visbs en detalle de un
huso de falsa torsidn segfin ls invencidn y del siste-
ma de éuiado intermedio del hilo en el huso.

Un caballete (2) asociaded un bastidor (1)
sustenta bobinss, tales como una bobina (3) desde la
cual un hilo (4) es atraido al desenrcllamiento
axial.

Es evidente que no ge ssldran del ambito de
la presente invencién las sustituciones de este sists
me. de alimentscidn por otro dispositive con traceidn
del hilo hacia el desenrollado tangencial,

El hilo (4) pasa a continuacién a un tensor
5 que puede ser de cualquier tipo conccido, tal como
un tensor de rejilla o de copelas, a continuacidén so-
bre una guia (6). Atraviesa a continuacidén el especio
que separs los dos bastidores g una alturs suficiente
como para que no.impida el'yaso en el pesillo formado
entre ios dos bestidores,

El hilo (4) penebtra en' un segundo bastidor
(7) por una guia (8) y es drsido por un sistema libe-
rzdor (9), a continuacidén penetra en el horno (10).

El horno (10) esté constituido por un dispgp
sitivo tal como el que describe en la patente france
sa 1,395,038, Presentas principslmente una seccidn a-
bierta tal como la representsds por ls figura 2. Xl
hilo pass por uns ranura (1l) y puede ser introducidc
o retirado en cualquier momento por el orificio (12).
El horno estd provisto de un sistema de seguridad {ver

figura 1) que, en caso de rotura de la corriente, pro
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voca el pivoteo de una teps (13) ¥ de un sector de de-
reenvio abierto (14) que sepsra el hilo de 1z placa
caliente (15),

4 la salida del horno (1C), el hilo pasa al
sector de reenvio ablerto (14) después penetra en un
canal metélico perfilado (17) cuya seccidn tiene la
forma representada en la figura 3. La longitud de es
te canal metilico (17) es suficiente psra permitir una
cierte refrigeracién ¢el hilo. Ventsjosamente estéd com
prendida entre 50 em y 1,50 m. Fl hilo penetra a conti
nuacién en un disvositivo de falsa borsién (16) segin
le invencibn.

Antes de penetrar en el huso de falss tor-
sibén por friccidn segin la invencibén (figura 4), el
hilo pssa sobre un disco de reenvie (18).

Este huso estd constituido por una parte a-
nular (18) que gira alrededor de un cje (¢0) y es &=
rrastrado por una correa (21). Interiormente compren-
de un snillo (22) de un material de elevado coeficien
te de frotamientd pero no sbrasive tal como un elastb-
mero de poliuretano del tipo "Vulkollan". Los medios
de mentencidn del hile que sirven psrs guisr el men-
cionado hilo en el huso y para desprenderle fueres del
huso compreﬁden un soporte (23) que sustentz un doble
brazo (24) montado rotstivemente alrededor ds un eje
(25). Ceda brazo (26) y (27) estd provisto de un oje
te (28) y (29) pera el peso’del hilo.

ﬁste doble brazo estd bloquesdo en posicidn
de trabajo vor uns llave (%0) y en -su posicibn de deg
prendimiento por otro pernc de -tope (Zl).
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El hilo pess a continuacidn schre una sesupn

da roldaﬁa (32) y es atraido fuera del dispositivo (16)
por un segundo sistema libverador (33) que regula su
velocidad de atraccidn en el huso. Después vuelve a
atravesar el pasillo que separe los dos bastidores a
una alturs suficiente como pars no impedir el paso de
un operario y es recibido sobre el bestidor (1) por

un sistems de guiado constituldo por uno o variog guiss
tales como (34) y (35). El hilo es a continuacidn en
rollado por un dispositivo (36) tal como un gufa-hilos

de mariposa animedo por un movimiento de va y ven que

- distribuye el hilo sobre un soperte (37), arrastrado

tangencialmente por un mandril (38). La presidn dél 80
porte (37) estd ajercida de modo constente en funcién
del aumento de tameiio del enrollsmiento merced a un
brazo (%9) que pivota alrededor del eje (40), y que
desliza en su extremidad libre scbre un brazo £fijo (41)
merced a un elemento (42), con resorte y taco excen-
trico, que permite al brazo (39)'desp1azarse sobre el
brazo fijo (41) solamente en sentido contrario al de
las apujas de un reloj.

La ventaja de un sistema de enrollado de eg
te tipo es poder obtener enrollamientos tales como en
rollamientos paralelos cuyas dimensiones y forma les
hacen directamente utilizables en las operaciones ul~
teriores de transformacién del hile (tejido=bricota-
do) es evidente que este dispositivo puede ser reem-
plazado por cualguier medio equivalente.

El dispositivo segin la invencidn, presehta
numerosas ventajas con relacidn & los dispositivoé‘an-

teriores de falsa torsidén por friccidn., EL hecho de
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que el hilo.no tenga necesidsd de atravessr exialmen-
e el tﬁbo giratorio, permite alcanzsr velocidades de
produccidn muy elevadas, el arrsstre del tubo girsto-
rio no tiene que hacerse necesarismente por su parte

De periférica exterior, sino que por ejemplo por una
nuez solideria cbn el eje del tubo.

Estas velocidades de rotacidn elcvadas son
ror lo tento més féciles de alcenzar pueste aue este
dispositivo no necesita drzenos de desembragado, esfd

10, mentado de forma muy siwmple, ¥y comgnconsecuencia pars-
ticularmente resistente. Ademés, césé de parada, de
alimentsciones o de rotura del hilo, no es necesario
detener el movimiento de rotacidén del huso, basta des
prender el hilo por basculamiento o deslizsmiento del

15, 6rgano de guisdo intermedio.,

En otros términos, la presente invencidn ze
caracteriza en relacién a las soluciones propuestas
hasfa el presente por una mejora notable de las velo-
cidades reales de fabricacidn de'hilo texturado y por

20, una disminucién apreciable del costo de'la instalscidn.

Estas ventajas se pondrin més de manifiesto

con la ayuda de los ejemplos siguientes.

EJEMPLOS J a 6

Por medio del aperato anterior, y de un tubgs
o5, giratorio de difmetro exterior igual a €0 mm, de did-
netro interno igual a 50 mm, de longitud de la perte
anulaf igual a 30 mm, provistc interiormente de un a-
nillo de friccidn de elastdmero tipo "Vulkollan", &
dimetro externo igusl a 50 mm y Zg didmetro interno

30, igual a 28 mm, se ha texturedo un hile de polihexe~
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metilen adipamida (poliamida 66)
bos, con diferentes condiciones oneratoriss resumidas

en la tabla siguiente.

EjemploiVelocidad § Temperatura 2 Velocidad : Velocidadé Velocidad ;
ide trac— i gel horno | de rotacién de trac- i de errollai
‘c%én del i en grados | del huso { cién del i do en m/mui
hilo por i centigrados i en i hilo por i :
} iel 177 11 i i vueltas/mmi el 29 1i
iberador : i { berador h
en m/mm : : ! en m/mn :
1§ 218 i 220 4500 i 231 214 '
5 1363 i 240 7100 i 382 i 355 :
3 539 i 240 10 800 i 580 550
4 640 245 12 600 680 i 655
R 730 245 i 15000 : 800 i 750
6 810 260 17200 § 925 i 850
20. EJEMPLO 7
Con el mismo digvositivo, se-ha fabricado
un hilo de politereftalsto de etileno de 4 deniers,
22 cabos con las condiciones operatorias siguientes:
velocidad del huso 3 800 r.p.m.
25. temperatura del horno 230°C
velocidad de liberacidén del hilo 218 n/mn
velocidad de traccién del 22 liberador 225 m/mn
velocidad de enrollado 210 m/mn
Como lo demuestran claramente estos ejemplos,
30.

la presente invencidn perﬁite alcanzar vara la fahrica
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cién de hilos texturados, velocidades de enrollado
nuy ele?adas, lo que es muy interesante desde el punto
de vista industrial,

Ademés, la alimentacidn del hilo es muy sim-
ple lo que constituye un argumento considerable econd
mico, a la vez que no es necesario desembrsgar el hu-
80, lo que hace que este pueda realizerse de la forma
més simple, Ademds, este dispositivo se acepla facil
mente en una instalacidén que sgrupe en un espacio re-
ducido todos los medios necessrios para formar un en-
rollamiento listo psra su entrega, siendo estos me-
dios facilmente accesibles separadamente, y pueden'ser
accionados de forma indcpendiente,

NOTa

Descrita suficientemente la natursleza del
invento, asi como la manera de realizsrlo en la préc
tice, debe hacer constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren su rrinecipio funda-
mental, Tambiéﬁ se hace constar que el invento co-
rresponde & una §oliditud de Patente presentada en
Frsncia, con fecha 5 de Enero de 1.968, y bajo el ni-
nero IV.Rhgne 49,5G0, acogiéndose por lo tanto a los
beneficios que conceden los Convenios Internaccnsles
en vigor, siendo lo cue constituye la esencia dsl re-~
ferido invento, y por lo que se solicita Fatente de In
vencién por 20 afios en Espaifig, sobre:"PERFECCIONANIEN
TOS EN LA CONSTRUCCION DE DISFCSINIVOS DE FALSA TOR-
SION POR FRICCION"; caracterizindose por lo siguiente:

la,~ Perfeccilonamientos en la construccién
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de dispositivos de falsa torst
po que presentan a la vez un didmetro periférico im-
portante del anillo de friccidn, una velocidad de ro-
tacién elevada del mencionsdo enilln y una gran faci-
lidad de manubencién del hilo, comprendiendo al menos
una superficie anular en rotacidn sobre si misms al~
rededor de un eje fijo, en contacto al menos en un pun
to con un hilo en movimiento bajo tensidén, caracteri-
zados porque las caras de entrada y de saiida del hi-
lo en el espscio anulsr de friccibén se confunden.

2a.~ Perfeccionsmientos segin la reivindica-
cién la, caracterizados porque se dota a cada disrosi-
tivo de medios de guiado del hilo bajo bensién hacia
y fuera del drganc anular de friccidén que se sitlan a
un mismo ledo con relacidn al plano de entrada y de
salida del hilo.

38,~ Perfeccionamientos segin cualquierz de
las reivindicaciones 12 y 22,  caracterizados porgue
se dota a cada dispositivo de medios de guisdo inter
medic que permiten enganchar y guiar el hilo en el eg
pacio anular y'mantenerle en el interior del renciong
do espacio en contacto del Srgano de friecidn.

4a,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 33, caracterizsdos porque los medios de guiado
intermedios se constituyen de un érgano que conmprende
dos brazos separados el uno con relacidn al obtro un
cierto &ngulo y que ﬁivotan un scporte fijo.

a,., Perfeccionamientos segin la reivindi~

cacibén %2, caracterizedos porque los medios de guiado

se constituyen de un brazo simple o miltiple deslizen~
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te en el interior de un tubo giratorio, principalmente
en el interior del espaéio anular,

6g,~- Ferfeccionamientos segln cualquiers de
las reivindicaciones 12 a 52, carscterizedm porgue se
dispone un huso de falsa torsiéh, que se constituye de
un tubo giratorio, vaciado en su pasrbte superior.

72.- Perfeccionamientos segln ls reivindica
cidn 68, caracterizados porgue la parte vaciada termi-
nal del huso se recubre interiormente por un snillo de
un material de elevado coeficiente de friccidn pero no
sbrasivo.

&8, Perfeccionamientos seglin cuslouiera de
las reivindicaciones 12 a 72, caracterizados porque ca
da dispositivo presenta uns superficie enulsr de fric-
¢idn circular,

92,- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cibén 72, carscterizados porque el snillo de friccién
del huso es de un eléstomero reforzsdo.

10&2,~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones anter{ores, caracterizzdos porque, cusndo se
dispone una instalscidén para la utilizacién del dispo
sitivo, &sta comprende en asociacién con el mencions-
do dispositivo sobre un mismo aparato, medios liberado
res para el hilo, 8l menos un medio de fijado del ri—i
zado, nmedios de guisdo del hilo entre el medio de fi-
Jedo del rizado y el mencionado dispositivo de falsa
torsibn y finelmente, medios de fecepcién del hilo trg
tado. '

1124,- Perfeccionenientos segin la reivindi-

cecibn 102, caractorizados porcue se dota a cads ins- .

.
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talacién de medios de fijado del rizado, disvuestos
de una y otra parte de log disvositivos de falsa tor-
sidn.

128,~ Perfeccionamientos segun la reivindi-
cacién 108, caracterizados por@ue se disvone en cada
instalacidén 2l menos un medio de fijado del rizado,
constituido por un horno abierto.

138.- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 108, caracterizados porque se dota a cadas ins-
talacidn de medios de guiado entre el horne csliente
y el dispositivo de faléa torsidn, aue se constituyen
de un canal cuya seccibn recta en forma de V cuyo véxr
tice se reempnlaza pof un arco de ciculo de abertura
superior a 180°.

148, Perfeccionamientos segun las reiﬁindi
caciones anteriores, caracterizados porgue la textura
c¢idn por falsa torsién vor fricecidn del hilo textil
termoplastico bajo tensidn y en mbvimiento, por medio
de una superficie de friccidn anular en rotacién so-
bre si misma alfededor de un eje fijo y en contacto
al menos en un ounto con el hilo, se efectua haciendo
atravesar al hilo 2n veces el espacio anular definido
por la superficie de friccidén en rotacién, siendo n un
mimero entero que puede ser iguval a O.

158, Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 142, caracterizados porque sensiblemente se
confunden las direcciones del hilo en la parte antérl’
or y posterior del dispositivo de falsa torsiodn.

' 168.~ Perfeccionamientos en la construccién -

de dispositivos de falsa torsién vpor friceidn; tal y



como guada sugstencialmente deserito en la presente lg
moria y dibujos adjuntios.
Esta Memoria consta de 17 hojes escritas a

mdguina nor una cola cara.
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