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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 ahos

a nombre de POLENSKY & ZOLINER

! entidad / denxucionodided alemans

con domicilio en CHsarstrasse 82, Ktln-Bayenthal, Repiblica
Federal Alemans

por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE UNA ESTRUC-
~TURA CONTENEDORA DE HORMIGON ARMADO O DE HORMIGON PRE
TENSADO EN ESPECIAL PARA REACTORES NUCLEARES O PARA
ATHMACENAMIENTO DE SUSTANCIAS EXPLOSIVASH

(Clase Internacional G2le EO4h)-
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La invencién se refiere 2 un proceaimiento para la
fabricacién de una estructura contenedora ce hormighn ar-
mado u hormigén pretensado, especialmente para reactores
nucleares o para almacensmiento de sustanclas explosivasa,
cuyas peredes consisten en varias léminas delgadas de for
mas similares entre si.

Puesto que la fabricacién de estructuras contenedo-
ras con paredes de hormigbén muy gruesas, que Son necesa~
rias, por sjemplo para reactores nucleares ¢ pare almace-
namiento de sustancias explosivas, requiere gran seguri-
dad, se ha demostrado conveniente fabricar las paredes de
tal estructura contenedora de varias lémines delgadas, se
mejantes entre si en su forma. Come, en casc de una explo
sién, ea mayor la absorcién del choque en el caso de va-
rizs lémines independientes entre si que en el cuso de
una pared gruesa tnmica, cuyo espesor corresponda a la su-
ma de los espesores de las léminas individuales, son fa=-
bricadas,segin la invencién, las liminas individusles sew-
paradas entre si., Por ello, se procede de manera quse, des
puds de la fabricacién de la lémina que limita el espacio
interior de la estructura contenedora, es fabricadu una
lémina tras otra, mhtusmente separadas, sobre la superfi-
cle exterior de la lémina inmediata interior que sirve co
mo molde,

Este procedimiento tiene la ventaja de que, dada la
delgadez y la similitud de forma de las léminas de hormi-
26n previstas por la inversidén, es necesaria s6lo uns ca-
pa de encofrado muy delgada para cada lémina de hormigén,
que se puede apoyar directamente sobre la iémina de hor-

migbn inmediatz interior y que puede permanecer en la cons
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truceidn.
Especialmente convenlente es aplicar sobre lu super=

ficie exterior de cadu una de las liminas uns capa de Mu-
terial de relleno, que sirve como molde para la ldmina de
hormizén siguients y que llenz, al mismo tiempo, el espa—
clo en cada caso entre cades dos lédminas de hormigén. Tal
procedimiento tiene la ventaja de que, con excepcién de
la léminu més interna, ningune de las otras léminus pre=-
cisan encofrado interior, ya que la lémina inmediatu in-
terior cublerta con el material de relleno sirve como mol
de y soporte de la slituada encima de ella. Como materdial
de relleno puede ser utilizadu une musa de rellemno confore
mable que poseuw uns establlidad de forme suflclentemente
alta para soportar el peso de hormighn de lu léminu situu-—
ds encima.

Segin lu invencién, es tambiln posible llenar poste-~
riormente el espacio entre las lédminas de hormigén con un
material de relleno. Para poder pretenser la construccién
y retensar posteriormente el movimlento de teneidn, pue-
den ser mantenidas libres, escotaduras en lae capas de Mu-
terial de relleno, entre las léminas de hormigén, para 6r-
ganos tensores. V

La invencién serd e continuscién descrita en un ejem
plo de realizacidn con referencia al dibujo, que muestra
una estructura contenedoru en forma esférica para un reac-
tor nuclear, en una seceldn parciasl vertical.

Tal como puede apreciarse en el dibujo, el recepté-
culo esférico 10 estéd constituido por varies léminas de
hormigén 11, 12, 13 de puredes delgadas, y dispuestas &
clerte distancia unes de otras. Las ldminas de hormigén
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tienen la forma de casquetes esféricos similares entre
si. En las cavidades 14 y 15 comprendidas entre las ldmi-
nas de hormigén 11 y 12, y 12 y 13 respectivamente, estén
dispuestas armaduras de pretensado 16 y 17, que en cudw
caso circundan lu lémina de hormigén interior. Ia armedu~
ra de pretensado 16 estédasignada, por lo tanto, a la lé-
mine de hormigén 11, y la armadura de pretensado 17, a lu
lémine 12, En la lémina extrema exterior 13, que formu la
pelicule exterior del receptdculo, estd tendlida una arma-
durs de pretensado 18 en el interior de la seccién trans-
versal del hormigén.

Ius cavidades 14 y 15 existentes entre lus léminas
de hormigbn 11, 12 y 13, pueden permanecer abiertus, tul
como hu sido representado en lu mitad izquierda de la
figura. No obstante es posible también rellenurlas con
un ﬁxé.'teria.l de rellenoc deformable 19 6 con hormigén. E1l
recepticulo de hormigén 10 se estructura de tal modo, que
primeramente se construya la lémina de hormigén extrema
interior ll. Para este f£fin se puede montar un encofrado
ligero, y construir la coquilla con hormigdn mezclado =
ple de obra. Ahora bien, es posible asimismo construlr
la coquillu u base de plezus de hormigdn prefabricadas,
Después de endurecida, 0 bien despuds de terminude de
nontar la coquilla esférica extremas interior 11, se tien-
de la armadura de pretensado en tubos envolventes, y so-
bre la superficie de la lémina de hormigén extrems inte-
rior se aplice una capu de materiul de relleno a base de
material sintético espumado, que sirve como base y molde
para lu limins de hormigén lz inmediata sigulente. A con-
tinuecién se construye la lémina de hormigbn 12 siguiente

-4-
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¥ las demds, hasta alcanzar el nimero deseado, sirviendo
en cada caso el materiul de relleno depositudo sobre lu
superficie de lu lémina de hormigén de debajo, como en-
cofrudo purs lu liminu de hormigén inmediata siguiente, y
tendiéndose en los espacios intermedios comprendidos en=
tre dos 1l minus de hormigén la armadura de pretensado
purs la ldmina interior de cudu caso, armadura que estd
ulo jads en escotuduras, por ejemplo, en tubos envolven-—
tes, pudlendo ser recambladu en cualquier momento.

El invento no estd limitado ul ejemplo de realizu-
cién. En lugar de taun s6lo tres léminus de hormigén, se
pueden prever tumbién sustancialmente més de éstas para
la formacién de lus puredes del recepticulo. Es posible
wsimismo aur ul receptéculo forma de tonel en lugar de
forma esférica, y realizar las liminus do hormigén en
forma ae coyulllas eilindricas. El receptéculo puede estur
limitado temblén por superficies plunus, sin por ello aza~
lirse del marco ael invento.

Lu presente solicitud que corresponde a lu presentu-
da en lu Repfblica Federal Alemanu, con fecha 20 de enero
de 1.968, bajo el nfmero P16 84 87Y.6 antes P43858v/37f,
8o acoge a los bensficlos ael urticulo 51 del vigente Es~
tatuto sobre Propiedad Industriul.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueve que ge Presen

tun para que seun objeto de estw molicitud de Patente de
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Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los sigulentes:

l.- Procedimiento paras la fabricaclén de una estruc
turs contenedora de hormigén armado u hormigén pretensado,
especielmente para reactores nuclearss ¢ pard el almucena=~
miento de sustancias explosivas, cuyas puredes consisten
en varius liminus delgudus de formas anilogus entre si,
curacterizado porgue despuds de lua fabricacidn de lu lé-~
minz que limite el espucio interior de la estructurs con-
tenedoru, se construye uns limina de hormigén tras otra,
aistunclados entre s{, sobre lu superficie exterior de la
lémine inmediata interior que sirve como molde.

Ze= Procedimiento segin lu reivindicacién 1, caruc-
torizado porque sobre lu superficle exterior de cadu ld-
ming es colocada una capa de material de rellene que sir=-
ve como molde para la sigulente lémina de hormigbn y que
llena en cada caso la cavidad entre dos léminas de hormi-
gbn.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la cavidad entre las léminas de hormigdn
se llenan posteriormente con material de relleno.

4.- Procedimiento segin uns de las reivindicaciones
1l a 3, caracterizado porque en la capa de material de re-
lleno entre las lédmines de hormigbn se mantienen libres
escotaduras para 6rgenos tensorss.

5.= Un procedimiento para la construccibén de una
estructura contenedora ds hormigdn armado o de hormigdn
pretensado en especial para reactorss nucleares o para

almacenamiento de sustancias explosivas.
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Tal y como 8e ha descrlito en la Memoria que antece-
de, ropresentado en el dibujo que se acompafia y para los
fines especificados.

Bata Memoria consta de siete hojas escritas a mdqui
ng por ung Sola cara.

Medrid, i Jue
P. Ae
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