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MEMORTI A DESCRIPTIVA ;

El invento concierne a una miquina para obtener
- el escuadrado sobre los cuatro lados, de chapas o paneles§
' de madera, material pldstico o similares, de manera que sé

_ garantice, la absoluta perpendicularidad de los lados coq%
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el minimo de obstruccidn en comparscién con las miquinas

? notable pérdida de tiempo. Por otra parte, si el peso no

tiguos.

r
la miquina tiene, ademis, la ventaja de producir!
’ |

I}

seme jantes ya conocidas.

Hasta hoy para el escuadrado de chapas o peneles!
de madera o similares, han sido usadas miquinas cuyo cor-
te por parejas de lados paralelos, se efectia mediante un
apargto dnico cortante, para lo cual, después de haber --?
efectuado el corte de una pareja de lados paralelos, hay i
que hacer girar la chapa en Qo%, para poder efectusr el -

corte de la otra pareja de lados, lo que conduce a una =--.

s
'

es determinado con la mixima exactitud, los &ngulos de dos
lados consecutivos, pueden ser diferates a un &ngulo recto,
Tales soluciones requieren, ademds, la realiza--

¥

cién de miquinas muy obstruyentes, por cuanto el plano de.

; trabajo debe tensr, en plantajen ambas,dimensiones no in-

" feriores a la longitud méxima prevista para las chapas a

cortar., Ademfs aparte la pérdida de tiempo y el derroche
de mano de obra, negesarios para hacer girar la chapa, es
preciso proceder a modificar la distancia de los utensi--

lios de trabajo, para poder pasar del corte de la pareja

versae

En la miquina objeto de la invencién, la chapa -

|
i
|
i
i
i
%
de lados mis largos, a la de los lados' mis cortos, o vicg%
|
|
a cortar permanece, por el contrario, en posicién fija dg§

t

‘ rante la operacidén, mientras que, por el contrario, se =-.

{
dispone a lo largo de ella un grupo deslizante llevando -i

dos parejas de hojas giratorias, verticales; una destinadé

i
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a efectuar los cortes longitudinales, y la gkra los trdns |
. |

- versales. La primera pareja comprende medios para variar

* la distancia relativa entre las dos hojas giratorias, -—--.

{ para adecuarla a la distancia de los lados longitudinales

de la chapa a cortar; sobre este grupo va montado ademés

" un equipo, colocado en sentido transversal y llevando la

 otra pareja de hojas paralelas giratorias.

Ia mfquina asf obtenida, tendrd, por lo tanto,

L un volfmen bastante reducido y en cuanto su longitud, serd

_ proporcionada scbre la base de la méxima longitud de las -

~ chapas a trabajar, mlentras que la anchura serd proporcig -

' nada a base de la mixima anchura previsible para las cha-

pas mismas.
El invento prevé, ademis, que la chapa en ela.

boracidn sea manterida en la posicidn prevista, mediante

 dispositivos de blogueo a depresidn, operando sobre la ca

" ra inferior de la chapa, dispositivos que pemmiten que la,

gona del borde de la chapa permanezca enteramente libre -
para poder actuar, a lo largo de los mismos, efectuando -i

los cortes wrevistos.

Ios dibujos anexos muestren, a titulo de ejen’

 plo indicativo, no limitativo, una forma de ejecucidn de

© la invencidn;

la fig. 1, es una vista longitudinal de la mé
quina;
la fig. 2, es una vista desde arriba;

la fig. 3, es una vista terminal, tomada a --?

. lo largo de la linea A-A de la fig. 1,

Refiriéndonos a los dibujos, se observa que =
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la miquina comprende una base -l- solidaria a montantes

terminales -la-. A lo largo de los flancos longitudinales!

de dicha base, estdn montados dos rieles longitudinales -

¢
-2-, misntras que los montantes-la-soportan un dispositivo

para el soporte de la chapa a tratar, el cual comprende -

i
i

un larguero fijo longitudinalmente =4~ y una viga ~hd-, -
paralela a la misma,montada deslizablemente sobre barras :

transversales ~5- de soporteyguia y asoclada a medios -6{

para el blocaje de dicha viga -4a-, en la posicidn elegi;

~ da, después de haberla hecho deslizarse, acercéndola o =--

alejéndola de la viga fija =k-. Dichas vigas -4- v -ha- 4

estan destinadas a sostener en combinacidén la chapa a es-]

cuadrar y por lo tanto, la distancia entre las mismas se-'

ri regulada a base de la anchura de la dicha chapa, la --

cual deberd sobresalir de las mismas hacia el exterior,
de manera que tenga en vuelo, las partes del borde, que -
serdn extirpadas, como consecuencia del corte.

Entre dichas vigas -4~ y -La-, van dispuestos
dispositivos ~7-, para el fijado de la chapa a escuadrar §
del tipo a depresidn y que son conocidos por si mismos, -§
pero gque, aplicados a la miquina en cuestidn, permiten el%
bloquear firmemente la chapa, haciendo presa scbre la ca—i

t
ra inferior de la misma y que son operantes en la sola zo;

!
na central de la misma, de modo que, los bordes sobresa--|

I
i

lientes de las vigas de soporte, asitomo la cara superior|

de la chapa en su totalidad, quedan completimente libres %
para el libre paso del grupo de trabajo, cuyas hojas cor-é
tantes estan destinadas a operar, como se ha dicho, al --i
exterior del dispositivo de soporte «4- ~ja=-. '
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- de puente, cuyas patas -8a- son solidarias de un carro -

- deslizante sobre los rieles -2-, por medio de las ruedas

t go de los rieles -2- por medio de una transmision del mo |

]
- wimiento sobre al menos, une de dichas ruedas -18- de —-}

Dichos dispositivos -7- son del tipo de copa?
o ventosa elastica y van unidos a tubos -7a-, al menos j
en parte flexibles, s una fuente de aspiracién (no repré
sentada), capaz de crear una depresion entre las copas =
la cual mantendra la chape blogueada en la posicién elew
gida. Dichos dispositivos -7- estarsn asociados a medioé
de soporte, para regular su posicion operativag y su al—;
tura, de forma que se puedan apoyar exactamente sobre -
los puntos preegtablecidos, de la cara inferior de la —;
chapa. E1 invent—o prevé que la chapa permanezca firme -

durante la operacion de corte y que, al contrario, Se —-

'
'

desplace longitudinalmente el grupo de trabajo respecto :

I ’ 0y ’ ] :
a la misma y que ademas un equipo movil, formando parte

f

del grupo y llevando la sesunda pareja de hojas giratoris
|

sea desplazable a lo largo de la armadura portadora de -%

1
i

- 3 .« ’ . N
dicho grupo, en direccion transversal a la chapa. Dicho

grupo soporte comprende el bastidor soporte -8- en forma!
: i

P
i

_ =18~ con las cuales el carro -8-, -8a-, puede deslizarse{

. por uha ligera friccion. §

El grupo de trabajo puese ser avanzado a lo lag

- deslizamiento, accionada por medio de una manivels de —-i
. ’ , A ]
" mando -~9-, habiendo sido previstos medios no visibles en{

" los dibujos, para bloguear el grupo en la posicién requgi

1

rida, repecto a la base -1-. i

La mequina representada he sido prevista para -

'



10

15

20

25

un desplazamiento a mano.del grupo de trabajo. Nada impji i
de sin embargo el asociar a dicho grupo cualquier accio-%

i
namiento mecdnico apropiado. ;

El armazén soporte -8-, del grupo, sostiene unai
pareja de sierras de disco -10-, ~l0a-, cuyos planos de ;
trabajo son paralelos al plano longitudinal vertical de {
simetrfa de la miquina, indicado con X-X en la fig. 2, yg
una segunda pareja de sierras de disco =ll-, =lla=, cuyo%
planos de corte son verticales, paralelos entre s, v —

exactamente perpendiculares a los precedentes. i

Ia sierra de disco =10-, de la primera pareja,
estd montada en posicién fija respecto al armazén -8-, -

mientras que la otra sierra -10a-, estd montada sobre - -

!
guias trensversales -12-, de forma que pueda ser acerca--

da o alejada respecto a la sierra gemela ~10., habiendo;
sido previstos medios, (no visibles en los dibujos) paraf
bloquear la sierra -10a-, en la posicidn requerida, lLas

sierras -10-, =10a=- v la pareja de sierras -11-, -lla-,
estdn asociadas respectivamente a motores de accionamiegi
t0 =13~, =l3a-, =l4=-, cuyos motores estén dotados de me-%
dios de mando. ?

La segunda pareja de sierras -ll-, -lla-, cuyo%
planos de trabajo son perpendiculares’al plano X-X estd %
montada sobre un carril, soportado por una viga transverJ
sal de soporte y de guia ~l6~, a lo largo de la cual, di%
cho equipo, puede desplazarse, haciendo presa sobre la -4

manecilla =7~ . , . %

Las dos hojas de disco -11-, -lla-, estén dis-i

puestas respectivamente a los lados del plano vertical -{

fo |
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giratorias =10-, -10a-.

Y.Y, que pasa por los ejes de la otra pareja de sierras -
El funcionamiento de la miquina es el siguiente:
Primeramente se procede a regular la distancia en.

tre las vigas de apoyo =4-, =4a-, adecuandola a la anchu-:

" ra de la chapa a trabajar y del mismo modo, se dispone el

conjunto de la sierra mévil -10a-, situindolo a la distan
cia adecuada de la sierra fija -10-, de modo que dichas -
dos s;erras@ueden en posicidn de cortar la chapa en la ==
anchura deseada.

Se prevendran también frenos de fin de carrera --i

-19~, fijables en las posiciocnes adecuadas respecto a losf
rajles =2=, para regular la carrera del grupo de trabajo,g

" en dependencia de la longitud, que deberd tener la chapa E
escuadrada.

Be apoya, pues la chapa, sobre las vigas de sopog}
~ te ~2-, -2a-, en la posicién adecuada, indicada por medics
; defreferencia (no visibles en la figura); se regula la a;i

tura de los medios de freno 7; se ponen dichos medios -7-%

en comunicacién con la fuente de depresién, después de 1o§
cual la chapa permanece firmemente bloqueada, con repecto%
~ a la armadura -l-, fija, de la miquina.

Se procede a continuacidén a efectuar la primera -%
- fase de corte, foniendo en acddn el motor -lh-, que pone %
en rotacién las sierras -ll-, -lla-, y se empuja el equi-f
 po mévil =15-, que lleva dichas sierras en direccién per-;

pendicular al plano X.X. lLa posicidén de partida del grupo;
- serd tal, que los bordes trangversales de la chapa origi-;

nal, deberdn distar de la linea de corte transversal a efec
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tuar en un valor no mayor al de la distancia entre las -
l
sierras =l11l~, ~lla-, por lo cual, dicho primer corte tragi

versal, serd efectuado por la sierra, por ejemplo, la sie
rra ~lla-, situada en la parte donde se encuentra el cuer:
po de la chapa si el primer corte que se efectla es aquel§

del lado izquierdo, respecto a la fig. 2, se efectuaré, -

i
'

pues dicho corte transversal que se realiza en una posi--i
cién de la chapa que sigue a aquella en la que tendrén —4
principio los dos cortes longitudinales. ;

¥

Después de haber efectuado el corte transversal -%
del lado izquierdo-de la chapa se aparta el equipo -li- -
llevando las sierras -ll- y =-lla-, a un lado del bastidorz
de manera que este no pueda tocar ya la chapa y seguida-é
mente, se ponen en accidén los motores -13-, -1l3a-, que ——i
accionan la otra pareja de sierras rotantes -10., —10-a—£
mientras que el grupo se hace correr por medio del volani
te sobre los railes -2-, a lo largo de la chapa de la - -i
cual cortard los lados longitudiﬁales. i

Al final de la carrera serdn parados los matores
-13-, =13a-, y vuelto a poner en accidn el motor -lk- del:
grupo de sierras -ll- =lla~ v el equipo de este seré em- !
pujado lentamente a lo largo de lds guias ~16-, de manera
que actlie el otro corte, (lado dereche). Obviamente por lé
dicho, serd ahora la sierra -11l- la que trabajard, mien- |

tras que la otra girard en vacio, por cuanto el borde de

la chapa como se ha dicho, ngklcanza a dicha sierra.
Por lo tanto, la longitud de la chapa terminada

gorresponderd a la distancia entre el plano de la siemn '

i
i

-lla~ y el de la sierra ~1l-, respectivamente en las posﬁ
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ciones de final de carrera a izquierda y a derecha del
grupo de trabajo, como se representa en la fig. 2.

NOTA REIVINDICAT(RIA

En la presente Patente de Iptroduccidh se rei--
vindieca:

l.- Miquina para escuadrar chapas o paneles de .
madera, material pldstico o similares, comprendiendo una |
base fija que hace cuerpo con.una armadura central, que
sostiene un dispositivo de apoyo de la chapa a elaborar,‘
constituido por una viga longitudinal, fija y una viga lm
gitudinal de posicién regulable, respecto a la viga fija

y entre las cuales se han situado medios adecuados para

efectuar una presa por depresidn, sobre la cara inferior

de la chapa a elaborar, que viene apoyada en dicho dispg§

sitivo de soporte y que permanece inmévil durante el cor |

te de la totalidad de los cuatro lados, siendo el grupo

de trabajo corredizo en direccién longitudinal ¥y compren

diendo uma pareja de sierras rotantes, con planos de tra :

bajo paralelos al plano longitudinal, vertical, de sime-

tria de la miquina, y destinadas a trabajar sobre 1os ==
bordes de la chapa, salientes de los flancos longituding !
les de la armadura de sosten, y una segunda pareja de siel

i

rras rotante, con planos de trabajo verticales y perpen--
diculares a los planos de trabajo de la pareja de sierraﬂ

i precedente, pareja esta, montada corredizamente sobre dig|

it
I

positivos de guifa transversales, estando todas las sie- -
!
rras rotantes antedichas asociadas a motores de acciona--|

miento. E
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2.~ Miguina segin la reivindicacién 1, caracte-

rigada por el hecho de que el dispositivo de soporte estd
constituido por una viga longitudinal fija y por una vigaz
montada deslizablemente sobre elementos transversales de

soporte y asociada a medios de blocaje, en la posicién eleg

. gida, teniendo dicho dispositivo de soporte una longitud

: inferior a la longitud minima de las losas a elaborar, en;

. estado acabado y pudiendo asumir una anchura inferior a -

la anchura mfnima de las chapas a tratar en estado acaba-'
do. ‘ i

3,~ Miquina como en la reivindicacién 1, carac-

' terizada por el hecho de que el grupo de trabajo estéd mon :

" tado sobre un armazén puente que toma apoyo, por medio de

extremos solidarios, a unos carros, sostenidos por ruedas'

; fijados a la base fija de la miquina.

Lo~ Miquina segin la reivindicacién 1, caracte-

- rizada por el hecho de que a las ruedas se han asociado - |

medios regulables de fin de carrera. :

5.- Migquina seglin la reivindicaciénm 1, caracte—‘
rizada por el hecho de que una de las sierras rotantes, -
cuyo plano de trabajo es paralelo al plano vertical longi

tudinal de simetrfa de la miquina, estd montada fija sobre

1

el bastidor de soporte, mientras que la otra esti montadai

" deslizablemente a lo largo de medios transversales de gui%

{
. de manera que haga regulable la distancia entre dichas do%

1
sierras rotatorias.

|
i
6.~ Miquingbezin la reivindicacién 1, caracteri |
zada por el hecho de que la segunda pareja de hojas rota-%

torias destinada a efectuar el corte de los lados trans-
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1 versales de la chapa, estd sostenida por un elemento de -
%.trineo, deslizable a lo largo de elementos transversales §
é de soporte y de guia, siendo la longitud del bastidor, --
ipuente, de soporte de las dos parejas de hojas rotatorias%
ifmayor que la anchura mixima fe la chapa a tratar, en un va
; lor suficiente para poder llevar el equipo de las hojas dé
é la segunda pareja, en un lado de la miquina, al exterior {
;dé la chapa en estado inoperante sobre la misma. :
7+~ Miquina seglin las reivindicaciones 1 a 6, caQ
ﬁracterizada por el hecho de que el movimiento de avance -4
;del azrupo de trabajo es efectuado a mano, por medio de una

transmisidn, que actlla sobre, al menos, una de las ruedas |
{

de sostén de las patas a carro del bastidor de soporte del
grupo de hojas, cuya transmisidn es accionada por un vola%
te, |
‘ 8.~ Miquina segln las reivindicaciones 1 a 6, ca-g

1

‘racterizada por el hecho de que el movimiento del grupo de

trabajo es efectuado por un motor, asociado a medios de e-!

-mando y de inversidén de marcha.

9= » MAQUINA PARA ESCUADRAR CHAPAS O PANZIES IE
-MADERA, MATERIAL PLASTICO O SIMILARES » de conformidad en
?un todo en lo esencial y fines industriales a lo descrito
;en la precedente memoria descriptiva y graficamente repre

isentada en los adjuntos planos para su mejor comprensién.

i
{

Esta memoria consta de DOCE hojas escritas 6 me-!
!
|
i
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