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M E M O R I A D E S C R I P T I V A
El invento concierne a una máquina para obtener; 

e l  escuadrado sobre lo s  cuatro lados, de chapas o paneles ! 
de madera, material p lástico o sim ilares, de manera que se¡ 
garantice, la  absoluta perpendicularidad de lo s  lados con-¡
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La máquina tien e , además, la  ventaja de producirj 

i e l  mínimo de obstrucción en comparación con las máquinas i
i semejantes ya conocidas. ¡! ^! Hasta hoy para e l  escuadrado de chapas o paneles!¡
: de madera o sim ilares, han sido usadas máquinas cuyo cor-;
: te por parejas de lados paralelos, se efectúa mediante un ! japarqto único cortante, para lo  cual, después de haber — ;
. efectuado e l  corte de una pareja de lados paralelos, hay
; que hacer girar la  chapa en $oS, para poder efectuar e l

corte de la otra pareja de lados, lo  que conduce a una — ;
' notable pérdida de tiempo. Por otra parte, s i  e l  peso no ¡

es determinado con la  máxima exactitud, los ángulos de dos
lados consecutivos, pueden ser difererhes a un ángulo recto^

Tales soluciones requieren, además, la  rea liza— ¡
ción de máquinas muy obstruyentes, por cuanto e l plano de

; trabajo debe tener, en plantaren ambas^dimensiones no in - i
feriores a la  longitud máxima prevista para la s  chapas a ¡

¡ cortar. Además aparte la  pérdida de tiempo y e l  derroche !
i de mano de obra, necesarios para hacer girar la  chapa, es ¡

preciso proceder a modificar la  distancia de lo s  u ten si— !
! l ío s  de trabajo, para poder pasar del corte de la  pareja !
. de lados más largos, a la  de los lados'más cortos, o vice^

versa.
En la  máquina objeto de la  invención, la  chapa -! !i a cortar permanece, por e l  contrario, en posición f i j a  du!' !

rante la  operación, mientras que, por e l  contrario, se — ! 
! dispone a lo  largo de e lla  un grupo deslizante llevando - ¡ 

dos parejas de hojas g iratorias, vertica les; una destinada
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a efectuar los cortes longitudinales, y la  <̂ tra los tr^ns i 
versales. La primera pareja comprende medios para variar 
la  distancia rela tiva  entre la s  dos hojas giratorias, —  ' 

j para adecuarla a la  distancia de los lados longitudinalest¡ de la  chapa a cortar; sobre este grupo va montado además 
un equipo, colocado en sentido transversal y llevando la  
otra pareja de hojas paralelas g iratorias.

La máquina así obtenida, tendrá, por lo  tanto, 
un volámen bastante reducido y en cuanto su longitud, será 
proporcionada sobre la  base de la  máxima longitud de la s - 
chapas a trabajar, mientras que la  anchura será proporcio 
nada a base de la  máxima anchura previsib le para las cha­
pas mismas.

El invento prevá, además, que la  chapa en ela  
boración sea mantenida en la  posición prevista, mediante 
dispositivos de bloqueo a depresión, operando sobre la ca: 
ra inferior de la  chapa, d ispositivos que permiten que la¡  
zona del borde de la  chapa permanezca enteramente libre -  
para poder actuar, a lo  largo de los mismos, efectuando - .  
lo s  cortes previstos.

Los dibujos anexos muestran, a t ítu lo  de ejcm: 
pío indicativo, no lim itativo , una forma de ejecución de: 
la  invención;

la  f ig .  1, es una v ista  longitudinal de la  má;
quina;

la  f ig .  2 , es una v ista  desde arriba;
la  f ig .  3, es una v ista  terminal, tomada a — ; 

lo  largo de la línea A-A de la  f ig .  1,
Refiriéndonos a los dibujos, se observa que -



la  máquina comprende una base -1 - s o l i d a r i a  a montantes i 
terminales - la - .  A lo  largo de los flancos longitudinales: 
de dicha base, están montados dos r ie le s  longitudinales i-2 - , mientras que los montantes-la-soportan un dispositivo  
para e l  soporte de la  chapa a tratar, e l cual comprende --} 
un larguero f ijo  longitudinalmente -4 - y una viga -4á-, 
paralela a la  misma,montada deslizablemente sobre barras * 
transversales -5 - de soporteyguia y asociada a medios -6 -  
para e l blocaje de dicha viga -4a -, en la  posición elegí-; 
da, después de haberla hecho deslizarse , acercándola o — 
alejándola de la  viga f i j a  -4 - . Dichas vigas -4 - y -4a- 
están destinadas a sostener en combinación la  chapa a es-j 
cuadrar y por lo  tanto, la  distancia entre la s  mismas se­
rá regulada a base de la  anchura de la  dicha chapa, la  —¡ 
cual deberá sobresalir de la s  mismas hacia e l  exterior, 
de manera que tenga en vuelo, la s partes del borde, que 
serán extirpadas, como consecuencia del corte. ¡

Entre dichas vigas -4- y -4a -, van dispuestos ; 
dispositivos -7 - , para e l fijado de la  chapa a escuadrar i 
del tipo a depresión y que son conocidos por s i  mismos, -!
pero que, aplicados a la  máquina en cuestión, permiten el;!
bloquear firmemente la  chapa, haciendo presa sobre la  ca-'¡
ra in ferior de la  misma y que son operantes en la  so la  zo!*1na central de la  misma, de modo que, lo s  bordes sobresa—¡ 
lien tes  de la s  vigas de soporte, as%6omo la  cara superior}
de la  chapa en su totalidad, quedan completámente lib res !¡para e l  libre paso del grupo de trabajo, cuyas hojas cor-; 
tantes están destinadas a operar, como se ha dicho, a l — ¡ 
exterior del d ispositivo  de soporte -4 -  -4a-* ¡
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Dichos d ispositivos -7 -  son del tipo de copa' 
o ventosa e lá s tic a  y van unidos a tubos -7 a -, al menos i 
en parte f le x ib le s , a una fuente de aspiración (no repre 

, sentada), capaz de crear una depresión entre la s  copas -  
la  cual mantendrá la  chapa bloqueada en la  posición ele^

; gida. Dichos d isp ositivos -7 -  estarán asociados a medios 
de soporte, para regular su posición operativa y su a l—! 
tura, de forma que se puedan apoyar exactamente sobre -  
lo s  puntos preestablecidos, de la  cara in ferior de la  — 
chapa. El invent-o preve que la  chapa permanezca firme -  
durante la  operación de corte y que, a l contrario, se — 
desplace longitudinalmente el grupo de trabajo respecto i 
a la  misma y que además un equipo móvil, formando parte 
del grupo y llevando la  segunda pareja de hojas giratorhe 
sea deBplazable a io  largo de la  armadura portadora de 
dicho grupo, en dirección transversal a la  chapa. Dicho ;
grupo soporte comprende e l bastidor soporte -8 -  en forma!¡de puente, cuyas patas -8a- son so lid arias de un carro 
deslizante sobre lo s  r ie le s  -2 - ,  por medio de la s  ruedas! 
-18- con la s  cuales el carro -8 - , -8 a -, puede deslizarse!

! por uha lig era  fr icc ió n . ;
El grupo de trabajo puese ser avanzado a lo  la r  

' go de los r ie le s  -2 -  por medio de una transmisión del moj 
Mimiento sobre a l menos, una de dichas ruedas -18- de — j 
deslizamiento, accionada por medio de una manivela de — ! 
mando -9 - , habiendo sido previstos medios no v is ib le s  enj 

' lo s  dibujos, para bloquear e l grupo en la  posición requej 
rida, repecto a la  base -1 - . i

' La máquina representada ha sido prevista para -
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un desplazamiento a mano del grupo de trabajo. Nada impi !-
de sin  embargo e l  asociar a dicho grupo cualquier accio -¡; ¡
namiento mecánico apropiado. ;

El armazón soporte -6 - , del grupo, sostiene una;r !
! pareja de sierras de disco -1 0 -, -10a-, cuyos planos de -  
! trabajo son paralelos a l plano longitudinal v ertica l de 

simetría de la  máquina, indicado con X-X en la  f ig .  2, y :
; una segunda pareja de sierras de disco -11-, - l i a - ,  cuyos 
¡ planos de corte son v ertica les , paralelos entre s í ,  y — !
¡ exactamente perpendiculares a lo s  precedentes. ¡

La sierra de disco -10-, de la  primera pareja, ; 
está montada en posición f i j a  respecto a l annazón -3 - , —¡
mientras que la  otra sierra -10a-, está  montada sobre -  -!guias transversales -12-, de forma que pueda ser acerca—¡ 
da o alejada respecto a la  sierra gemela -10-, habiendo ,

isido previstos medios, (no v is ib le s  en lo s  dibujos) para 
bloquear la  sierra -10a-, en la  posición requerida, Las 
sierras -10-, -10a- y la  pareja de sierras -11-, - l i a - ,  ;
están asociadas respectivamente a motores de accionamien 

' to - l l - ,  -13a-, -14 -, cuyos motores están dotados de m e-}
ti dios de mando. :¡' .j: La segunda pareja de sierras -11 -, - l i a - ,  cuyos;

¡ planos de trabajo son perpendiculares' a l plano X-X está  -!
! montada sobre un ca rr il, soportado por una viga transver-!, 
i sa l de soporte y de guia -1 6 -, a lo  largo de la  cual, di-¡i ¡' cho equipo, puede desplazarse, haciendo presa sobre la  —'
¡ manecilla -17- * * }
j Las dos hojas de disco -1 1 -, - l i a - ,  están d is- i
! puestas respectivamente a los lados del plano vertica l —¡
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Y-Y, que pasa por los ejes de la  otra pareja de sierras -! 
giratorias -1Ó-, -10a-. '

El funcionamiento de la máquina es e l  siguiente:
Primeranente se procede a regular la  distancia en 

tre la s  vigas de apoyo -4 - , -4a-) adecuándola a la  anchu­
ra de la  chapa a trabajar y del mismo modo, se dispone e l  
conjunto de la sierra móvil -10a-, situándolo a la  distan 
cia adecuada de la  sierra f i ja  -10-, de modo que dichas 
dos sierraq^ueden en posición de cortar la  chapa en la  — 
anchura deseada.

Se prevendrán tambián frenos de fin  de carrera — 
-19-, fija b íe s  en las posiciones adecuadas respecto a los! 
ra íle s  -2 - , para regular la  carrera del grupo de trabajo, i 
en dependencia de la longitud, que deberá tener la  chapa ¡ 
escuadrada.

Se apoya, pues la  chapa, sobre la s vigas de sopor 
te  -2 - , -2a -, en la  posición adecuada, indicada por medios 
d$í*eferencia (no v is ib le s  en la figura); se regula la  al! 
tura de lo s  medios de freno 7; se ponen dichos medios -7 -: 
en comunicación con la fuente de depresión, despuás de lo  
cual la  chapa permanece firmemente bloqueada, con respecto i 
a la  armadura -1 - , f i j a ,  de la  máquina.

Se procede a continuación a efectuar la  primera - ;  
fase de corte, poniendo en acdón e l motor -14-, que pone } 
en rotación la s  sierras -11-, - l i a - ,  y se empuja e l equi- i 

po móvil -15-, que lleva  dichas sierras en dirección p e r - ' 
pendicular a l plano X-X. La posición de partida del grupo ! 
será ta l ,  que lo s bordes transversales de la  chapa orig i-  
nal, deberán d istar de la  linea de corte transversal a efec

-  7 -
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tuar en un valor no mayor al de la  distancia entre las —¡ 
sierras -11-, - l i a - ,  por lo  cual, dicho primer corte trans. 

i versa l, será efectuado por la  sierra, por ejemplo, la  sie  ̂
rra - l i a - ,  situada en la  parte donde se encuentra e l  cuer:

' po de la  chapa s i e l  primer corte que se efectúa es aquel! 
del lado izquierdo, respecto a la  f ig .  2, se efectuará, -

- pues dicho corte transversal que se rea liza  en una posi—;
- ción de la  chapa que sigue a aquella en la  que tendrán —; 

principio lo s dos cortes longitudinales. !
; Despuás de haber efectuado e l  corte transversal

del lado izquierdo de la  chapa se aparta e l  equino -14- -i 
' llevando la s  sierras -11- y - l i a - ,  a un lado del bastidor 

de manera que este no pueda tocar ya la  chapa y seguida—! 
mente, se ponen en acción lo s  motores -13-; -13a-, que —j 
accionan la  otra pareja de sierras rotantes -10 -, -10-a-,: 
mientras que e l  grupo se hace correr por medio del volan-: 
te  sobre lo s ra ile s  -2 - , a lo  largo de la  chapa de la  -  -  
cual cortará los lados longitudinales.

Al f in a l de la  carrera serán parados lo s  motores ;
; -13 -, -13a-, y vuelto a poner en acción e l  motor -14- del;

grupo de sierras -11- - l i a -  y e l  equipo de este será em- '
: pujado lentamente a lo  largo de la s  guias -16-, de manera!
!. que actúe e l  otro corte, (lado derecho). Obviamente por lp  
! dicho, será ahora la  sierra -11- la  que trabajará, míen- ¡ 
r tras que la  otra girará en vacío, por cuanto e l  borde de ¡ 
i la  chajha como se ha dicho, nqálcanza a dicha sierra . ¡
! Por lo  tanto, la longitud de la  chapa terminada ¡
¡ corresponderá a la  d istancia entre e l  plano de la  siena i 

!' - l i a -  y e l  de la  sierra -11 -, respectivamente en la s  posii



ciones de fin a l de carrera a izquierda y a derecha del 
grupo de trabajo, como se representa en la f ig .  2.

NOTA REIVINDICATE IA

¡ En la  presente Patente de Introduccióh se re i­
vindica:

1 .-  Máquina para escuadrar chapas o paneles de : 
madera, material p lástico o sim ilares, comprendiendo una 
base f i j a  que hace cuerpo con.una armadura central, que 
sostiene un dispositivo de apoyo de la  chapa a elaborar, 
constituido por una viga longitudinal, f i j a  y una viga lcn 
gitudinal de posición regulable, respecto a la viga f i ja  

! y entre la s cuales se han situado medios adecuados para 
efectuar una presa por depresión, sobre la cara inferior ¡ 
de la  chapa a elaborar, que viene apoyada en dicho dispo ¡ 
s it iv o  de soporte y que permanece inmóvil durante e l  cor , 
te de la  totalidad de lo s  cuatro lados, siendo e l grupo ¡ 
de trabajo corredizo en dirección longitudinal y compren j 
diendo una pareja de sierras rotantes, con planos de tra : 
bajo paralelos a l plano longitudinal, v er tica l, de sime- :

: tr ia  de la máquina, y destinadas a trabajar sobre los —
, bordes de la chapa, sa lien tes de los flancos longitudina ¡
¡ le s  de la  armadura de sosten, y una segunda pareja de siet 
! rras rotante, con planos de trabajo vertica les y perpen— 

diculares a lo s  planos de trabajo de la  pareja de sierras 
i precedente, pareja esta , montada corredizamente sobre dis! 
í positivos de guía transversales, estando todas la s s ie -  -¡t
¡ rras rotantes antedichas asociadas a motores de acciona—!
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2 .-  Máquina según la  reivindicación 1, caracte-¡!rizada por e l  hecho de que e l  dispositivo de soporte e s t a ; 
constituido por una viga longitudinal f i j a  y por una viga;

: montada deslizablemente sobre elementos transversales de '
I soporte y asociada a medios de blocaje, en la  posición ele^
; gida, teniendo dicho dispositivo de soporte una longitud  

inferior a la  longitud mínima de la s  losas a elaborar, en¡ 
i estado acabado y pudiendo asumir una anchura in ferior a - ;

la  anchura mínima de la s  chapas a tratar en estado acaba-
! )¡ do. '

3 . -  Máquina como en la  reivindicación 1, carac-
: terizada por e l  hecho de que e l  grupo de trabajo está mon¡ 

tado sobre un armazón puente que toma apoyo, por medio de , 
extremos so lid arios, a unos carros, sostenidos por ruedas ', 
fijados a la  base f i j a  de la  máquina.

4 . -  Máquina según la  reivindicación 1, caracte­
rizada por e l  hecho de que a la s  ruedas se han asociado -  ¡
medios* regulables de f in  de carrera. ,

5 .-  Máquina según la  reivindicación 1, caracte-
¡ rizada por e l  hecho de que una de ia s sierras rotantes, —
i; cuyo plano de trabajo es paralelo al plano vertica l longi
: tudinal de simetría de la  máquina, está  montada f i j a  sobre

e l  bastidor de soporte, mientras que la  otra está  montada ¡
j: deslizablemente a lo  largo de medios transversales de guia !< . ! ¡, de manera que haga regulable la  distancia entre dichas dos
¡i . !; sierras rotatorias. :
í 6 .-  Máquin^según la  reivindicación 1, caracteri }
i zada por e l  hecho de que la  segunda pareja de hojas r o t a - } 
; torias destinada a efectuar e l  corte de los lados trans- j
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versales de la  chapa, está sostenida por un elemento de - ;; j
trineo, deslizable a lo  largo de elementos transversales ¡<de soporte y de guía, siendo la  longitud del bastidor, — ' 

!; puente, de soporte de la s dos parejas de hojas rotatorias j 
¡ mayor que la  anchura máxima de la  chapa a tratar, en un va 
! lo r  su ficiente para poder llevar e l  equipo de la s hojas de; 
; la  segunda pareja, en un lado de la  máquina, a l exterior - 
. de la  chapa en estado inoperante sobre la  misma.
¡ 7 .-  Máquina según las reivindicaciones 1 a 6, ca-!
i racterizada por e l  hecho de que e l  movimiento de avance —¡i; del grupo de trabajo es efectuado a mano, por medio de una;' ' ttransmisión, que actúa sobre, a l menos, una de la s ruedas t!

de sostán de la s  patas a carro del bastidor de soporte deli 
grupo de hojas, cuya transmisión es accionada por un volanj 
t e .  j

8 . -  Máquina según la s reivindicaciones 1 a 6, ca-l
racterizada por e l  hecho de que e l movimiento del grupo de}!trabajo es efectuado por un motor, asociado a medios de e-í 
mando y de inversión de marcha.

9 . -  " MAQUINA PARA ESCUADRAR CHAPAS 0 PANELES DE 
¡MADERA, MATERIAL PLASTICO 0 SIMILARES " de conformidad en 
: un todo en lo  esencial y fines industriales a lo  descrito  
i en la  precedente memoria descriptiva y gráficamente repre
i sentada en los adjuntos planos para su mejor comprensión.

Esta memoria consta de DOCE hojas escritas ó me-'



-  12 -
31 DI

mecanografiadas por una so la  cara a dotAe espacio.

Madricí,'}
Por aut car izaci$: i' de^la interesada
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