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! PATENTE DE INVENCION
por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para todo el territo-

rio naciomal a favor de:

Don Antonio JULIA VENLRELL
de nacionalidad espafiola y con residencia en
calle Mas n? 13 de Hospitalet de Llobregat- pro-
vincia de Barcelona, por:

WPROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA AFILAR TU-
BOS SEGUN DOS O MAS ANGULOSY
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Esta Patente hace referencia, de acuerdo
con su enunciado, a un procedimiento y su disposi-
tivo correspondiente, para producir el afilado si-
miltaneo de una pluralidad de tubos o canuwlas me-
tdlicas, especialmente del tipo empleado después
para que una vez soldado a un racor forman las co-
nocidas agujas para inyecciones y otres usos médi-
065. Tanto ésta clase de agujas como otros tipos
para gplicaciones diversas, requieren que la pun—
ta esté afilada en un bisel principal con afilados
complementarios segin dos o mis éngulos diferen—
tes, en especial para obtener agujas de inyeccio-
nes de ‘tipo normal y las denominadas de pinchagzo
indoloro, en das que, como eé sabido, se ha de pro
ducir el afilado segun varios dngulos diferentes,
generalmente cinco, es decir uno que produce el
clésico chaflan afilado en pico de flauta; otros
dos producidos sobre la parte dorsal de tal pico,
y ofros dos producidos sobre la punta produciendo-
se en algunos casos un chaflan prinecipal que es
después modificado en su mited anterior segin un
éngulo diferente, y el reborde de este segundo cha
flan es después afilado en sus dos mitades para
producirle bordes cortantes.

En todos los casosg los afilados complemen
tarios se realizan pareados, es decir los dos gfi-
lados dorsales y los dos del borde anterior de la
punta con el mismo angulo medido sobre el plano

axial de la camula gque pasa por su punta, natural—
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mente produciendo uno hacia un lado y el otro ha-
cia el lado opuesto. Para ello, la canula ha de
ocupar tres o mds posiciones distintas con rela-
cidn a la muela abrasiva que le produce el afila-
do, debiendo por ello, ser girada la canula sobre
su propio eje segin los éngulos requeridos en uno
¥y otro sentido y asimismo ser modificada la posi-
cidn del eje de la camula con relacién a la muela.

Para lograr esta regularidad en la pro-
duccidn masiva de camulas afiladas, no resultan
adecuados los procedimientos més o menos manuales
¥y artesanos que se siguen actualmente, tanto por
no lograrse uniformidad en los biseles producidos
comoc por ser un proceso lento y muy costboso.

Con el fin de subsanar estos inconvenien—
tes y permitir una gran produccidn de camlas aka
ladas todas iguales entre si, se ha ideado el pro-
cedimiento y el dispositivo correspondiente para
llevarlo a cabo a que se refiere esta Patente, el
cual permite afilar simultaneamente a una cantidad
grande de canulas siempre gque todag ellas sean de
igual diametro, permitiendo asiﬁismo modificar la
inclinacién del grupo con relacidn a la muela, ¥
también girar sobre si misma a todas y cada una
de las sgujas segin dngulos perfectamente contro-
ledos, sin que para ello deban separarse las canu-
las del dispositivo en que previamente se han co=~
locado, con lo gue todas las camulas trabajadas
quedan con la misma longitud y con los mismos én-

gulos de afilado, permitiendo también el mismo dig
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' alineada, sobre una pieza plana y sobre tal agru-

positivo variar, tanto la longitud de la canula
como los dngulos, y posiciones de trabajo, con lo
que se logra un amplio margen de formas que cubre
todas las necesidades actuales.

Este procedimiento se caracteriza esen=
cialmente en gue la pluralidad de canulas o tubos

que deban ser afilados se situan, en juxtaposicidn

pacibn de canulas se emplaza otra pieza plana que
se apoya sobre todas y cada una de las camulas o
tubos a afilar, siendo, al menos una de las dos
citadas piezas, desplazables en sentido trensver-
sal ‘con relacién a las canulas o0 tubos, 2 los gue
a cada desplazamiento de la pieza mévil, las hace
rodar sobre la pieza estatica en un grado de giro
axial dependiente de la longitud del desplazamien—
to, efectudndose la aplicacidén mutus de ambas pie-
zas de tal manera, que en estos desplazamientos
no se produzca deslizamientd entre ninguna canula
¥y con ninguna de las piezas planas, con lo que beg!
ta controlar la extensidn de dichos desplazemien-
tog, para producir en todas y cada una de las caw
nmulas, simultaneamente, un giro exactemente del
mismo Angulo con relacidn a la posicidn anterior
a tal desplazamiento.

Asimismo es caracteristica del mismo pro-
cedimiento que el grupo formado por lz pluralidad
de canulas sujetas yuxtaepuestas entre las dos pie-
zas plahas, se dota de medios apropiados para ser

fijado en la bancada de una maquina rectificadora

3470



. L

95

100

105

110

115

120

31

de tipo comnocido, efectudndose tal instalacidn con
posible modificacidén controlads del dngulo que for
ma dicha agrupacidn de canulas con relacidn al ﬁti}
rectificador, normalmente una mueh esmeril, produ-
ciéndose tal modificacidn o variacidén del 4ngulo
en forma manuel o automitica al objeto de que una
vez producido un bisel en todas y cada una de las
canulas, se pueda producir sobre el mismo, un se-
gundo plano de afilado, que ldégicamente sera igual
en todas las canulas, ajusténdose los angulos co~-
rrespondientes por variacién de la posicidn del
dispositivo soporte de las canulas seglin 1los dngu-
los deseados.

Es también caracteristica del dispositivo
que para asegurar la aplicacidn no deslizante de
las placas planas sobre todas y cada una de las
canulag, se dota a cada una de, dichas piezas pla-
nas,de una banda de material eldstico dispuestas
en sentido longitudinal, al objeto de que entre
ellas queden bien sujetas todas y cada una de las
canules que forman la agrupaclén, doténdose tam—
bién al mismo dispositivo de un.tope longitudinal
situado tras o entre dichas piezas blanas, sobre
el cual tope se apoyan los extremos posteriores
de las cenulas, asegurindose asi, por una parte el
debido contacto tengencial de las placas mévil y
estética con las canulas, gracias a la lamina elds
tica, y por otra parte que todas las canulas ten—
gan Ia misma longitud una vez afilada, gracias a

la disposicidn del tope.
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Asimismo es caracteristica del dispositi-
vo que los desplazamientos transversales de la pla
ca mévil se limitan o determinan mediante la dis—
posicidn, en la ermadurs del propio dispositivo,
de sendas galgas o piezas de grueso calibrado, las
cusles quedan con al menos una parte de las mismas
emplagzada en cada extremo de la posible trayecto-
ria de le pieza mévil, con lo que se puede variar
su posible recorrido, con solo poner o gquitar gal—-
gas en los extremos varidndose asi, el 4ngulo de
giro que experimentan todas y cada una de las ca-
nulas sin que practicamente puedan deslizar sobre
ninguna de las dos piezas planas.,

Es otra caracteristica del mismo disposi-
tivo que la pieza mévil es, preferecntemente la in-
ferior, y sus desplazamientos son gobernados por
une leva, solidaria al extremo de un eje que por
su. extremo sale al exterior y lleva instalada una
palanca o manerzal para su acclonamieni;o manual o
automdtico, dimensiondndose esta leva de tal mane-
ra, que a su giro miximo en uno u otro sentido &
partir de le posicidn media y sin tener colocada
ninguna galgs de tope, produzca un desplazamiento
lineal en la pieza mévil mayor que la mitad del
desarrollo de la superficie cilindrica de la canu-
la de mayor didmetro que pueda instalarse en el
dispositivo, al objeto de que siempre y en tode
momento, se pueds producir en la alineacidn de ca-
nulas yuxtapuestas el giro necesario, incluso de

ciento ochenta grados circulares, lo que permite
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no sbélo producir chaflanes o biseles de afilado
de cualquier dngulo, sino también producir tales
chaflanes de afilados en lugares diametralmente
opuestos de una misma canula.

Es por Ultimo caracteristica del mismo
dispositivo que el soporte de este se fija en el
plato mévil de la miquina rectificadora en la for-
ma ya conocida, pero dotando a tal soporte de los
medios necesarios para poder modificar el dngulo
gque el forms con el plano de dicho plato, dotindo~-
se al mismo soporte de unas entallas u orificios
ebiertos laterales aptos para recibir la fijacidn
del dispositivo mediante los correspondientes tor-
nillos con tuercas de volante, todo ello realiza-
do de tal manera, que al acoplamiento del disposi-
tivo sobre el soporte no requiere més operaciones
que la de colocarlo sobre el soporte y afiangarlo
apretando dichos tornillos, permitiendo asi, cuane
do todas las canulas estdn afiladas, el ficil cam-
bio del dispogitivo con sus canulas ya afiladas
por otro similar en gk cue las canulas estin sin
afilar, .

Para que se comprendan mejor las caracte-
risticas enumeradas, se describen seguidamente las
figuras de las adjuntas hojas de dibujos, en las
que se han representado varias vistas relacionadas
con un caso de posible realizacidn, que debe ser
considerado como ejemplo ilustrativo sin caracter

Limitativo,

Ia figura primera muestra, esquemdticemen
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ta muestra una vista lateral también esquemdtica,

te una vista en seccidn de un dispositivo apto pa-
ra realizar el afilado y representado en su posi-
cidn central; la segunda es similar a la primera
pero en la posicidn de giradas las canulas hacia
la derecha; la tercera es similar a las enteriores

pero giradas las camulas hacia la izquiera; la cuatl

del dispositivo colocado en el soporie regulable
que & su vez estd instalado en el plato mévil de
une mdquine. rectificadors; la quinta muestra al
dispositivo visto en seccidn transversal por un
plano gue pasa por el eje de uno de los bornilloes
de cierre; la sexta es similar a la quinta pero
visto en seccién por un plano gue pasa por el eje
de la leva de gobierno.

En estas figuras se ha sefinlado por (1)
las canmulas dispuestas para ser afiladas, las cua
les se han colocado yuxtapuestas y sobre la pleza
mévil (2) y sobre tal agrupacidn de camilas se si-
tda la pieza espatica (3), que es solidaria a la
armadura o carcasa del dispositivo, habiendose se-
fialado por (4) un punto de referencias en todas y
cada una de las camulas.

Ia referida-pieza mévil (2) estd apoyada
sobre la base (5) que pertenece a la armadura del
dispositivo, estando dotada esta armadura, de las
pestatias (6) v (7), una en cada extremo, y aplica~-
das a cadas una de estas pestafias, se instalan las
galgas (8) y (9) limitedoras del posble desplaza-—

miento de la placa mévil (2), quedando la (8). apli
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cada sobre (6) y la (9) sobre la (%), pudiendo ins
talarse otras galgas sobre ellas ( como se sefiala
por las lineas de puntos ) para reducir el recorri
do de los pogibles desplarzamientos de dicha placa
mévil (2), ya que esta tiene una longitud bien de-
finida, y sus extremos laterales (10) y (11) que-
dan siempre a un nivel tal, que el desplazarse se-
gun las flechas (12) o (13) el extremo (1l) en la
galga (9) o el (10) en 1la (8) limite la posible
trayectoria de dicha placa mévil,

Iz placa (3) comprime ligeramente a todas
y cada una de las cenulasy y asi al desplazarse
en la direccidén sefialada ppr la flecha (12) véase
la figura segunda, las canulas girardn rodando en-
tre ambas placas (2) ¥y (3) en el sentido sefialado
por la flecha (14) y en un 4ngulo que depende del
didmetro de las canulas y del recorrido de la ple-~
ca mévil (2) el que a su vez puede variarse gquitan
do o poniendo galgas.

De esta manera el punto (4) de cada canu-
la ha pasado a la posicidn seﬁe}ada en la referi-
da figura segunda. Por el contrario al desplazar
a la placa mévil (2) en la direccidn que sefiala
la flecha (13), y partiendo de la posicidn de la
figura segunda, todas y cada uns de las canulas
(1) vuelven a girar, pero en la direccidn contra-
ria como sefiala 1s flecha (15) en la figura terce-
ra, y asl de la posicidén de‘la figura segunda, pa-
san por la posicidn de la figura primera y finali-

za cuando el extremo (10) hace tope en la galga.
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(8) como se nuestra en la citada figura tercera,
en la que los punios de referencias (4) de todas
y cada una de las canulzs han guedado desplaza~—
dos seghn el mismo dngulo que en la figura segun—
da pero en sentido opuesto. De esta manera se lo-

gra, po sdlo mantener sujetas a una pluralidad de

cennlas para ser todas afilades simulbaneamente,

sino gue a estas se les puede producir un wiswo
giro angular con la sencilla operacidn de despla-
zar la placa mévil en la dimensidn correspondien—
te, pudiendo regularse dicho f&ngulo de giro con
golo quitar o poner galgas, y como los extreios
(34) de las canulas sobreselen del dispositivo,
véase la figura cuarta, pueden ser afiladas segin
dos o més echaflsnados o éngulos diferentes, re-
sulbado de ‘bodas las canulas afiladss segln los
mismos chaflanes y Angulos que estos forman,

Para producir el afilado, se ha previs-
to, en una mbquina rectificadora de tipo conoci-
d0, véase la figuras cuarta, instalar el soporie
(16) que por el epdndice posterior (17) y eje(18)
es articulable sobre la columna (19) que esié
fijada por (20) en la entalla rebordeada (21) nox
mal en log platos (22) de las rectificadoras. 8l
lado superior del mismo soporte (16) va instala-
do, tembidn por el apbndice (23) y eje (24) en
el vastago roscado (25) que se enrosca en la tuex
ca tubular (26), por ejemplo a derechas, mientras
que en el extremo inferior de la misua tuerca tu-

bular (26) va enroscedo a izquierdas el vastago
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(27) que por el eje (28) puede arbicular sobre

el apoyo (29), que como el (19) est& fijado por
(30) en la entalla rebordeads (31) del wismo pla-
to (22) de la whquina., De esta manera como ningu~-
no de los vastagos (25) y (27) puede girar sobre
gl mismo, al girar en uno u otro sentido la tuer-
ca tubular (26), produce el enroscado o desenros—
cado de dichos vastagos y como tiencn pasos de
roscas inversos se produce el descenso o gscenso
del punto (24) y se varia el &ngulo que forme el
soporte (L16) con el plato (22) consecuenteiente
se modifica tambidn la posicibn de la alineacidn
de canulas (1) con relacibn a lz muela esmeril
(32). En este soporte (16) se acopla el disposi-
tivo (33) que contiene instalada una agrupacidn
de canulas (1) segln se ha descrito ya, y log ex~
tremos (34) de dichas canulas tomarén contacto
con la muela (32) conforme progrese el funciona~
miento de la mAquina rectificadora, y se produ-
cirf exactamente el mismo afilado en todas y ca-
da una de lee canulas, cuyo dngulo ha 9ido pre-
viawente regulade variando la ﬁosicidn del sopor-
te (16) como ya se ha descrito, Una vez logrado
el afilado segln un bisel predeterminado, y va—
riando o no la posicibn del soporte (16), i se
desplaza la placa wévil (2) en uno u otro senti-
do, se modifica la poaioién de todas las canulas
por haber sido giradas en un mismo 4ngulo, y por
lo tanto gl ser somelidas nuevaamente a la accién

de la muela esmeril (32), se producia en dichas
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canulas un nuevo afilado del mismo Angulo y exten
3ibn en cada canule.

Ung vez finalirado el proceso de afilado
se desacopla el dispositivo (33) del soporte (16)
y en egte se coloca otro dispositivo con canulas

para afilar, y el que contiene a las ya afiladas

se descarga levantando la placa estética (3) pa-

ra que con ello gueden libres todas las canulas
afiledas.

Como quiera que todass lag canulas han
de rodar en el mismo éngulo el desplezar a la pla
ce mévil sin deslizamiento alguno, se ha previs-
t0 dotar a ambas piezas sujetadoras de una lémine
0 recubrimiento ligeramente eldstico para que sea
antidesligante que se ha sefialado por (35), tal
como una lémina de goma o pléstico., Para que to-
das las canules tengan la misms longitud, une vesz
afiladas se he provisto dotar al dispositivo de
e tope interior en el que se apoyen loe extrenos
posteriores de las canulas, Por ello el disposi-
tivo se reeliza seglin las figures quinta y sexia
en les gue se ha sefialado por (36) la armadura
del dispositivo en la que va fijada la pieza (37)
que presents dos orificios (38), ( cada uno situa
do cerca de cada extremo de gicha pieza ) atra-
vesando por cada uno un vastago tubular roscado
(39) en el qus se enrosca el tornillo (40) perte-
neciente al vestago (41) que termina en la corona
(42) para epretarlo y aeflojarlo, la pieza tubular

(39) es solidaria por (43) a lao place o pieza es-
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t&tica (44) del diepositivo, la cual por (45) se
hace de menos altura, ya que es la que ha de es-
tar mée préxima a la muela, cowo se aprecia en
la figura cuarta, y en su cara inferior, que es
la que ha de apoyarse sobre la alineacién de ca~
nulas yuxtepuestas, tiene fijada la lémine elds-
tica (46), asesurfndose el desplazauiento ascen-
dente y de¢scendente en esta piezmg por articula-
ciones posteriores formada por 1os brazos (47)y
(49) enlazados entre si por el eje (48) y solida-
rios el (49) con la base (36) y el (47) con la
pleza superior (44), que as{ y articulada libre-
mente sobre (48). Bajo dicha pieza (45) va insta~
lado el tope posterior (50), cuyo extremo ante—
rior (51) queda suficientemente alto para gue las
canules se apoyen en &1 por sus exbremos posterio
res, al objeto de que una vez afiladas tengan to-~
das la misma longitud.

La pieza inferior mbvil (52) tiene tam
bién instalada la lémine elfstice (53) para evi-
tar ol deslizemiento de las canulas que estarén
apoyadas en ella. Bsta placa mévil (52), véase
la figura sexta, va montada cabalgando sobre las
piezas (36) y (54) que pertenscen o estin solidam
rizades a la armadura (36) para conducir debida~
mente gus desplazamlentos, y en esta armadura(54)
que e ha practicado el orificio (55) por el que
atraviesa el vastago (56) que tiene practicada
la gargante (57) on la que se aloja el extremo

(59) del tornillo (60) enroscado en (54) al obje-
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to de que dicho vastago (56) pueda girar libre-
mente sin ssglirse de su élojamiento. Hste vasta~
go (56) sobresale de la armedura por su extremo
posterior (61) y en 81 lleve instalada 1z manija
(62) (63) mediante el pasedor (64). Bn ol otro
extremo (65) del mismo vastago (56), lleva fije~
da la leva (66) que se aloja en su calado re ol ati-
gular prac'bicado en la pieza mévil (52), con lo
que ol oscilar dicha menija (63) en uno u obro
sentido, girard la leva (66) y producird el des-
plezamiento de la pieza mévil (52), la que a su
vez hard rodar a todss y cada una de lag canulas
que hayan sido colocadas entre las dos piezas (45)
y (52) apoyadas sobre las bandas eldsticas (46) y
(53) ya que la pieza (45) permanece inmovil.

Descritas suficientemente las cabacter{g
ticas fundamentales del procedimiento y el dispo-
sitivo para su realizacibn, & que se refiers esta
Petente, se hace constar que en el mismo se po-
drén introdueir todas aquellas modificaciones gue
la experiencia, la préctica y la técnica pudieren
aconsejar, siempre que con ellas no se cambis,al-
tere o modifique su idea fundamental que es la
que se resume y concreta en la siguiente:

N O T 4

Se declaran de novedad y propiedad para

todo el territorio nacional lag siguientes:

REIVINDICACIOND S

ls Procedimiento y dispositivo para afi-

ler tubos segfin dos o mfs &ngulos, que se caracte

3470
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riza esencialmente en gue la pluralidad de canu~
lag o tuwos que deban ser afilados, se situan en
yuxtaposicibn alineada sobre una pieza plana y
sobre tal agrupacibn de canulasg se emplaga otra
pieza plana gue se apoya sobre todas y cada una
de las canulas o tubos a afilar, siendo, al me-
nos una de las dos citadas plezas, desplagzable
en sentido transversal con relecibn & las canu-
las o tubos, los que a cada desplagamiento de la
pleza mbvil, son obligados a rodar sobre la pie-
za esthtica en un grado de giro axial dependien-
te de la longitud del desplagamiento, efectuln-
dose la splicecidn nmutua de ambas piezass planas
de tel manera, que en estos desplazanientos no
se produzcs deslizgamiento de ninguna canula con
ningune de las plezae planas, limiténdose la ex—
tonsidn de dichos desplazamientos, para de acuer
do con el valor angular deseado en el giro & pro
ducir en todas y cada una de las canulas.

28 Procedimiento y dispositivo para a-
filar tubos segln dosg o nds Angulos, de acuexdo
con la reivindicacién primera Que se caracteriza
también on que ol grupo formado por la plureli-
dad de canulas sujetas yuxbapuestas entre las
dos pilegas planas, se dotg de wsdios gpropilados
para ser fijado en la bancada de una mfguina reg
tificadora de tipo conocido, efectuindose tal
instalacién con pwosible modificacidn controlada
del éngulo gue forma diche agrupacién de canulas

con relacién al (til rectificador, normalaente
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ung avela esmeril, produciendose val modificaciba
o variacidén del Angulo en forma manual o awbomb-
tica al objeto de que, una vez producido un bisel
en todas y cada una de las canulas, se pueda pro-
ducir sobre el mismo, un segundo plano de afila~

do, ajusténdose los Angulos correspondientes por

variacibn de la posicifn del dispositivo soporte

de las canulas segin los fngulos deseados,

h 3¢ Procedilniento y dispositivo para afi
lar fubos segln dos o més dngulos de acuerdo con
lag reivindicaciones anterdores que se caracterim~
ze también en que pars asegursr la aplicacibn no
deslizante de las plezas planas sobre todas y ca-
da una de las canulas, se dota a cada una de di-
chas piezas planas de una bande de maberial elds-
tico dispuestas en sentido longitudinel, al obje-
to de que entre ollas gqueden bien sujetas todas
¥y cada una de las canulas que forman la sgrupa-
cibn, dotlndose también al mismo dispositivo fLras
o entre diches plezas planas, sobre el cual tope
se apoyan los exbtremos posteriores de las canulas

48 Procedimiento y dispositivi para afi-
lar tubos seghn dos o més fngulos, Hal cowo se
ha descrito en las reivindicaciones anteriorss
que se caracteriza también en que los desplama-
mientos transverssles de la o las placas wméviles
ge limitan o determinen mediante la disposicidun,
en la esrmadura del propio dispositivo, de sendas
galgas o plegas de grueso calibrado, las cusles

guedan con al menos una parte de les nismas emplz
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zada en cada exiremo de la posible trayectoria
de la o las piezas mbviles.

58 Procedimiento y dispositivo para afi-
lar tubos segln dos o més dngulos de acuerdo con
las reivindicaciones enteriores que se caracteri-
za tembidn en que la pieza wbvil es preferentemen)
te golo la inferior, y sus desplazamientos son
gobernados por unag leva, solidaria al extremo de
un eje que por su otro exbtremo sale al exterior
¥y lleva instelada una palanca o maneral para su
accionemiento menual o automdtico, dimensiondndo-
se esta leva de tal maneras, que a su giro méxiuo
en uno U otro sentido a parbtir de la posicidn
medie y sin tener colocade ninguna galga de tope,
produzea un desplazamiento linegl en la pieza mb-
vil igual o wayor que la mitad del desarrollo de
la superficie cilindrice de la canula de mayor
difmetro que pueda instalarse en el dispositivo.

68 " PROCEDILIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA
ASILAR TUB0S SEGUN DOS O MAS ANGULOS 1.

Todo segln queda expuesto en lepresen~
te Ilemoria, que consta de diez y siete hojas fo-|

liadas y mecanografiadas por ung Sola cara, ¥

MadrdG, 31 de Dicjembre de 1.968.

/ Firmnde; Gragorio &2 230

3470
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