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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20  afices

a nombre de DYCKERHOFF ZEMENTWERKE AKTIENGESELLSCHAFT -

entidad / M#HaEIBkGHdUE alemana

con domicilio en Wiesbaden-AmSneburg, Repdblica Federal Ale=

mana

por: "PROCEDIMIENTD DE PREPARACION DE UN AGLUTINANTE HIDRAU
CO PARA LA PRODUCCION DE MORTEROS PARAR ENLUCIDOS Y
MAMPOSTERIAS™
(Clase Internacional CO4b)
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mamposterfas depende, ademds de la necesaria resistencia

La duracidn de morteros para enlucidos y para

mecanica gque se ha de producir, en primer lugar de su com

portamiento fisico frente a agua liquida y en forma de vaw

por con tempsraturas y grados de humedad variables, Su co

U S

rrespondiente evaluacidn se realiza en estado endurscido, .

y los puntos de vista, segln los cuales son valorados los |

morteros en el lugar de la obra, guedan relegados all{ a

go, valoran el mortero en estado recien preparado, y el

i
un segundo plano. Los enlucidores y albaffiles, sin embar-i
|
criterio esencial para el mortero recién preparado es su @

buena aptitud para ser trabajado. Se ha mostrado, gue solg

t

se pueden lograr con seguridad propiedades de morterc to-

S NN

talmente satisfactorias a partir de morteros que se obtie

nen a partir de los aglutinantes usuales y segln las pro-

porcionss de mezcla de aglutinante a arena indicadas en

las prescripciones de las normas, cuandn la arena posee l@
forma de grano ideal y una constitucidn de grano favorablé-
mente clasificada, Dicha arena idsal para enlucidos y paré
mamposterias se puede encontrar en la naturaleza solo Bn
pocas lugarss, Por razones puramente econdmicas, el cbrero
debe contentarse con la arena pressnte en la localidad,
incluso aunque esta no satisfaga a las sxigencias,

Estas desventajas aparecen también con los aglu-
tinantes para mamposterias y para enlucidos qus han apare-
cido en los (ltimos afios en sl mercado, gque son preparados
puramente a base de cemsnto, Estos contiénen, ademds de
cemento Portland, 40 a 60% en ﬁeso de polvo fino de macha-
queo y generalmente también una pequsfia adicidn de for-
madores de poros de aire, que hacen qus epn lugar de los ma

croporos perjudiciales se formen pequefics microporos de
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aproximadamente 0,1 mm de didmetro, y que la estructura sﬁ

haga mds homogénea, Los componentes inertes tienen la find-
lidad de asegurar las deseadas propisdades del mortero re-
cién preparado, es decir la aptitud para ser traba jado, 1la
capacidad de retencidn davagua y la plasticidad dsl morte-
ro, La resistencia mecdnica del mortero, por sl contrario,
estd determinada esencialments por el contenido de cemen-
to del aglutinante endurecido. A base de los valores expe;
rimentales se puede partir de que estos mortercs para main-
posteria deben contener aproximadamente 140 kg de cementu
por m3 de mortero, con el fin de obtener con sequridad lad
resistencias mecdnicas deseadas, y también cuando solo se
dispone de una arena para mortero relativamente desféuora—
ble,
La molienda, mezclado, envasado y transporte hage
ta el lugar de la obre de los componentes inertes presan—
tes normalmente, aproximadaments sn la mitad, en sl aglu=-
tinante para enlucido o para mamposteria, constituye un
considerable factor dsl coste, que grava a la porcidn de
cemento, Seria deseable que se pudiera introducir de mane-
ra mds barata el mismo contenido de cemento por m3 de morCe-
tero, preparando el mortero solo a base de cemento puro vy
arena para mortero de mamposteria, Esto, hasta ahora, esra
tan poco posible como reducir de forma digna de mencidn 14
porcidn de polvo de machaquso sn los aglutinantes para en-
lucidos y mamposterias sin empesorar essncialmente las pro=-
piesdades del mortero recién preparado, Esto se debe a que
ya las mezclas pobres con una proporcidn de mezcla de
aglutinante a arena por encima de 1:5 partes en volumen,

no tienen ninguna suficiente aptitud para ser traba jados €n
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. todavia susceptibles de ser bien transformados incluso en

estado recién preparado’,

Se ha sncontrade ahora que se puede reducir esen=

cialmente la porcidn de polvo de machagueo en el agluti-
nante para snlucidas y mamposterias sin empeorar las pro-
piedades del mortero recien preparado si el aglutinante
para enlucido y para mamposteria contiene adicionalmente
una psquefia cantidad de dteres o ésteres de celulosa, El
objeto del invento 8s un aglutinante hidraulico para la’™
produccidn de morteros para enlucidos y para namposterlas,
que contiene cemento, sustancias tensicactivas, y even-
tualmente polvo de machaqueo, caracterizado porque contié:

ne adicionalmente 0,005 a 2% en peso de un dter o éster

de celulosa, Gracias a la combinacidn del cemento con lasi.

sustancias tensicactivas y los éteres o ésteres de celulo

sa dentro de los limites indicados, que son preferiblemen

te de 0,05 a 0,5% en peso, los morteros producidos a par-

tir de tal aglutipante para enlucidos y mamposterias son.

mezclas muy pobres y desarrollan suficients resistencia

mecdnica,

preferiblemente, el mortero para enlucidos y mah=

posterias de acusrdo con el invento tiene un contenido de
cemento superior a 60% en peso, preferiblemente suyperior
a 70% en peso.

De manera sorprendente, se ha encontrado que sg
pueds repunciar a cualduier adicidn de polvo de machaguec
el aglutinante hidraulico esté compussto por al menos
99,6% en peso de cemento, 0,005 = 0,35% en peso de &te-
res o &ésteres de celulosa y 0,005 a 0,2% en peso de sus-

tancias tensioactivas. La proporcidn ponderal de los de~
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rivados de celulosa a las sustancias tensicactivas puede
variar dentro de amplios limites, Debe ser menor de 4:1
y se encuentra preferiblemente entre 3,5:1 y 1:1,

En calidad de cemento en sl sentido del invento
se sntienden preferiblemente los cementos Portland, los ce
mentos Portland-férreas, los cementos de alto horno y los
cementos de Trass (cemento de puzolana), tal como se de~
finen en las normas DIN alemanas 1,164 y 1.167, a las quei
correspondsn laé normas britdnicas BS 12:1958, 1370:1958 y
146:1958 o las normas americanas ASTM C 150-60, C 175-60;
C 205-56 T y C 34055 T,

Los éteres y ésteres de celulosa affadidos de
acuerdo con el invento son conocidos., Compuestos especiald
mente apropiados son metil-celulosa, stil-celulosa, hidro<

xietileslulosa y glicolatos de celulosa, Las sustancias

tensioactivas que sirven como formadores de microporos o
plastificantes son por ejemplo alcohilsulfonatos, arilsuli
fonatos, alcohil~arilsulfonatos, lejias residuales de suls
fito y jabones rsesinosos,

En los aglutinantes hidraulicos de acusrdo con
el invento es considerable la porcidn activa de cemento
y en la forma de realizacidn preferida es elevada hasta
el grado mds alto imaginable, El gasto para la molienda,
mezclado, envasado y transporte de los componentes inertes
presentes por lo demds en el aglutinante para enlucidos y
mamposterias es considerablemente menor y finalmente pue-
de desaparecer de forma total. Ademds, referido a la mis-
ma cantidad ds cemento en sl mortero, con una busna apti-
tud para ser trabajado, se necesita una menor cantidad de

aglutinante, es dscir la mezcla ds aglutinante a arsna ss
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.didas seglin la norma ASTM C 230 se obtuvo un grado de ex-

hace mds pobre,

En las siguientes tablas se compara el agluti-
nante hidraulico de acuerdo con el invento para la prepa-
racidn de morteros para enlucidos y para mamposterias con
un aglutinante para enlucidos y mamposterias que consistia
en 80% en peso ds cemento Portland, 2% en peso de polvo
de machaqueo y 0,03% en peso de un aceite mixto conocice j
a base de resinas naturales., En las Tablas 1 y 2 este églﬂ-
tinante para enlucidos y para mamposterias es comparado con
un producto que conten{a adicionalmente también 0,1% en
peso de metilecelulosa. La Tabla 1 reproduce los resulta=|
dos en los cuales, a partir de los dos aglutinantes para
enlucidos y mamposterfas con o sin adicidn de la metil co.
lulosa, los morteros se mezclaron en cada caso a base de'l
parte en volumen de aglutinante y 3,5 o 7 partes en volu-

men de arena normalizada y agua, en un mezclador de acuer-

do con la norma IS0-Rilem-CEM, La adicidn de agua se escus

gid en cada caso de tal manera qus sobre la mesa de sacu=-

tensidn ds 21 4 0,5 cm.; a esto corresponden aproximada~
mente 18 om en la masa de sacudidas DIN, La consistencia
as{ ajustada es designade en la prdctica como correcta
para ser aplicado con llana,

Todos los morteros citados fusron investigados
en cuanto a su contenido de poros de aire (contenido ds P/
capacidad de retencidn de agua segdn ASTM C 110, as{ como
su deformabilidad en el aparatoc de Wlirpel de acuerdo con
Otterbein (Zement-Kalk-Gips 1964, M2). Estas tres magni-
tudes caracterizan la aptitud del mortero para ssesr traba-

jado, Adicionalmente se determinaron de acuerdo con la
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norma DIN 1060 las resistencias mecanicas de las diferentas

proporciones de mezcla

pués de 7 & 28 dfas,

Aglutinante Proporcidn
de mezcla
Partes en
Volumen

TABLA 1

AR "
s\ I
ﬁ%uﬁ'ﬁf&%‘-? ;
ikl

i 4
10 LS

T

en prismas de 4 x 4 x 16 cm, des-

Contg Capacidad Valor Resistencia
nido de reten~ de mecénicas

de po cidn de Wiirpel 7 dias 26 dias
ros % aqua % pecm  kg-f/em2 kgif/cm2

S S

Aglutinante 1:3
para enluci 1:5
dos y mampos  1:7
terfas 80:20

Aglutinante 1:3
para enluci 1:5
dos y mampes  1:7

terias con

aditivo

En la Tabla 2 estdn peproducidos los resultados
de una investigacidn de estas mezclas ds martersc bajo las
condiciones précticas. En 8l mezclador de caida libre se

produjeron mezclas de mortero, en las cuales se utilizd

una mezcla de arenas a

de mina y arena de rio

La adicidn de agua se escogid en estos ensayos de acuerdo

con un grado de extensidn sobre la mesa de sacudidas DIN

de aproximadamente 18,

19,0 77 5300 125 %50
17,5 60 7700 - &0 98
15,0 45 9200 55 ;78

I

|
19,0 77 5200 128 155
18,5 77 5400 75 95
18,5 66 6300 51 75

i

base ds partes iguales de arena

con una granulacidn de 0 a 3 mm,




IABLA 2

Aglutinante Proporcidn Conts Capacidad Valor Resistencias

de mezcla nido de reten~ de mecdnicas
Partes en de Pg cidn de  Wiirpel 7 dfas = 28|dias
5 volumen  ros % agua % pcm  kg-f/cm2 kg+f/cm2
Aglutinante  1:3 17,5 77 5200 115 10
para enluci  1:5 15,0 50 7500 45 60
dos y mampog 137 13,0 28 9300 2D - 28

10 terias 80:20

Aglutinante 1:3 18,0 77 . 5100 110 118
para enluci 1:5 17,5 66 5200 42 58
dos y mampes 1:7 17,58 59 6100 21 %9

15 terfas con '
aditivo

Se rsconocce que el mortsro a base dsl agluti-
nante para enlucidos y mamposterfas sin la adicidn de
2 acuerdo con el invento musstra, con una proporcidn de mezs
cla de 1:3 partes en volumen, buenas propiedadss de trans-
formacidn, ques se modifican inmediatamente con proporcio-
nes de mezcla pobres y ya no satisfacen las exigencias,
Por sl contrario, los morteros producidos con el agluti-
25 nante para enlucidos y mamposterias de acuerdo con el in-
vento, con adicidn de un derivado de celulosa, tiensn con
las tres proporciones de mezcla sl mismo contenido de pow-
ros, aproximadamente la misma dsformabilidad en el apara-
to de Wiirpel, y una capacidad de retencidn de agua sufi-

30 cientemente grande. Su aptitud para ser trabajade es por

’24.1;,59 -8 -
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 sulfonato,

lo tanto buena, independientemente de la proporcidn de
mezcla de aglutinante a arena. No se podia esperar que
por la adicidn de un derivads de celulosa al aglutinante
se lograsen dichas favorables propiedades para ser traba-
jado en el mortero recién preparado.

En las tablas 3 y 4 estd comparado el aglutinan<
te para enlucidos y mamposterias citado inicialmente con |
un cemento de acuerdo con el invento, gue tenia la siguieﬁ;

te composicidn: 99,87% en peso de cemento Portland PZ 375,

0,1% en peso de metil celulosa y 0,03% en peso de alcohild

A partir de ambos aglutinantes, se produjeron ios
morteros en cada caso a partir de 1 parte en volumsn de |
aglutinante y 3, 5, 7 & 9 partes en volumen de arena., En
este caso se escogio en la Tabla 3 arena normalizada (co-
rrespondiente a la tabla 1 anterior), en la Tabla 4 se as«
cogid una mezcla a base de arena de mina y arena de rio
(correspondiente a la Tabla 2), La aptitud para ser tra-
bajado y el ensayo del mortero se cofresponde exactamente
con las condiciones citadas en la Tabla 1 y 2, '

A diferencia del aglutinante para enlucidos y
mamposterias 80 :2, que solamente en la proporcidn de mez+
cla 1:3 (correspondiente a 1:3,75, referido solo a la por+
cidn de cemento en el aglutinante) muestra una buena aptid
tud para ser bajade, ésta permanece buena en el cemento
de acuerdos con el invento hasta con las mezclas més -pabres,
En este caso, en comparacidn con el aglutinante para enlus+
cidos y mamposterias 80:20 en mezclas con la misma resis-

tencia mecédnica, se ahorra 2% de peso.,
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TABLA 3[

Aglutinante Proporcidn de mezcla Contenido de por
referido a:
Aglutinante Porcidn de

-
- »
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cemento
Partes en Partes en .
| volumen vo lumen % L,
Aglutinants para 1:3 1:3,75 19,0 '
}enlucidos y mam-~  1:5 1:6,25 17,5 7%
sposterias 80 :20 1:7 1:8,75 15,0 : L
' I -
‘ e A
iCementoc de acuesr- 1:3 1:3 18,5 , :p , um 81
do con el 1:5 1:5 18,0 e 12
'f:-wq
invento 1:7 1:7 18,0 REEEN =
| :9 1:9 17,5 =)
TABLA 4
Aglutinante para 1:3 1:3,75 17,5
enlucidos y mam- 1:5 1:6,25 15,0
posterias 80:20 1:7 1:8,75 13,0
Cemento de acuer~ 1:3 1:3 18,0
'do con el 1:5 1:5 17,5
invento 1:7 1:7 17,0
1:9 1:9 16,5
24,1,69 - 10 -

_POOR
QUALITY
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La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Repdblica Federal Alemana el 30 de Diciembre
de 1,967 bajo el N2, P 16 46 501.3, se acoge a los benefi-
cios del articulo 51 del vigents Estatuto sobreipropiedad

Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nusva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud, de Pa-

tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afos, son los

siguisntes:

l.- Procedimisnto de preparacidn de un agluti-i'
nante hidrdulico para la produccidn de mortsros para en-
lucidos vy mamposterias, qus contiene cemento, sustancias
tensioactivas y eventualmente, polvo de machaqueo, carac-
terizado porqus se afade a la mezcla de 0,005 a 2%, en
peso, de un éter o éster de celulosa,

2.= Procedimiento segln la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la adicidn del éter o éster de ce-
lulosa asciende a 0,05 - 0,5% en peso;

3.~ Procedimiento segln las reivindicaciones
1y 2, caracterizado porque se mezcla mds del 60% en peso
especialments mds del 7%, en peso, de cemento con el
resto de los censtituyentes,

4,- Procedimisnte segln las reivindicaciones 1

a 3, caracterizado porgque ss introducen sl gter o éster

- l]l -
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de cslulosa y las sustancias tensioactivas sn una propor-
cién en peso menor que 4:l, y, preferiblemente, de 3,5:1
a 1:1,
5.~ Procedimiento segln las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado porque se forma una mezcla de, al
menos, 99,6% en peso de cemento, 0,005 a 0,35% en peso.
de dteres o &steres de celulosa y 0,005 s 0,2% en paso,;:;
de sustancias tensicactivas, S
6.~ Procedimiento de preparacidn de un aglu- .
tinante hidrdulico para la producecidn de morteros para....
enlucidos y mamposterias.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, y con los fines que se han especificado} N
Esta Memoria consta de doce hojas escritas a I

méguina por una sdla cara.

. aeq
madrid, 3 GFAE 1363

-12 -
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