


-  2 -

10

15

20

25

- 7  !9

30

El invento, se refiere a un procedimiento para elaborar 
un material combinado abase de una hoja portadora y de una 

cana metálica pegada con ella.
Es sabido que pueden depositarse delgadas capas metáli­

cas sobre una base mediante una precipitación galvánica o 

por medio de evaporación en el vacío. Es conocido asimismo 

el trasladar las capas metálicas así depositadas, desd.e la 

base sobre la que fueron depositadas, a una hoja portadora 

que, por ejemplo, puede consistir en material sintético, pa­

pel o. metal, para lo cual ésta se pega con la capa metálica 

existente sobre la base, desprendiéndose después la capa me­
tálica, junto con la hoja portadora pegada a ella, de la ba­

se. Este procedimiento puede ponerse en práctica con capas 
metálicas relativamente delgadas, pero no es realizable 
cuando la. capa metálica es más delgada que 0,007 mm, y tam­
poco puede ser llevado a cabo ce manera continua con capas 

metálicas suficientemente gruesas.
Una de las finalidades del presente invento estriba en 

noner a disposición un procedimiento que haga posible la 

elaboración continua del material combinado. Otra finalidad 

del invento es la de elaborar un material combinado, en el 
que la capa metálica pueda tener un grueso de, por ejemplo, 

0 ,0 0 1  mm.

El procedimiento parte del procedimiento conocido para 

la elaboración do un material combinado a base de una hoja 
portadora y de una capa metálica pegada, con ella, en el que 
la cana se precipita por vía galvánica o por evaporación en 
vacío sobre la superficie de un portador intermedio, des­
pués de lo cual se pega., mientras está sobre el portador ín­

ter;.edio y por medio de una capa d,.e aglutinante, sobre la.
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ga lv án ic a ,  entonces l a cinc a es un?. c in ta ccnduct ora a l é e ­
i *  ̂  ̂ . eue , c cu a-mula de -' a r i o s  r o d i l l o s  de

r,UÍa, Sol* U e l i t S C r cu des c- más t a lo s g a l v á n i c o s , de no

do que l a  c a í a  u e c á l i c a cre c i c i taa?. p  ̂o. ̂ c o n s i s t i r  an dos

hoja portadora, para seguidamente desprenderse, junto con 
ésta, de la superficie del portador intermedio, y está carac 
terizado ñor el hecho de cae se emplea un portador interme­

dio, una de cuyas superficies yira, sin fin, depositándose 

sobre ella la capa metálica- de manera continua; porque un 

alinentador en forma de rodillo es hecho girar, alimentán­
dose sobre su superficie ¿e rodillo la hoja portadora para 

la cana metálica nrecipitadn, y porque, intercalando entre 
ambas la capa de aglutinante, se prensa mediante el rodillo 

alimentador la hoja portadera schre la capa metálica, deján­
dose dicha capa, pegada de este modo,sobre la superficie' 

del alir.eutador, cuando es sacac.a por entre la rendija con-

¡! prendida entre la suterficie del tentador intermedio y el 
! *:! rodillo alimentad or.;;
! ln el procedimiento se util-ira un-portador intermedio

que yira sin fin. Consiste éste, per ejemplo, en la super-

ficio envolve emplo pr-a un porta-

dor ínter:.-dio que gira sin fin, es cin*ac -"""a:i.a en sí,

que gira en torno de des c más rodillo? de guío. Cuando la
, ,

precipitación de -a c?.pa metálica na realizarse por vía

o más metales. También, en la generación de la capa metálica 

mor evaloración en vacío, puede tratarse de una ca.pa forma­

da por más de un metal. Si la capa metálica ha de consistir 

en tan sólo un metal precipitado por.vía galvánica, entonce 
el nortador intermedio ruede ser un rodillo que, convenían- 
uueutc so d i s *? ojio sencido 1 c r i " orla!, escando sucier¿*ido
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pa.rcialnente en el baño galvánico.
La capa metálica precipitada, sobre el portador interme­

dio, debe quedar adherida s'obre éste tan solo menos fuerte­

mente que sobre el aglutinante que se emplee en el procedi­

miento. Las capas metálicas obtenidas mediante evaporación 

en vacío, tienen por lo general tan sólo una adherencia es­

casa sobre la superficie en que han sido precipitadas. En 

las capas metálicas precipitadas por vía galvánica, su adhe­

rencia sobre el portador intermedio depende de la constitu­

ción de la superficie de éste, es decir, del metal en que 

consiste su superficie, y de la. estructura de la superficie. 
Ahora bien, por'la galvanotecnia, se sabe la clase de super­

ficie que ha de presentar el cátodo, para que sobre él se 
consiga una precipitación metálica, que pueda desprenderse 
fácilmente del cátodo. Así, per ejemplo, es sabido que una

superficie de cromo pulida, es apropiada para la deposición 
de una capa de c.obre o de níquel desprendióle, y que un cá­

todo de cobre liso lo es para la deposición de una capa de 

hierro desprendióle. Por otra parte son conocidos numerosos 

aglutinantes, con los que las capas metálicas pueden ser pe­

gadas muy fuertemente con hojas portadoras de todas clases. 
La elección determinada de la superficie del portador inter­

medio y del pegamento, no es desde luego objeto de la pre­
sente solicitud.

En el procedimiento ss emplea tea alit.untador de forma, 
de rodillo. Sirve para la alimentación de la hoja portadora, 

para el prensado en el pegado de la hoja portadora con la 
capa metálica, precipitada, y vara, retirar de la superficie 
del portador intermedio la combinación fórmala por la. hoja 

portadora y la caca metálica.. El rodillo alimoutador es he-
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cho girar a tal velocidad, que la superficie exterior de la 
hoja portadora situada sobre él es movida a la misma velo­
cidad y, en el lugar de su compresión contra la capa metá­
lica, en la misma dirección que ésta.

El aglutinante se aplica, antes de que la hoja portadol- 
ra sea prensada sobre la hoja portadora, sobre la superficie 
de la capa metálica que debe ser pegada,' o bien sobre la de 
la hoja portadora, o también sobre las dos superficies a pe­
gar una con otra.

A base del dibujo adjunto, el procedimiento será expli­
cado a continuación con más detalle. En el dibujo ha sido repre 
sentada en las fig. 1 y 2, la parte del procedimiento en la 
que tiene lugar el pegado de la hoja portadora con la capa me 
tálica, y el desprendimiento de la capa metálica del portador 
intermedio. La fig. 1 muestra una forma de realización, en la 
que el aglutinante es aplicado sobre la superficie de la hoja 
portadora, mientras que la fig. 2 muestra una forma de reaLi- 
zación, en la que la aplicación del' aglutinante se efectúa 
sobre la superficie de la capa metálica. Las dos figuras son 
representaciones esquemáticas, en las que el grueso de las 
diversas capas ha sido exagerado fuertemente a efectos de que 
puedan distinguirse mejor.

Una capa de cobre 1 se precipita por vía electrolítica 
de manera conocida, que no ha sido ilustrada en las fig. 1 y 2, 
sobre umsuperficie cromada 2, lisa y abrillantada, de un ro­
dillo 3 soportado de manera giratoria, efectuándose la pre­
cipitación de manera continua. La superficie 4 de la capa de 
cobre vuelta hacia la superficie del rodillo, adquiere en la 
precipitación electrolítica una lisura conforme a la superfi­
cie pulida 2. La capa de cobre 4 queda aherida por lo pronto 
a la superficie 2 del rodillo.

t
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La otra superficie 5 de la capa de cobre, que puede es­
tar oxidada, por ejemplo, coro consecuencia de la acción del 
aire, o bien cono consecuencia de un tratamiento destinado 

a producir una oxidación premeditada, presenta por el con­

trario una cierta rugosidad.
Sobre la superficie de un segundo rodillo 9, dispuesto 

junto al rodillo 3 citado en priner lugar, axialnente para­

lelo respecto a éste, se encuentra una hoja portadora 8 que, 

por medio del rodillo 9, es oprimido contra la capa metáli­

ca. 1 situada sobre el rodillo 3- El rodillo 9 es puesto en 

giro a una velocidad tal con respecto a la velocidad de ro­
tación del rodillo 3, que la hoja portadora 8 tiene la nisn; 
velocidad lineal que la capa metálica 1. El sentido de giro 
de los dos rodillos 3 y 9 ha sido indicado mediante flechas

Entre la capa metálica 1 y la hoja portadora 8 se in­
troduce una capa de aglutinante 7. En la forma de realiza.- 
ción d.el procedimiento ilustrada en la fig. 1 , se aplica di

cha capa sobre la hoja portadora 8, de nodo que en el lugar 

10, en el que tiene lugar - la unión de la hoja portadora 8, 

situada sobre el rodillo 9) con la cana metálica 1, la su- 
uerficie exterior ó de la capa de aglutinante 7 es oprimida 

contra la superficie exterior 9 de la capa metálica. En la 
forma de realización del procedimiento nue ilustra la fig. 
.2, se aplica la capa de aglutinante 7 sobre la capa metáli­

ca 1, de modo que en el lugar 10, en el que tiene lugar la 
unión de la hoja portadora 8, situada sobre el rodillo 9, 

con la capa metálica 1, la superficie exterior 6 de la capa 
de aglutinante 7 es oprimida contra la superficie exterior 

11 de la hoja portadora 8.
La aplicación del aglutinante del que está formaaa la

r
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capa de aglutinante 7, es en sí conocida, per lo que no ha 

sido representada en el dibujo. Por lo general la capa de 

aglutinante 7 está constituida por un aglutinante aplicado, 
que está seco hasta ciertc punto. Para amentar la fuerza 

de adherencia entre la hoja portadora 8 y 1^ capa de aglu­

tinante 7, es a veces conveniente que la hoja portadera 8
¡ie 11 recubierta con la capa
¡ n nfiv y;fi—

sea asperisada en la super:

de a.glut inante 7, f ,  r t - r *  <3  -! / 3

dio de chorros ds ar^ra .

11 establecirricnto ce la unión entre la. capa retalies 

1 y la capa de aglutinante ?pue¿e acelerarse con ayuda de rre 

dios en sí conocidos. Así, per ejerplo, se puede disponer 
entre los dos rodillos, delante de la rendija 10, un radia­

dor de calor 12, en forrea de carra, s irradiar al interior

d la rendija 10 la ra diación de c? lor jcr é1 er.it id a - ^

e 1 evar 1.a resis teuci a ce la. rm ión, se pu ed.e tratar ta:orbi

la superficie p p capa r.etálica 1 de -- rrartera en sí

con.ociia. .'.sí, tor e TL'! ÍO j S*B pued = exp orre r e f

la superficie 5 P 1 ̂ a ccióu -̂ e una desea -ya d- corona en

tica por un ele 
protectora 15. lal

ctrodo 1a, que está c ir curiado por una caj:

perficie 6 r.G la cata ¿i aglutinante 7, ' ? la superficie

d.G la hoja pcrtf

El rodillo 1, representado p. are i a Ir. ente en las fig. 1

2, representa un "creador inteme^io a er.ylea.r en el prc-

dirriento, una ce cuyas superficies, a sab-=r, la superfi-

En lugar del rodillo 5, tarrbiín puede servir cono por­
tador interuedic una cinta, sin fin, erre gira en torno do un 

sis térra de dos o ruis rodillos, del que uno de los rodillos.
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sirve como apoyo al aplicar una hoja portadora 8 a presión, 
mediante un rodillo alimentador, 9, contra la capa metálica 
depositada sobre la cinta sin fin.

El procedimiento descrito a base de las fig.l y 2, pue 
de ser aplicado de la manera correspondiente, cuaiab la capa 
metálica se ha producido sobre el portador intermedio median­
te evaporación en vacío.

El procedimiento tiene la ventaja de hacer posible la 
elaboración continua de un material combinado en el que una 
Capa metálica muy delgada está unida con una hoja portadora.
La capa metálica puede tener, porejemplo un espesor de 0,001nb. 
Otra.ventaja estriba en que permite obtener ca]3S metálicas - 
lisas muy delgadas, de un espesor muy uniforme y unirlas con 
una hoja portadra.

De acuerdo con el invento, el procedimiento puede ser 
aplicado para el recubrimiento metálico de las dos caras, pa­
ra lo cual las dos caras de la hoja portadora se recubren una 
después de la otra.

En resúmen la Patente de Invención que se solicita, de­
berá recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES
1. Un procediniento para elaborar un material combina­

do a base de una hoja portadora y de una capa metálica pega­
da con ella, en el que ésta se precipita por vía galvánica 
o por evaporación en vacío sobre la superficie de un porta­
dor intermedio, después de lo cual se pega, mientras está 
sobre el portador intermedio y por medio de una capa de aglu­
tinante, sobre la hoja portadora, para seguidamente des­
prenderse, junto con ésta,, de la superficie del portador in­
termedio, caracterizado por emplearse un portador interme­
dio, una de cuyas superficies gira ininterrumpidamente, de-
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