16.7.70

P.- 40,202

3 6 1 @ 0 8 ‘ ’ @Mcm Lt

Memoria descriptiva

a nombre de EMPIA G.m.b.H.

entidad /| deChackdaalidad suiza

con domicilio en Aeschenvorstadt 4, Basilea, Suiza.
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por: "UN PROCEDIMIENTO PARA IMPRIMIR Y BARKTZAR ARTICULOS

ELASTICOS A IMPRIMIR",
(Clase Internacional B4lm).
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primir es barnizado previemente con un barniz especial y =~

El invenbto concierne & un procedimiento para

“imprimir y barnizar articulos s imprimir eléstica, por --

‘ejemplo de material sintébico o similares, especilalmente

cuerpos huecos, en un procedimiento de impresién offset en

‘seco mondcroma o policroma. Para esto se utilizen hasta - -

ahora esencislmente dos procedimientos.

En el primer procedimiento, el articulo a im=- -

¥

es secado por un paso continuo s través de una estufa de -
secado, Después de esto, se splica sobre este barniz previo

‘una tinta de impresidén y se hace pasar el articulo, en un

segundo paso, a través de una estufa de secado posterior.
En este segundo paso se reblandece de nuevo el barniz espe}
clal y la tinbta penetra en un denominado procedimiento de
benetracién por sudacidén dentro de la capa de barniz prin-
bipal, esta se clerra sobre la supexrficie y proporciona una
pelicula de barniz cubriente., En este procedimiento se traf
ta, de modo decisivo, de que el barniz, después del secado.
previo, alcance un grado de secado exactamente fijado en lo -
que se refiere al control de la temperatura y al tiempo de
baso. 8i el proceso, que discurre de modo continuo, es in—i
terrumpido por perturbaciones de funcionamiento en las mé—
éuinas automfticas de barnizado o impresiém - lo cual ocurre
frecuentemente resulta una modificacibén negativa de la pe-
1icula de barniz unicamente 6ptima dentro de estrechos liu
mites de tolerancie. Esbo tiene la consecuencia de que, ==
por ejemplo, en el caso de un secado demasiado intenso la
imsgen impresa sobre el articulo impreso después de la im~

presidn, en el segundo paso a través de la estufa de seca-

do posteribr, ya no penetra por exsudacidén enteremente en
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le pelicula de barniz, sino que queda sdherida a la super-
ficie. La consecuencia de ello es que el secgdo y ls resis-
tencia a b abrasibén de ls imogen imprese sufren menoscabo

¥y que también el efecto deseado de una superficie brillan-

te del articulo impreso ya no apsrece o solo apareée de =

modo limitado., Sobre el brillo de la superficie del arti-

~culo impreso influyen tembién diferenciss en el pigmento

de la tinta de impresidn, de modo que no con todos los
pigmentos se puede slcanzar un brillo igualmente bueno del
articulo impreso o de la imagen impresa.

En el sepgundo procedimiento, el articulo a im-
primir es impreso directemente con tintas de'impresién es-
pecisles y a continuacidn es barnizado posteriormente y es
secado en uns estufa de paso. Este procedimiento garantiza
la ventajs de que el articulo impreso tiene en su superfi-
un brillo uniforme. Como desventajas de este procedimiento
se pueden comprobar la més dificil manipulacidn de les =-
tintas de impresién en ls miquina impresora y determinadas

limiteciones en la técnice de impresidn, por ejemplo en -

la impresidén "hlmedo en himedo".

El articulo a imprimir a bage de material sin-
tético, a causa de las propiedades del material, tiende a
cargarse electrostéiticamente mds o menos, intensemente es
decir, estos cuerpos tienden epecialmente a atraer parti-
culas de polvo y de suciedsd, que entonces se asdhieren mis

o menos fuertemente a la superficie. En el caso de un sr-

~ticulo de impresién impreso y barnizado segln el primer -

‘procedimiento, estas particulas son fijadas por el bsrniz

durante el basrnizado previo, de modo que sin guerer esta

carga electrostitica constituye una excelente pelicula de

..3.7
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+ amwrnr

barniz como porbador de color. i
Por el contrario, estss particulas de polvo :

y de suciedad, en el segundo procedimiento arriba citado,é
i

dsn lugsr e uns imagen impresa sucia, con lo cual enton- |
ces, debido a la necesaria limpieza de lss mesntillas o =

psilos de impresidn, resultan perturbaciones en el trans- §

curso de la produccibén, que conducen a una disminucidn del

£
rendimiento y a uns cantidsd de materisl rechazado relati-

i

vamente elevada., Incluso contactos del articulo de impre--§
sidn, por ejemplo, con una mano algo sudorosa, son sufi- J
clentes en muchos cssos para empeorar la calidad de la imé
gen impresa, de modo que ésba ya no satisface las exigen=-
ciss en un patrdén de calidad normal y debe ser desechada.
El invento se establece como misién proporcio-
t
nar un procedimiento que ys no tiene estas desventajas de
los procedimientos conocidos. De acuerdo con el invento,
esto se logra aplicsndo sobre el articulo de impresién -
primero un barniz previo de baja viscosidad, a saber de
15 hesta 25 segundos en la cuba DIN de 4 mm a 209C y, des—
pués del bernizado previo, 1z tinta de impresidén sin secar

do intermedio (himedo en himedo) en una fGnica etapa de -~

trbajo juntamente con el barniz de revestimiento, que ties

ne una viscosidad mayor a saber de 40 hesta 70 segundos -
en la cuba DIN de & mm a 209C, y secando conjuntamente lai
tinta de impresidn y el barniz de revestimiento durante
aproximsdamente 7 hasta 10 minutos a 40 hasta 802C,

En el procedimiento de acuerdo con el invento
se unen el bsrniz previo, ls tinta de impresidn y el bar-
niz de revestimiento psra formsr una pelicula homogénea,

¥y forman una decoracidn bien adherente, de elevado brillo
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y resistente a la eliminacién por frotemiento. El barnizf
previo, a diferencia de los procedimientos conocidos, = |
vuede ser secado btobalmente en ls estufa de psso, dado
que ya no se trata del denominsdo "efecto de exsudacifn",
que hosta ahora era decisivo para el brillo le tinta de
impresién, ya que shora inmedistamente después de la im-
presidn se aplica un barniz de revestimiento.

Como barniz previo y como barniz de revestiné
miento pera superficies de materisl sintético son apropié
dos cuolesquiers barnices que hagen posible la técnica de
utilizecidén arriba descrita, que tengan la viscosidad in-
dicada, ¥ qué se sequen en los mérgenes de temperatura -
indicados. No deben contener, no obstante, ningln disol-
vente que disuelvs al material sintético. Bajo la expre-é
sibén "barniz" se han de entender también aquellos produc{
tos que se pélimerizan totalmente "in situ" durente la — |
aplicacidén o después de ésta.,

En lo que sigue, e dan algunos ejemplos de '
realizacién de un barniz apropiado, refiriéndose los da-é
tos siguientes a porcentajes pondersles: ‘

1. 70% de resinas slcidica; 70% de mezcla de
disolventes, que consta de 30% de etilglicol, 20% de butil
glicol y 50% de alcohol isopropilico; o :

2. 30% de resina acrilica; 70% de una mezclag
de disolventes que consta de 10% de bubanol. 30% de ésteg
de dcido léctico, 10% de acetato de butilo, 30% de etil—%
glicol y 20% de diascetonalcohol. é

S1 el varnizado es splicado sobre superficie&
clésbicas son neesariass adiciones de un agente plastifi-

cante en el barniz. Con el fin de obtener barnizados co-

e 1
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loreados, se afiade al barni, aproximadanente 20 hasta 50%
de pigmentos, tales como por ejemplo dijxido de titenio,
bxido de hierro rojo, azul ultramsrino, eto:

Los barnices arriba describos son aplicados%

con rodillos sobre el articulo de impresién mediante una !

maquina barnizadora. En este caso, es declsivo que el barr
nizado previo tenga lugar con un barniz de la composiciéng
arriba indicasda y con una viscosidad de 15 hasta 25 segun?
dos en la cuba DIN de 4 mm a 202C. La mdquina barnizadora%
debe estar sjustada de tal modo que el zrueso de la capa |
aplicada de barniz no ssciends a wis de 2 micras. Inmedia-
famente después de este barnizado previo se conduce el -
articulo & imprimir en un psso continuo sobrecirta a tra-
vés de una estufa de secado, a la miquina de impresidn,
en la cual es aplicada la imagen impresa y en la misma -
etapa de trabajo se aplica el barnizado posterior, tenien
do lugar el secado del barnizado previo y del barnizado_
posterior en sproximadsmente 3 hesta 4 .ainutos a una tem-
peratura de 60 hasta 702C.

Ejemplo:

1. Barnizado previo con una viscosidad de
bsrniz de 15 hasta 25 segundos, transporte a la estufa de
secado, temperatura de la estufa 60 hasta 702C, tiempo de
paso 3 hasta 4 minutos, trsnsporte a ls miquina de impre-
sidn.

2. Impresidn.

3. Barnizado posterior con un barniz de los

arriba descritos con una viscosidad de aproximadamente -
40 hssts 60 segundos, a continuascidn transporte a la es-

tufa de secado, tiempo de paso 7 hssta 10 minutos a 40

-6 -




'hasta 802C.

4, Envasado.
; s decisivo que se barnice segin el procedi-

miento "hlGmedo en hmedo", es decir que después de la aspli-

cacidn de la tinta de impresidn por el procedimiento offset

n

! no sea secada la tinta de impresidn antes del barnizado -
i :
1 . < . . :
posterior, y ademis que el barnizado posterior se lleve g
cabo con uno de los barnices arriba descritos, el cual se

diferencia, en relacidén con su composicidn, en el barnizs-

10 do previo ¥ en el barnizado posterior, Gnicsmente en la
|

i viscosidad y en el grueso de pelicula seca. Durante el -~

i
i

i

fsegundo paso a través de la estufa se polimerizan total-
mente de modo conjunto el barnizado previo, la tinta de ig—
presibén asi como el barnizado posterior, y entonces el ob-
15 jeto de materisl sintético, el barnizado previo, la tinta;

t

de impresidn y el bvarnizado posterior constituyen un cuer-
po homogéneo., E

La posibilidaed de un barnizado doble, admiteéadg
més de ello procedimientos y mejoras que comunicsn por --?

20 ejemplo propiedades especificas & la imagen impresa, y po#
consiguiente al articulo impreso, uns proteccidn especifié
ca contra determinadas influencias externas.

La presente golicitud, que correspomde g la
presentads en Austria, el 28 de Diciembre de 1967, bajo '
25 el ne A 7547/66 15b/VI y 16 de igosto de 1968 Ne A 7997/6$
15b VI se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

gente Bstetuto sobre Yropiedad Industrial,

Wt
(@)
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- REIVINDICACIORES -

Los punbos de invencién propia y nueva, que:

i

se presentan para que sesn objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEIKTE afios, son los -

siguientes:

l.~ Un procedimiento parsimprimir y barnizaﬁ
articulos eldsticos a imprimir, ceracterizado porque sobr%
el seticulo a imprimir se aplica en primer lugar un barni%
previo de bajs viscosidad, a ssber de 15 hasta 25 segundoé
en la cuba DIN de 4 mm s 202C, y después del barnizado -
previo se aplica la tints de impresidn sin secado interme-
dio (himedo en himedo) en una (nica etsva de trabajo jun-
to con el herniz de revestimiento, que tiene uns viscosi-
dad mayor, a saber de 40 hosta 6V segundos en la cuba DIN
de 4mm a 202C, y la tinta de impresién y el barniz de re-
vestimiento son secddos conjuntamente durante aproximsda-~
mente 7 hasta 10 minutos a 40 hasta 802C,

2.~ Un procedimiento para imprimir y bsrni-
zar srticulos elasticos a imprimir.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, y con los fines que se han especificado.

Egta Memoris consta de ocho hojas escritas

a médquina por una sola cara.
- - ,‘QTF;:
Madrid, 3 AGU. N
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