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El invento se refiere & un procedimiento de pre-
parar wn material de pelicula para proporcionar un substra-
. to volatilizable para metalizar una pantalla fluorescente.
j Un procedimiento para metalizar una pantalla
5 . fluorescente parse un tubo de rayos catddicos estd descri-
ta en la patente de los Estados Unidos mimero 3.067.055,
‘e incluye la etapa de formar sobre la superficie de la
.panitalla fluorescente un subsitrato volatilizable en la for-
?ma de una pelicula de un material orgdnico. Esta etapa es
10 Ecitada como formacién de pelicula. Tal como se describe
Een la patente, la pelfcula es formada a partir de una emul-
?sién acuosa que consiste esencialmente en un copolimero
-de acrilato. Algunas de las emulsiones descritas en esta
ipatente tienen normalmente un pH dentro del margen de 2,8
15 ia 3,2, ¥ soﬁ eficaces para los fines descritos.
! Bajo algunas condiciones de fabricacién, estas
%emulsiones de la téonica anterior no humedecen la pantalla
;fluorescente suficientemente bien para extender la emulsidn
grépidamente a lo largo de la superficie de la pantalla con
20 1a uniformidad y reproducibilidad requeridas para un equi-
‘po de fabricacién que se mueve rdpidemente. Esto es parti-
:cularmente greve con equipos de produccidn para fabricar
“tubos de imagen para televisidn en colores que trabajan
;a velocidades de movimiento muy rdpidas. También, algunas
25 ?porciones de la pantalla fluorescente estén compuestas por
%zonas cuya estructura es demasiado gruesa y cuya superfi-
?cie es demasiado hidrdfoba pare permitir que la emulsidn
formadora de pelicula fluya de manera uniforme sobre la
‘pantalla y rellene la estructura dspera y las capilarida-

30 ‘des de la pantalla de menera que se alcance la uniformidad
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deseada. Las zonag de lumindforo o sustancia luminiscente,
de oxisulfuro de ybtrio activado con suropio exhiben tal
problema,

Otro problems es que algunos lumindforos que se
utilizen algunas veces en pantallas fluorescentes tienden
g hidrolizarse en agus para formar soluciones aicalinas.
Al gunos luminéforos de este tipo son bxido de yirio acti~
vado con europio (Yé03:Eu), oxido de gadolinio activado
con eurqpio (La203:Eu). Cuando se recubre con pelicula
ung pantalla que contiene dicho lumindforo, las proplede-
des de extensidén de la emulsibn pueden ser alteradas su-
ficientemente para afectar desfavorablemente su rendlnien-
0 en un tratamiento de febricacidn que se mueve répidamen-

te. Da hidrélisis de dichos lumindforos en agua para fore

{ mar_ soluciones aloalines puede afectar también desfavora-

!
%blemente la eficacia de emisidn de luz luminiscente del

iluminéforo, particularmente cuando lé emulsidn es fuerte-

mente dcida.
Otro problems se debe al hecho de que la peli-

f
i
!

cula orgdnica y le metalizacién sobre ella se extienden

gfuera de lg pantalla luminiscente y sobre la superficie
ginterior de vidrio no recubierts de lg placa frontal del
tubo de rayos catbdicos. Usualmente, la pelfcula y la me-
talizacin se extienden hasta las paredes laterales de la
placa frontal. Al menos a causa del diferente caracter de
la superficle de vidrio y a causa de la curvatura y de las

orientaciones de las superficies de vidrio, la pelicula
puede formar vejigas o ampollas durante la subsiguiente

etapa de secado en estufa durante la cual la pelicula es

volatilizada. También, 1o metalizacién puede desprenderse
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de la superficie de vidrio después que la pelicula ha si-

do volatilizada. ;

Las dificuwltades antes clitzadas con emwlsiones

acuosas formadoras de pelfcula de copolimeros de acrilato |
u

se eviten de acuerdo con el invento incluyendo en la emnlﬁ

sién a1l menos uno de los siguientes elementos: :
[

(1) un agente de neutralizecién en cantidad su~ |

|
ficiente pare ajustar el pH de dicha emulsién a un pH den-

tro del margen de 4,0 a 8,0; |

(2) un complejo con dcide bérido de poli(alcoho%
vin{lico) en una cemtidad hasta de aproximadamente 1,0% |
en peso de los =61idos de acrilato presentes en dicha emull
gidn; %

(3) sflice coloidal en una cantided desde 1 a %
25% en peso de los sblidos de acrilato presentes en dichai
emulsidn; y {

(4) silicato soluble en una cantidad hesta de
aproximdamente 2% en peso de los sélidos de acrilato pre- |
sentes en diche emulsidn. El nuevo procedimiento incluye |
§las etapas de formar una pelicula sobre la pantella fluo=-:

rescente con la emulsibn acuosa, evaporer una capa met4li-

ca sobre la pelicule, y acto seguido volgtilizar el mate-!

rial orgénico de la pelicula. §

Un efecto del gjuste del pH al afladir un agentei

de neutralizacidn es el sumentar la humectsbilidad de la

pantalla con respecto a le emulsidn formedora de pelieulag

Este humectabilidad aumentada permite que la emulsibn se ;
extiends répidamente y uniformemente sobre la superficie

de la pantalle y en los intersticios entre las particulas

que constituyen la pantalla. EL ajuste del pH en la eml-'

H
1
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i tufa. EL efecto principal de la presencia de la silice co<

. mejorar la adherencia de la metalizacidn al vidrio y redu-

i

‘de reelizar mds de una funcién. Por ejemplo, una adicidn

sibn reduce tembién la tendencia de las particulas del lu-
mindforo a hidrolizarse y a formar soluciones alcalinas.
Como resultado de ello, hay marcadamente menos faltas de
uniformidad y heterogeneidsdes en el substrato volatilize-
ble producido,

El efecto principal de la presencia del comple~
jo con deido bérido de poli(aleohol vinflico) es reducir

la formacifn de ampollaw en la pelicula sobre las zonas

de vidrio no recubiertes durente la etapa de secado en es-
1
loidal y/o del silicato soluble en la emulsibn es el de

cir de esta menera el desprendimiento de la metalizacidn

subsigulentemente a la etapa de secado en estufa. Sin em-

bargo, estas funciones no son mutuamente excluyentes y tan
t0o la s{lice como el silicato reducen la formacién de am-
pollas y el desprendimiento en clexrto grado.

Ti0s aditivos pueden estar presentes solos o en

una combingeidén de elloss Tambidn, un VYnico materisl pue-

puede ser, a ls vez, un agente de neutralizacién y propor-
cionar tembién sflice coloidel a la emulsidn.

En todos los ejemplos descritos a continuacién,
se emplea una técnica de suspensién para aplicar la emul-
2ién a una pentalla de mosaico tricolor prevismente seca-
da para un tubo de imagen de televisidn en colores. Esta
pantalla consiste en puntos de lumindforo dispuestos en

un dibujo hexagonal sobre la superficie de una placa fron=-
tal de vidrio,

Tia pantalls fluorescente estd compuests por pun~
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tos de un luminéforo emisor de azul (por ejemplo sulfuro
de zinc activado con plata); puntos de un lumin6foro-emi-
gor de verde (por ejemplo sulfuro de cadmio y zinc active-
do con plata); y puntos de un lumindforo emisor ds rojo
(por ejemplo oxlsulfuro de ytrio activado con europio), 1
Los puntos contienen aproximademente 8 a 20% de un aglu-
tinante endurecido por la luz compuesto prinecipalmente !
por poli(aleohol vin{lico) y copolimeros:.de ascrilato. Gon

un panel o0 caperuza de placa frontal blindada rectangular

de 625 mm para un tubo de imagen para televisidn en colo- E

res, el procedimiento para aplicar la suspensidn es el si-!
guiente: '
(1) Un panel de placa frontal blindado es ¢olo=
cado, con el extremo abierto hacia arriba, sobre un apli-
cador rotatorio de suspensidn eutomitica. E1l aplicador ro-

tatorio de suspensidn es similar en cuanto al funcionamien

|

t0 al descrito en la patente de los Estados Unidos nimero .

12.902.973. El panel puede pasar a traves de 2 a 10 posicio-

%es de movimiento, en que bandas de calentadores de infra-

Errojos secan la pantallas,

i
!

(2) Bl panel blindado secado es precslentado hes-

ta aproximiamente 40 a 462C, con calentadores por radiacién
5 con el panel colocado horizontalmente con el extremo -

abierto hacia arriba(citado aqui como en dngulo de 02)

t

: (3) El panel es hecho girar lentamente (a apro- |
&imadamente 20 rpm) y, mientras contimia la rotacién, se

uninistran gproximdamente 100 ml de la emlsién formado-
rs, de pelicula sobre la zona central de la superficie de |
pantalla fluorescente, sin producir espﬁma ni burbujas. {

(4) Se continda la rotacién del panel a aproxi-
-6—
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madamente 15 a 22 rpn y el panel es inclinado é;;ultanea-
mente & gproximdamente 15 & 182 con relacidn a la horizon-
tal para hacer que la emulsidén embadurne o revista en for-
ma de espiral la superficie de l& pantalla hasta 1o0s bore-
des del panel sin dejar zonas secas.

(5) Se decelera la rotacibn del panel hasta apro
ximadamente 7,5 a 8,5 rpm con el fin de recubrir las esqui
nags del panel rectangular, mientras que la caperuzs es inh-
clinada a aproximdamente 15 a 182 con relacidn g la hori-
zontal.

(6) Una vez estén recubiertas las esquinas del
ipanel, este es inclinado ripidamente, en el espacio de apr
ximadamente 3 a 6 segundos, hasta un dngulo de 90 a 110¢
con relacién a la horizontal, sl mismo tiempo que se ace-
{lera répidamente la rotacidn del panel hasta una alta ve-
glocidad para expulsar por 1anzamiento_el exceso de emul-
gién desde la caperuza y para homogeneizar el recubrimien-
$0. Una velocidad de aproximdsmente 120 rpm es eficaé pa~
'ra este fin.
| (f) Se decelera la rotacién del panel hasta apro)
ximadamente 50 rpm, durante aproximdamente 15 segundos y

[

despuds hasta aproximdamente 30 rpm durante sproximadamen—

ite un segundoi Durante este dltimo, de rotacién mds lenta,
%se aplica calor radiente para secar el recubrimiento sobre
la pantalla fluorescente, y para formar la pelfculea.

(8) Un chorro de agua es dirigido sobre el panel
parg enjuagar solamente el exceso de recubrimiento fueras
de las paredes laterales del panel durante este clclo de
secado y/o antes de que se forme la pelfcula.

(9) E1 panel es retirado del aplicador rotatorio

lo
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¥ es colocado, con el lado de la pantalls hacia sbajo, s0-
bre un gparato de metalizacién. Acto seguido, una pelicu- |
la de gluminio metélico es evaporada en vacio sobre la pe%
licula de resins. E

{10) E1 penel de placa frontal es retirado actoi
seguido del aparato de metalizscidn y se continda el tra—i
tamiento normal, que incluye une etapa subsiguiente de se--j
car en estufa el panel en aire a aproximdamente 420¢C pae
re voletilizar la pelicula de resina y paras dejar la capa

ide gluminio metélico en contacto con la pantalle fluores-

i cente,
i
I

Prulsiones formadoras de pelieula. !

Tias emulsiones acuosas ubtilizadas para practicar

el invento consisten esencialmente en copolimeros de

sorilato. Los copolimeros de acrilato son los construfdos

H
i
-por combinaciones de acrilatos de alcohilo, metacrilatoes

‘de aleohilo, deido amerilico, deido metacrilico, y mondme-

i ros similares del tipo de acrilato. Algunas emulsiones

|
facuosas comerciales apropiadas de acrilato, a partir de

i

i las cuales se pueden preparar las emulsiones Pormadoras
i

Ede pelfcula son vendidas por Rohm y Haas Co., Filadelfia,
%Pensiivania, bajo la marca comerciél thplex y bajo las
gdesignaoiones'de B-74 (pH 2,5-3,0), B-85(pH 9,5 - 10,0),
Ec-72 (pH 7,5 = 8,0) y D=70 (pH 6,2 = 7,0). La cantidad

|
| de copolimerc de acrilato en la emulsidén formadors de i

%pelicula puede estar dentro del margen de aproximadamente

{5 g 15% en peso de la emulsidn.

i
: Se puede utilizar un plastificante con el

copolimero de acrilato con el fin de ajustar las carac—

|
!
i
!
!
|
! -8 -
|



10

15

20

25

30

28.11.68

H

i
1
!
|
f
!
i
i
?

. la resistencie de la pelicula de resina a lg pirdlisis,

. na son muy satisfactorios para ajustar el pH de una emul-

b

Sl

cula formade a pertir de la emulsién. La meyor parte de
los plastificantes usuales para copolimeros de acrilato
pueden utilizarse pars este fin. Algunos plasgtificantes
apropiados son ftalato de dibutilo, glicolato de butilo,
ftalato de metilo, fogfato de tri-putoxietilo, y glicolaw-
to de etilo. El contenido de plastificante puede estar
dentro del margen de O a 10% en peso del peso de copoli-
mero de acrilato.
Agente de neutralizacidn

Es preferible que la emulsidn formedors de pe-
licula tenga un pH dentro del mergen de 4,0 a 8,0. Como
dichas emunlsiones tienen normalmente un PH por debajo de
este margen, el pH puede ser aumentedo mezclando con la
emulgion un reacclonante neutralizador o una combinacidn
de reaccionantes neutralizadores. Se pueden utilizar so-
luciones de hidrdxido de sodio, de hidrdxido de potasio,
¥y de otras sales alcalinas inorginicas, aunque se prefie-—

re utilizar un reaccionante que no aumente grandemente

ni sumenta el residuo de cenizas inertes en la pantalla.

Se ha encontrado que el hidrdéxido de amonio y la morfoli-

gién producida con Rhoplex B-74. Esto es particularmente
eficaz para recubrir con pelicula pantallas que son dema-
siado hidrdéfobes pars humedecer adecuadamente en ciclos
de tiempo muy cortos o en equipos de fabricacidn automd-
ticos y semiautomaticos.

Una emulsién formadora de peliculs neutralize-

de con hidrdxido de amonio trabaja bien en un margen de

-9 -




pH de aproximedsmente 6,8 a 7,5. pH mds altos dan recubri-
mientos satisfactorios, perc no dptimos, a ceusa de que |
la mayor alcalinidad conduce a algun hinchamiento de las |
particulas en emulsidn y e complicaciones en la etapa de
5 gsecado y de formacidn de pelicula.

Para former pelicula sobre zones de luminéforo :
de éxido de gadolinio o de ytrio activado con europio,
la emulsidn neutralizada con hidréxido de amonio (pH 6,8
8 7,5) da como resultedo menos ataque quimico sobre el
10 ' luminéforo y humedece bien la pentalla.

Una emulsién neutralizada con morfolina treba-
ja mejor en un margen de pH -de aproximedamente 4,0 a 4,5.
' Con pH mayores, la emulsidn resulta estar hinchade y/o
parcialmenfe plastificada por el contenido de morfolina
15 aumentado. Los resultados sugieren que otras aminas o reaé—
cionantes neutralizadores apropiados son Utiles bajo es~

tos mdrgenes de pH y otros mirgenes, con resultados Spti-

moS.

Complejos con dcido bérico.

20 i Un complejo con 4cido bdérico de poli(alcohol

. vinilico) puede ser incluido en la emulsidén formadora de

: pelicula en una cantidad hasta de aproximadamente 1,0%

en peso de los sbélidos de acrilato presentes en la emul-

sidn. El margen preferido es de aproximadamente 0,2 a 1,0%

25 en peso. Dicho complejo con dcido bbérico puede ser produ-

cido haciendo reaccionar deido bérico con poli(alcohol

H
]

vin{lico) en un medio dcido que tiene un pH menor de apro-

ximademente 5,5. En una preparacidén tipica, una solucién
]

. . o ms . {
acuosa de dcido bérico es afiadide a una solucidn al 7% de

30 poli(alcohol vinflico) tamponada a menos de pH 5,2, pre-
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feriblemente a aproximadamente pH 4,5, con un dcido débil
tal como decido citrico, dcido crotdnico, dcido fosférico,
0 una sal de dcido. La mezcla es calentada a una tempera-
tura entre 71 y 992C y acto seguido es enfriada. EL pro-

ducto puede ser diluido hasta concentracidn madre o pue-

de ser extraido en forma de un polvo seco. Algunas otras

preparaciones de complejos apropiados con dcido bérico

de poli(alcohol vinilico) estén descritas en la patente

de los Estados Unidos nimero 3.135.648.

Los complejos con deido bérico de poli(alcohol

gvinilico) comunicen una resistencia sustancial a la for-
gmacién de ampollas de la pelicula durante la etapa de se-
gcado en estufa cuando se utilizan en concentraciones de
go,z a 1,0% en peso de los sdlidos de acrilato presentes
gen la emulsidn. Se pueden utilizar mayores concentracio-
?nes, pero estas meyores concentraciones modifican las pro-
%piedades de fluidez de las emulsiones formadoras de peli-
Ecula de baja viscosidad. Allas concentraciones afectan
itambién desfavorablemente a las propiedades especulares

? de la capa de aluminio o de otro metel depogitado sobre
la pelicula secada, sin mejorar significativamente la re-
sistencia a la formacidn de ampollas de la pelicula de re-
- g8ina.

Silice coloidal.

Ia silice coloical puede ser incluida en la emul

sién formadors de pelicula en una cantidad hasta de apro-

ximedamente 25% en peso de los sélidos de acrilato presen-
tes en la emulsidn. El margen preferido es de aproximada-
mente 1 a 10% en peso. Ia silice puede estar en la forma

de una suspensidn acuosa con particules que tienen un te-

- 11 -
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% cato de sodio, silicato de potasio, y silicato de litio.

93 DI

mafio medio de particulas de aproxipadamente 15 milimicras.
Algunas suspensiones de silice coloidal apropiadas estén
disponibles comercialmente bajo el nombre comercial Iundox
vendlda por E.I. duPont de Nemours, Wilmington, Delaware.
Ia silice coloidal tiene el efecto de reducir el despren-
dimiento de la capa metdlica desde zonas de vidrio no re-
cubiertas despuéds de la etapa de secado en estufa. Redu-
ce también 1la formacidén de ampollas de la pelicula de re-
sina durante la etapa de secado en estufa, en cierio gra-
do. Cuando se afiade mds de 25% en peso de silice, la pe- |

i
licula de resina deja detrds de ella un residuo excesivo

que interfiere con el procedimiento de excitacibn del luré
minéforo en la pentalla. i
Silicatos solubles.

Se puede inecluir silicato soluble en la emul-
sién formadora de pelicula en una cantidad hasta de apro=
ximgdamente 2% en peso de los sdlidos de acrilato presen—
tes en la emulsidn. ELl margen preferido es de aproximeda—

mente 1 a 2% en peso. Algunos silicatos Utiles son sili-

La proporecibn de silice a catidn en el silicato soluble
estd preferiblemente dentro del margen de aproximadamente
2,0 a 4,0, Algunos silicatos solubles apropiados estdn
disponibles comercialmente bajo el nombre comercial Kasil
vendido por Fhiladelphia Quartz Company, Filadelfia, Pen-
gilvania. El silicato soluble tiene el efecto de reduwcir
el desprendimiento de la capa metdlica desde zonas de vi-
drio no recubiertas después de la etapa de secado en es-
tufa. Reduce también en cierto grado la formacidén de sm=-

pollas de la pelicula de resina durante la etapa de seca-

- 12 -
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do en estuia., También, el silicato soluble puede ser al-
calino y, cuando esto ocurre, puede actuar como un agente
neutralizadory En este papel puede ser el Unico agente
neutralizedor en la emuleidén formadora de pelicula o pue-
de ser utilizado en combinacién con otro agente neutrali-
zador. Cuando se afiade més de 2% en peso de silicato so-
luble, la pelicula de resina puede exhibir un brillo re-
ducido, dando como resultado capas metdlicas con peores
propiedades especulares.

Los cuatro aditivos pueden ser inclufdos en la
emulsidn formadora de pelicula solos o en combinaciones
de 2, 3 6 4. Cuando se utilizan en combinacidn, se pueden
lograr mejoras en dos o mds aspectos. También, un dnico

aditivo puede realizar més de una funcidn. Por ejemplo,

‘un silicato soluble tal como silicato de sodio o silica-
ito de potagio puede ser alecalino, proporcionando un efecw
Eto neutralizador sobre la emulsidén formadora de pelicula,
gmejorando de esta manera lasg propiedades de extensidn de

! la emulsidn y, al mismo tiempo, reduciendo la tendencia

; de la capa metdlica & desprenderse de zonas de vidrio sin
; recubrir después de la etapa de secado en estufa. Como

g otro ejemplo, el complejo con &cido bérico reduce la for-
é macibén de ampollas de la pelicula y, a2l mismo tiempo, re-
é duce la tendencis de la capa metdlica a desprenderse des-—
E de zonas de vidrio no recubiertas. Como cada aditivo pue=
i de producir mejoras en méds de un aspecto, las cantidedes

; dptimas que pueden sfiadirse deben ser determinadas empi-
§ ricamente para cada emulsidn formedora de pelicula.

Ias formulaciones de emulsidén formadora de pe-

!
i .
i licula para los ejemplos especificos descritos mds abajo

28.11.64 - 13 -
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pueden ser preparadas con las siguientes soluclones madres

Solucién A. Una emulsidn acuosa que contiene
aproximgadamente 20% en peso de un copolimero de ésteres
de metacrilato y dcido metacrilico, dispersados en agua,
y que tiene un pH de aproximadamente 2,9. Una de tales
emulsiones puede ser preparada mezclando agua con Rhoplex
B - 74 (vendido por Rohm y Haas Co., Filadelfia, Pensil-
vanis) hasta la concentracidén de resina requerida. Este
emulsidn tiene un tamafio medio de particulas de aproxima-
damente 0,1 micras.

i Solucidn B. Una solucidén acuosa que contiene

| aproximadamente 5% en peso de un complejo con dcido béri-
de ser preparada mezclando una centidad suficiente de Unio
size HATO (vendido por Air Reduction Company, Nueva York,
Nueva York) para proporcionar la concentracidn requerida.
Solucidn C. Una solucidén acuosa que contiene

aproximadamente 16% en peso de silicato de potasio. Una

de tales soluciones puede ser preparads mezclando suficien
lte cantidad de Kasil No 1 (vendido comercialmente por Phi-

ladelphia Quartz Co., Filadelfia, Pensilvania) con agua

j para proporcionar la concentracién requerida. Esta solu-
gcién tiene una proporcidn de SiOZKKZO de aproximadamente
%2,5, y un pH de aproximadamente 11,5.

: Solucién D. Una solucidn acuosa que contiene
aproximadamente 15% en peso de particulas de.silice coloi~
!dal. Una de dichas soluciones puede ser preparada mezelan—
do suficiente cantidad de Iudox (vendido comercislmente
por E.I. duPont de Nemours, Wilmington, Delaware) con agua

pare proporcionar la concentracidn requerida. Las parti-

] ]
i O R i
lco de poli(alcohol vinilico). Una de tales soluciones pue-

- 14 -
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culag en esta solucién tlenen un tamafio medio de particu-
lag de aproximadamente 15 milimicras.

Ejemplo 1. Se logran propiedades de extension
marcadamente mejoradas neutralizando con hidréxido de amo-
nio una emulsién acuosa formadora de pelicula de un copo-
limero de acrilato que normalmente tiene un pH menor de
4,0, La siguiente formulacibn utilizada en el procedimiens
to de formacidn de pelicula antes descrito es ilustrativa.

‘A 50 partes de volumen de solucidn A se afiade
un volumen suficiente de hidréxido de amonio al 28% en
peso para ajuster el pH de la emulsidn a aproximadamente
7,2. Acto seguido, se afiade suficiente cantidad de agus
(pH aproximadamehte 7,0) para aumentar el volumen hasta
un total de 100 partes en volumen de emulsidn formadora
de pelieula.

Ejemplo 2. Se logran también propiedades de ex—

i
i
| tensidén marcadamente- me joradas neutralizando con morfoli-
i

ina una emulsidn acuosa formadora de pelicula de un copo=-
ilimero de acrilato que tiene normalmente un pH menor de
;4,0. Ta siguiente formulacidn utilizada en el procedimien-
gto de formacidn de peliculas antes descrito es ilustrati-
gva.
E A 50 partes en volumen de solucidén A, se afiade
gun volumen suficiente de morfolina para ajustar el pH de
la emwloidn a aproximadamente 4,2. Acto seguido, sesfiade
suficiente cantidad de agua (vH aproximadamente 7,0) pa—
ra aumentar el volumen a 100 partes.de emwlsidn formadora
de pelicula.

Ejemplo 3. Una formacién de ampollas marcadamen+

te mds baja de la pelicula de resina duranie la etapa de

secado en estufa es proporcionada por la siguiente formu-
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: para formar 100 partes en volumen de emulsidn formadora

lacidn:

Se mezcla 1 parte en volumen de solucidn B con
49 partes en volumen de agua. Acto seguldo, se mezclan
con esta solucidn 50 partes en volumen de solucidn A.
Bstg formulacidn tiene un pH de aproximadamente 3,5. Se
ha encontrado deseable aplicar algo mds de calor a la pe-
1icula durente la etapa de secado (8) con esta formulacidnm.

Ejemplo 4. Resultan una formacidén de ampollas
marcadamente menor de la pelicula durante el secado en
estufa y un desprendimiento y formacidn de escamas marca-
danente menores de la metalizacidn desde zonas de vidrio
no recublertas después de la etapa de secado en estufa,
por la utilizecidn de la siguiente formulacidn:

ée mezclan 0,5 parites en volumen de solucidn C
con 28,7 paries en volumen de agua. Acto seguldo, se afia=-
den a esta mezcla 40 partes en volumen de solucidn A. Se-
paradamente, se nezclan 0,8 partes de solucidén B con 25,0
partes de agua. Acto seguido, se agite la mezcla que con-
tiene solucidn A con la mezcla que contiene soluciones A

y C. Finalmente, se mezcla suficiente cantidad de agua

: 1a pelfcula, y en un reducido desprendimiento de la capa

de pelicula.

' Ejemplo 5. La siguiente emulsidn formadora de
pelicula combina todos los tres aditivos en una dnica for-
mulacidn para lograr ventajas en la propiedad de extensidn

de la emulsidn, en una reducida formacidn de ampollas de
metdlica desde zonas de vidrio no recubiertas.

La formulacidn se prepara siguiendo las ingtruc-

clones del ejemplo 4 excepto que después que han sido com=
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binadas todas las soluciones y antes de la adicidn final
de agua, se afiade suficiente cantidad de hidrdxido de amo+
nio a la mezcla para ajustar el pH de la mezcla a aproxi-
madamente 7,2. Acto seguido, se afiade suficiente cantidad

de agua para formar 100 partes en volumen de emulsidn ford

madora de pelicula.

Las emulsiones formadoras de pelicula tienen
generalmente una largs duracidn en recipiente abierto.
Una suave agitacidn de la emulsidn puede ser deseable du~
rante el intervalo de tiempo que transuurre entre el mez=
clado y la utilizacidn.

Las formulaciones formadoras de pelicula, des-
critas, pueden ser aplicadas a cualquier estructura de
pantalla fluorescente, tal como pantallas de puntos, pan-
tallas de lineas y pantallas de penetracidén. Dichas pan—
tallas pueden inecluir zonas no luminiscentes tales como
bandas de guarda u otras estructurag de regerva. Pueden
ger aplicadas a pantallas fluorescentes compuestas por
cualquier luminéforo o combinacidén de lumindéforos, que
haya sido fabricadas por cualguier procedimiento de for—
macidén de pantallas, tal como por una técnica de espolvo-
reado, por una técnica de suspensidn, por una técnica de
sedimentacidn, etc. La técnica de deposicidn sobre la panr
talla puede incluir la utilizacidén de un fotopolimero que
es insolubilizado o es solubllizado después de exposicidn
g la 1luz o a electrones. En el caso de lumindéforos depo~
sitados por un procedimiento fotogrdfico directo, la emul-
sién formadora de pelicula puede ser aplicada sobre ele~
mentos lumindforos depositados desde suspensiones que

contienen, por ejemplo 12 a 26% en peso de sbélidos lumi-
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néforos y una proporeidn de poli(alecohol vinilico) a sé-
lidos lumindforos de aproximadamente 0,09 a 0,40,

Ta emulsidén formadora de pelicula a base de
agua aquil descrita puede ser aplicada a una pantalla fluo-
rescente himeda o seca de cualquiera de varias maneras,
por ejemplo por pulverizacién, aplicando por pulverizacids
con manguera, o por suspensidn. Para aplicar une pelicula

de la emulsidn sobre la superficie de la pantallaz, es uwaugl

mente conveniente aplicar un movimiento rotatorio a la

pantalla durante y después de la aplicacidén de la emulsidn

lcon el fin de extender el material sobre la superficie de |

la pantalla y eliminar la emulsidén en exceso. i
i

Cuando la emulsidn formadora de pelicula ha de

ser aplicada directamente a una pantalla fluorescente hié-
jmeda, el contenido de agua de la pantalla es tal que el

%aglutinante que retiene las particulas de luminétoro en ;
I

gla pantalla fluorescente estd preferiblemente completamen—

ite hinchado con agua pero el agua de la superficie estd

icasi totalmente escurrida. Generalmente, cuanto menor es

tel contenido de agua de la pantella, menos diluida estara

{

da emulsidén. Correspondientemente, cuando se recubren pan-
ztallas fluorescentes himedas, el contenido de resinas de
'1a emulsién formadora de pelicula deberd ser ajustado a

iune concentracidén algo mayor que parsa pantallas secas.

Algunas veces, la emulsidn se escurre excesiva-
mente durante el recubrimiento, comparado con una corres-
pondiente emulsidn formadora de pelicula no neutralizada.
Este escurrido puede ser disminuido cambiando el ciclo de

aplicacidn de emulsidn para proporcionar la velocidad de-

seada de escurrido desde log capilares,
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En la prictica, la emulsidn humedece la super=-
ficie de la pantalls con facilidad, y llena los poros o
log capilares de la pantalla de maners que, después de
calentar y secar, log s6lidos de la emulsién forman una
pelicula casi compacta., Algo de sélidos de emulsidn de
resina es depositado sobre log elementos luminfforos de=-
bido a le inhibicidn de agua desde la emulsidny Variacio-
neg de la estructurs y del tamaiio de los capilares a lo

largo de la pantalla fluorescente pueden requerir ajuste

gdel ciclo de formacidn de pelicula y de sdlidos de emul-
L g16n para hacer Sptimo el rendimiento de la etapa de for-
nacidén de pelicula.

Para producir peliculas con emulsiones que tie-
nen una "temperatura de formacidn de pelicula minima" por

encima de la tempersturs amblente, se deberd aplicar su-

;ficiente calor pars hacer que la pelicula se seque rédpi-
i

| amente con’el fin de acumular sélidos de emulsién sobre

i la zona fluorescente y pars calentar la pantalla, la su-

|
iperficie de soporte de la pantalla, y la emulsion hasta

una temperatura que provocard la formacidn de pelicula.

jEn la préctica, la temperatura de formacidn de pelicula
imedida para el sistema depende del ambilente particular,
;de la temperatura de agua que se .desarrolla para la ulti-
éma aplicacidn de lumindforo, de la concentracibén de emul-
;sidn de resina, y de la "temperatura de formscién de pe-
licula minima" de la resinal
Después de la deposicidn de una capa de alumi-

nio evaporado de 2000 i a2 4,000 % ae espesor, el substra-

to de pelicula en emulsidn puede ser examinado por luz

transmitida con un aumento de 10 g 50 veces con el fin
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es aumentado hasta que el dltimo elemento de color que

 lamente poros de tamafio desde pequefio a muy pequefio. Usual-

de comprobar la porosidad de la pelicula de aluminio.
(Véase "Emulsidn Film for Color-Television Screens®,

Elsctrochemical Technology , Vol. 4, N2 1-2, pdginas 31~

34, 1966). En el caso de pantallas de tres clases de pun~
tos, una peliculas calentada insuficientemente mostrard

microfisurscidn total del mosaico o pequefias fisuras de- |
bidas a la microfisuracidn sobre uno o més elementos de

puntos de lumindéforo. En este caso, el grado de caldeo
muestre formacidn de pelicula no tenga fisuras si no so-

mente lg estructura de la superficie de la pantalla impi-
de la fdcil medicidn del tamafio de los poros. Sin embar-
20, el limite de pequefia porosidad de la pantalla puede
ser determinado con rapidez y de manera decisiva "secan-
do en estufa" o volatilizando el substrato de pelicula
para determinar si muesﬁra 0 no alguna formacidn de ampo-
llas del aluminio. Esto puede ser juzgado por el movi-
miento o cambio observable de la estructura de la super-
ficie de pelicula de aluminio sobre la pahtalla fluorese-
cente después del secado en estufa. Durante el secado en
estufa, cualquier cantidad de materia orgénica en la pan-
talla y en la pelicula es volatilizada completamente, y
la capa metdlica se adhiere a la pantalla fluorescente. '
Después del secado en estufa, se deja usualmente por par-
te de la pelicula una pequefia cantidad de residuo inorgds
nico. Bl manantial de algunos de estos residuos pueden
ser los aditivos en las nuevas emulsiones formadoras de
pelicula. Después del secado en estufa, el panel con la

pantalla fluorescente, metalizada sobre el, es montado

- 20 -




con otras estructuras pare formar un tubo de rayos catd-
dicos. Alternativamente, la pantalla recubierta con peli-
‘eula puede ser montada con otras egtructuras y subsiguien-
temente puede ser secada en estufa, tal como se ha deseri-
5 to.

V La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en los Estados Unidos de América, con fecha 26

de Diciembre de 1967, bajo el nidmero 693.058, se acoge

‘a los beneficios del articulo 5L del vigente Estatuto so-

10 ‘bre Propiedad Industrial.
REIVINDICACIONES

» Los puntos de Invencidn propiz y nueva que se
épresentan para que sean objeto de la presente solicitud
‘de patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son

15 ?los siguientes: _
f l.- Un procedimiento de preparar un material en;
?pelicula para proporcionar un sustrato volatilizable para -
émetalizar una pantalla fluorescente, a partir de una emul-~
gsidn acuosa de un copolimero de acrilato, que comprende |

20 Eaﬁadir a dicha emulsidn un agente de neutralizacién en
icantidad suficiente para ajustar el pH de la misma dentro
;del margen de 4,0 a 8,0, affadir a dicha emulsién un com-
:plejo con dcido borico alcohol poli vinilico en una canti-
:dad de hasta aproximadamente 1,0% en peso de los sgélidos

25 ‘de acrilato presentes en dicha emulsidén, e incorporar en

Ela enulsidén bien silice coloidal en una cantidad desde

27.5.70 . -21~
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-1 a 25% en peso del peso de sdélidos de acrilato presentes
?en dicha emulsién, o bien un silicato soluble en una can-

 tidad de haste aproximadamente 2% en peso de los sdélidos

de acrilato presentes en dicha emulsidn.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn

- 1, caracterizado porque el complejo de dcido bérico pue-
; de incorporerse a la emulsidén en cualquier cantidad de
" desde aproximadamente 0,2 hasta 1,0% en peso de los sbli-

dos de acrilato presentes.

3+~ Un procedimiento segin la reivindicaeién 1,

écaracterizado porque comprende la incorporacién de sili-

zce coloidal, en una cantidad de aproximadamente 1 a 10%

en peso de los sélidos de acrilato presentes.

4.= Un procedimiento segin la reivindicacién
11, caracterizado porque se incorpora el silicato soluble
éen una cantidad de aproximademente 1 a 2% en peso de los
ésdlidos de acrilato presentes.
i 5.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
%l, en el que el pH de la emulsidn acuosa que contiene
Ehidréxido aménico y silicato de sodio, se encuentra pre-
§feriblemen'be dentro del margen de desde aproximedamente

26,8 a aproximadamente T,5.

3
t
4

6.= Un procedimiento de preparar un material
ien pelicula para proporcionar un susirato volatilizable

!para metalizar una pantalla fluorescente.

DD
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Tal y como se ha descrito en la lMemoria que an-
tecede, representado em log dibujos que se acompalian y
para los fines que se han especificado.

Eata Memoria consta de veintitres hojas escritas
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