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PATENTE DE INVENCION

;,a

por 20 años

por "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE HORNOS PARA 
PRODUCTOS CERAMICOS", a favor de D. José FERNANDEZ Vaqué, D. Pe 
dro ROSES Masdeu y D. Santiago CASTELLVELL Costajussá, de na­
cionalidad española, domiciliados en BARCELONA, C a stille jos , 391*

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invención se r e fie r e  a unos 

perfeccionam ientos introducidos en la  fa b ric a ció n  de hornos des­

tinados a la  cocción de productos cerám icos, mediante cuyos per­

feccionam ientos se consiguen sen sib les  ven tajas con respecto a 

5 . lo s  actualmente conocidos*

Las ven tajas más importantes conseguidas por lo s  pre­

sentes perfeccionam ientos estriban  sobre todo en un mayor rendi­

miento térmico del propio horno, e l  cual requiere un consumo 

más reducido de combustible que lo s  actualmente conocidos, por 

10* tonelada de m aterial tratad o .

Las c a r a c te r ís t ic a s  esen cia les  de lo s  presentes per­

feccionam ientos estriba n  esencialmente en la s  proporciones logra­

das en e l  horno en cuanto a longitud y sección tra n sv ersa l, asi 

como a su aislam iento térmico que permite conseguir un elevado 

rendimiento c a lo r íf ic o  y a la  construcción pecu liar de la s  pare­15.



des la te r a le s  del propio horno.
Los perfeccionamientos de la  presente Patente estriban

de modo ese n cia l en c o n stitu ir  la s  paredes del horno en toda su 

lo n g itu d , mediante dos tabiques o paredes in te r io r  y ex terio r  

cada una de e l l a s ,  determinando e l  espacio intermedio para cá­

maras a is la n te s  y efectuándose la  conexión entre la s  paredes in ­

terna y e x te rio r  de cada uno de lo s  lados del horno, mediante 

tabiques tra n sv ersa les  r e s is te n te s , determinándose a s í  m últip les  

cámaras de longitud debidamente proporcionada para aislam iento , 

lo  cual reporta e l  buen aislam iento lo c a l  de cada una de la s  zo­

nas, evitando lo s  inconvenientes que se presentan cuando dichas 

paredes interm edias son simplemente cámaras de a ire  de gran lo n ­

g itu d , puesto que la s  corrien tes que se origten  en su in te r io r  

por convección tienden a tran sm itir  calor de unas zonas a otras

del horno.
Asimismo, lo s  presentes perfeccionam ientos comprenden 

la  con stitu ción  de l a  cámara de secado del horno de forma que se 

consigan unas proporciones ta le s  que la  longitud t o t a l  queda com 

prendida entre sesenta y setenta veces la  a ltu ra  del horno y de 

cincuenta a sesenta y cinco veces la  anchura de la  sección trans­

v e rsa l del horno.
Le ig u a l modo, lo s  presentes perfeccionam ientos preván 

l a  d isp o sició n  de areneros o zonas de estanqueidad entre la s  va­

gonetas o plataform as transportadoras de m aterial y la  parte in ­

fe r io r  de re fr ig e ra c ió n , mediante m ú ltip les p lacas o te ja s  de 

hierro  fundido, la s  cuales tienen  una forma e sp e cia l adecuada 

para lim ita r  conjuntamente con la s  paredes la te r a le s  del horno, 

canales lo n g itu d in a les para r e c ib ir  la  arena de estanqueidad o 

elemento sim ila r , a la  vez que se pueden solapar unas con otras  

por sus extremos para determinar dicho canal y quedando monta­

das por medio de t o r n il lo s  únicos en sus zonas medias, perm itien­



do un cierto  movimiento causado por las dilataciones de unos e le ­
mentos con respecto a lo s  otros, solucionando los  problemas que 
especialmente se presentan en las guías para areneros realizadas 
mediante p e r file s , que por causa de las fuertes dilataciones se 
deforman de modo muy sensible.

Para su mejor comprensión, se adjuntan a títu lo  de ejem­
plo unos dibujos explicativos de los  perfeccionamientos objeto 
de la  presente Patente*

Las figuras 1 y 2 son sendas v istas la tera l y en planta, 
con una sección longxtudinal, de un horno que incorpora los  pre­
sentes perfeccionamientos»

La figura 3 es una sen cilla  sección transversal que 
muestra la  d isposición  de elementos del horno.

La figura 4 es una sección transversal a mayor escala 
que muestra la  constitución completa del horno eegán los  presen­
tes perfeccionamientos*

Las figuras 5 y 6 son sendas v istas en alzado y planta 
de una guía de arenero segdn los  presentes perfeccionamientos.

La figura 7 es una sección transversal que muestra e l 
montaje de un elemento de guía de arenero.

Tal oorno se representa en las figuras, lo s  perfeccio­
namientos objeto de la  presente Patente se refieren  a un horno 
de tánel en cuyo conducto interno se mueven múltiples vagonetas 
o plataformas -1 -  portadoras del material que ha de cocerse en 
el horno, entrando por un extremo mediante unos ca rriles  -2 -  de 
guiado y siendo impulsadas por un d ispositivo de cilin dro hidráu­
l i c o  -3 -  hacia e l  in terior  del horno, empujándose una a otra has-

hasta e l  extremo de salida —4—, en e l cual las piezas 
pueden ser descargadas, quedando en dicha zona convenientemente 
cocidas y a temperatura apta para su manejo.

El horno queda dividido en varias zonas que se extien-
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den a toda su longitud, la  primera de las cuales -5 -  es de pre­
calentamiento, extendiéndose a continuación la  zona de cochura 
-6 -  y después una zona de recuperación -7 -  y otra zona fin a l de 
enfriamiento -8 - ,  Mediante esta disposición  se permite que las 

5, piezas a cocer, después de su precalentamiento en la  zona -5 - , 
pasen a la  zona de cocción  -1 - ,  en la  cual quedan dispuestos 
múltiples mecheros o quemadores -9 -  de inyección de combustible, 
representados esquemáticamente en la  figura 1, lo s  cuales tienen 
por finalidad producir e l  calentamiento intenso de las piezas 

10, destinadas a cocción , las cuales avanzan a lo  largo del horno 
y pasan por la  zona -7 -  en la  cual tiene lugar la  recuperación 
parcia l de calor mediante un ventilador aspirador montado en la  
zona -1 0 - e l cual queda construido en materiales especiales ade­
cuados para r e s is t ir  las elevadas temperaturas de los gases ca- 

15» lien tes del horno, lo s  cuales son utilizados posteriormente pa­
ra misiones auxiliares de precalentamiento o secado, Finalmente, 
la  zona -8 -  es de refrigeración  y para e llo  posee un potente 
ventilador de enfriamiento alojado en la  zona -1 1 -, permitiendo 
la  extracción de las piezas por la  boca -4 -  una vez cocidas y 

20. a la  temperatura adecuada para su manejo.
Las paredes latera les del horno quedan constituidas 

segiín los  presentes perfeccionamientos, cada una de e lla s , por 
dos tabiques o paredes, correspondiendo por lo  tanto a los  pa­
res de tabiques -12- y -13 - así como -14- y -15 -, correspondien- 

25, do respectivamente a una y otra paredes latera les, con la  dispo­
sición  de un tabique o pared interno y otro exterior, determi­
nándose zonas intermedias de aislamiento, las cuales, segán los 
presentes perfeccionamientos, reciben tabiques intermedios ta­
les  como -16 -, con lo  que se determinan cámaras -17 - de dimen- 

30. siones relativamente reducidas, las cuales quedan rellenas de 

un aislante granular o de otro tip o , permitiendo a la  vez que



conseguir una considerable resistencia  mecánica en las paredes 
latera les del horno, mediante la  concepción dicha, un funciona­
miento muy e fica z  de las paredes aislantes, puesto que al quedar 
constituidas múltiples cámaras de dimensiones reducidas, no pue- 

5.' de tener lugar la  transmisión de calor entre diferentes zaaas del 
homo por convección»

las paredes exteriores del horno se construirán de la ­
d r illo  especial, mientras que las paredes internas se construi­
rán en las zonas correspondientes a la  cocción y recuperación,

10* en la d r illo  re fractario , mientras que las zonas correspondien­
tes a l precalentamiento y a l enfriamiento, serán de la d r illo  ro­
jo  especial»

Tal como se puede apreciar en la  figura 4, en la  par­
te in fe r io r  del túnel de cocción  - 18-  del horno, queda dispues- 

15* to un foso  o zanja longitudinal de refrigeración  -1 9 -, la  cual 
se comunica mediante pasos laterales -20 - a los  reg istros , ta­
les  como -2 1 -. La bóveda -22 - es de tipo semiplano y en la  par­
te in fe r io r  y a lo s  lados de la  cámara o túnel - 18-  existen sen­
dos areneros para eetanqueidad en lo s  cuales quedan introducidas 

20. las placas la tera les -23- de las plataformas de transporte. Los 
ca rriles  -24 - permiten e l desplazamiento de dichas plataformas, 
las cuales quedan dotadas de ruedas.

Los presentes perfeccionamientos, preván la  constitu­
ción de los  areneros mediante elementos especiales ta les como 

25* -25-» figuras 5 y 6, ta les  que poseen una estructura angular cu­
ya pared horizontal -26 - queda dispuesta en contacto con la  obra 
in fe r io r  del túnel de secado, mientras que e l  ala vertica l queda 
paralela a la  pared interna del horno, determinando un espacio 
-27 - apropiado para re c ib ir  la  arena de estanqueidad. Cada uno 

30.  de dichos elementos -25 - posee en e l extremo una aleta -28 - a l­
go saliente hacia e l exterior, apropiada para encajar con e l  e le -
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manto siguiente de una alineación, e l conjunto de las cuales 
integran un arenero* Es esencial además que cada uno de dichos 
elementos —25— quede fija d o  por un solo punto mediante un torn i­
l l o  en un ala o saliente -29 - dispuesto hacia e l exterior de d i-  

5* oho elemento, lo  cual permite la  lib re  d ilatación  de dichos ele­
mentos sin que tengan lugar excesivas deformaciones por e l ca­
lentamiento* Dichos elementos —25“ quedarán constituidos prefe­
rentemente de hierro fundido*

Los presentes perfeccionamientos prevén asimismo la  
10# constitución de la  cámara del horno con unas proporciones espe­

cialmente estudiadas para conseguir e l mayor rendimiento, estan­
do éstas compi’endidas entre una longitud de sesenta a setenta 
veces mayor que la  altura de la  cámara de cocción y asimismo de 
cincuenta a sesenta y cinco veces superior a la  anchura trans- 

15* versal del propio túnel de cócción.
Todo cuanto no a fecte , a ltere, cambie o modifique la 

esencia de lo s  perfeccionamientos descritos, será variable a 
lo s  efectos de la  actual Patente.

N O T A .

20* Se reivindica como objeto de esta Patente de invención:
1 .-  Unos perfeccionamientos en la  construcción de hor­

nos para productos cerámicos, caracterizados por comprender la  
constitución del horno mediante paredes laterales dobles interco­
nectadas entre s í  por tabiques transversales que confieren mayor 

25* rig idez a l conjunto y determinando cámaras de dimensiones redu­
cidas que reciben material aislante, impidiendo por sus dimensio­
nes que existan corrientes de convección a lo  largo del homo.

2*- Los propios perfeccionamientos, según la  reiv ind i­
cación anterior, caracterizados por la  constitución de los are- 

30* ñeros in feriores de aislamiento entre la  cámara de cocción y la  

zanja in fe r io r  de refrigeración , mediante múltiples piezas de
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1

fundición de hierro de estructura angular una de cuyas caras que­
da enfrentada a la  obra in fe r io r  del tdnel de seoado, mientras 
que la  otra cara queda en disposición v e rt ica l, determinando un 
cajón para re c ib ir  la  arena aislante y poseyendo una aleta ex- 

5. trema doblada hacia e l  exterior para encajar con e l  elemento s i ­
guiente, constituyendo en conjunto una guía para la  arena de es- 
tanqueidad.

3 »- lo s  propios perfeccionamientos, segán la  reiv indi­
cación 2, caracterizados por constitu ir e l anclaje de cada uno 

10. de los elementos individuales constitutivos de lo s  areneros, por 
un perno ónico que atraviesa un ala saliente de la  zona media 
exterior de cada elemento de hierro fundido, permitiendo una l i ­
bre d ilatación  y movimiento re la tivo  de cada elemento durante 
su calentamiento*

15* 4*- Los propios perfeccionamientos, segón las reivin­
dicaciones anteriores, caracterizados por la  constitución de la 
cámara de secado del tiinel con una longitud comprendida entre 
60 y 70 veces la  altura del propio tónel de secado.

5 . -  Los propios perfeccionamientos, segón las re iv in - 
20. dicaciones anteriores, caracterizados por la  constitución de la

cámara de secado del horno con una longitud comprendida entre 
50 y 65 veces la  anchura transversal de la  propia cámara de se­
cado del horno.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 
25* en la  esencial!dad de la  Patente de invención, definida en las 

anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
6 .  -  "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE HOR­

NOS PARA PRODUCTOS CERAMICOS''.

Consta la  presente memoria de ocho hojas fo liadas, me- 
30. canografiadas por una sola cara y de los  dibujos unidos a la

\
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mi sma O
Barcelona,  ̂ 3 QIC. 1968
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