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Los goportes de hilo utilizados en la industria
textil conservan a menudo, después del devanado, una o al
gunas capas de espiras de hilo, denominadas restos de arrQ
llamiento, gque conviene eliminar sntes de enrollar sobre

D dicho soporte un nuevo arrollamiento.
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. La presente invencidén se refiere a un disposi-
tivo de extraccidn de tales restos de arrollamicnto.
Numerosos dispositivos han sido propuestos hag
ta el presente para eliminar los restos de arrollamien-
5, t0. Especialmente se han descrito dispositivos que com—-
prenden una o nas grifas prensadas conira la superficie
periférica exterior del soporte y animndas de un despla
zamiento paralelo al eje de dicho soporte. Estas ~rifas
srrebatan y sarrastran los restos de arrollamiento a 1la
10, forma de un rascador, haciendoles deslizar a lo largo
del soporte. Sin embarzo, la acumulacién de las espiras
de'hilo a la entrada de las grifas traba su desplazamicn
to y las bloguea contra la superficie periférica del so-
porte, ésto tanto :ids cuanto que el hilo a eliminar es
15.° més resistente y estd enrollado con mayor tensién sobre
el gsoporte. Los esfuerzos puestos en Jjuego, dan lugar né
pidamente sobre la superficie del soporte, cuya dureza
es generalmente reducida, a_la aparicidén de rayaduras may
perjudiciales para la calidaq del hilo depdsitado en las
20, primeras capas de los arrollamientos ulteriores.,
Se han propuesto igualmente un dispositivo de
corte de los restos de arrollamiento con ayuda de una cu
chille rotativa dispuesta a fin de cortar las espiras y
que se desplaza a lo largo de una generatriz del soporte.
25. Unas gulas que se apoyan sobre el arrollamiento a una y
otra parte de la cuchilla impiden a ésta entrar en contac
to con el soporte. El funcionamiento de tal disposiiivo
pone en juego esfuerzos mucho mds reducidos que en el caso
anterior, pero sin embargo-es poco satisfactorio, en par-

30. ticular cuando los hilos a eliminar son finos.
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Ia regulacidn de este tipo de apamtos, debe
efectuarse entonces con una preoisidn del orden de
magnitud del didmetro de estos hilos, es decir del or-
den de 1/100e mm, Este orden de magnitud es generalmen~
te inferior al de las irregularidades de superficie

de los soportes corrientes, de tal forma que no se pue-
den eliminar completamente los restos de hilos sin de-
teriorar los vértices de las ondulaciones de los sopor—
tes en cuestion.

Ademds, el corte de hilos arrollados de for-
ma suelta sobre el soporte, es dificil. Estos hilos ge-
neralmente son arrastrados a una cierta distancia por
la cuchilla sin ger cortados y a veces llegan a arrollar-
se en torno a la cuchilla, lo cual bloguea la rotacidn.

El deslizamiento de las espiras seguido de falta de cor-

~ te se produce también muy frecuentemente en la poreidn

extrema de los arrollamientos, ésto tanto mis cuanto
que lag espiras estan poco ajustadas, y es preciso enton-
ces acabar la limpieza del soporte a mano.

La presente invencidén se propone paliar los
inconvenientes citados anteriormente y tiene por ob-
jeto proporcionar un dispositivo de extraccidn de los
restos de hilo sobre los soportes déilindricos, cdnicos,
de diversas magnitudes, sin deteriorar la superficie del
goporte y ello cualquiera que sean el titulo y la ten-
aién de arrollamiento de los restos de hilo a quitar.

La presente invencidn se refiere & un dis~
positivo de extraceidén de los restos de arrollamiento

gobre un soporte “Textil, que comprende un organo -

de levantamiento de los restos de arrollamiento que pre-



senta la forma de una punta sustancialmente aplasta—
da y dispuesta sensiblemente en plano con respecto a
la superficie del soporte, un 6r5ano de ruptura de
los restos de arrollamiento préximo a la porecidn ex-

S trema del drgano de leventamiento y dispuesto a la
altura de la superficie de este Organo, y medios pa-
ra crear un desplazamiento relativo entre el soporte
¥y los drganos de levaniamiento y de ruptura, parale-
lamente a} eje de dicho soporte.

10, Segin la presente invencidn, el dispositivo
de extraccidén de los restos de arrollamiento compren-
de un drgano de levantamiento de las espiras de hi-
lo que forman estos restos. El drgano de levantamien-

.. o presenta, preferentemente, la forma de una punta
15,. . Tsustanoialmente aplastada dispuesta sensiblemente en
plano con respecto a la superficie de soporte, punta
que esgtd dirigida sensiblemente hacia las espiras de
hilo a samcar ¥ que queda, durante su desplazamiento,
en contacto con la superficie del soporte . Por la

20, . forma sustancialmente aplagtada de la punta se en-
tiende qué ésta presenta, en el plano de la espira a
través del cual penetra, una seccién de forma sSustan— *
ciaimente alargada. Al estar la punta sensiblemente
en plano sobre el soporte, se deduce gue la dimen-

25, gidn mayor de esta seccién es sensiblemente paralela
‘a la superficie del soporte, siendo sensiblemente nor-
mal la dimensidn menor a esta superficie. De esta
forma, la punta aplasteda puede alejar una espira de
la superficie del soporte, lo que & continuacidn se

30, - designard simplemente “por "levantar", & una longitud
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suficiente para facilitar la ruptura ulterior de egta

‘espira, sin necesgidad por tanto de alejarla a una sgran

distancia de la superficie del soporte, ¥y ello repar-
tiendo a la vez el esfuerzo de levantamiento sobre una
zona suficientemente ancha de la suﬁerficie del sopor-
te. ;

Bl plano que pasa por la porcidn extrema de
la punta, perpendicular a la dimensidn mayor de las
secciones sustancialmente alargadas anteriormente des—
critas, y que pasa por su centro, es preferentemente,
aunque no sea de ningin modo obligatorio, un plano de’
gimétria de la punta. Bl perfil de la punta en este

plano, en las inmedimciones de su porcidn extrema, es

_sensiblemente rectilineo y presenta, preferentemente,

una ligera curvatura cuya concavidad estd dirigida hacia ..

el soporte. La poreidn extrema de la punta vista en
este plano estd preferentemeﬁte muy afilada a fin de
permitir la penetracidén de dicha punta entre la super-
Ticie del soporte y la capa de espiras inmediatamente
a su contacto, incluso cuando el hilo de estas espiras
es muy fino.

Ia punta se realiza preferentemente de una
materia flexible, poco frégil y suficientemente resis~
tente al desgaste. Se ha obtenido una gran satisfacecidén
utilizando, pof ejemplo, un acero a resorte, o un ace-
ro cuya superficie es tratada después del trabajado
para aumentar la dureza. La punta estd formada ventajo-
samente en la porcidén extrema de una barra plana, cuya
otra porcidn extrema permite su colocacidn sobre una

mdquina, con ayuda de un soporte andlogo a un porta~he

!
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rramientas o es manipulada de tal forma que, en fun-
cionamiento, su porcidn extrema sea aplicada sobre

la superficie del soporte, estando débilmente incli-
nada la punta sobre la superficie de dicho soporte.
La punta se aplica sobre dicho goporte con una fuersza
suficiente para que su porecidn extrema permanezca
siempre en contacto con la superficie del soporte y
siga fielmente las eventuales ondulaciones cuando la
punta se desplaza con respecto a este Wltimo, pero sin
presién excesiva para evitar todo riesgo de deterio-
ro de la superficie del soporte.

| Cuando la porcidn extrema de la punta en-

cuentra una espira arrollada sobre el soporte, dicha

. espira se levanta y, merced al desplazamiento de la

punta, tiende a ascender por la rampa débilmente incli- .
nada que forma ésta.

Un érgano de ruptura se dispone en las in-
mediaciones de la porcién extrema de la punta y a la
altura de la superficie externa de ésta, a fin de rom-
per las espiras que, habieﬁdo remontado la corta ram-
pa inclinada que fofma egta superficie entre la por-
cién extrema de la punta y el dSrgano de ruptura, Tle-
guen a la altura de este Wltimo. Ias espiras de hilo,
en la zona én que son rotas, se mantienen asi alejadas

de la superficie del soporte por la punta aplastada,

"lo que suprime cualesguiera riesgos de deteriorar es-

ta superficie y hace al hilo mds accesible al dérgano
de puptura., Ademds, en la zona de ruptura cada espira
de hilo es dilatada por la presencia de la punta aplas-

tada, de tal forma que en este 1ugar-e1 hilo es fuerie=-



Do

10,

5.

20.

25,

304

- -

mente tensado, lo que facilita el trabajo de corte,De
esta forma, a titulo de ejemplo, la simple disposicidn
en este lugar, de una aguja calignte aislada térmica-
mente de la punta aplastada provoca la ruptura de las
espiras por'el gimple reblandecimiento provocado por
la aportacidén de calor.

Esta forma de ruptura por calentamiento re-
sulta especialmente ventajosa cuando los hilos se cons-
tituyen de productos termopldsticos; ya que ofrece la
ventaja de pegar unas a las otras las porciones extre-—
mas de las espiras rotas consecutivas dispuestas a una
y:otra parte de la aguja caliente. De esta forma los

restos de arrollamiento después de la ruptura forman

-~ un conjunto soldado y no corren el riesgo de dispersar

88 por todas partes, en detrimento de la limpieza y
del buen funcionamiento del dispositivo,

Quede bien entendido que el Srgano de ruptu—
ra puede ser de cualquier otro tipo que permita la rup-
ture, por accidn térmica o meednica o segin cualquier
otro procedimiento conveniente. En todos los casos
la accidn de este Srgano de ruptura esta favorecida
por la accidén del drgano de levantamiento, de tal for-' .
ma que pueden utilizarse numerosos dispositivos de rup-
tura que de otro modo no se habrian podido tratar de
aplicar en el sacamiento de desechos de hilos sobre
un soporte.

Unos medios manuales o preferentemente me-
canizados estdn previstos para crear wn desplazamien-—

‘to relativo entre el soporte y los Organos de levanta-

miento y de ruptura, paralelamente al eje del soporte.

%
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Ia porcidn exirema de la punta aplastada, se desplaza
asi sobre toda la longitud del soporte, segin cual-
quier trayectoria que se desee pero ventajosamente se-
gin una generatriz de este ¥ltimo. Pero se puede ‘tam-
bién desplazar el soporte segin una trayectoria recti-
linea horizontal, por ejemplo, no pudiendo efectuar
la punta el desplazamiento en la direccidn definida
por esta trayectoria. Bien entendido, resultard venta-
joso dejar a la punta la posibilidad de desplazarse

ortogonalmente a esta direccidn, de modo a seguir,por

" ejemplo, las ondulaciones del soporie o la generatriz

“dé un soporte cdnico desplazado a lo largo de su eje,
Ventajosamente, estdn previstos unos medios
_ bara llevar la punte a la superficie del soporte en
‘una porcién extrema del mismo y para alejarla de la
otra porecidn extrema sin topar con las porciones extre-
mas de dicho soporte o cualquier otro obstiaculo, tal
como por ejemplo el dispositivo de fijacidén de anudado,
que puede encontrarse cerca de una porcidn extrema,
Se puede por ejemplo utilizar una leva de guia del
porta~herramientas o cualquier otro dispositivo de ele-
vacién de la punta. '
Ia presente invencidn serd mejor comprendida
con ayuvda de las figuras y explicaciones que siguen,
¥y que son dadas & titwlo ilustrativo y no limitativo,
egtando representadas dichag figuras sin escala de-
terminada.
‘ " Ta figura 1, representa una vista de conjun-
t0 de una forma de realizacidén del dispositivo segin

la invencién.
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Las figuras la, 1b y lc, representan vis~
tas parciales del dispositivo representado en 1, que
muestran mds en detalle los 6rgapos de levantamiento
y de ruptura.

Las Tiguras 2, representan otra forma de rea-
lizacidn de los 6rganos mostrados en las figuras 1.

Las figuras 3, representan una forma particu-
lar del dérgano de levantamiento,

Las figuras 4, 5,y 6, representan esta misma
forma en combinacidén con diversos 6rganos de ruptura
de las espiras de hilo,

Segun la figura 1, el dispositivo de extrac-
cién de 1los restos de arrollamiento comprende un bas~

tidor 1 que soporta, por mediacién de wn porta-herra-

‘mientas pivotante 2, un drgano de levantamiento en for-

ma de punta aplastada 3 cuya porcidn extrema se apli-
ca contra un soporte tubular 4, denominado husada,por
accidén de un resorte 5. La punta 3 lleva, en las in-
medigciones de esta porcidn extrema, una aguja 6 calen-
tada eléotricamente por el ‘circuito 7. Dla husada 4

es mantenida por un armazdén 8 gque rueda sobre unas co-
rrederas 9 solidarias del bastidor 1., El armazén 8 es~'
4 animado de un movimiento de vaivén en translacién

por el gato 10. En,la parte inferior del bastidor, la |

cémars 11 puesta en depresidn por el ventilador 12

-agtd destinada a recibir los desechos de hilo 13.

Las figuras la, 1b y lc¢ representan respecti- ‘
vamente un corte transversal, un corte en el plano
de simetria y una vista superior de la forma de reali-
zacién de los Srganos.de levantamiento y de ruptura re-
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ﬁresentados en la figura 1. El érgano de levantamiento
3 es una ldmina de acero tratada, que presenta sensi=-
blemente la forma de una punta de tiralineas, es decir
que se adelgaza en espesor y en anchura, a fin de
presentar una porcidn extrema en forma de punta aplas-
tada, BEn la parte Util de la ldmina, una de sus caras
es gensiblemente plana, y la cara opuesta es ligera~
mente convexa y desprovistade toda rugosidad. Las arigw
tas definidas por la interseccidn de las caras son li=-
sas y no cortantes. ILa ldmina presenta segin su dimen—
gién mayor un plano de simetria que pasa por su porcién
extrema y perpendicular a la cara sensiblemente pla- '
na.

Ia ldmina 3 se fija sobre el portaéherfamien- '
tas dispuesto de tal forma que el plano de simetria
anteriormente definido pasa por el eje de la husada 4.
Por su porecidn extrema descansa sobre la superficie
de la husada y su cara plana forma un dngulo de cin-
co grados aproximadamente con el eje de la misma,

Ia ldmina 3 presenta, a un centimetro de su.
poreidn extrema, una cavidad en la que la aguja 6 es
engastada en un anillo 14 de materia aislante. El eje
de la cavidad y el de la aguja se confunden sensible-

mente y se disponen en el plano de simetria de la ld-

_mina. A la altura de la cavidad, la ldmina presenta

una anchura 4e 1 cm y un espesor de 2 mm.

En funcionamiento, la husada se desplaza pa-
ralelamente a su eje en un sentido tal que la poreién
extrema de la ldmina viene a intercalarse entre la

primera espira que encuentra y la superficie de la hu~
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A medida del avance de la husada, dicha es~-
pira y después las siguientes deslizan sobre la su-
perficie abombada de la ldmina 3 ¥ se levantan asi
progresivamente. Ia tensién de las espiras. queda asi
aumentada hasta que cada una de ellas alcanza la agu
ja caliente en donde se rompe fédcilmente por reblan-
decimiento. De suerte, que las espiras de hilo que
son arrolladas sin tensidn o de forma suelta sobre
el soporte son puestas en tensidén antes de ser corta-
das. Esta puesta en tensidn bermite una ruptura inme-
diata del hilo desde que este entra en contacto con

el érgano de ruptura, sin riesgo de arrastrar a lo

. largo del soporte, sin cortarlas, las espiras suel-

tas del hilo, Durante un ensayo de corte de hilos de
poliamidas en que no se deseaba degradar el polimero,
la temperatura de la aguja ca;iente ha sido regula-
da a 5000 por debajo de la temperatura de fusidn de
este polimero, La ruptura de los hilos se ha efectua-
do sin dificultad, y ha sido evitado todo riesgo de
degradacidén térmica del polimero por fusidn,

Lag figures 2, 2a y 2b, representan respecJ
tivamente una seccidén transversal, una seccidn en él
plano de simetria y una vista superior de otra forma
de realizacidn del dérgano de levantamiento y del ér-

. gano de ruptura. Segin esta forma de realizacidn los

dos elementos anteriores se unen en una sola pleza en
forma de punta andloga a la anteriormente deserita,
pero que comprende, en lugar de una cavidad, una aris-
%a de corte 15 dispuesta sobre la cara convexa en el

plano de simetria de la punta. La arista toma origen
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a la altura de la superficie convexa a 10 mm de la
porcidn extrema de la punta, y presenta una longitud
de 15 mm, en el extremo de la cual sobresale 2 mm poxr
encima de la superficie convexa de la ldmina,

Tas espiras de hilo son levantadas por la
punta como en el caso anterior y son cortadas progre-
givamente por la arista de corte,

 El esfuerzo de corte es aqui mds importan=-
te que en el caso anterior y tiende a apoyar mds la
poreidn extrema de la ldmina sobre la superficie de la
husada 4.
' Tag figuras 3, 3a y 3b, representan respecti-~
vamente una vista superior, una seccidén transversal

-y otra longitudinal de un drgano de levantamiento que

presenta una cavidad axial 16 que permite la introduc-~
cién de un érgano de ruptura apropiado.

La parte 17 del 6rgano de levantamiento com—
ptendida entre la cavidad 16 y el porta-herramientas
no representado tiene una anchura constante .de 14 mm
¥y un espesor uniforme de 2 mﬁ ¥y se dispone paralelamen-
te 8l eje de la husada. A la altura de la cavidad 16
el drgono de levaniamiento se adelgaza en espesor y
en anchura presentando la forma de una punta aplastada
y se -incurva hacia la superficie de ls husada 4 de tal
forma que cuando la porcidn extrema 18 de la punta es-
t4 en contacto con la husada, la parte 17 del drgano

de levantamiento estd distante 2 mm de esta dltima,
La fibura 3b, precisa el perfil de la punta

¥y la figura 3a muestra como en funeionamiento, las espi-

ras de hilo levantadas por esta son liberadas en su par—
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"te 19, que estd dispuesta por encima de la cavidad 16.

Estas espiras pueden ser fdcilmente rotas en esta zo-
na por prdcticamente cualquier drgano de ruptura que
se desee, ]

La figura 4, ilustra esquematicamente una
forma de realizacién preferida del drgano de ruptura
agociado al bérgano de levantamiento descrito, segin la
cual ge fija sobre el porta~herramientas un hierro
caliente cuya punta 20 presenta una porcidén extrema
en forma de V insertada en la cavidad 16, sin contac~
to con la punta, El peso del hierro caliente se com-

pensa por contrapeso, de tal forma que la porcidn ex-

‘trema de la punta descansa con una fuerza reducida, del

=, orden de 0,5 N sobre la husada. Una punte caliente lle-

vada a una temperatura de 18000 aproximadamente es

conveniente generalmente para eliminar los restos de

‘arrollamiento de hilos termopldsticos tales como los

de poliamida o poliéster. En éfecto, a causa de la ten— |
sién creada por la introduceidn de la punta entre |
las espiras y la husada, ei reblandecimiento provoca-~
do por el hiérro es suficiente para romper los hilos.
Las espiras de hilo asi rotas tienen tendencia a pe- )
garse entre si por sus porciones extremas reblandeci—'
das, de tal forma que los paquetes de espiras se eli-

minan fdcilmente de la husada por su propio peso sin

" esparcirse en torno a la mdquins.

Segun otras formas de realizacidén de la in-
vencidn, se realiza el corte en fridé de las espiras
levantadas por el organo de levantamiento ilustrado
en lasg figuras 3.
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Ta figura 5 representa esqueméticamente el
mismo dispositivo que el que acaba de ger desecrito,en
el que se ha reemplazado el hierro caliente por una
cuchilla cirecular 21, montada sobre el porta-herra-
mientas por mediacidén del estribo-22 ¥ arragtrada en
rotacidén a partir de un pequefio motor no representado

mediante polea 23 y correa 24.

Segin la figura 6, la cuchilla rotativa

~ se reemplazae por una cuchilla 25 constituida por una

hoja de afeitar fijada sobre un brazo 26 montado sobre
el porta-herramienfas por mediacidén de un vibrador
no representado, que confiere a la hoja de afeitar

un movimiento de vaivén de gran frecuencia y de am—

. Pplitud reducida, paralelamente a la arista 27 de la ho-.

"ja de gfeitar. Iste dispositivo conviene particular—

mente para el corte de desechos de arrdilamiento de
filamentos de vidrio.

Bl dispositivo segun la presente invencidn
permite eliminar los restos de arrollamientos sohre
los soportes cilindricos asi como eénicos, cualquiera
que sea su tamafio. Es particularmente apto para sacar
los restos de arrdlamientos en las superficies lisas’
o ligeramente onduladas, pero convienen igualmente
en el caso de superficies estriadas perpendicularmen=-

te al eje del soporte, a_condicién evidentemente de

" que el didmetro de los hilos sea superior a la profun-—

didad de las estrias, de tal forma.que la espira con=-

siderada no sea completamente enterrada en el sopor-
te.

El dispositivo segin la presente invencidn
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.ofrece la ventaja de poder eliminar prdcticamente to-
dos los restos de arrollamientos de hilos textiles
cuando se trate de hilos o hilades de fibras natura-
les, tales como lana, algoddn, ling, yute, cdfiamo,
5e ramio o de fibras quimicas, tales como viscosa, ace-
tato de celulosa, triacetato, poliamidas, poliésteres,
poliolefinas, fibras acrilicas, vinilicas, fibras de
hierro,
Fl funcionamiento del dispositivo segin la
10, presente invencién puede hacerse ficilmente automdti-
| co, utilizando, por ejemplo, como medio'de degplazamien~
tb relativo, unacadena de transferencia de los sopor~
tes, y previniendo un dispositivo de elevacidn automd-
~ tica de la punta. Ia mdquina automdtica obtenida pue-
15, de as{ efectuar la limpieza de soportes en continuo
¥y a myy elevado ritmo,
' NOTA
Descrito suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préacti-
20. ca, debe hacerse constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de modificacio-
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun-
damental. También se hace constar que el invento co-
rresponde g una solicitud de patente pregsentada en
25. TFrancia con el numero PV,133.126 de 20 de diciembre de
i967, acogiéndose por lo tanto a los beneficios gue
conceden los Convenios Internacionales en vigor, sien-
4o lo que constituye la esencia del referido invento
¥ por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20
30. afios en Espefia sobre: " PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONS-

B L R
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TRUCCION DE DISPOSITIVOS DE EXTRACCION DE LOS RESTOS
DE ARROLLAMIENTO SOBRE SOPORTES TEXTILES", caracterizdn-—
dose‘por lo giguiente:

1.~ Perfeccionamientos en’ la construccidn de
dispositivos de extraccidn de los restos de arrollamien-
%o sobre soportes textiles, caracterizedos porque se do-
ta & dichos dispositivos de un 6rgano de levantamien—
to de los restos de arrollamiento que presenta la forma
de una punta sﬁstancialmente aplastada y dispuesta sen—
siblemente en plano con respecto a la superficie del so-
porte, un S6rgano de ruptura de los restos de arrollamien-
to préximo a la porecidn extrema del drgano de levanta-
miento y dispuesto a la altura de la superficie de es=
te drgeno, y medios para crear un desplazamiento relati-
vo' entre el soporte y los Srganos de levantamiento y
de ruptura, paralelamente al ejs de dicho soporte.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén
1, caraoterizado'porque cuando dichos dispositivos se
emplean para la eliminacién de restos de arrollamiento
de hilos termopldsticos, el que el drgano de ruptura es
un 6rgano caliente.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién .

), caracterizados porque'segﬁn los medios para ecrear
un desplazamiento relativo comprenden una cadens de
transferencia de soportes, 1o que permite su limpieza
en continuo a muy elevado ritmo.

4,- Perfeccionamientos en la construccidn
de dispositivos de extraccién de los restos de arrolla-
miento sobre soportes -textiles,tel y como queda sustan-

cialmente descrito en la presente Memoria, y en los di=-
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bujo adjuntos.
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ESCALA VARIABLE
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ESCALA VARIABLE.
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