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La invención se refiere a un dispositivo 

de encendido piezo-eléctrico, especialmente para apa­
ratos calentados por gas, con un elemento piezo eléc­
trico como mínimo y un percutor, habiéndose dispuesto 

5. ' ambos coaxialmente en una carcasa cilindrica circular,
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en la cual, adamas, en un lado frontt 
se ha alojado axialmente dasplazable un pulsador para 
al accionamiento del percutor.

Ya se conocen instalaciones de encendido 

piezo-aléctrico accicnables a mano en las cuales un 
percutor dispuesto en una carcasa cilindrica circular 
se tensa y se vuelve a soltar mediante un pulsador 
coaxial que sobresale de la carcasa y que está desa­
rrollado como casquillo de accionamiento y un resorte
de percusión para golpear sobre uno o varios piazo-crij3 
tales (Solicitud de Patente austríaca A 9061/65). Para 
la sujeción del percutor durante la tensión del muelle 

percusor sirven unos gatillos de bloqueo que agarran 
contra el percutor y que, al pulsar el pulsador, des­
pués da alcanzar la tensión previa necesaria, sueltan 
el muelle percusor. En los dispositivos de encendido 
piezo-eléctrico conocidos se forman las carcasas de 
secciones de tubo o se fabrican en una sola pieza me­
diante prensado o por el procedimiento de fundición 
por inyección. Aquí se presentan desventajas en la 
fabricación, que, por ejemplo, al emplear una carcasa - 
fabricada de una sección de tubo, consisten en que en 
el tubo se han de montar ulteriormente órganos para 
la sujeción de las piezas del dispositivo, dispuestos 
en el interior de la sección da tubo o bien se han de 
colocar sobre dicha sección da tubo. En las carcasas 

fabricadas por el procedimiento de fundición por in­
yección se presenta la desventaja de que, además de 
los elevados gastos que implica la fabricación de los 
moldes de fundición por inyección, la carcasa se ha
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de fabricar de un material apto para la fundición 
por inyección y resistente a la corrosión.

La invención tiene por cometido crear un 
dispositivo de encendido piezo-eláctricg4n el cual 

las piezas interioras del dispositivo se pueden alo­
jar dentro de una carcasa exterior y que se puede 
fabricar con menos gastos, tanto con respecto al em-. 
pleo de material, como también a la mano de abra de 
fabricación.

Este cometido se soluciona en un disposi­
tivo de encendido piazo-electrico de la clase mencio­
nado al principio, según la presente invención, porque 
la carcasa se enrolla de un recorte de chapa que, a 
lo largo de los bordes del recorta que forma la linea 
de unión de la carcasa enrollada, se dota de salien­
tes de unión en forma de cola de milano y de corres­
pondientes escotes con igual forma que, después de 
enrollar, quedan ensamblados, y porque el recorte de 
chapa lleva además estampaciones hacia fuera y/o ha­
cia dentro o entalladuras como lugares de tope para 
piezas del dispositivo exteriores y/o interiores. Una ' 
forma de ejecución preferente consiste en que el re­
corte de chapa para la carcasa, a lo largo de su lí­
nea de contorno, se dota de partes de pared embuti­
das que se disponen preferentemente a distancias 
iguales entre sí y se limitan por cortes paralelos a 
la línea-de contorno, de manera que por las partas 
de pared empujadas hacia dentro ae forman unos topes 
para una pared intermedia ineertable en la carcasa 
enrollada. Además se ha tomado la disposición de que
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sn Bl borda del recorto do chapa, limitador de un la­
do frontal de la carcasa, lleve mas lengüetas en di­

rección axial que, después de insertar los elementos 
interiores del dispositivo, inclusive el percutor y 

soparte del elemento piezo-eléctrico, en la carcasa, 
enrollada, se doblan radialmente hacia dentro forman­
do lengüetas de cierre. Además se ha previsto que la 
carcasa enrollada de un recorte de chapa lleva una 
ranura abierta hacia un lado frontal, que se entalla 
con preferencia simétricamente con relación a la línea 
de unión de la oarcasa enrollada y en la cual se dis­

pone un gorrón de conexión de alta tensión, que sobre­
sale lateralmente del soporte del elemento piezo-eléc- 
trico. Además puede consistir una característica adi­
cional el que el recorte de chapa esté fabricado de 
una chapa de acero galvanizada según el procedimiento 
de Sendzimir.

De esta manera se suprime totalmente la en- 
carecedora unión por soldadura dura o soldadura blan­
da del lugar de unión de la carcasa al fabricar esta 
última, así como una ulterior mecanización de la car­
casa terminada, ya que las estampaciones hacia dentro 
y/o hacia fuera, que forman los topes, se pueden dis­
poner ya durante la fabricación del recorte de chapa 
y asimismo se suprime una ulterior aplicación de tala­
dros para la inserción de los pasadores de tope o 
sujeción,^o similares. También se resuelve en forma 
sencilla, desde un principio, la sujeción de las pie­
zas del dispositivo insertadas mediante Bl desarrollo 
del recorte de chapa sin que sea necesarid un trabajo50
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ulterior.
El objeto de la invención se describe en 

un ejemplo de ejecución a base del dibujo que repre­

senta, en forma mas o menos esquemática, al objeto 
de la invención en distintas vistas.

En detalle muestran:
La figura 1 una sección longitudinal axial 

a través de un dispositivo de encendido piezo-aláctri. 

co según la invención}
La figura 2 una vista frontal del dispositi 

vo en dirección y sentido de la flecha II en la figu­
ra 1;

La figura 3 una sección longitudinal axial 
a través de la carcasa, terminada de enrollar, del 
dispositivo de encendido antes da insertar las piezas 
interiores del dispositivo}

La figura 4 una sección a través de la car­
casa a lo largo de la línea IV-IU de la figura 3; y

La figura 5 una vista en planta sobra un 
recorte de chapa, del cual se forma por enrollamien­
to la carcasa del dispositivo de encendido.

El dispositivo de encendido piezo-eléctri- 
co representado en el dibujo se compone de una carca­
sa cilindrica circular 10 que está representada indi­
vidualmente en la figura 3 y que se ha formada por 
enrollamiento de un recorte de chapa 100 que se re­
presenta en la figura 5. El recorte de chapa 100 es­
tá dotado dn sus dos bordos paralelos 101 y 102, que 
forman la linea de unión 11, que 3e aprecia en la 
figura 3, de la carcasa lo terminada de enrollar,
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por una parte, de salientes 103 en forma de cola 
de milano, y por otra parte, de escotes correspon­
dientes 104 en igual forma. A cada saliente 103 

en forma da cola da milano le corresponde un recor­
te 104 de igual desarrollo, de manera que después 
de enrollar el recorte de chapa 100 para formar la 
carcasa 10 como se aprecia en la figura 3 los sa­
lientes 103 encajan cada vez en un escota 104 y de 
esta manera forman una unión dentada de los dos 
bordes paralelos 101 y 102 entre sí.

Como se aprecia además de la figura 5 
lleva el recorte de chapa 100 unas estampaciones en 

forma de distintos tetonas 105 que, después de enro­
llar la carcasa 10 según la figura 3, forman lugares 
da tope exteriores en la carcasa 10 y que transcu­
rren a lo largo de una línea periférica de la car­
casa 10. En una línea periférica de curso paralelo 
a los tetones 105 se han formado asimismo, a una 
distancia regular entre sí, al estampar el recorte 
de chapa, unas entalladuras 106 rebajadas en la pa­
red, que están limitadas cada vez por dos cortes de , 
estampación de curso paralelo entre si 107 de manera 
que las partes de pared 106 que so encuentran entre 
los dos dos nortes paralelos de estampación 107 se 
pueden empujar hacia dentro y, después do enrollar 
al recorte de chapa 100 para formar la carcasa 10, 
forman unos lugares de tope que sobresalen haia el 

interior de la carcasa 10. Por la representación 
en la figura 4 se aprecia como las partes de la 
pared 106 sobresalen hacia el interior de la carca-
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so enrollada 10. En el borde 108, izquierdo en la 
figura 5 del recorte de chapa 100, que forma uno da 

los lados frontales do la carcasa 10 terminada, se 

han previsto a igual distancia entre si unas lengüe­
tas 109 que con la carcasa 10 terminada de enrollar 

según la figura 3 sB extienden en dirección axial. 
Además se han entallado los dos bordes paralelos 101 
y 102 en 3U zona final 101'y 102'que limitan con el 
borde lateral 108 transversal a ellos, da manera que, 
con la carcasa terminada de enrollar 10, limitan for­
mando una ranura 12 abierta hacia el borde lateral 
108.

En la carcasa 10, enrollada de un recorte 
. de chapa 100 según la invención, se han introducido, 
según la representación en sección en la figura 1, 
una pared intermedia anular,13, que asienta contra 

las partas de pared embutidas 106, y un caequillo 
distanciador 14, que asienta en la figura 1 en el la­
do izquierdo contra un porta-piezoelamento 15, que 
asimismo se introduce en la carcasa 10 terminada da 
enrollar. El soporte del elemento piazo-alóctrico 15 
lleva lateralmente un apéndice de conexión de alta 
tensión 16 que sobresale en dirección radial de la 
carcasa 10 y para el cual se ha previsto, en la car­

casa 10, la ranura 12. Después de insertar las piezas 
antes mencionadas se cierra la carcasa mediante un 
disco 17 que se sujeta mediante un simple doblado de 
las lengüetas 109 a una posición dirigida radialmen­
te hacia dentro en la carcasa 10, como se aprecia cla­
ramente en la figura 2. Por la parte frontal derecha30
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do la figura 2 se inserta sn la carcasa lá un miem­
bro de accionamiento cilindrico hueco 10 que posee 
un pulsador 181 que sobresale hacia fuera y que se 
cierra mediante una caperuza 19. Esta provisto además 
de un escalón de guia 182 con el-cual se guía el miem­
bro de accionamiento 18 en la carcasa 10 y con el cual 
asienta contra el bordo 110 del recorte de chapa 100 

rebordeado después de insertar el miembro de acciona­
miento 18, y que limita el lado frontal derecho de 
la carcasa 10. Ehtre el escalón de guía 182 y la pa­
red intermedia 13 se ha montado un muelle da retroce­
so 20 que se ha dispuesto sobre la parte exterior del 

caequillo da mando 183 del miembro de accionamiento
18. El miembro de accionamiento 18 está provisto ade­
más de un percutor 21, alojado desplazablemente en 
una parte de pared intermedia 184, que termina en una 
cabeza percutora 22. Entre la cabeza percutora 22 y 
la parte de pared intermedia 184 del miembro de ac­
cionamiento 18 se ha montado un muelle percusor 23.

En la posición de descanso del percutor 21 
con su cabeza percusora 22, que se aprecia en la fi­
gura 1, se sujeta esta cabeza percusora mediante ga­
tillos 24 que se han dispuesto al final de los puen­
tes elásticos 25 unidos con la pared intermedia 13.
Al empujar la pieza da pulsador 181 en la carcasa 10, 
y debido al desplazamiento que esto implica de todo 
el miembro de accionamiento 18 bajo la tensión del 
muelle percusor 23, tropieza el borde final biselado 
de la pieza de cosquillo de mando 183 finalmente so­
bre las superficies inclinadas 26 de los puentes elás-30.



- 9-

5.

1 0.

15.

20.

25.

30.

2 0  DIC.
ticos 25 con lo cual los gatillos 24 se empujan 
hacia atrás, de manera que queda libra la cabeza 
percusora 22 y, bajo la influencia del muelle per­
cusor tensado 23, golpea sobre el bulón 27 del so­
porte del elemento piezo-eléctrico 15 y de esta ma­

nera produce en forma conocida la tensión eléctrica. 

El retroceso del miembro de accionamiento 18 se efec­
túa por el muelle de retroceso 20, asimismo tensado 
durante la pulsación de la pieza pulsador 181. Al 
retroceder se lleva también hacia atrás el percutor 
21 con su cabeza percusora 22 y los gatillos 24 aga­
rran nuevamente por encima de la cabeza percusora 
22.

Mediante el especial desarrollo de la car­
casa 10 según la presente invención y su fabricación 

mediante enrollado de un recorte de chapa 100 se pue­
de lograr una construcción muy barata y también téc­
nicamente ventajosa de un dispositivo de encendido 
piezo-eléctrico. Las distintas piezas del dispositi­
vo se pueden insertar en forma sencilla y con rapidez 

en la carcasa 10 desarrollada según la presenta in­
vención, pudiendo el caequillo distanciador 14, por 
ejemplo, estar asimismo compuesto de dos mitades en­
rolladas que se insertan individualmente.

- N 0 T  A -

Oescrita suficientemente la naturaleza del 
invento, asi como la manera de realizarlo en la prác­
tica, debb hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente indicadas son susceptibles de modifica­
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
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fundamental. También su haca constar que el invento 
corresponde a una solicitud de Patente presentada en 
Alemania nS 3 35 289 X/4 d (p 16 29 908.4) da 21 de 
diciembre de 1.967) acogiéndose por lo tanto a los 
beneficios que conceden los Convenios Internaciona­
les en vigor, siendo lo que constituye la esencia 
del referido invento y por lo que se solicita Patente 

de Invención, por 20 años en España, sobre: "PERFEC­
CIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE DISPOSITIVOS DE EN 
CEN0ID0 PIEZ0-ELECTRIC0", caracterizándose por lo si­
guiente:

16,- Perfeccionamientos en la construcción 

de dispositivos tb encendido piezo-eléctrico, especial­
mente para aparatos calentados por gas, con un elemento 
piezo-aléctrico como mínimo y un percutor, dispuestos 
ambos coaxialmentB en una carcasa cilindrica circular, 
en la cual, además, en un lado frontal de la carcasa 
está alojado axialmente desplazable un pulsador para 
el accionamiento del percutor, caracterizados porque 
la carcasa está formada por enrollamiento de un re­
corte de chapa que, a lo largo de los bordes del re­
corte que forma la línea de unión de la carcasa enro­

llada, está dotado de salientes de unión en forma da 
cola de milano y de correspondientes escotes en igual 
forma y que, después de enrollada, quedan ensamblados, 
llevando el recorte de chapa es' nü.picion^s hacia fuB- 

ra y entalladuras hacia dentro capaces de servir de 
topa para piezas del dispositivo exteriores e interiores.

2a.- Perfeccionamientos según la reivindica­
ción 16, caracterizados porque el recorte de chapa para
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la carcasa so dota a lo largo de una línea perifé­
rica, de partes de pared embutidas que se disponen 
preferentemente a distancias iguales entre sí y 

limitados por recortes paralelos a la línea perifé­

rica de manera que por las partes de parad empotra­

das hacia dentro se forman topes para una pared in­
termedia insertable en la carcasa enrollada.

38.- Perfeccionamientos según la reivin­

dicación 18 y/o 28, caracterizados porque en el bor­
de del recorte de chapa, limitador de un lado frontal 
de la carcasa, se disponen lengüetas en dirección 
axial que después de insertar los elementos interiores 
del dispositivo, incluyendo el percutor y el soporte 
del elemento pieza-eléctrico, en la carcasa enrolla­
da, se doblan radialmenta hacia dentro para formar 
lengüetas de cierre.

48.- Perfeccionamientos según una de las 
reivindicaciones 18 a 38, caracterizado porque la 
carcasa enrollada de un recorte de chapa lleva una 
ranura abierta hacia un lado frontal entallada pre­

ferentemente simétricamente con relación a la línea . 

de unión da la carcasa enrollada y en la cual se dis­
pone un gorrón de conexión do alta tensión que so­

bresale lateralmente del soporte del elemento piezo- 
elóctrico.

58.- Perfeccionamientos según una de las 
reivindicaciones IB a 48, caracterizados porque el 

recorte de chapa de fabrica preferentemente da una 

chapa de acero galvanizada según el procedimiento 
Sendzimir.
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6B.- "Parreccionamientos an la construcción 

de dispositivo de encendido piezo-eléctrico", tal y 

como queda sustancialmonte descrito en la presente me­

moria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

5. Esta namoría consta da 12 hojas escritas a

máquina por una sola cara. 20D!Ct1§§8
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