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La invencidn se refiere a un dispositivo
" de encendido piezo-eléctrice, especialmente para spa-
ratos calentados por gas, con un elemento piezo eléc-
trico como minimo y un percutor, habidndose dispuesto

ambos coexialmente en una carcasa cilindrica eircular,
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en la cual, ademds, en un lado Frontad ‘Garcasa,
se ha alojado axialmente desplazable un puleador para
el accionamiente del percutor.

Ya se conocen instalaciones de encendido
piezo~-eldctrico accionables a mano en les cualaes un
percutar dispuesto en una carcasa cilindrica circular
se tensa y se vuelve a scltar mediante un pulsador
coaxial que'sobrasale de la carcasa y qus astd desa-
rrollado como casquillo de accionamiento y un resorte
de percusion para golpear sobre uno o verios piezo-crig
tales (Solicitud de Patente austriaca A 9061/65). Para

la sujecidn del percutor durante la tensidn del muelle
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percusor sirven unos gatillos de bloqueo fque agarren

.contra el percutor y que, 8l pulser el pulsador, des-

pués de alcanzar la tensidn previa necesaria,'sueltﬁn‘
el muelle psrcusor. En los dispositives de sncendidon
piezo-eléctrico conocidos se forman lasAcarcasas de
secciones de tubo o se Tabrican en una sola pieza me-
diante prensado o por el procedimiento de fundicidn
por inyeccidn. Aqui se presentan desventajas en la
fabricacidn, que, por ejemplo, al emplear una carcasa
fabricada de una seccidn de tubo, consisten en que en
el tubo se han de montar ulteriormente drganos para
la sujecidn de las piezas del dispositive, dispuestos
an 81 interior de la seccidn de tube o bien se han de
colocar sobre dicha seccidn da tube, En las carcasas
fabricades por el procedimiento de fundicidn por in-
yaccidn sg presente la desventaja de que, ademds de
los elevados gastos que implica ia fabricacidn de los

moldes de fundicidn por inysccidn, la cercasa se ha
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por inyeccidn y resistente a la corrosidn.

La invencian tiene por cometido crear un
dispositive de encendido piezo-eldctricobn el cual
las piszas interiores del dispositive se pueden alo=-
Jjar dentro de una carcasa exterior y que se pusde
fabricar con menos gastos, tanto con respecto al em-.
pleo de material, como también a la meng de obra de
fabricacidn.

Este cometido se soluciona en un disposi-
tive de encendido piezo~eldctrico de la clase mencio-
nado al principie, segin laesente invencidn, porque

la carcasa se sprolls de un recorte de chapa que, a

. lo large de los bordes del recorte que forma la 1{inea

de unidn de la carcass enrollada, se dota de salien-
tes de unidn en forma de cola de milano y de correse
pondientes escotes con igual forma que, despuds de
snrollar, quedan ensamblados, y porque el recorte de
chapa lleve ademds estampaciones hacia fuers y/o ha~
cia dentro o entalladures como lugares de tope para
piezas del dispositive exteriores y/o interiares. Una -
forma de ejecucion prefarante consiste sn que sl re-
corte de chapa para la carcasa, a lo largo de su 1{-
nea de contorpo, se dnta de partes de pared embuti-
das que ss disponen preferentemente a distancias
iguales entre s{ y se limitan por cortes paralelos a
la 1{nea ‘de contorno, de manera que por las partes
de pared empujadas hania dentro se forman unos topes
para una pared intermedin ineertabls en la carcasa.

enralleda, Ademds se ha tomado la disposicidn de que



10.

15.

25,

-l

do frontal de la carcasa, lleve mas lenglietas en di-
reccidn axial que, despuds de insertar los elsmentos
interiores del dispositivo, inclusive el percutor y
soporte del elsmento piezo~eléctriceo, en la carcasa.
enrollada, se doblan radialmente hacia dentro forman-
do lengiistas de cierre, Ademds se ha previsto que la
carcaesa enrollada de un recortse de chapa lleva una
ranura abierta hacia un lado frontal, que se entalla
con preferencia simétricamente con relacidn a la 1inea
de unidn de la carcasa enrollada y en la cual se dis-
pone un gorran de conexidn de alta tension, que sobre-

sale lateralmente del soporte del elemsnto piezo-eléc--

,tricb. Ademds puede consistir una caracteristice adi-

cional sl que el recorte de chapa esté fabricado de
una chapa de acsro galvanizada segin el procedimiento
de Sendzimir,

De esta manera se suprime totalmente la en-
carecedora unign por scldadura dura o soldadura blan-
da del lugar de union de la carcasa al fabricar eéta
Gltima, as{ como una ulterior mecanizacidn de la car=-
casa terminada, ya que las estampeciones hacia dentro
y/o hacia Fusra, que forman los topes, se pueden dis-
poner ya durante la fabricacidn del recorte de chapa
y asimismo se suprime una ulterior aplicecidén de tala-
dros para la insercidn de los pasadorses de tope o
sujecion, .o similares, Tambidn se resuslve en forma
sencilla, desde un principio, la sujecion de las pie—
zag del dispositive insertadas médiante el desarrollo

del recorte de chapa sin que sea necesarié un trabajo
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El objeto de la invencidn se describe en
un sjemplo de ejesucion a base dsl dihujo que repre-
senta, en forma mas o menos aesquemdtica, al ohjeto
de la invencidn en distintas viséas.

En detalle munatran:

La figura 1 una seccign longitudinal axial
a través de un dispositive de encendido piezo-eléctri
co segdn la invencion;

La figura 2 una vista frontsl del dispositi
vo en direccidn y sentido de la flecha II en la figu-
ra 1;

La figura 3 una seccidn longitudinal axiel

. 8 través de la carcasa, termineda de enrollar, del

dispositive de encendido antes de insertar lés piszas
interiores del dispositivoj

La figura 4 una seccidn a trévés de la car-
casa a lo largo de la 1l{nea Iﬁ-IV de la figura 3; y

La figura 5 una vista en planta sobrs un
recorte de chapa, del cual se forma por Bnrnllaﬁian-
to la carcasa del dispositive de encendido.

El dispositivo de encendido piezo-eldctri-
co representado en el dibujo se compone de una carca;
sa cilindriea circuler 10 que estd representada indi=-
vidualmente en la figura 3 y que se ha formado por
enrollamiento de un reenrte de chapa 100 que se re-
presante en la .figura 5, E1 recnrte de chapa 100 gg=-
td dotado dn sus dos bardas paraleloes 101 y 102, que
forman la lfnea de unidn 11, qée se aprecia en la’

figura 3, de la carcmsa ]0 terminads de enrollar,
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por una parte, de salientss 103 en forma dg cola-
de milano, y por otra parte, de escotes corfaspon-
diantes 104 en igual forma. A cada saliente 103

en forma de cola de milano le eorresponde un recor-
te 104 de igual desarrolle, de manera que despuds
de enrollar sl recorts de chapa 100 para formar la
carcasa 10 como se aprecia an la figura 3 log sa-
lientes 163 encajan cada vez sn un escote 104 y de
esta manera forman una unidn dentada de los doas
bordes paralelos 101 y 102 entre s{,

Comon se aprecia ademds de la figura 5
llsva el recorte de chapa 100 unas estampaciones en
forma de distintos tetones 105 qua, después de enro-
llar la carcasa 10 segun la figura 3, forman lugares
de tope exteriores en la carcasa 10 y que transcu-—
rren a lo lergo de una linea perifdrica de la car=~
casa 10, En una linea periférica de curso paralela
a los tetones 105 se han formado asimismo, a una
distancia regular entre s{, al estampar el recorte
de chapa, unas sntalladuras 106 rebsjadas en la'pan
red, que estdn limitadas cada vez por dos cortes de
estampacicn de curso paralelo entre si 107 de manera
gque las partes de pared 106 que se encuentran entre
los dos dos rortes paralelos de es?ampacién 107 se
pusden empujar hacia dentro y, despuds de enrollar
al recorte de chapa 100 para formar la carcasa 10,
forman unos lugares de tope que sobresalen haia el
interior de la carcesa 10, Por la representacidn
en la figura 4 se aprecia cumo‘las partes ds la

pared 106 sobresalen hacia el interior de la carca-
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sa enrollada 10. En el borde 108, izquierdo en la
figura 5 del recorte da chapa 100, que forma uno de
los lados frontalss de la carcasa 10 terminada, se
han previste a igual distancia entre si unas langiie~
tas 109 que con la carcasa 10 termipada de enrollar
seglin la figura 3 se extienden en direccidn axisl,
Ademds se han entallado los dos bordes paralelos 101
y 102 en su zona final 101°y 102°que limitan con el
borde lateral 108 transversal d ellos, de manera qus,
con la carcasa terminada de enrollar 10, limitan for-
mando una ranura 12 abierta hacia el borde lateral
108,

En le carcasa 10, enrollada de un recorte

. de chapa 100 segln la invencidn, se han introducide,

segln la representacidn en seccidn en la figura 1,
una pared intermedie anular,13, que asienta contra
las partes de pared embutidas 106, y un casquillo
distanciador 14, que asienta en la figura 1 en el la-
do izquierdo contra un porta-piezoelemento 15, que
asimiesmo se introduce en la carcesa 10 terminada de
entollar. El soporte del elemento piszo~-eléctrico 15
lleva lateralmente un apéndice de conexidn de alta
tensidn 16 que sobresale en direccidn radial de la
carcasa 10 y para el cual se ha previste, en la car-
casa 10, la ranura 12. Después de insertar las piezas
antes mencionadas se cierra la carcasa mediante un
discao 17 que sa sujeta merliante un simple doblado de
las lenglietas 109 a una posicién‘dirigida radialmen-
te hacia dentro en le carcasa 10, como 8e aprecia cia-

ramente en la figura 2, Paor la parte frontal derecha
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do la figura 2 88 insarta en la cah éSaflﬁ un mie-
bro de accionamiente cilindrico huece 18 qus poses

un pulsador 181 que sghresale hacia fuera y que se
clerra mediante una caperuza 19, Esta provisto ademds
de un escaldn de guia 182 con el <cual se guia el miem-
bro de accionamiento 18 en la carcasa 10 y con sl cual
asienta caontra el borde 110 del recorte de chapa 100
rebordsado despuds de insertar el miembro de acciona-
miento 18, y que limita el lado frontal derecho de

la carcasa 10, Ehtre el esgaldn de guia 182 y la pa-
red intermedia 13 ss ha montado un muelle de retroce-
so 20 que se ha dispussto sobre la parte e#tarior del
casquillo de mando 183 del miembro de accionamiento

18, E1 miembro de accionamiento 18 estd provisto ade-

"“més de un percutor 21, alojado desplazablemente en

una parte de pared intermedia 184, que termina en una
cabeza pesrcutora 22, Entre la cabeza percutora 22 y
la parte de pared intermedia 184 del miembro de ac-
cionamiento 18 se ha montado un muells percuser 23.
En la posicidn de descanso del percutor 21
con su cabeza percusora 22, que se aprecia en la fi-
gura ], se sujeta esta caheza percusora mediante ga-
tillos 24 que se han dispuesto al final de los pusn-
tes sldsticos 25 unidos con la pared intermedia 13,
Al smpujar la pieza de pulsador 181 en la caréasa 10,
y debido al desplazamiento que esto implica de todo
al miembro de accionamiento 18 bajo la tensidn del
nuslle pe;cusor 23, tropieza 8l borde final biselado

de la pieza de casquillo de mando 183 finalmente sp-

bre las superficies inclinadas 26 de los pusntes elds-
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ticos 25 con lo cual los gatilles 24 se empUjaﬁ“‘
hacia atrds, de manara que queda libre la cdbeza
psrcusora 22 y, bajo la influencia del muslle per=—
cusor tensads 23, golpea sobre el buldn 27 del so-
porte del elsmento pinzo—aléctriﬁo 15 y de ssta ma-
nera producs en forma conocida la tensidn sldctrica.
El retroceso del miembro de accionamiento 18 se efec-
tua por el mualle de retraceso 20, asimismo tensade
durante la pulsacidn de la pieza pulsador 181, Al
retroceder se lleva también hacia atrds el percutor
21 con su cabeza percuseora 22 y los gatillos 24 aga-
rran nuevamenta por encima de la cabeza parcusora

22.

Mediante el especial deserrollo de la car~

casa 10 segdn la presente invencidn y su fabricacidn

mediante enrolladeo de un recorte de chapa 100 se pue=~
de leograr una construccidn muy barata y también téc-
nicamente ventajosa de un disp;sitivu de encendido
piezo-eléctrico., Las distintas piezas del dispositi-
vo ss puedsn insertar en forma sencilla y con rabidez
en la carcesa 10 desarrollada segln la presents in-
vencidn, pudiendo el casquillo distanciador l4, por
ejemplo, estar asimismo compuesto de dos mitades en-
rolladas que se insertan individualments.
-N_ 0 T A~

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarle en la prdc-
tica, debb hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son suscebtibles de modificew

ciones da detalls en cuanto no alteren su principio
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fundemental, Tambidn se hace constar qué el invento
corregponde a una splicitud de Patente presentada en
Alemania n? J 35 289 X/4 d (P 16 29 908.4) de 21 de
diciembre de 1,967) acogidéndose por lo tanto a los
beneficios que conceden los Conveﬁios Internaciona-
les en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente
de Invenci&ﬁ, por 20 afios en Espaiia, sobre: "PERFEC-
CIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE DISPQSITIVOS DE EN
CENDIDO PIEZO-ELECTRICO", caracterizdndose por lo si-
guiente:
18, perfeccionamientos en la construccidn
de dispositivos b encendido piezo-eléctrico, especial-
menta para sparatos calentados por gas, con un elemanto
piezo-eléctrico como minimo y un percutor, dispusstos
ambos coaxialmente en una carcasa cilfndrica circuler,
en la cual, ademds, sn un lado frontal de la carcasa
estd alojado axialmente desplezable un pulsador pars
el accionsmiento del percutor, caracterizados porquse
la carcasa sstd formada por enrollamiento de un re-
corte de chaps que, a lo largo de los bordes del re- .
corte que forme la linsa de unidn de la carcasa enro-
llada, estd dotado de salientes de unidn en Forma de
cola de mileno y de correspondientes ascotes en fgual
forma y'que, después de envollada, quedan ensamblados,
llevando el recorte de chapa estompacjones hacia fue
ra y entalladuras hacis dentro capaces de servir de
tope para piezas del dispositivo exteriores 8 interiores,
23,~ Perfeccionamientosﬁsegﬁn la reivindica-~

cidn 18, caracterizados porque el recorte de chapa para
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la carcasa se dota a lo largo de una linea perifé-
rica, de partes de pared embutidas qus se disponsn
preferentemente a distancias iguales entre s{ y
limitados por recortes paraleleos a la lfnea perifé-
rica de manera que por las partgs de pared empotra-
das hacia dentro se forman topss para una pared in-
termedia insertable en la carcasa enrollada.

'ZQ.- pPerfeccionamientos seglin la reivin-
dicacidn 12 y/o 28, caracterizados porque en el bor-
de del recorte de chepa, limitedor de un lado frontal
de la carcasa, se disponen lenglistas en direccidn
axial que después de insertar los slementos interiores
del dispositive, incluyendo el percutor y el soporte
del elemento piezo~-eldctrico, en la carcasa enrolla=-
da, se doblan radialmente hacia dentro para formar
lenglietes de cierre,

48 .~ Perfecciopnamientos seglin una de las
reivindicaciones 12 a 38, caracterizado porque la
carcasa enrollada de un recorte de chapa lleva una
ranpura abierta hacia un lado frontal entallada‘pre-
ferentemente simetricamente con relacion a la lfnea .
de unidn de la carcesa enrollada y en la cual se dis-
pone un gorron de conaxion de alta tensidn que so-
bresale lateralmente del soporte del eslemento piezo-
eléctrico.

58,. Perfeccionamientos segdn una de las
réivinQicaciones 12 a 49, caracterizados porque e)
recorte de chapa ée fabrice preferentemente de una
chapa de acero galvenizada seéﬁn el procedimiento

Sendzimir.
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62,- "perfeccionamientos en la construgcidn
de dispositive de encendido pieze-eléctrico”, tal y
como queda sustancialmente descrito en la presehte me-—
mor{a e ilustrado en los dibujos ?djuntoso

Estamemor{a consta de 12 hojas escrites a
mdquina por una sola cara. ‘20 DIC. 4088
m7drid,

& COZGMBH.
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