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Procedimiento para la preparacidn de una composi-

cidn adhesiva termopléstics .

Folicilante: UNITED STATES STEEL CORPORATION, entidad norteamenri
cana, residente en 325 William Penn Place,
- pittshurgh, Estade de Pensilvanis, EC. UU,. da A,

- -
Este iﬁvsntu se refiere a adhesivos termg
plésticos o “"fundidos calientes" que, en sstado ca-
liente, se aplican con Facilided a substratos que
se hayan de adharif; y que, al enfriarse, se solidj

5, fican y alcanzan una plena resistencla o solidez
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Las uniones presantan alevadas resistencias a la
tensidn cortante y al desprendimiento dentro de am-
plios limites de temperetura y se pueden ohtensr
donde las superficies estdn relativamente sucizs,

De un modo mds particular, el invento se refiere a
una composicidn que comprende un polimerc mixto de
gtileno y acetato de vinilo y un polimero mixtsc de
etileno que contisne grupos carboxilos reactivos,

con o sin la adicidn de resina de alquitrdn de hulla.
La composicidn pusde modificarse afiadiendo los mat
riales normales de relleno. . _

Hasta ahora se han aﬁadido recinas teomo-
plédsticas a una raesina de- alquitrédn de hille con el
%in de sacar ventaja de su bajo costo y duracidn vy
para vencer su debilidad mecédnica, fragilidad y adhe
rencia deficiente, Algunas resinas, como el polietd
leno, pueden poseer de por si muchas propisdades dg
seables pero tienen la dificultad de no adherirse
fuertemente a los metales y otros substratos. £n gg
neral, los adhesivos de gran resistencia a la trac-
cidn disponibles actualmente son costosos y exigen
gue las superficies del substrato, especialmente
las superficies metdlicas, se limpien cuidadosamen«
te, Muchos adhssivos pierden su fuerza adherents en
ciertas condiciones del medioc ambicnte de elevada o
baja temperatura, o elevado grado de humedad o por
el ataque de las bacterias.

Nuestro invento comprende composiciones
en peso comprendidec entre un 0 % y un 75 %, aproxi-

madamente, de resina de alquitran de hulla, entre
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un 5 % y un 99 % de un polimero mixto de etileno y
acetato de vinilo, y entre un 1 %y un 95 % en peso
de un polimero mixto de etileno y un édcido carboxi-
lico stilénicamente insaturadc que contiene de 3 @
B dtomos de carbono. A assta composicidn se pueds
affadir hasta un 40 % en peso, aproximadamente, de
los materiales de relieno normales de tipo commr;ial.
Las ventajas que ofrecen lag composiciones
del invento sobre los adhaéivos termoplésticos de
técnicas sntariores comprenden: .

1. Elevadas resistencias a la tensidn cop

“tante y al desprendimiento a temperaturas comprzndi

das entre -40°C y 62,7°C. | ,

2. Una mejora en resistencia a la humedad
y al ataque bacteriano.

3. Menor sensibilidad a las superficies sy
cias,

4, Menores presiﬁnes de extrusidn durante
la preparacién de las composiciones.

Una resina o brea apropiada para los fi-
nes del invento es la que se deriva del alquitrén
del carbdn de hulla, Las resinas o breas de alqui-
trén dtiles son aquellas comprendidas entrs puritos
de reblandecimients de anillo y bola de unos 70°C a
unos 20008, siendo la gama preferida la comprendida
entre unas 100°C y unos lSOOC.

Los polimeros mixtos de etileno con 4ci-
dos carboxilicos insaturados, iddneos para logs fi~
nes de este inventn son de tipo conocido. En la pa-

tente de Grahan gt al No. 3,132,120, concedida el
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5 de mayo de 1964, se describe un método para la
preparacidn de polimeros mixtos. El componente .de
dcido carboxilico gtilédnicamente insaturade de la
resgsina comprende 4cido monocarboxflico o dicarboxi-
lico con 3 a 8 4tomos de carbono, como es el 4cide
acrilico, dcido metacrilico, é4cide etacrilico, 4ci-
do fumdrico, dcido maléico, 4cido itacdnico, 4cido
crotdnico y otros similares. Los polimeros mivnss
dtiles pueden variar en Indice de fusién de aproxi-
madamente 0,1 a aproximadamente 400, siendo l& esca
la preferida la comprendida entre § y 40 aproxinada
mente, El contenido de dcido de los polimeros mix-
tos dtiles puede oscilar entre un 0;1'% y un 75 %
en peso, gproximadamente, del peso del ﬁolimero mix
to. La sscala de contenido de &cido de los polime-
ros mixtos disponibles en mercado con dcido acrili-
co se encuentra comprendida entre un 0,1 % y un 40%
del peso del polimero. La géma preferida de conteni
do de dcido de éste es la comprendida entrs un -2 %
y un 20 %, apruximadamaﬁta, porgue por encima del
20 % los productos aumentan en cristalinidad. En la
clasificacidn anterior, los polimeros mixtos dtilas
disponibles en mercado de etileno-%cido ctmprendan
el ZETAFIN QX 3623,24, producidos por la Dow Chemi-
cal Company; EAA 9000, 9300 y 9320, producidos por
la Union Carbide Corporation; y EMA 22, producido
por la Monsanto Company.,

Ya se conocen los polimeros mixtos de eti
leno-acetato de vinilo. En la patente de Perrin gt
2l No, 2.200.429, concedida el i& de mayo de 1940,
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se describe un procedimicnto pars su preparacidn,
Son polimeros mixbtos dtiles aquellos gue tienen un
contenido de acetéto de vinilo comprendido entra un
5%y un 50 % en peso, preferiblemsnts entre un‘IS%
y un 40 % en peso., Los polimeros mixtos Gtiles son
aquellos que tignén un Indice de fueidn del orden
de 0,2 a 500, preferiblemente entre 0,5 y 175 up§o~
ximadamente., En la clasificacién anterior, los poli
meros mixtos Giiles de etilencacetato de vinilo com
prenden el ELVAX 40, 150,210 220, 240, 250, 260,
310, 350, 360, 420, 460 y EP 3710, producidos por
E.I. DuPont de Nemours & Co.; y Co-NER EVA 303,
305, 308,501, 505.y 508, producidos por la Union
Carbide Corporation,

Se ha descubierto que los emplios limites
de una composicidn adhesiva comprenden en porcenta-
je en peso de un 0 % a un 75 % de resina de alguitrédn

de hulla, de un 5 % a un 99 % de un polimerc mixto

de etileno y acetgtc de vinile, y de un 1 % a un

95 % de un polimero mixto de etileno-dcido. De pre-

ferencia, una composicidn
limeros mixtos comprende,
75 % de polimero mixto de
y de un 25 % a un 75 § de
no~4cido. De preferencia,
componentes comprende, en

de resina g¢firea, entre un

de dos componentes de po-~
en peso, de un 25 % a un
acetato de vinilv-etilenao
polimaro mixto de etile-
una composicidn de tres
pesc, de un 25 % a un 50 %

20 % y un 40 % de polime-

ro mixto de etileno-acetato de vinilo y de un 20 %

a un 40 % de polimeroc mixto de etileno-dcido,

Se ha descubierlo gue las composiciones
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antericres, entre otras propiedades me joradas, han
demostrado me joras inesperadamente notables respec-
to a resistencia al desprendimiento sobre las compg
siciones disponibles en el mercado. Se llevaron a
cabo pruebas compara@ivas da las rasistencias al
desprendimiento a 22,7°C sean ei Nétodo ASTR
D903-49, Con un 100 % de ZETAFIN QX 3623.7 (poifne
ro mixto de stilenc-dcido) y con un 100 % de ELVAX
260 (polimero mixto de etileno-acetate de vinilsn)
los kilogramos de traceidn por centimetro de aache

de unidn fueron iguales, o sea, 6,24, Con un 40 %

‘de brea y un 60 % de CLVAX 260, en peso, los Ko/cm

fueron 53,57. Cuandb se_incluyé tan solo un 1 ﬁ_nn_
peso de ZETAFIN QX 3623,7 en la dltima composicién
de dos componentes, huSo una disminucidn de presién
de extrusidn, dando por resultado una mds fdcil ela
toracidn asi como otres ventajas y bensficios. Se
descubrid que cuando se ‘aumentaba el porcentaje de

ZETAFIN QX 3623,7, la resistencia al desprendimisne

"to de la composicidn aumentaba hasta alcanzar 16,07

kg/cm con una composicién que comprendia un tercio
de cada, en peso, de brea, ZETAFIN QX 3623,7 y
ELVAX 260. Es evidsnte que & pesar de que una compa
sicidn do brea-tELVAX 260 tiene bue;as prm;iadadus
adhesivas, en cierto modo similares a las de los pg

limeros mixtos por separado, se descubren propieda-

des inssperadamente me joradas o ernergéticas aNadien

do un polimerp mixto de ‘stileno-dcido a una composi
cidn de dos componentes que comprenda brea Yy un g0
limero mixto de stileno~acetato de vinile. Ademds

de esta mejora inesperada y sobresaliente, las con-
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posiciones ofrecen otras ventajas y beneficios que
se expondrén mds adelante.

Se ha descubierto también que las composi
ciones anteriores pueden_hacerse con un costo més
bajo 0 con propiedades mejoradas afiadiendo a las
mismas los materiales de relleno normales de tipo
comercial, en las cantidades acostumbradas, Estos
pueden comprender el silicatc de aluminio, talco,
aluminio en polvo y polvo precipitador, producto de
una planta de elaboracidn del acero que se compone

principalments de Sxido de hisrro. En lincas gunera

-1ss, se puede afiadir hasta un 40 # en peso, aproxi-

madamente, de un material de relleno finaments divi
dido, preferiblemente hasta un’ 20 %, aproximadamen-
te, del peso de la composicidn total,

Se comprenderd el invento en su totalidead
por los ejemplos tipicos siguientes del procedimien
to que indican la forma en'que se elaboran las com-
posiciones y dan algﬁnas de las propiedades de las
mismas, Las propiedades indicadas se determinaron |
por métodos normales ASTM, mds en particular,
D1002-53T (resistencia a la tensién cortanta) v
D903-49 (resistencia al desprendimiento).

EJEMPLOS 16

€1 ZETAFIN QX 3623,7 es un polimero mixto
disponible en el mercado de etileno y dcido acrili-
co. Tiene un contenido de 4cido de aproximadamente
un 6,8 % sn peso y un Indice de fusién de aproxima-
damente 5, E1 ELVAX 260 es un polimero mixto disponi

ble on mercado de étileno y acetato de vinilo, Tie~
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mente 8l 28 % y un fndice de fusidn de eproximada-
mente 6.

En el ejemplo, se mezclaron‘en partes o
porcentajes ean peso ;guaies ZETAFIN QX 3623,7.
ELVAX 260 y una brea o resina de.alquitrén de hulla
gque tenia un punto de rebianaeéimiento de anille y
bola de aproximadamente lSDDC, por espacio de 20 mi
nutos en una mezcladora de doble pared y despuds se
alimentd a una extruidora precalentada a una tanmpe-

ratura comprendida entre 115,6 y 148,800. Se utili-

.zaron husillos dosificadores que tenian una rela-

cién de longitud ?-diémetrorde 24 a1 y una prepor-
cidn de Eompresién>entré 3:1 y-4el aprogimadamcnte.
La mezcla se extruyd en forma de pelicula de 0,25mm
de grosor y se prepararon con la misma muestras pa-
ra experimentacidn. En los ejemplos 2-5, se varia-
ron las proporcionaé de una resina o brea similar,
Las resistencias a la tensién cortante y desprendi-
miénto resultaron aprsciablemente menores solamente
despuds de habsrse llegado a emplear un 60 % de bre
a, Comparando los E jemplos 1 y G, en los que se em-
plearon bhreas o resinas de 150°C y llUDC, respecti-
vamente, los resultados experimentéles Fu;ran algo
menores, en general, en el K jemplo 6, Los resulta~

dos obtenidos se indican en la Tabla 1.



TABLA 1

Componentes T

Peso por cianto Ejems1 Ejem.2 Eijem.3 E£jem.4 Ejen.5 Ejem6

Brea de 150°C 33.1/3 40 40 50 60 -

Brea de 110% - - -— - - 33a1/3

ZETAFIN QX 3623,7 33.1/3 20 40 25 20 33-1/3

ELVAX 260 ' 33-1/3 40 20 7 25 20 33-1/3

Propipdades

Resistencia a la tepn

sién cortants kg/cm . ,

a - 4090 182,8 239,0 193,3 193,3 56,2 159,8
22,8%C 91,4 84,4 98,4 63,2 544,9 70,3
62,8°C 14,0 35,1 35,1 14,0 21,0 123,0

Resistencia al des=~

prendimiento (180

grados).

kg/em 8 — 40°c 3,1 1,4 2,1- 2,8 1,7 2,8

22,8°C 6,3 3,8 4,2 5,6 2,6 B,5
62,8°C 2,4 2,4 1,7 1,7 i,7 2,1

EJEMPLOS 7-11

Se repitid el Ejemplo 1 como Ejemplos

7-11 para ilustrar el efecto en la composicion de
25, un cambio en 8l polimerc mixto de etileno-dcido, Los
resultados se indican en la Tabla 2, habiéndose afia
dido los resultados del E jemplo 1 para comparacidn.
De un modo mds particular, el ZETAFIN QX 3623.7 sa
sustituyd por ZETAFIN GX 3623,24, EAAR 5300, EAA
yo0o, EAA 9320 y EMA 22 en los L jemplos 7-11 respeg
30, tivamente, EL ZETAFIN QX 3623.24 es un polimero mix
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to de etileno-dcido acrilico qua tiene un contenido
de dcido de aproximadamente el 6,8 % y un iIndice de
fusidn de aproximadamente 40: E1 EAA 9300 es un pnli
mero mixto de etilenn-dcido acrilico que tiene un
contenido de dcido de aproximadamente un 20 % y un
indice de fusidn de aproximadamente 50. E1 EAR

9000 es un polimero mixto de etilenc-dcido acrilicao,
que tiene ﬁn contenido de dcide de aproximadamente
un 14 % y un indice de fusidn de aproximadamente 5.
El EAA 9320 es un polimero mixto de etileno~dcido
acrilico que tiene un contenido de &cido de aproxi-
madamente el 16 % y un indice de fusidn de aproxima

damente 50. E£1 EMA 22 es-un polimero mixto de etilsg-

nﬁeécido maléico, que tiene un contenido de dcido de
aproximadamente el 70 %, Las resistencias a la ten-
sidn cortante y desprendimiento de los ejemplos res
pectivos variaron algo sntre si pero no en un grado
notable, a excepcidn del Ejempleo 11, Adn en el Ejen
plé;ll, la resistencia al desprendimiento 2 22,7°ﬁ
ds 30 era la mismaz que en una compasicidn de dos
componentes de brea o resina y un polimero mixto de |
gtileno-acetato de vinilo,

TABLA 2 - ~

0 Ejem,1 Ejem.7 Ejem.8 Ejem.9 Ejem.10 Ejem,l1

Brea de 150°C
ZETAFIN QX 3623,7

ZETAFIN QX 3623,2

33-1/3 3%-1/3 - 33-1/3 33-1/3 33-1/3 33-1/3
33-1/3 - - -- -- -—

4 hada 33"'1/3 - - - bl -



Porcentaie en poso

EAA 9300
EAA 9000
EAA 9320
EMA 22

ELVAX 260

Propiedades

Resistencia a la ten-
sidn cortante

kg/cm a = 40°C
22,8%

62,8°C

Resistencia al despren
dimiento (180 grados)

ka/cm a - 40°c
, 22,8°C

62,8%C

. 1l =

182,8
91,4

10,06

6,3

N
[X
S

EJEMPLOS 12-14

232,0

94,9 -

31,6

254
4,2

2,4

33-1/3 33-1/3

210
91,4

30,9

4,8

33-.1/3

-

188,4
66,0

5,9

33-1/3

>

33-1/3 33-1/3

112,58
57,9

1,05

" .

3%a1/3
33-1/3

-~

3,3

3

Se repitid el Ejemplo 1 como E jemplos 12-

-l4, para ilustrar el efecto en la composicidn de

- 25, un cambio en los polimeros mixtos de etileno-acsta-

to de vinilo. Los resultados se indican en la Tabla

3, habiéndose incluido los resultados del Ejemplo 1

para comparacién. De un modo mds particular, el
ELVAX 260 se sustituyd por ELVAX 360, 460 y EP 371C
3o, en los £ jemplos 12-14, respectivamente, ELVAX 350
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tiene un contenido de acetato de‘Qinilo de aproximg
damente el 25 % y un Indice de fusién de aproximada

. mente 2, El ELVAX 460 tiene un contenido de acetato

~ de vinilo de aproximedamente sl 1B % y un Indice de

5, fusidén de aproximadamente 2,5, E1 ELVAX EP 3710 tig
ne un contenido de acetato de vinilo de aproximada-

mente 9,5 % vy un‘indice de fusién de aproximadamen-

te 0,8, Las resistencias a 1% tensidn cortante v al

desprendimiento de los ejemplos respectivos varia-

10, ron algo unas de otras. ‘
TABLA 3

Lomponsntes
Paso por cients - Ejem,1  Ejem.12 Ejem.l3- Ejem,ld
Brea 150°C 33¢1/3  33-1/3  33-1/3. 33-1/3
ZETAFIN QX 3623,7 - 33-1/3  33-1/3 33-1/3 33-1/3
ELVAX 260 33-1/3 - . -e
ELVAX 360 - 33-1/3 - -
ELVAX 460 - - 33-1/3 -
ELVAX 3710 - - -— - 33-1/3 -

Propiedades

Resistencia a la ten_

sidn cortante - ~

ka/em a - 40°C 182,8  274,2 182,8 -
22,8%C 91,4 112,5 91,4 . 98,4
62,8°C 10,04 70,3 17,4 .-

Resistencia al despren
dimiento (180 grados)

-’

kg/cm a =— 40°C 3,1 3,8 3,1 -
22,8°C" 6,3 4,8 5,6 4,2
2,4

62,8°C 2,4 3,8
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EJEMPLOS 15-21

Utilizando la composicidn del Ejemplo 1, es

tos ejemplos ilustran que se pueden obtener resulia
dos relativamente buenos de resistencia al desprendi
miento a 22,700 cualgquiera que sea la preparacidn de
la superficie de substrato-de acero al carbono iomi
nado apfrio o acero galvanizads. Se hace observar
que en todos los substratos de acero galvanizado,

la adherencia era suficiente pera causar la deslami
nacidn del recubrimiento de cinc.de la base de ace~
ro. Los resultados se indican en la Tabla 4.

' TABLA 4

 Ejemplos Preparacién de  Acero al carbg - Acevo Gel
la supexficie no laminado en vanizado

frio

15 y 16 Segdn salid de

laminadora 40 70
17 y 18 Frotada con un

pafio mojado en

acetana 50 a0
19 y 20 Desengrasada al

vapor S0 80
21 Linmpiada con prg . .

ducto abrasivo

de limpieza 80 -

EJEMPLOS 2225 .
Se repitid el Ejemplo 1 como Ejemplos 22«

~25 para ilustrar el efecto en la composicidn (igug
lee pesos por ciento de los ccmponentes del Ejemplo

1) aifadiendo en la misma materiales des relleno normz
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les en diversas cantidades. Los resultados se vegig
tran en la Tabla 5, habiéndose incluido los resulta
dos del Ejemplo 1 para comparacidn. De un modo s
particular, en el Ejemplo 22 se empled silicato de
aluminio, Grado ASP 400, en un 20 % del peso de la
composicidn, siendo el resto porcsntajes iguales en
pesa (26-2/3 %) de brea de 150°C, ZETAFIN QX 3623,7
y ELVAX 260. Algunos ds los resultados de resisten-
cia a la tensidn cortante fueron algo mejores y al-
gunos de los resultadcs de resistencia al desprendi
miento fueron algo més deficientes que los resulta-
dos obtenidos en el Ejempla 1., En €l Ejemplo 27, el
materizl de relleno”réprésbnﬁéba una mezcla de un

20 % de silicato de aluminio y un 2 % ds polvc de

163

luminioc. Los resultados de las pruebas fueren en
parte iguales al Ejemplo 22, En el Ejemplec 24, ss
empled polvo precipitador de laminacidn de acera,
principalmente éxido de hierra, en un 11 % dsl to-
tal de la compesicidn. Los resultados de la prueba
fueron aproximadamente los mismos que en los E jem-
plos 22 y 23, a excepcidn de gue la resistencia al
desprendimiento fud algo mds deficiente a - 40°,
En el Ejemplo 25, el 30 % da la composicidh estabs
representado por talco, sisndo los resultados casi
similares a los obtenidos con otros materiales de
relleno.

TABLA 5

Ejem.l Ejem.22 Ejem.23 Ljem.24 Ejem,25
33-1/3 26-2/3 26 29.2/3 23-1/3




Peso por ciente Eijem.l Ejsm,22 Ejem,23 Ejem,24 Ejem,25
ZETAFIN QX 3623,7 33-1/3 ' 26-2/3 24 25-2/3  23-1/3
ELVAX 260 33-1/3 26-2/3 26 29-2/3 23-1/3
Material de relleno e ASP4008-20 ASP4OC-20 Polvo Talco.30

Polvo de Precipi
aluminic tador-1l

-2
Propiedades
Resistencia a la ten
sién cortante ‘
kag/em a -40°C 183,8 193,3  207,4.  182,8  218,0
' 22,8°C 91,4 105,5 ©° 102,0 98,4 87,9
.62,8°C 14,00 14,0 .. 19,3 17,5 - 31,5

Resistencia al despren
dimiento (180 grados)

kg/ema  -40°C 3,1 2,8 1,4 0,3 3,1
22,8°C 6,3 4,2 3,8 5,6 3,8
: 62,8°C 2,4 2,4 2,1 2,8 2,1

20, EJEMELOS 26-28

Se repitid el Ejemplo 1 como £ jemplos 26«
-28 para ilustrar los resultados inesperados obteni
dos con una composicidn de dos compbnentesvde un po
limero mixto de etilenc-acetato de vinilo y un poli
25. mero mixte de etilenc-dcido, comparadn con los ra-
sultados obtenidos con los polimeros mixtos por se-
parado., Los resultados obtenidos se indican en la Ta
bla 6, habidndose incluido lus resultados del E jem-
plo 1 para comparacidn, De un mode mds particular,

30, se experimentd en el Ejemplo 26 composicidn 100 %
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de ELVAX 260, sn el Ejemplo 27 se experimentd compg

sicidn 100 % de ZETAFIN QX 3623,7 y un 50 % en peso

“ de cada una en una composicidn de dos componantes en

—

el Ejemplo 28. Pueste que es ssencial una elevads tg

Se sistencia al desprendimiento, los resultades de lo
composicidn del Ejemplo 28, a las tres temperaturaes,
fueron inesperadamente mayores que los resultados
de resistencia al desprendimienio correspondientes
a los Ejemplos 26 y 27, Lo imprevisto de las pruplg

10, dades obtenidas con la composicidn de dos componen=
_tes polimeros comparada con'lps resultados obteni-
dos con los polimeros poéjseparaﬁp se refleja 2n
las diversas propiedades ‘de resistencia al esfustzo
cortants en pliegue; Segﬁn ee indicd anteriormente,
15, la composicidn de tres componentes del E jemplo 1 pa
- seia propledades de resistencia al desprendimiento
ingsperadamente mayores a las tres temperaturas que
las obtenidas con la composicidn de dos componentes
del Ejemplo 28 y las composiciones de un snlé compo
20. nente de los Ejemplos 26 y 27.
TABLA 6
Componentes
Peso par ciento Ejem,l Ejem,.26 gjpm.27"§jem.ég
Brea de 150°C 33-1/3 - -- --
ZETAFIN QX 3623,7 33-1/3 - 100 50,

ELVAX 260

33-1/3 100 == 50
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Propicdades
Peso por cianto Ejem.l Ejem,26 E£jem,27 Eiem,28

Resistencia a la ten
sifn cortante

kg/cm a =40°C 182,86 228,5  203,9  200,4
22,8°C 91,4 52,7 . 120,9 87,9
62,6°C 10,00 8,8 50,9 14,0

Resistencia al desprep
dimientc (180 grades)

kg/om a -40°C 3,1 0,2 1,4 1,7
22,8°C 6,3 2,4 2,4 3,8
62,8°C 2,4 1,4 0,3- 1,7

Es svidente por lo axpuesto que nuestrn‘ig
15. vento proporciona composicicnes adhesivas deseablss,
Pese a que estas composiciones son principalmente ad
hesivas, son asimismo (tiles como recubrimientos prg
tectores, para moldeo, extrusidn y peliculas, Los
productos de moldeo, extrusidn y pelicules puedsn
20, prepararse segln las prdcticas normales de extrusifn
La resistencia a la humedad de los adhecivos se de~ -
mostré sumergiendo muestras para prusba de despren-
dimiento ASTN D-903 en agua a 22,?°C por eSpacic de
28 dias. Al final de este perfodo no se detectd péxr
.25, dida alguna de resistencia al desprendimiento con
substratos de acerc al carboro, acero inoxidable y
acero galvanizado., Con sgtos adhesives, la resisten
cia de la resina a brea a la degradacidn microbiana
no se vié disminuida por la adicién de polimero mix

3g. to.



5.

10.

15,

20,

25,

30.

NOTA
Descrita suficiontements la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarlo en la prég

tica, debe hacerse constar que las disposicionss on
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ciones de detalle en cuanto no alteren su prinecicio
fundamental. También se hace constar que sl invento
corresponde 8 una solicitud de Patente presentada
gn Norteamérica, con fecha 21 de diciembre de 1,567
y bajo el ndmerc Ser. No, 692.295; acogiéndose per
lo tanto a los benaficios que conceﬂen los Convenics
Internacionales en qigor,.éiando lo que constituye
la ssencia del referido invento y por lo. que se soli
cita Patente de Invencidn por 20 afios en Espaifa, sg
bre: Procedimiento para la preparacidn de una compg
sicidn adhesiva termopléstica ; caracterizédndose
por lo siguiente:

l2,.- Procedimiento para la preparacidn de
una composicidn adhesiva ﬁeimdpléstica, Caracteéizg
do porque comprende de un 0 % a un 75 % en peso de
una brea de alquitrdn de hulla, mezeclar con un 5 %
a un 89 % de un polimero mixto de etileno y acetato
de vinilo, y con un 1 % a un 95 % de un polimero
mixto de etileno y un dcido carboxilico etilénica-
mente insaturado que contiene de 3 a 8 dtomos de
carbono, . ' _

28,- Procadimiento segln lz reivindica-
cidn 12, caracterizado porque se mezcla de un 25 %
@ un 50 % en peso de dicha brea o resina, con un

20 % a un 40 % de dicho polimero mixto de etileno-
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-acotato de vinilo y con un 20 % a un 40 % de dicho
polimero mixto de etileno-dcido,

38,~ Procedimiento segdn la reivindicse
cidn 12, caracterizado porque se mezelan esenciel-
menkte partes iguales en peso, regpectivamente, de
dicha resina o brea, dicho polimero mixto de etila-
no y acetato de vinilo y dicho polimero mixto de wti
leno-4cido,

48,« Procedimiento sepdn 1a reivindica-~
cidn 13, caracterizado porque se mezclan en porcen-
taje en peso aproximademente de un 25 % a un 73 %
de polimero mixto de etileno-acetato de vinile, con
un 25 % a un 75 % en peso de polimero mixto dz eli-
lenc-dcido y un 0 % ds brea o resina de alquitrdn
de hulla.

58,~ Proczdimiento segdn cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 42, caracterizado porgus

el polimero mixto de etileno-&cido tiene un corteni

-do de dcido comprendido entre un 0,1 %'y un 75 % en

peso,

62,~ Procedimiento segdn la reivindica-
cidn 58, caracterizado porgue el polimerao mixto de
etileno-dcido tieme un contenido de” dcido comprendi
do entre un 0,1 %y un 40 % en peso.

72,~ Procedimiente sepin la relvindica-
cifn 52, caracterizade porcgue el polimero mixto do
etileno-dcido tiene un contenido de dcido comprendi
do entre un 2 % y un 20 % en peso.

82,- Procedimiento segdn cualquiera de

las reivindicaciones 12 a 73, caracterizado porgue
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el polimerd mixto de stileno-azcetato de vinile tia-
ne un centenide de acetato de vinilo comprendido ep
tre un 5 % y un SD-% aproximadamente,

9g,~ Progedimignto segdn la reivindica-
cion B3, caracterizado porgue el polimero mixto de
etileno-acetato de vinilo tiene un contenido de ace
tato da vinilo comprendide entrs un 15 § y un 40 %
en peso,

l102.- Procedimiento segin cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 98, caracterizado poroue
el polimero mixto de etileno-dcido tiens un incdice
de fusién comprendido entre 0,1 y 4G0 aproximacdamen
te. g R T ’

‘ 112.-~ Procedimients segln cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 102, caracterizado porqus
el polimero mixto de etileno-acetato de vinilo tie-
ne un fndice de fusidn comprendido entre 0,2 y S00
aproximadamente,

. 128,- Procedimiento segldn la reivindica-
cidn 1l2, caracterizado porgue el indice de fueidn
gs del orden de 0,5 a 175 aproximadamente,

132,- Procedimiento segdn cualquiera de
lgs reivindicaciones 12 a 128, caracterizado porque
la resina o brea tiene un punto de reblandecimiento
comprendido entre 100° y 150°%C aproximadamente,

l148,- Procedimianto segdn cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 132, caracterizado porque
el dcido carbox{lico etilénicamente insaturado es &
cido maldico o acrflico.

152,~ Procedimisnto segiin la reivindica-
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cidn 12, caracterizado porque comprende mezelar de
un 25 % a un 50 % en peso, sproximadamante, de dicha
brea o resina de alquitrdn con un punto de reblanda
cimiento comprendido entre unos 100°%c y ungos lSGOC;
con un 20 % a un 40 % de un polimero mixto de etils
no y dcido acrilico, con un contenido de deido aerf
lico comprendido entre un 2 % y un 20 % y un {idive
de fusién del orden de 5 a 40; y con un 20 % a un

40 % de dicho polimero mixto de estileno-acetato de
vinilo con un contenido de acetatc de vinile compfsg
dido entre un 15 % y un 40 % en peso y un Indics de
fusién del orden de 0,5 a 175,

16%,- Procedimiento segin iarreivindicu-
cidn 158, caracterizado porque se mezclaﬁ partss en
peso esencialmente iguales, respectivamente, ds ¢i~
cha resina de alquitrdn o brea, dicho polimero mix-
to de etileno y 4cido acrilico y dicho palimersc mix
to de stileno y acetato du Vinilo.

178, Procedimientc.segin cualquisra de
las reivindicaciones 1% é 162, caracterizado porque

se adiciona a la mezecla ademds, material finamaente

dividido.

oI

’ . ‘N' v T4
- Procedimi/ t¢/ para la prepdrecion
/8
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de una domposicidn adhes termgpldstica ; tal y
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