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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién a nombre de
UNIVERSAL CORRUGATED BOX MACHINERY COR-
PORATION, de nacionalidad norteamericana
domiciliada en 27 Commerce Drive, Cran~
ford, New Jersy, U.S.i., por; "EQUIPO
PARA MANIPULACION DE PLANCHAS ONDULADAS
CON DISPOSITIVO DE APILAMIENTC VERTICAL-
MENTE MOVIBLE™,

Este invento se refiere a la industria de equipo para trans-
porte, apilamiento y descarga de planchas ¥, maes particularmente, a
un equipo que recibird planchas planas onduladas las cuales son ali-
mentadas a una gran velocidad reduciendo a continuacibén el grado de
velocidad de tales planchas sin reducir su velocidad de alimentacibn,
formando después pilas de tales planchas ¥ descargando estas luego,

Como extremo conducente a la correcta interpretacibn del in-
vento, se hace observar que en la formacidn de pPlancha ondulada, en

la primera fase de la operacibn, una niquina onduladora convencional

‘dard forma a una banda continus de plancha ondulada a un grado de ve=

locidad relativemente elevado.
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A medida que se descarga de la onduladora, se pasa la banda
de plancha ondulada a través de una hendedora y cortadora que forme
planchas onduladas individuales de los deseados largo y ancho.

Dado que la mAquina hendedora y cortadora se halla sincroni-
zada con la onduladora, hace entrega de las planchas individuales a
un albto grad6 de velocidad.

En los casos en que la descarga de la méquina hendedora y
cortadora se afectfa sobre una mesa a partir de la cual se retiran las
planchas manualmente y se forman en pilas uniformes, la operacibn
exige un gran némero de operarlos para manejar el elevado grado de
produccién.

Esta operacibn es extrémadamente difieil dado que las plan-
chas ondulantes son de tamajio relativemente grande y requiere dos hom-
bres para manejar cada plancha. Por otra parte, debido & la velocidad
de entrega, las pilas manualmente formadas no son uniformes, de modo
que cuando se cargan en palas, por ejemplo, para ser transportadas a
un nuevo equipo de tratamiento, las pilas caen con frecuencia de las
palas con las inherentes demoras en la operacibn.

Bn los casos en que las planchas son alimentadas automdti-
camente por una unidad de transporte a una unidad de recoglda sobre -
la cual he de formarse una pila y esta es de tamafio relativemente gran-
de de modo que las planchas descargadas del transportador deben caer
en une considerable distancia cuando se forma la pila, debldo a la
gran frea superficial de la plancha, tiende a flotar a medida que se

mieve hacia abajo y puede torcerse con el resultado de que se forma
una pila no uniforme con las dificultades citadas anteriormente,

Se halla por lo tanto entre los objetos de este invento pro-

porcionar una unidad de transporte de planchas que es de construccién
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relativamente simple y que puede recibir planchas onduladas alimenta-
das a un grado de velocidad relativamente alto y a continuacién redu-
cir el grado de avance de tales planchas en tanto mantie éstas en ali-
mentacién longitudinal, descargéndolas luego sobre una unidad de reco-
glda apropiada, con la seguridad de que las planchas asi descargadas
permanecerén sensiblemente alineadas con lo cual se formarfn pilas uni-
formes sobre dicha unidad de recogids.

Segin el invento, se dispone una unidad de transporie que
comprende una correa sin fin accionada en relacifén sincrdnica con la
méquina hendedora y cortadora, por ejemplo, pero a una velocldad que
constituye una fraccién de la misma de tal modo que las hojas serén
novidas hacia adelante por el transportador en relacién escalonada.

EL transportador dispone de medios para retener las planchas
escalonadas en relacidn longitudinalmente alineads, de tal modo que
serén movidas hacia sdelante sin sesgo alguno,

El extremo de salida del transportador dispone de un meca=~
nismo de paso que ilncluye un paso verticalmente movible por debajo
del cual pasan las planchas cuando se levanta el paso y que impide el
avance de las mismas cuando se baja,

Lo unidad de recogida se halla designada para recibir las
planchas a medida que éstas son descargadas de la unidad transporta-
dora y former un apilamiento uniforme de las mismas. & medida que se
forma el apilamiento, se bajard gradualmente un elemento de soporte
sobre el cual se constituye, y despubs de que un nimerc determinado
de planchas ha sido recogido en el apilamiento, se bajari el paso vy a
continuacibn se bajard el elemento de soporte para depositar la pila
sobre un grupo de rodillos, los cuales, al ser accionados posterior-

mente, retirarén la pila de la unidad de recogida.
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En los planos anexos, en los cuales se representa una de las
diversas posibles formas de realizacién de las farias caracteristi-
cas del invento. |

ILa Tig. 1 es una vista en perspectiva de la unidad transpor-
tadora y unidad de recogida.

Ia fig. 2 es una perspectiva en despiece de la unidad da re-
cogida.

| Ia fig. 3 es una vista.en seccifén tomada a lo largo de la
linea % - 3 de la fig. 2

Ta fig. 4 es una vista en seccibén tomada a lo largo de la
linea 4 - 4 de la fig. 2 .

La fig. 5 es una vista en seccifn de detalle tomada a lo

largo de la 1lfnea 5 - 5 de la fig. 4

La fig. 6 es una vista en seccién transversal tomada a lo
largo de la linea 6 - 6 de la fig. 2, ¥

La fig. 7 es una vista esquemftica de un circuito de control
para el equipo.

Refiriéndonos ahora a los planos, segfin se muestra eﬁ la
fig. 1, la unidad transportadora 20 comprende un par de rodillos pa-
ralelos separados longitudinalmente 23, 24 sobre el cual se halla mon-
teda una correa transportadora sin fin 25;'Los rodillos 23, 24 van
montados sobre ejes 26, 27, siendo ilustrativamente el rodillo 24 un
rodillo loco, y estando accionado el rodillo 23 por el motor 31,

El transportador 20 se halla asociado con el transportador
de salida C de una méquina formaﬁora de planchas que disﬁone de un
par de rodillos accionados R que descargan las planchas sobre la co=-
rrea btransportadora 25.

La velocidad de la correa transportadors 25 es ilustrativa-



mente lg mitad de la velocidad de los rodillos de descarga R. Como re=
sultado, las planchas B se escalonarin a medidg que son movidas hacia
adelante por la correa transportadora 25, siendo retenidas en posicibn
sobre tales correas por los rodillos 59.

5 La correa transportadora 25, que es accionada de modo contf-
nuo, se halla designada para descargas las planchas B portadas por la
misma sobre una unidad de recogida 170 dispuesta en el extremo de sa-
lida de la correa transportadora 25 en &ngulos rectos con respecto a
la misma.

10 Con el fin de regular la alimentacién de las planchas B des-
de el eitremo de descarga del transportador 25 a través de los rodi-

llos de alimentacibén acclonados 21 sobre la unidad de recogida 170, se
dispone una unidad de paso 14. Segln se muestra en la fig. 1, la uni-
dad de paso comprende preferentemente una barra en 4ngulo o paso 15

15 suspendida transversalmente con respecto al transportador 25 jusbtamen-
te mis alld de los rodillos 21. Bl mso 15 puede estar suspendido por
las armaduras 141' de un par de solenoides 141 de cualquier tipo apro-
plado que puede montarse sobre el bastidor de la mAquina ¥ se halla
normalmente en posicidén elevada cuando se activan los solenoides.

20 El paso 14 puede bajarse para que quede a tope contra la pes-
tafia 19 interrumpiendo la alimentacién de las planchas B a partir de
la correa tramsportadora 25,

Los rodillos de alimentacién 21 del transportador descrito
anteriormente se hallan designados para alimentar planchas de tablero
25 ondulado sobre la unidad de recogida 170 para posteriores apilamiento
y tratamiento.
De acuerdo con el invento, la'unidad de recoglda 170 se halla

designada no solamente para recibir las planchas, sino para formar pilas
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uniformes y descargarlas en una direceién en &ngulos rectos con respec-
to a la direccién en la cual son descargadas inicialmente sobre dicha
unidad de recogida. 7

Seglin se muestra en la fig, 2 de los planos, la unidad de re-
coglda comprende un elementorbastiﬁor inferior 18l que posee patas ver-
ticales 182 en cada &ngulo montadas sobre rodillos 18%, estando defini-
da la parte superior del elemento de bastidor por vigas laterales para-
lelas 184 y vigas extremas 185. Extendiéndose longitudinalmente con
respecto al bastidor 181, entre las vigas leterales 184, se encuentran
rodillos paralelos 186 montados sobre ejes 187, los cualés se hallan
sustentados en cojinetes aproplados en las vigas extremas 185,

Seglin se muestra en la fig, 2, todos los ejes excepto los
ejes 187 '' de un lado del bastidor y el eje 187' del otro lado del -
bastidor, llevan montadas un par de ruedas dentadas-188, y los ejes
187'' y 187' llevan montada cada unc una sola rueda dentada 188', Las.
ruedas dentadas 188 comunican entre si mediante cadenas dentadas asocia-

das de modo que al glrar el eje 187'' glrarén simulténeqmente todos
los rodillos 186 en la misma direccién.,

Para hacer girar dichos rodillos, se dispons un motor 191
montado sobre el bastidor 181 y funcionalmente acoplado sl eje 187"
para hacer girar éste. _

Con preferencia, dado el largo de los rodillos 186, estos se
hallan suspentados en su seccibn intermedia por un par de rodillos 192
(fig. 2, 3) montados sobre una viga de soporie transversal 193 coloca-
da por debajo de dichos rodillos 186,

La viga de soporte inferior 194 del bastidor 181 lleva monta-
do un poste de guia vertical 195 en cada esquina y posee fambién un

cojineillo central de soporte 196 asegurado a la misma, Montado sobre
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cada uno de los cojincillos de soporte 196 se encuentra un estimulador
neumatico 197 que sirve para subir y bajar un carro 198 que porta las
planchas de soporte 23% de la unidad de recog ida,

Segin se muestra en la fig., 2, el carro 198 comprende dos
vigas laterales paralelas alargadas espaciadas 201 y 202 entre las cua-
les van fijadas en cada extremo vigas de soporte transversal 203 y 204.
Cade extremo de las vigas laterales 201, 202 porta un soporte que se ex-
tiende longitudinalmente 205 con un buje vertical 205' en cada extremo
a través de los cuales puede extenderse un poste de guia 195. Las ba-
rras transversales 203 y 204 llevan montado cada una un soporte 206 que
posee brazos paralelos separados entre los cuales se extiende una espi-
ga 207 a la cual va acoplado el pistén 208 de los cilindros accionado-
Tres.

Como resultado de tal construccibn, es evidente que al acclo-
nar los cilindros 197, puede subirse y bajarse el carro 198, Para man-
tener el carro 198 en un plano horizontal se dispone un brazo de guia
vertical 209 que va asegurado a cada una de las vigas transversales
194, Cada brazo dispone de un borde de guia vertical 211 al cual va
asegurada una cremallera 212 adaptada para ajustar con un pifibn asocia-
do 213 fijado al extremo de un eje igualador 214 que se extiende a tra-
fés de cojinetes apropilados en las vigas transversales 20% y 204 segin
se representa, Sc¢ dispone una viga transversal intermedis 215 para sus-
tentar dicho eje igualador.

Bxtendiéndose transversalmente entre las vigas laterales 201
y 202 del carro 198 espaclados hacia dentro'a partir de los extremos
respectivos se encuentran los ejes de rotacibn 216 y 217. Cada uno de
estos ejes posee una palanca acodada 218 fijada a los mismos en las in-

mediaciones de cada uno de sus extremos. Los brazos superiores de las
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palancas acodadas sostieneR un bastidor de planchas 219 seglin se nues-
tran en la fig. 2, El bastidor de planchas comprende una pluralidad

de barras en 4ngulo paralelas 221 que se extiende transversalmente con
respecto al carro 198, Asegurado a la parte posterior de las barras en
adngulo, cerca de cada extremo respectivo, se halla un blogue 222 al
cual va acoplado en disposicibn giratoria el extremo libre del brazo
superior 223 de cada palanca acodada 218, como en 224, Los exiremos

libres del brazo inferior 225 de las palancas acodadas 218 contiguos

. al lado 202 del carro 198 van unidos por una barra de acoplamiento 226.

Los extremos libres de los brazos inferiores 225 de las pa-
lancas acodadas 218 contiguos al lado 202 del carro 198 van acoplados
en disposicibn giratoria respectivamente al vdstago de plstén 227' de
un estimulador asociado 227, acoplado en disposicién giratoria a un
soporte 228 asegurado a la viga lateral 2D2; De este modo, al activar
los estimuladores 227 y hacer girar las palancas acodadas asociadas
218, las barras en 4ngulo 221 serén movidas en direccibn horaria y an-
tihoraria segin sea el caso.

Cada una de las barras en 4ngulo posee una pluralidad de en-
castres 231 separados a todo lo largoc en los cuales se hallan monté-
dos postes verticales 2%2 a cuyos extremos superiores de cada par lon-
gitudinalmente alineado va fijada una plancha alargada 233.

Como puede verse claramente en las figs. 3 y 6, el carro 198
se halla colocado en posicién inferior a los rodillos 186 con las ranu-
ras 23%3 extendiéndose hacia arriba entre pares contiguos de rodillos
186 de tal modo gue tales planchas pueden moverse desde un plano situa-
do por encima de los rodillos, segfn se muestra en las lineas continuas
en I, fig.3, a una segunda posicibn representada en II, en la cual se

encuentran justo ligeramente por encima de los rodillos, y a una tercera
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representada en III en la cual los bordes superiores de las planchas
se hallan ligeramente por debajo del plano superior de los rodillos,

La unidad de recogida dispone de medios para encuadrar las
Pplanchas de tablero ondulado descargadas sobre la misma.

. Seglin se muestra en las figs. 2 ¥ 4, por ejemplo, tales me-
dios comprenden una unidad de encuadre o carro 234 compwe sta por un par
de planchas latérales paralelas espaciadas 235, 2%6, unidas por vigas
transversales 237 para formar una unidad rigida. El carro sustenta una
Plancha de encuadre 238 ilustrativamente rectangulaer y que posce una '
viga en &ngulo 239 asegurada al borde superior respectivo,

Segtin se muestra en las figs, 2, 4 y 5, cada una de las plan-
chas laterales 235 y 236 lleva montados en su superficie interior con-
tigua a su borde superior un par de rodillos longitudinalmente espacia-
dos 2l4. Cada extremo de la plancha de encuadre 2%8 posee una barra
242 asegurada al mismo y que se extiende hacia atris respectivamente,
llevando cada una de dichas barras montadas sobre su superficie exte-
rior un mr de péstaﬁas de 'guia horizontales alargadas espaciadas ver-
ticalmente 243 y 244. Seglin se muestra en la fig. 5, la pestafia de gula
superior 243 descansa sobre los rodillos 241 y la plancha de guia in-
ferior 244 se halla ligeramente separada de la superficie inferior de
los rodillos para evitar que se ladee 1a plancha de encuadre 238 a me-
dida que se mueve alternativamente en la forma que se describe a con~
tinuacibn para efectuar la accibn de encuadre.

Segin se muestra en las figs, 2 ¥ 4, la plancha de encuadre

2%8 posee asegurado a la misma en su superficie posterior un bloque

- vertical 245 al cual va unida tal como aparece en 246, en disposicibn

giratoria, una horquilla o pieza en forma de U 24T acoplada al véstago

de plstbn 248 de un estimulador neumftico 249. El estimulador neumético,
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gegfin se muestra en la fig, 4, posee su cublerta asegurada a un elemen-

to de acoplamiento 251 que dispone de una cavidad central 252 en la cual
se halla montado en disposicién giratoria un manguito 253, el cual posee
un orificio descentrado 254 a través del cual se extiende excéntricamen-
te un eje motor 255 para montar dicho manguito, estando éste asegurado

a dicho eje motor,

Seglin se representa en la fig., 2, el eje motor 255 se extiende
transversalmente a través de las planchas laterales 235 y 236 y un ex-
tremo de dicho eje motor es accionado por un motor apropiado 256, De es-
te modo, cuando se hace girar dicho eje 255 por medio de dicho motor,
el manguito 25% giraréd en el orificio 252 del acoplamiento 251 haciendo
que éste se mueva alternativamente haciendo mover de la misme forma, y a
través del acoplamiento y del estimulador neumftico 249, la plancha de
encuadre 238.

La funcibn del estimulador 249 es re%raer la plancha de encua-
dre 2%8 independientemente del movimiento alternativo impartido a la
misma para el fin que se describird més adelante.

La unidad dc encuadre 234 se halla montada en posicibn movi-
ble sobre las vigas laterales 184 del bastidor 18l. A este respecto,
cada una de las citadas vigas ;aterales, segln se muestra en las figs,

2 y 6, lleva montada una seccién de cadena dentada 2fL. Extendiéndose
transversalmente entre las citadas planchas laterales 235 y 236 se halla
un eje motor 262 montado en disposicién giratoria sobre las planchas la-
terales y portando ruedas dentadas 263 en el lado interior respectivo.
Para hacer girar el ejo 262, el extremo de dicho eje 262 se proyecta m4s
alld de la plancha 256 y lleva montada una rueda dentada 264 que comuni-
ca por medio de una cadena dentada 265 con otra rueda dentada 266 acio-

nada por el motor 2067, montado sobre la plancha 236 sobre un soporte'ade-
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cuado 268, Las ruedas dentadas 20% comunican por medio de cadenas den-
tadas 271 con las rucdas dentadas 272 aseguradas respectivamente a los
ejes de pasador 27% montados ecn disposicibén giratoria sobre la plancha
235, 236 y extendiéndose hacia dentro con respecto a las mismas. Los
ejes 273% llevan te mbién montadas ruedas dentadas 274 que cabalgan
sobre cadenas dentadas 261. 4isi cuando se hace girar dicho eje 262 por
medio de los mecanismos motores descritos, girerén las ruedas dentadas
274 para mover la unidad de encuadre 234 a lo largo de la trayectoria
definida por las cadenas de engranaje 2061 en la descada direccién,
gsegln sea la rotacién del motor.

Para sustentar la unidad de encuadre 2%4, un par de clemen~
tos angulares 281 van asegurados o la superficie interior de cada una
de las planchas laterales 235, 2306 contiguas a sus bordes inferiores.
Bl borde inferior de cada elemento angular descansa sobre los rodillos
280 montados sobre la cadena dentada 261 de tal modo que el carro 234
se mantendrd en posicién nivelada mientras se mueve hacia adelante o
hacia atrds impulsado por las ruedas dentadas motoras 274.

Si bien puede utilizarse cualquier circuito apropiado para
controlar la secuencia de operacibn del equipo, en la fig. 7 se re-
presenta un circulto de control ilustrativo.

Un conmutador %01, ilustrativamente una extensién de cinta
que dispone de un par de contactos normalmente espaciadocs, se halla

montado sobre la plancha 238 segln se muestra en la fig. 4 a un nivel

- situado por encima del de las placas 233 en su posicién méds clevada

segin se muestra en I en la fig. 3.
El conmutador de cinta %0l va conectado a una unidad de pul-
sacién 302 cuyo potencial de salida 303 se halls conectado a la vAl-

vula normalmente cerrada %04. La v4lvula posee dos bocas de salida
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%05, 306 adaptadas para comunicar con la boca de entrada de presibén
de aire 307 y boca de escape 308 respectivamente cuando ls vAlvula es
acclonada, teniendo la boca de escape un restrictor asociado 309.

Las bocas de salida 305, 306 comunican con las bocas 3il,
%12 del estimulador 197 de tal modo que cuando se apiican chorros re-
pentinos de aire a presibén a la boca 311 a medida que es acclionada la
vélvula, se contraeri el véstago de pistén 208 del estimulador 197 an
incrementos discretos. Se dispone ademds una vilvula de reajuste nor-
malmente cerrada 313 que dispone de bocas de presibn 314, 315 que co-
munican con las bocas 316, 317 del estimulador 197, %eniendo dichs
boca de presidn de aire 318 adaptada para comunlcar con la boca 315 y
una boca de escape 319 adaptada para commnicar con la boca 314 cuando
es accionada la vilvula 313,

Bl véstago de pistén 208 del estimulador 197 dispone de un
brazo fijo 321 adaptado para cerrar el commutador normalmente abierto
322 cuando el vistago de pistén 208 se ha contraido completamente com-
pletando un cirduito a una vilvula de inversibén %23 que dispone de bo-
cas de presibn %24,325 las cuales se hallan en comunicaciédn con las
bocas 326, 327 del estimulador 249, En posici6én normal de la vélvula
323, antes de cerrarse el commutador 322, se aplica aire a presién a
la boca 326 del estimulador 249 y la boca 327 del estimulador 247 se
halla en comunicacibén con la salide de escape. Como resuliado de ello,
se extenderf normalmente el vdstago de pistén 248 del estimulador 249.

El vistago de pistén 248 del estimulador 249 dispone de un
brazo fijo 328 adaptado para cerrar el commutador normalmente abiexrto
529 cuando el véstago de pistén 248 se ha contraido del todo cample-

tando un circuito a una vdlvula de inversibén331 que posee bocas de pre-

sibn 332, 333 que comunican con la s bocas 334, 335 del estimulador 227,
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En posicién normal de la vélvula 331, antes de cerrarse el conmutador
329, se aplica aire a presibn a la boca 335 del estimulador 227 y se
pone en comunicacibén la boca 334 del estimulador 227 con la salida de
escape, Como resultado de ello, se contraerd normalmente el véstago de
pistén 227* del estimulador 227.

Cuando se extienda por completo el estimulador 227, un brgzo
?ijo 361 montado sobre el vAstago de pistén 227' cerrarf el conmuta-
dor normalmente abierto %62 para completar un circuito al motor 191
que acciona los rodillos 186 para hacerlos girar.

Las bocas %36, 337 del estimulador de paso 141 comunican con
las bocas de presién 338, 339 de la vAlvula 341 que en su posicién
normal antes de ser accionada, unirid la boeca 3%8 a una fuente de aire
a presién y la boca %39 a la salida dd escape. Como resultado, se
contraerd normalmente el vdsbtago de pistén 141' del estimulador 141
y se levantaré el paso.

Cuando se acciona la vélvula %41, se cerrard la boca de en-
trada de presién 342 respectiva y las dos bocas 336, 337 del estimu-

lador 141 se pondrén ambas en comunicacién con las bocas de escape

' 34%,, 344 de la vélvula de bal modo que el vistago de pistén 141' es-

t4 libre de moverse hacia abajo desde la posicibn representada.

Il véstago de pistén 141' del estimulador 141 dispone de uh
brazo fijo 345 adaptado para cerrar el conmutador normalmente ablerto
346 cuando se ha extendido del todo el visbago de pistén para comple-
tar un circuito a través de los contactos normalmente cerrados 347 de
un relé %48 a la véAlvula 304.

La v&lvula %41 es regulada por una unidad de cbémputo que com-

prende un amplificador 351 conectado a una célula fotoeléctrica 352 que

posee una fuente luminosa asociada 352' que hace que los impulsos sean
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entregados a un elemento de cémputo 353 cada vez que se Iinterrumpe la
luz a la célula fotoeléctrica 352,

La célula fotoeléetrica 352 y la fuente luminosa %52' se ha-
llan colocadas segln se muestra en la fig. 1 en la trayectoria de las
planchas B descargadas por el transportador C.

El elemento de cbémputo 353 puede ser de cualquier tipo con-
vencional, como por ejemplo un conmutador escalonado, el cual puede
preajustarse para cerrar el ciranito a un relé 354 cuando se ha conta-
do un ndmero deseado de planchas.

Los contactos normalmente ablertos 555 del relé 554 se conec-
tan a la v4lvula 341 para accionar ésta cuando se ha obtenido el cémpu-
to deseado.

Para reajustar el sistema, se conecta una célula fotoeléctri-
ca 356 que dispone de una fuente luminosa asoclade 356! a través de un
amplificador 357 a una unidad de pulsacibén 358 la cual facilitard una
pulsacibn de reajuste de deseada duracién después de que la luz a la
célula fotoeléctrica 356 haya sido interrumpida por un apilamiento de
planchas, restauréndose después cuando dicho apilamiento haya traspues-
to la fotocélula. | ‘

El potencial de salida de la unidad de puls acibn 358 se conec-
ta & la bobina del relé 348 para activar éste Gltimo y por ende abrir
los contactos 347 y se conecta también por medio de la unidad de retar-
do 359 al elemento de cémputo 353 reajustando éste @Altimo una vez ha

transcurrido un intervalo de tiempo predeterminado después de haber
abierto los contactos 347 para el fin que se describird mis adelante.

La célula fotoeléctrica 356 y fuente luminosa asociada se ha-

van colocadas segln se muestra en la fig. 1 en la trayectoria de pila de

planchas descargadas de la unidad de recogida 170 para efectuar la ope-
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racibén de reajuste en la forma que se indica.

Segfin 1la aplicacibn del invento, un equipo corrugador que
forma bandas continuas de carton ondulado, alimenta dichas bandas con-
tinuas a una maquina cortadora la cual forma planchas de carton ondu-
lado del largo deseado. La abertura de salida de la méquina cortadora
va a dar al transportador de descarga C.

La velocidad de avance de las bandas desde el corrugador y
la velocidad de la mAquine cortadora son las mismas. La velocidad de
avance del transportador de descarga C es ligeramente superior con el
fin de Bfectuar la separacibén de las planchas.

E1 motor 31 representado en la fig, 1 que acciona al trans-
portador 25 se halla sincronizado con la velocidad de avance del trans-
portador de descarga €, por ejemplé, e ilustrativamente mueve el trans-
portador 25 a la mitad de la velocidad del transportador de descarga
C de modo gue el transportador 25 avanzari a la mitad de la velocidad
del transportador de descarga C. 7

Cuando se pone en funcionamiento el equipo, el paso 14 con-
trolado por los estimuladores 141 se halla en su posicibn elevada o
abierta mientras el védstago de pistén 14l' de dicho estimulador estd
contraido., E1 carro 198 controlado por los estimulsdores 197 se en-

cuentra en su posicidn elevada mientras los véstagos de pistén 208
de dichos estimuladores estén extendidos. EL tope trasero oscilante
234, controlado por el e stimulador 249, se halla en su posicién
extendida, estando el vAstago de plstén 248 de dichos estimuladores
227 en s posicibn elevada en tanto que los véstagos de pistén 227!
de dichos estimuladores estén en posicibn "retraidg.
Seglin se muestra en la fig, 1, las planchas B que son des-

cargadas sucesivamente por el transportador C sobre la correa transpor-
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tadora 25 serfn movidas hacia adelante a un grado de velocidad aproxi-
madamente la mitad de aquel al cual son descargadas por el transporta-
dor C en relacibn escalonada.

Refiriéndonos a la fig. 1, cuando las planchas escalonadas
son movidas hacia adelante por la correa transportadora 25 pasan por
debajo de los rodillos de retencidn 59 y bajo el paso elevado 14 7 a
continuacidn entre los rodillos de descarga acclonados 21;

De este modo, las planchas serdn arrojadas‘sobré las placas
elevadas 253 de la unidad de recogida 170, guedando a tope contra el
elemento respectivo 238 (fig. 3) que oscila en razén del impulso impar-
tido al mismo desde el eje 255.

Como resultado de ello, las plahchas serén movidas contra la
plancha 157 (figs. 1 y 3) en razén del movimiento del tope trasero 238
para que las encuadre.

A medida que cada plancha es descargada por el tranéportador
C sobre la unided transportadora 20, interrumpiri la luz a la célula
Totoeléctrica 352 (fig. 1, 7) la cual, por medio del amplificador 351,
entregard una pulsacién al computador 353 que proceders a contar di-’
chas planchas.

Después de haber descargado varias planchas y haberlas apl-
lado sobre las placas 233, 0 sea cuando se han recogido dos o tres de
ellas, el borde anterior de la plancha sifuada en la parte més elevgda
topard contra el commutador de cinta %0l cerréndolo. Como resultado
de ello, y refiriéndonos a la fig. 7, se cerrari un circuito al pulsa-
dor 302 que a su vez entregard una pulsacién a la v4lvula 304 para
abrirla durante un corto intervalo. |

Bsto har4 que un corto soplo de aire a presibn penetre por

la boca 311 del estimulador 197 moviendo el véstago de pistén 208, res-
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pectivo hacia abajo, un pcquefio incremento, limitando el restrictor
509 la velocidad de tal movimicnto descendente,

Como resultado de tal movimiento descendente del véstago de
pistén 205, el carro 219 y por ende las placas 233 portadas por el mis-
mo se moverdn también hacia abajo, de tal modo que las planchas se apar-
tardn del commutador de cinta B0l y se cerrard la valvula 304.

A medida que se descargan nuevas planchas aumentando la sltu-

a de la pila o montén, se cerrari de nuevo el conmutador de cinta 301
¥y se repetird la operacién descrita anteriormente, haciende descender
escalonadamente el carro 219 a medida que aumenta de altura la pila.

Al mismo tlempo, mientras tiene lugar tal descenso incremen~
tal del carro 219, se alimentan pulsaciones al computador 35%,

Cuando un nfémero predeterminado de planchas ha sido descarga-
do sobre la unidad transportadora 20, el comaubador 353 habri alecanzado
su posicibn de preajuste y por tanto se habri completado un circuito al
relé 354 cerrando sus contactos de conmutucibn 355.

Como resultado de cuanto antccede, se completard el circuito
a la vélvula 341 accionando esta fltima. Este interrumpiré el paso de
aire a presibn a la boca 336 del estimulador 141, y pondri en comunica-
cién las bocas 336 y 357 de dicho estimulador 141 con la atmésfera. Por
consigulente, no habr4 nada que obstaculice el rapido movimiento descen-

dente por gravedad del paso pesado 14 a la posicibn representada en la
fig. 1, 1o cual interrumpiri la nueva descarga de tales planchas.

Cuando se mueve el paso 14 a su posicién més baja segin se
describe anteriormente, un brazo fijo 345 (fig. 7) montado sobre el
véistago de pistén 141' del estimulador 141 cerrard el conmutador 346
para completar un circulto a través del commutador de reajuste normal-

mente cerrado 347 a la vAlvula 304,
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Como r esultado, se activard continuamente la v&lvula 303, ha-
ciendo que el vistago de pistén 208 del e stimulador 197 se mueva a su
posiclén mis baja lo cual moveri las placas 233 a la posicibén represen-
tada en la fig. 3 en II, donde las placas 233 se hallan justamente por
encima del plano de los rodillos 186,

Cuando se mueve el véistago de pistén 208 del estimulador 197
a su posicibén mis bzja, seglin se muestra en la fig. 7, un brazo fijo
321 montado sobre dicho véstagode pistén 208 acciona el conmutador %22
completando un circuito a la vélvula de inversibn 323,

Como resultado de ello, se apiicaré aire a presién a la boca
327 del estimulador 249 para contraer su védstago de pistén 248 y mover
por ende el tope trasero oscilante 238 lejos de los bordes asociados de
la pila de léﬁinas colocadas sobre las planchas 233.

Cuando se ha retraido por completo el tope trasero 238, un
brazo fijo 326 montado sobre el vistago de pistén 248 acqionaré el con-
rmutador 329 para completar un circuito a la vélvula de inversibn 331,

Como resultado, se eplicard aire a presibén a las bocas 334
de los estimuladores 227 para extender los véstagos de pistén 227! res-
pectivos, haciendo girar por ende las palancas acodadas 218 en una di-
reccibén horaria a partir de la posicibn representada en la fig. 3. Esto
hard que las placas 233 se muevan hacia abajo y a la derscha desde 1lg
ﬁosicién mostrada en II, fig. 3, a una posicién en la cual las placas 233
se hallan por debajo de los rodillos 186, De este modo,rlos bordes de

las planchas serén movidos lejos de la barra de encuadre 157 ¥ la pi-

la de planchas serd depositada sobre los rodillos 186. Cuando los vAsta-
gos de pistén 227' de los estimuladores 227 estin completamente extendi-
dos, el brazo fijo 361 montado sobre uno de dichos vistagos de pistén ce-

rrard el conmutador %62 completando un cireuito al motor 181 y activando
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este dltimo para efectuar la rotacibn de los rodillos 136. Asf, la pi-

la serd llevada hucla adelante por los rodillos 186 lejos de la boca

de salida de descarga del transportador 20, en una direccién en 4ngu-
los rectos con respecto a la misma,

La pila es movida por tales rodillos 186 llevando a una me-
sa receptora convencional colocada en posicién contigua a los rodillos.
Segln se muestra en las figs, 1 ¥y 7, cuando el bordc anterior de la
plla comienza a mover los rodillos 186, intercepta la luz a la célula
Totoeléetrica 356, Cuando el borde anterior de dicha pila pasa por la
célula fotoeléctrica 356, que es de nu-vo activada por una fuente de
luz, se facilita una pulsacibn de duracibn predeterminada por parte de
una unidad de pulsacidn convencional 358, con el fin de reajustar el
equipo.

4sl pues, la pulsacibn serla entregada al reld 548 abriendo
sus contactos 347 para interrumpir el circuito a la v4lvula 504, con
lo cual se cerrarfa esta Gltima. Al propio tiempo, se transmitirfa una
pulsacifn a la vélvula 313 para abrirla, con lo cual se alimentaris
aire a presidén a las bocas 317 de los estimuladores 197 para elevar
los vfastagos de pistén 208 respectivos, elevando por ende el carro 219
¥y las placas 233 a la posicibn representada en I en la fig. 3, y car-

gando la cémara C por debajo del pistén del estimulador 197 con gas a

“presibén, con lo cual se mantiene el vistago de pistén el posicibn ex-

tendida,

Como quiera que la védlvula 304 (fig. 7) se mantiene abierta
por el clerre del conmutador de paso 346 al bajarse dicho paso, debe
cerrarse primero la vAlvula 304, segin se describe anteriormente, para
permitir el reajuste de los estimuladores 197 mediante la activacién

de la vélvula 313.
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£l movimiento ascendente de los véstagos de pistén 208 hace
que se abra el conmutador 322, interrumpiendo con ello el circulto a
la v4lvula de inversién 3235 y aplicando después gas a presién 4 la bo-
ca %26 del estimulador 249 para extender el véstago de plstén 248 res-
pectivo y restaurar el tope trasero 238 a su posicibén de funcionamien-
to.

L1 movimiento del vAstago de pistén 248 abriria el conmuta-
dor 329 interrumpiendo el circuito a la vélvula de inversién 331, que
aplicaria después gas a presifn a la boca 335 de los estimuladores 227
para -retraer los véstagos de pistén 22T' respectivos, haclendo girar
por ende las palancas acodadas 218 en una direccién antihoraria a la
posiciéh representada en la fig. 5 y elevando las placas a la posi-
c¢ibn I asi como moviéndolas a la izquiexrds,

Como resultado de tal movimiento del véstago de pistén 227°,
se abriria el comnmutador 362 interrumpiendo el circuito al motor 191
de tal modo que los rodillos 186 cesarifan de girar.

Conviene hacer observar que el paso 14 se halla todaviia en
su posicifin baja seglin se muestra en la fig, 1 evitando la descarga
de las planchas sobre la unidad de recogida hasta que se reajuste to-
Halmente.

Ahora que la unidad de recogida ha sido completamente reajus-
tada, conviene hacer observar que la unidad 358 (fig. 7) también en-
tregé una pulsacién de reajuste a la unidad de retardo 359, la cual,
tras un periodo de tiempo predeterminado, suficiente para permitir el
reajuste de los estimuladores 197, 249 y 227, entregl después una pul-
sacibn de reajuste a la unidad de cémputo %53 reajusténdola a cero.
Esto hace que el relé 354 sea desactivado abriendo sus contactos 355

e interrumpiendo por ende el circuito a la vAlvula 341 que regresa por
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accién eldstica a su posicién neutral, Como resultado, se aplica aire
a presién a la boca 3356 del estimulador 141 para retraer el vAstago de
pistén 141' respectivo y elevar el paso 14, repitiéndose después la
operacibén anteriormente descrita.

Con el equipo descrito, pueden colocarse planchas de cartén
ondulado alimentadas a un grado de velocidad relativamente elevado y de
modo efectivo en apilamientos uniformes sin necesidad de manipulacibn
manual alguna.

Dado que pueden efectuarse muchos cambios en la construccién
expuesta, asi como muchas en apariencia muy diferentes formus de reg-
lizacibn de este invento, sin apartarse del alcance de las reivindica-
ciones, se pretende que toda la materia contenida en la anterior descrip
cibn-o repfesentada en los planos que se acompafian sea interpretada co-

mo ilustrativa y no en un sentido limitativo.

Se reivindican los términos siguientes;

l.- Equipo para manipulacién de planchas onduladas con dispo-
sitivo de apilamiento verticalmente movible, caracterizado porque la
unidad de recogida destinada a recibir planchas Planas, sensiblemente
rectangulares, descargadas sobre la misma, comprende; un bastidor rec-
tangular; una pluralidad de rodillos paralelos espaciados montados sobre
dicho bastidor que se extienden en un plano horizontal; medios de trans-
misibén funcionalmente acoplados a dichos rodillos para hacer girar a és-
tos al unisono; una pluralidad de barras de soporte baralelas, alargadas
¥ espaciadas entre sf, que se extienden en sentido puralelo con respec-

to a dichos rodillos en un plano horizontal y se hallan adlapbadas para
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moverse al unisono verticalmente entre dichos rodillos desde un plano
situado por encima del plano de la superficie superior de dichos rodi-
llos a un plano situado por debajo del plano de la superficie superior
de dichos rodillos; una placa sensiblemente rectangular que se extien-
de transversalmente a través de dichos rodillos y dichas bérras de so-
porte y por encima de las mismas; y medios para mover alternativamen-
te dicha placa en direccién longitudinal con respecto a dichos rodillos
¥ a dichas barras de soporte.

2.~ Zoulpo, segln la. reivindicacibén anterior, caracterizado
porque se disponen medlos mra efectuar un ligero movimiento longitu-
dinal de dicha placa independienté del movimiento alternativo imparti-
do a la misma, '

5 o= hquipo, segln.. las reivindicaciones anteriores; caracte~
rizado porque se disponen mcdios para simuliéneamente efectuar el mo-
vimiento de dichas barras de soporte con un componente longitudinal Y
vertical de movimiento. s

4.~ fiquipo, segin las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque una plancha de encuadre vertical se halla asociada con un
extremo de dicho bustidor y se extiende transversalmente a través del
mismo, presentandc dicha plancha una seccibn que se eleva por encima
del plano de dichos rodillos, un segundo bastidor sensiblemente rectan-
gulur va montado sobre dicho primer bustidor, disponiendo dicho segun~
do bustidor de barras extremas paraslelas y burras laterales, dichas ba-
rras de soporte comprenden una pluralidéd de placas paralelas espacia-
das, portadoras de planchas de cartédn, montadas sobre dicho segundo
bastidor y elevdndose a partir del mismo, extendiéndose dichas placas
en un plano horizontal y estando colocadas respectivamente entre pares

contiguos de rodillos de dicho primer bustidor, medios para efectuar el
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moviml nto vertical de dicho scgundo bastidor con respecto a dicho
primer bustidor y mover dichas plucas entre una posicibn considerable-
mente superior al plano de la superficie superior de dichos rodillos
a una posicién situada ligeramente por encima del plano de la superfi-
cle superior de dichos rodilles, a un plano situado por debzjo de la
superficie superior de dichos rodillos, dicha plancha rectansular de-
finc una plancha de tope posterior sensiblemente rectangular que se
extiende transversalmcente a través de dichos bustidores ¥y se eleva
verticalmente con respecto a los mismos, extendiéndose dicha plancha
de tope posterior en posicibn paralela con respecto a dicha primera
plancha y halléndose separada de la misma, haciendo los medios que
mueven alternativamente dicha plancha de tope posterior que esti tope
contra un borde de las planchus dispuestas sobre dichas placas movien-
do el bordé opuesto respectivo y situdndolo a tope con dicha planchsa
de encuadre vertical.

5.~ Equipo, seglin lus reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque se disponen medios para, a medida que se descargan plan-
chas de carton sucesivus sobre las placas de dicha unidad de recoglda,
efectuar un movimiento descendente incremental de dicho segundo buse-
tidor y de las placas portadas por el mismo a la posicibn justamente
por encima del plano de la superficle superior de dichos rodillos ¥ se
disponen asimismo medios para efectuar el movimiento de dicha plancha
de tope posterior alternutiva lcjos de los bordes de las planchas de
carton contiguas a la misma mientras continfia el movimlento alternati~
vo de dicho tope posterior, y medios ademis para mover dichas placas
simultdneamente proporcionando un componente vertical y longitudinal
de movimiento, y efectuar por ende el movimicnto de dichas Plzcas a

una posicibn situada justamente por debajo de la superficie superior
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de dichas planchas lcjos de dicha plancha de encuadre.

6.~ Lquipo, segfn las reivindicaciones anteriores, caracie=-
rizado porque se diéponen medios para efectugr la rotacibén de dichos
rodillos después de que dichas plucas han sido movidas por debajo del
plano de dichos rodillos y por ende efectuar el movimiento de la pila
de planchas de cartbén sobre dichos rodillos,

7.— Equipo, segln las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque dicho segundc bastidor posee un par de burras laterales
paralelus espaciadas, un par de ejes paraleles espaciados se extienden
transversalmente a través de dichas burras, una palanca montada en dis-
posicibn giratoria entre sus extremos junto a cada extremo de dichos
ejes, una barra transversal que se extiende entre los extremos supe-
riores de cada par de palancas asociadas con un eje respectivo, estan-
do dichas barras transversales acopladas en disposicién giratoria en
los extremos respectivos al extremo superior de una palanca asociada,
una pluralidad de postes paralelos verticales espaciados montados so-
bre cada una de dichas burras transversales, estando aseguradas dichas
placas a los extremos superiores de pares de postes longitudinalmente
alineados, con lo cual dichas barras transversales y dichas placas
formarén un conjunto rigido, y medios pafa hacer girar dichas palancas
al unisono y efectuar tal movimiento de dichas plucas desde dicha po-
sicién situada justomente por encimm del Plano de la superficie supe-
rior de dichos rodillos a un plano situado ligeramente por debajo de
la superficie superior de dichos rodillos.

8.~ Lquipo, segln las reivindicaciones anteriores caracteri-
zado porque los medios para hacer girar dichas palancas al unfisono comyr
prenden un dispositivo estimulador montado sobre una de X s barras la-

terales y acoplado en posicién giratoria al extremo inferior de la pa-
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lanca contigua a dichsg barra lateral y una varilla acoplada en pPosi-
clén giratoria Por sus extremos a los extremos inferiores de las dosg
palancas contiguas a la otra barra lateral,

9.~ Hquipo, segfin lng reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque los medios mara efectuar el movinmiento vertical de di-
cho segundo bastidor camprenden un par de estimuladores verticalmente
montados respcctivamente en los lados opuestos de dicho Primer bagti-
dor, tenlendo cada uno de dichos estimuladores un vlstago de pistén
vertical acoplado en disposicibn giratoria a las barras extremas de
dicho primer bastidor,

10.- Equipo, segln las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque cada una de las esquinas de dicho segundo bastidor por-
ta un buje que presents una cavidad vertical y una barra vertical aso-
ciada va asegurada en su 9xtremo inferior junto a cada uns de las es-
quinas de dicho primer bastidor, extendiéndose dichas barras a través
de la cavidad de un buje asociado para gular este dltimo,

11.- Bquipo, segtin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque un bar de carriles de guia verticales se extiende hacig
arriba a partir de cada una de Ia s barras extremas de dicho primer
bastidor, teniendo cada uno de dichos carriles una conformacibn de
cremallera vertical, un eje se extiende longitudinalmente g través de
lgs barras extremas de dicho segundo bastidor y posee un pifibén rigida-~
mente aseguradoas cada extremo respectivo cue ajusta con dicha crema-
llera para mantener el segundo bastidor en un Plano horizontal ecuando
se efectia el movimiento correspondiente,

12,- Equipo, segln Ins reivindicaciones anterliores, caracte-
rizado borque se dispone un carro que comprende un par de planchas la-

terales y una pared frontal que se extiende transversalmente a través
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de las mismas, medios para mantener rigidamente dichas planchas late-
rales en relacibn paralela espaéiada, definiendo dicha pared frontal
dicha plancha de tope posterior, medios que montan en posigi6n desli-
gable dicha plancha de tope posterior sobre dichas paredes, medios
que montan en posicidén movible dicho carro sobre dichas barras de é&i-
cho primer bastidor, medios ﬁara ajustar la posicibn de dicho carro
sobre dicho primer bastidor, extendléndose dicha pared frontal de di-
cho carro transversaglmente a través de dichos primero y segundo bas-
tidores, teniendo dicha pared frontal una pluralidad de ranuras ver-
tlcales paralelas espaciadas para acomodar dichas placas, hallédndose
dichos rodillos en linea con los espacios entre las ranuras contiguas,
un eje que se extiende a través de dichas planchas laterales en posi-
cibn paralela con respecto a dicha plancha de tope posterior, medios
para hacer girar dicho eje, un elemento de acoplamiento excéntricamen-
te montado sobre dicho eje y que comunica con dicha plancha de tope-
posterior, con lo cual, al girar dicho eje, se moveri alternativamen-
te dicha plancha de tope posterior,

1%.~ Bquipo, seglin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque dicho elemento de acoplamiento comprende una cubierta
exterior que posee una cavidad circular transversal, estando dicha cu-
bierta funcionalmente acoplada a dicha plancha de tope posterior y un
buje montado en disposicibn giratoria en dicha cavidad circular y ex-
céntricamente montado sobre dicho eje y asegurado al mismo.,

l4.~ Equipo, segln las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque dicho elemento de acoplamientc comprende una cubierta
exterior gque posee una cavidad circular transversal, estando dicha cu-
bilerta funcionalmente acoplada a dicha plancha de tope posterior, un.

buje montado en disposiciln giratoria en dicha cavidad circular y ex-
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centricamente montado sobre dicho eje y asegurado al mismo, un esti-
mulador interpuesto entre dicho elemento de acoplamiento ¥ dicha plan-
cha de tope posterior, teniendo dicho estimulador uns cubierta ¥ un
vistago de pistbn, uno de cuyos elementos va unide a dicho acoplamien-
to y el otro se halla en contacto con dichas plancha dettope poste-
rior, con lo cual, al activar dicho estimulador, puede oontraerde di-
cha plancha de tope posterior y moverse hacia adelante independiente-
mente del movimiento alternativo impartido en la misma;

15.- Equipo, seglin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque cada una de las barras laterales de dicho primer bas-
tidor posee un carril montado sobre la misma, cada una de dichas plan-
chas laterales de dicho carro lleva montado un elemento giratorio que
ajusta con dicha cremallera, y medios montados sobre dicho carro para
hacer girar dichos elementos giratorios y efectuar el movimiento de
dicho carro a lo largo de dicho carril.

16.~ EQUIPC PARA MANIPULACION DE PLANCHAS ONDULADAS CON
DISPOSITIVO DE APILAMIENTO VERTICALLENTE MOVIBLE,

Todo conforme queda descrito en su presente Memoria, que
consta de VEINTISIETE HOJAS mecanografiadas por una sola cara, folia-

das y dibujos que se acompaiian,
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