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Lg presente inwepciﬁn se reiieré a un'p?ocedim;ento
de fabriqgoifi de un revestimiento de forma estable, aislante téy
mico y £8nico, para superficies plqnas ¥y curvas, en particular
para las superficies internasde vehfculos, en particular de wvehi
culos de mptori“d§qygfréve§£imiento estd eonformadp, por lo ménos
sobre una de sus caras, segfn 1aqsupef£icie,& revestir,

En la construceifn de vehfqulds de motor, no son sola
mente las superficies_plqnas,,sinp tambifn las superficies curvas
o bombeadas, tales como las cﬁras‘internas de los techos de los
vehfculos, carcasas de los Srganos de trasmisifn, etc,, las que
deben estar provistas de un revestimiento que dedbe presentar, no
solamente propiedades aislantes, sino tambifn decorativas,

Con eate objéto, se conoce el empleo de cuerpos de
materia aislante, por ejemplo de materia espumosa, que tienen la
forma de las caras intefnas a'tevéstir,.a los cuales se ha pegado,
por el lado dirigide hacia el interior del vehiculo, una hoja del
gada &e materia sintética destinada a.dar al revestimiento un ag
pecto decorative y a impedir que penetre la humedad, el polvo o
los productos de limpieza, en la capa aiélante, disminuyendo su
eficacia,

Se podri hacer referencia a la patente francesa niime
ro 1,536,966 del 26 de abril de 1.96%. Seglin esta patente, la ho
ja de materia sintétiqa.esfﬁ colocada sobre el cuerpo de materia
aislante después.de‘la conformacifn de este dltimo segfin la super
ficie a aislar, y al cual est{ unida por pegado,

El inconveniente de tal pegado es que es diffcil rea~
lizar una unidn completa.entré la hoja y el cuerpo aislante sin
formar pliegues;

Se evitap estos inconvenienter estirande bajo vaéfo

una placa laminada compuesta de ung hoja de materia sint8tica y
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de la capa aislante, por ejemplo de materia espumosa; dicha pla
ca estd estifada en todos los sentidos, curvada y llevada a la
forma deseadas

Como los cugrpos aislantes son cuerpos de materia
porosa cuya supérfioie no es continua, puesto que no es lisa,
la hoja que en el procedimiénto citado estd conformada al mismo
tiempo que la capa aislante, se adapta muy bien a estas irregula
ridades de suerte que el revestimiento nb presente superficie
alisada,

La ipyenciﬁn tiene por objeto realizar un revestimien -
to de forma estable; fijada a una hoja de materia sintdtica, ais-~
lante contra el calor y el sonido que amortiglie los choques, y
conformaday, poxr lo menos sobre una de sus car;é, seglin la forma
de la pared sobre la cual debe ser colocads, y ademfs, f4cil de
fabricar, que responda s todas las exigencias, y que elimine los
inconvenientes mencionados anteriormente,

Para resolver este probleﬁa, el revestimiento segfn la
invenciln estd caracterizado porque la hoja de materia sint&tica>
estf preformada, preferentemente por embutido profundo, oonforﬁe
a la superficie del ouerpo aislante que ella debe recubrir,

Se evita asf la forﬁaoiSn de pliegues o de irregulari
dades de superficie, La hoja de materia sintdtica se aplica comple
tamente a la superficie del ocuerpo aislante-a revestir,

Ségﬁn un modo de realizacifn de la invencifn, la hoja
de materia sintética estf hecha de una materia termoplistica, en
particular de cloruro de polivinilo, de polietileno o de polipro
pileno;' . »

Un modo de realizaciln ventajoso del reveatimien;o se
ghn la invencibn estf caracterizado porque la hoja de materia sinté

tica sirve de capa para interceptar el vapor, Esto hace superflua
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la adicidn de otra éapa de interceptaciln en el caso en que el
revestimiento esté sometido a condiciones atmosféricas y t8rmi
cas desfavorables, En este caso, la fabricacifn del revestimien
to, se gsimplifica de esta manera,

Otro modo de realizacifn de la invencifn estf caracte
rizado porque la hoja de materia sintética es de color, o decora
da con dibujos o motivos en hueco y relieve, Esto cbmunica a la
hoja de materia sintétic# un aspecto decorativo y el revestimien
to puede ser utilizado sin otre adorno,

Segln otro modo de realizacidn de la invencidn, la
hoja de materia sint@tica estf forrada de un tejido, en particular
de un tejido de fibra de vidrio.

Segin otro modo ventajoso de realizacifn del revesti
miento, la hoja de materia sint&tica estf provista de un flocado
de fibras orgénicas o inorgfnicas, Las propiedades de aislamien
to fdnico y térmico del revestimiento se mejoran de esta forma,

0tro modo ventajoso de realizacifn dei revestimiento
seglin la invencidn estd caracterizado porque la materie aislante
estd constituida por fibras minefales unidas por una resina sin
t8tica, en particular fibras de vidrio,

Otro modo de realizacifn del revestimiento segfin la
invencifn preves wbilizar una hoja reflectante de los rayos calg
rfficos, tal como una hoja de aluminio; o una hoja de materia
sintdtica metalizada pegada sobre la cara del revestimiento diri
gida hacia la superficie a revesfir.

Se obtiene asf un mejor aislamiento térmico que puede
presentar_grandes ventajas cuando el revestimiento deba colocarse
en lugares expuestos directamente a los rayos solares,

Otras caracterfsticas y ventajas de la invenciln se de

ducirdn de la descripcifn que sigue, hecha refiriéndose a los
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dibujos anejos, dados @nicamente a tftulo de ejemplos, y en los
cualess

® La figura 1 es una vista parcial de un revestimien
{40, en forma de placa, segin la invencidn;

w La figura 2, es una seccifn transversal de un reveg
timiento, segfn la invenciln, para techo de vehfculo a motor;

w La figura 3 es una secciln transversal, en perspecti
va oaballera,‘de un revestimiento para carcasas de brganocs de trang
misibn,

En el revestimiento representado en la figura 1, se ve
unsa capa de f£ibras de vidrio 1, unidas por una resina sintética, de
preferencia de fenolmformaldehido, yde una h;ja de materia sintéti
ca 2, dispuesta como barrera para el vapor,

El revestimiento segfin la figura 2, repreéenta un techo
de automfvil constitﬁido por un cuerpo de forma 1, de fibras de vie
drio unidas por una resina sintética, conformado al techo de los
vehfculos a guarnecer, y provisto, del lado opuesto al que estf en
contacto con la superficie a guarnecer, de una hoja 2 de materia

gintdtica, por ejemplo de polietileno o de polipropileno, que actfia

como barrera contra el vapor, La pelfcula que forma el techo se

designa por 3, y la capa de pegamento que fija el revestimiento a
la carrocerfa, por 4,

La figura 3 representa un revestimiento para carcasas
de Srganocs dé transmisifn, Se ve el cuerpo de forma, de fibras de
vidrio unidas por una resina sintética 1, la capa de barrera contra
el vapor 2, el revestimiento protector de tejide de vidrio 5 y la
chapa a revestir 6, La capa aislante puede tener por todas pirtes
upn espesor uniforme,~segﬁn gse representa en la figura 1, Per; puede
tambifn tener un espesor variable en diversos puntos de su seccidn

transversal o 1ongitudina1,segﬁn se ve en las figuras 2 y 3.
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La fabricaciln de tales elementos de revestimiento,
se efectuari‘preferentemente como sigues

Un "mat" o un fieltro de fibras de vidrio adicionado
con resina sintgtic;,_tod&vfa sin endurecer, es conformado en una
prensa, segln la superficie a revestir, endurecilndose la resina,
Inmediatamente después, un; delgada capa de pegamento se deposita
sobre la cara del cuerpo aislante que debe recibir la hoja de ma
teria sintética y esta filtima, previamente conformada en una prensa
de embutido ﬁrofnndo bajo vacfo, es colocada sobre el cuerpo aislante,

El revestimiento segfin la invenciln puede ser empleado
directomente, Pero la hoja de materia sintética puede tambiln ser
coloreada o decorada con &ibujos o motivos huecos o.en relieve para
obtener un efecto decorativo. Si, ademfs del efecto decorativo, se
quieren también mejorar las propiededes mecinicas, se podrf suminig
trar al revestimiento,.dei lado opuesto al dirigido hacia la super
ficie a guarnecer, de una capa protectora, preferentemente de tejide

orgénico o inorgfnico, en particular un tejido de vidrio, cuya hoja

‘en materia sint@tica deberf ser doblada,

Las piezas de forma segin la invencifn se colocan simple
mente sobre las superficies a revestir, exiendiendo una capa de
pegamento sobre aquella de sus caras que va a estar en contacto con
dicha superficie, prensfndolas contra ellas,

Para facilitar la colocacifn, el elemento de revestiw
miento podri tambidn estar revestido de forma conocida, sobre aquella
de sus caras que deba ponerse en contacto con la superficie a reves_
tir, de una capa de empotramiento en caliente o de una capa adhesiva,

El revestimiento segfin la invencidn no se emplea solaw
mente en el revestimiento de las superficies inﬁernaa de vehfculos
autombviles sino tambifn en el de vagones de ferrocarril, aviongs,

barcos, asi como en la realizacifn de techos y paredes de edificios
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como aislante del ruido y del calor, asf{ como en el revestimiento
de miquinas y tuberfas, Bien entendido gue la invencién no estd
limitada a los modos de realizacién representades y descritos, gue
no han sido dades mis (ue a titule de ejewnlos,
HUTa4A

En resumen esta patente de invencidn se contrae a las
giguientes reivindicaciones:
18,~ "Procedimicnto de fulrieccibn de un revestimiento de forma

estable para superficies plamas y curvas, aislante conira
el senido y el calor", caracierizado porguc consisive en un material
aislazute conformado gobre nl menos una de sus caras.en funcidn de
la superficie a revestir y cu una hoja de uateria listica pegada
sobre la superficie del material aislante por el lado gue no estd
en contacto con la superficie a revestir; a la hoja de materia plés
tica se le d4 forma de manera que se adapte exactaamente a la super
ficie del material aislante,"
2%, "Procedimiento de fabricacién de un revestimiento de forma
estable para superficies planas y curvas, aislante contra

el sonido y el calor", caracterizadoe porijue couprende las carace
terfsticas siguientes en diversas combinaciones:

4)e~ La hoja de materia pldstica estd preformada por

eabutido,

B) .=~ Bstd constituida por una materia del grupo cloruro

de polivinilo, polietileno o polipropileno,

C).~ La hoja de materia plistica forma una barrera con-

tra el vapor,

D).~ Ya hoja de materia pléstica se colorea o decora’

con dibujos o motivos en hucco o en relieve,

E),~ La hoja de materia pléstica estd revesiida de un

tejido o de un velo de materia orgdnica o inorgénica.
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preferentemente de un tejido de vidrie,

F)e= La hoja de materia plistica est4 provista de un
flocade de fibras orginicas o inorginicas,

@) e~ La materia aislante estd constituida por fibras
inorgénicas, particularmente de fibras de vidrio, uni-
das por una resina artificial,.

H),~ Bl material aislante estd revestido en particular,
por pegado del lado de la superficie a revestir, de unma
hoja yue refleje las radiaciones ealorfficas, en particu~
lar de una hoja de aluminio o de una hoja de materia plés
tica metalizada,

I).~ El revestimiento estd provistoe, del lado vuelto ha=

cia la superficie a revestir, de¢lma capa de adhesivo de

contacto.

"PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DY UN REVISTI.Lii't0 Di IPUHMA
ESTABLE PARA SUPZRFICIES PLANAS Y CURVAS, AISLANTE CONTRA
BL SONILC Y SL CALOR", segln queda descrito y reivindicado en la
precedente memoria y nota reivindicatoria que constan de 8 plginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos,

L
Madrid, ﬁg BIC, 108"
"coue, m CAIHI- It
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