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Este invento se refiere a métodos de calentar el me-
terial de mezcla formadora de vidrio.

In lo técuice de lu fusidn ce un material de unc mez—
cla formodora de vidrio en un hormo de cuba, la mezcla es corriente—
mente nlicentuda sobre el vicrio en fusifn en un depésito en el ex—
tremo frio del miszo purc Former une capa del meterial sobre el vi-
drio en fusidn. La cepe es calentuda mediante productos de corthustidn
inyectados el interior del espacio libre el Lorno de cubo o través
de la capa, alternativemente desde un laodo y despues desde el otro
ludo del depésito a los intcrvales regulares usuales.

- Segfn la cepa se mucve a lo lurzo cel depdsito hwwcia
el extremo calicnte, lo superficie inferior ue la cepa es calentada
por el vidrio en fusibdn y lc superficie superior es calenteda por los
productos de.combustidén lanzacos o trevés cel depdsito. Los produc—
tos de combustidn cue calientan lo superficie superior de la capa es—
tan & una temperatura mucho mis elevada que la del vidrio en fusién
de debajo de la capa, por lo gue lu.sta que la capo no es lo suficien—
temente fina ol calor auxiliar del vidrio en fusidn no produce un si-
pultfneo tratemierto tdruice miforue sobre aibus superficies de la
cepr consbituide por le cupe cdel nzada per lo que nasta dGue ¢l mate~
rial Ge la mezcle no esud en tul forma ce capa fine no se procuce el
calentamiesto wiforne.,

Un princinal objuto (el presente inve..bto es conseluir
w. néiode cconfiico e brater turiticiwente de forae contfnue y weiler—
oo un eceerinl de nezmcla forwcuore we viwrio, 7 ovro oujeto priicipcl
es el ontener ¢l cuicntesicivo uniforne el zcberial e wezela Losen
le fuse de la conversién ucl motericl e mezcla un estcodo de fusidn.

-

Tn el celentaniicento wel mwierial de szezcla foruclora

de viorio ce scuerco con ¢l presente inve:.to, se iucluye un nuevo

1

principio ce operucién en el gue el orf en del ci.lor nira el ircte—
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miento térmico de un material de mezcla se desarrolla medianie un
cuerpo circundente del material de mezcle de forma gue el cuerpo cir—
cundenbe (el weterizl de lo wezclo formadora del vidrio se utiliza
como un cislomiento téimice alrededor del gemerador Gel calor para
aserurar que bodo el calor emitido es eficientemcnte empleade pare
efectuar el deseado tratamiento térmico uniforme del zeterial circun-
dente de la nezcla,

vesde obro cspecto, cl principio bfsico puede ser
considerado como un principio en cl que la requerida fuente de calor
se crea en wunc zona de nédcleo Ce un cucrpo del material de 1o mezcle

formcdors de vidrio o ser traicia.

) in comnsecuencia, un mftodo de calentor un material
de mezcla formadora de vidrio de acuerdo con cl invento, se caracuc~
riza por former un cuerpo couerente del meterizl de le wezmcle y por
efectuar el desendo tratemiento térmico mediante la creacidn de una
fuente de calor cn una zona de nficleo del cuerpo coherente mientras
se retienen las ceracber{stices de sislemieuto térmico el material
circundante de le mezcla pars asésurar la mejor utilizecién del calor
descrrollado en lo zona de nficleo para fundir prosresivomente el wme-
teriel circunwente de la uezcla.

in consecucucic, en todo momento el m.terial circan-

Cenbe we lo mesele fumcione pera irpedir lus pérdides de calor ce lo

Je ccuerde con el imverto, muede formarse wa cuurno
cossrente cel metoried cropuler de lo mezela enn le co..loln..cibn e~
senGe cobre w soperdve o llemwndo el muteriul de la mezela en un re-
cipic.ve wiccucie.eute confoimicdo. Ll mavericl sraculer uwbiliscde on
wi u otre circumsoencia puede ser un neberial e mesclc yue ne reci-
bicdo une camnbidni suficiente de himedzc (Lasta un conienido deol LLF)

pore eR_enurar unc cohesién en todo el cuerpo curanbe lc operucién
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. del calentamiento.

Un proceso de celentamiente realizado de acuerdo con
el presente invento, pucde consistir en wa proceso de precalentearien—
to del material de mezcla como una operacifn precedente a la alimen—
tacidn del moterial de mezcla a un horno de cuba, asf el tratomiento
térmico puede extenderse haste lo fusién de los componentes de punto
de fusién mis bajo del material de la mezcla para formar una pasta
alredecor de los componentes de punto de fusiédn nés elevodo, o los
componentes de la mezcla pueden disponerse en forma de capa, graoduan—
dose les capas de acuerdo con los puntos de fusién de los corporentes
de cuda capa, por ejeuplo se;fin luepo se describe mfs particularmen=—
te.

Sin embargo, un especial proceso de calentamiento de
acuerce con el invento puede ser un tratemiento téronico que Tesul-
te que por lo menos el principal volénmen del cucrpo colerente sea con~
vertido en un cuerpo de vidrio en fusién compatible con un vidrio en
fusidn que se mantiene enrun depdsito de fusidn de vidrio para relle-
nar el depésito sevfin es extraido del mismo el vidrio en fusién aca-
bedo.

in consccuencie, lz fuente de culor utilizeda en wn
método de opcracibn ce mcuerdo con el invinto puede ser facilituda
mecdioute la ereacidn en la zona de nfcleo e una fuente de calor co;-
sistente en vidrio en fasién v cwenter subomcticomente el volé:en
del viurio on fusidn uclicnbe lo adicidn de unc nezela recicutementoe
Twacide o le fuenbe de color cuing 1o sunerticie inverior e la mez—
cle que define luc zonc ce nficleo se retrce ¥y se incremente el volfl-
men de la zona de ndcleo.

Ilabiencose creado uns fucnte de calor de vidrio en
fusién en li zona de ndcleo, pucde consc_uirse el celenteniie.to con-

t{nuo de acuerdo con el invenbo utiliwci.co li conwucwviviced del vi-=
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drio en fusidn para emgendrar caler suficiente pera fundir progresi-

vauente la superficie de le mezela que se retrae., Este método de con~
vertir el rmotberial ce la mezcla o una forue fundide csegura wa ari-

tacién centfnua del vidrio en fusidn enpendrada por las corrientes de
conveccidn ¥y mediante lo agituciédn se munticne un vidrio homorénco en
la fuente de calor.

En operucibn, li fuente de calor en lo zona de ndcleo
opery inmediatemente sobre lo superficie adyacente del cuerpo circun-
dente de vidrio haciendo que el material de rezcla y el volémen ori-
sinel del vidwio en fusidn sean incrementcdos por el flujo continuo
de vidrio en fusién derivado del culor conducido desde la fuente de
calor o la superficie mfs interna del moterial circundante de la mez—
cla, en otros términos, el espesor.del material circundante de la mez—
clo medide rodiclmente cesce le zona de néeleo Gisminuird progresivi-
mente y lo zone de ndcléo aumentard correspondientemente segfn conti-
nfo el colentemicuto y la superficie interior inmediateuente circun-
wante de la zona de nﬁcleoles fundidn y renovada continuumente y, en
consecuencia, lo superficie interior del material circundonte se re-
trae continuaviente desde la fuente de calor ocupundo la zone de nidcleo.

Ll cuerpo cohcrente del materizl de la mescla pucde
esbor confincdo en una pared de rebencién pera mentencr ume resisten—
cic estructurazl suficiente en el cuerpo cuendo lo superficie interior
de lc mezcla definids en la zona de nleleo se ha retreido o zonas ex—
teriores uel cucrpo colierente.

alternceivenentve, Lo pered de retencidn puede Yorur—
se nedicibe el fritade de lo zona exberior del cuerpo coiercute for—
TGO

Le pared de retenciéan puede estar formaca de madere,
n cuyo c.so-el proceso e calentamiento debe ser debtenido cusudo el

revesiimiento del cuerpo circuncente del material de mezcla iz obteni~
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‘do une delgadez tol que el celor es transmitido a través de la pared

en una proporcidn pare guenar la pared de contencién. Cuendo cantida-
des importantes de calor alcanzen la pured de contencién de maiera se
detiene la operacién de cclentamiento, de forma que las ccumulaciones
de vidrio cn fusién em la zona narginal de nfcleo pueden ser descor—
gades y la pured de madera, revestida con meterial de mezcla ccliente,
recargada para une ulterior operecidén de colentaniento.

Consecuentcrente, el presente inverto facilite medios
economicamente eficaces, es decir, cesde el punto de vista de la uti-
lizecidn del color euwitido desde la fuente de calor, pare le produc—
cidn de cantidodes relativauente pequelins de vidrios de diferentes ti-
pos, que varfon en matices de color, o cue varfan de caracterfstices,
tales como de refruccién o de cocficiente ue dilatacién o de contrac—
cidn,

Alternativeiente, cuando el vidrio en fusién produci-
do es para constituir un medic de suinistro de vidrio en fusién o wn
denésito ce fusién cée viario (0 2 un crisol), por ejemplo con respec—
to o un depdsito de fusién de un volfmen que compense el volfmen (el
vidrio en fusidn acabade gue se extrae del depdsito, la pared de reten—
cibn estd formada de un vidrio compatible con el vidrio en fusién for-
medo cel material de lu mezcla 7 despues, si lo transmisidn de calor
a lo pared es tal cue la pured sc¢ colensa, la pered ablandeda j el re-
vesbiniento .ol matericl de mezecla sin fundir nuedon Ser desecivinaos
con ¢l viario en fusidn ol interior del depésito do fusidnm.

o lurer ée circunder la fuente e color con un ncbe—
rinl de riezcle nomo:drec corrionte, lo fusnte de ceiur puede ser ro.sco~
da Ce wi cucrpo colcrenbe (el ntericl de mezela en Formt do coma,
conciituicde ce tal forma cue la cape contfiue y circundanie ce la zo—
na de nficieo comprenda uno o .2&s ac los coumponentes ae lo mezcla que

tengan el punto de fusién mls elevedo, comprencicindo lus sucesivas co—
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pas circundantes los componentes de puntos de fusién progresivamente
nfs bajos.

Cucudo le fuente de calor en le zone de nécleo cabd

-constituide por vidrio en fusidn, la fuente de calor puede formarse

cargende en la zonu de ufeleo trozos de vidrio compavible y fundien—
do los trozos de vidrio pers focilitar la creacidn de wne fuente cde
calor de un cucrpo de vidrio en fusién electiricumente conducter en la
zona de uidcleo,

A tal fin, puede focilitarse en la zona de nficleo
construica de acuerdo con el invento un vidrio compatible en enpiral
en proximidad e la superficie mas interior de lu mezcla cue define la
primitive zona de nficleo con la que el vidrio estd operctivaicnic e—
socizdo con un conductor elécurico para fucilitar la creacidn de wia
fucnte de calor de vicrio en fusién electricauente comcuctor en la
zona de nécleo del cuerpo coherente del material de mezcle. Preferi-
blemente, y particularmiente cuendo el matericl de mezcla comprende
un contenido de agua para la finalidad de engendrar unc coiesibn en
todo el cuerpo durante la éperacidn de calentamiento, puede forma;se
por excima ce la fuente de calor un ventiladero tubular concéubrico
pere gus constituido por un recorride de waterial de niczcla suaeloa—
menbe empagueiedo gue se extiende desce la purbe centrul de lu prici-
tiva zonu de ndcleo h..sta ls superficie del cucrpo colicrente il nivel
de la porte superior de le pared de rebencidn, bien cue la parca seo
de mrdera o e vidrio.

Ledicnte la colocucibn de los cowponcntes de [ iio
Ge fusibn mls cleveado formande el metericl de mezcla clrededor we i-
zone. de nfcleo, puecen ubilizarse las temperatures mils elevalis fe
inicicciér ¥ con ello es posible & la iniciacién wne produccidn te
enerzfa cerrespoucicuieiente eloveda, en cuyo Louento s¢ uispone ol

nfxino cislonicnto térico del material de mezcleo.
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Por lo enterior se apreciard que el presente invento
comprende la construccién de un cuerpo coherente y portdtil de vidrio

formando el material de nezcln con una zona de nlcleo Libre constitui-

-da por un menpuito cemtral de pequefio volfmen en comparacién con el

volfzen cel cucrpo colrercnte, estando ccuptado diclio manguito para

la recepeidn de una fuerte de calor pera trunsnibir continuanente ca-
lor &1 cucrpo coherente bien si la fuente de calor es iniciclmente un
cuerpo en fusifn o si es convertido & un estedo de fusién durante las
fases inicicles de una operacibn de calentamiento.

¥l presente invento comprende acerids un método cdo o-

limentar el meterial de la nezcle formadoran de vidrio ¢ wm horno de

cuba de fusidrn de vidrio, cue se caraclteriza por lo colocacién en la
parte de la cémara de fusién donde se introduce la carga del horno,
en alinescidn coaxial con un juczo de guemsdores uontuGos en orifi-
cios en les peredes opuestes de dicho parte de cdmara de fusién, un
cuerpo tubuler ‘de materinl de lu mezcla coherente, de forma gue una
llame o la temperatura de fusién de la mezcla es proyecteda alterna-
domente al interior de la perforacidn del cucrpe tubular de la megcla
desce cela extremo del mismo vy fritando sinulteonecmente la superficie
exterior wel cuerpo tubular modionte la utilizacibn del calor ambien—
te en lo porte de la cdrwra de fusidn donde se introduce la carca du-
rente el prozreso Ge la fusidén de la nezela en la zone de nicleo con-
tinusmente cefinida por el prorresive retreinmiento de le superiicie
interior ¢e lo mezela sertn tiene lurar la fusidn y rodamdo desvues la
mezcle tonuicesente tretowa el inderior del vidrie en fusibn cxisten—
te en el cepdsito dcl Lorno.

Ll invento tamuien comprence un nétodo cde alizentar
el materiel de mezcla formodora Ge vicric a un horno de cuba de fusidn
de vidirio, cue se cureocterize por lo foruccidn (por ejeuplo medicnte

exbrasidn o prensado) de un cuerpo hweco rodeble de la mezela, cpli-
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condo suficiente-calor a la mezcla a travds de la perforacidn del
cuerpo hueco parc fundir progresivamente el moterial que define lo
perforacién manteniendose el tratomiento béruico interior en tanto

el grucso de la pared del cuerpo sea suficiente para asegurar la ro—
dabilided, avanzar el cuerpe interioruente fundidoe al extremo de ali~
mentacidn del depésito y permibir que el mismo se fije en el extremo
de alimentocidn con lo que se somebe la superficie exborior del cuer—
po.hueco al efecto de calentamiento de los gnses del hormo; y.rodando
despues la mezcla calentada al interior del vidrio en fusién existente
en el cepbsito.

Ademds, el presente invento couprence un nétodo modi-
ficado de calenter el material de mezcla formadora de vidrio, c&yo
método se curacteriza porqgue la fuente de celor en la zona de nfcleo
del material de lao uezcla se forma rociendo wna gruesa capa cel nate-
rial de la mezclu coherente sobre un- soporte.deformcble que cenalize
la capa y vertiendo vidrio en fusién al interior de la zona central
del caual, cubricndo el vidrio en fusién con una gruesa capa del ma-
terial de mezcla, proycctcﬁdose unos electrodos clineados en una re-
lacién espaciada al interior del vidrio en fusidn y energizcndo los
electrodos,

4 fin de que el invento pucdn ser uds clarw:nbe cou

" prendido se describirdn ehora, como ejemplo, aliuncs realizaciones

k)

preieridas del misuo con referencia a los sdjuntos dibujos escuendé—
ticos, oun los tue:

are 1 es wy clmodo verbticel en seccibn e wo

forua de epereto Ge calenteidento clécirico, tema.a sobre la linea
I-I de lo Micura 2.

Le Migurs 2 es unoe plente del sparabo gue se muestra
en la Micura 1.

Lo Picura 8 es ua slzeacde verbicol cn seccidn de una
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formo modificeda delaparato de calentamiento eléctrice, tomada sobre
la 1fnea III~III de lo Figura 4.

La Figura 4 es une plenta del aparatoe que se muestrs

.en la Figura 3.

Lo Pigura 5 es una viste préfice del soporte de elec~
trodos que se incluye en el aparato ilustrade en las Figuras 3 3 4.

La Ficura 6 nuestra en alzado vertical en seccidn o=
tro formn modificada de aparato de calentamiente de ncuerdo con el
invento.,

La Firura 7 es un alzado en seccidn vertical de obra
forma de aparato de calenteiecuto eléetrico, en que el material de la
mezcla estd montade para ccolentamiento en forme de capa concénbrica.

Le Figurp 8 es una vista de detalle, en alzado sec—

-

cional, del aparato gue se muesira en la Figura 7.

La Figura 9 es tambien una viste de detnlle, similar
& la de la Figura 8, mostrando un calentador elécirico modificade po-
ra iniciar la conversidn del materiol de lo mezcla o un estado de fu—
sién.

T

La Fipure 10 es unc serie de esquemns en planta gue
L & -

micstran wie disposicidn pers el celentamicnio mrocdusl del maberial
¢e la mezmcle forucdora cel vidrio, proyectude pera nroducir desde un
crupo de cuerpos coirexrentes c¢el materizl de lo mezela un vidrio en fu-
sibn pore swiinistrocr a un horno de cuba de fusibn de vidrio como com-
pensacidn el vicrio ccabodo swcudo cel uepdsito.

Les Ji_ures 11 3 12 ilustron un ndlodo clternativo
¢e fusibn en que el motericl e le mezele es de fomm tubuler 7 el
celontanicsto se electla proyecicndo cuses calientes alternciiverente
al interior de code extremo de la perforacibn y pernitiendo la descar—
go en el otro extremo, Lo Ficura 11 es wna planta en seccidn de le poar-

te de la cémara de fusién donde se efectda la corsa ce un hiorno de fu-
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sién de vidrio y la Figura 12 es una seccién sobre lo lfnea XII-XII
con los quemndores en el interior y en el exterior de la parte de
lo clicre Ge fusidn donde se efectén la carge,y

Las Figuras 18 y 14 muestran en clzado en seccibn y
en nlzado lateral respectivazente un mélodo de operccidn de acuerdo
con el invento en que el material coherente de la mezcla forradora
de vidrio es arrollado nlrededor ce un calentador para formar wa
zons Ge nficleo ocupada por el calentedor y unc pored de lfmite que
envuelve ol calentador, sesfn se describird despues con mayor deto-
lle. ‘

En el epurato que se ilustra en las Firures 1 y 2,
una pared de contencién constituide por una cuba de medera (11) tie~
ne un fondo (12) y una parte superior (18). Un electrodo (14) posa
a través de uno abertura {15) en el fondo (12) y un electrodo (1G)
pasa a través de una abertura (17) en la pafte superior (13), exben-
diendose los electrodos {14 y 16) axialmente & la cuba y terminando
cerca de la longitud media de la misme de forma que los extremos ine
teriores de teles elecirodos coaxiales (14 y 16) guecan en uma rela-
cidén espaciade.

Un tube Ge vidrio (18) formcdo de wn vidrio cormoti-
ble con lecs constituyrenbtes luncidos cel materiel o lo nezele en la
cube se exuience desde lo purte suverior (18) amicluente Leociz cbajo
peseda la lonritud medie de la cuba pura toruinar por gevcjo Zel e
bremo superior cel electrodo 14 y un rellenado (19) de matericl suel-
to de la mezcla llema las zonas supcriores el wubo (10) o Jomw ce
mw bepén poreso cn su interior ¥ biene we perforcceidn cmial (L) pum
re peoriaitir el prso e btravés del misio cel elecirodo 10,

Un volfuen ce vidrio eon fusiéa (21) es vertide zl in-
torior Ge los zonwus inferiores .ol btube (18) para circundier ol exrore=

mo superior del electrodo {1<4) 7 el nivel superior (el vicdrio en fu-
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sién (21) se extiende por cnciman del nivel del extremo inferior del

electrodo 16. isf, los extremos interiores de smbos electrodos (14

¥ 16) cuccen circun cuos por el vicrio en fusidn (21) con lo cue el

vidrio en fusién (21) constituye parte de un recorrido conductor pa—

ro une corriente elécirice de cclentbamiento cuc pasa cntre los elec—
trodos (14 y 16). La totolided de la cuba (11) exteriormente ol tubo
(18) es rellenade ;on la mezela (22) de forma que el electrodo 14

y el tubo {18) cuedan envueltos por la mezcla {22) que ha de ser tra-
tada.

Pare monter cl conjunto de calcentamiento, el electro-
do {14) es pasuGo a través de la abertura (15) en cl fondo (12) y es
aserurudo en posicién en la cuba medicnte una ploca conductora exte-
rioruente aislada {23) que tiene un conector eléctrico, segfin se in=—
dica en 24, pera su conexidn o un mecio eléebrico adecundo. Lo cuba
es entonces parciclmente llenada con el materianl de la mezcla (22)
hesta wn nivel. exoctemente por debajo del extremo superior del elee—
trodo (14), cl tubo (18) es posicionado en la cuba con el extremo in-
terior descubierto del electrodo 14 coaxiclnente colocado dentro del
extremo inferior cel tubo (18) 7 se completa el llenado de la cuba
con la nmczele (22). Un viciio en fusidn (81) es crnbtonces vertido al
interior del tuvo de viario (18), un relleno (19) de lc mezcla es si-
tuaco en el tubo (18), lc parte suverior (13) cs posicionadu peran ce—
rrar el cxbremo ce aberbture superior Je la cuba (11) v el clectrodo
16 es paszGo ¢ vravés ce lo cherturs (17) ce la bupe (18) y & traves
ce ume perforccibe (IC) romwcdn om el rellemo poreso (19) fist. cue
el extreio interior cel electrocdo 16 lince comuvucto ¥ se swaerse en
el vidrio en fusidn (£l). iebrd de observerse que el Gidmetro de ce-
¢a electrodo, en lo reclinccidn cue se wmuestra, es censicercbleitente
inforior cue ol cifietro Jel cuerpe (o vidrio en fusién (21) el in-

terior del tubo (18), sicndo el propdésito <e elio cl ucnbener une a-
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gitecién térmice sepfin despues se explicerd con detalle,

El relleno porose (18) en la parte superior del tube
(18) es wn relleno de moberial suelto de la mezmela cuyo relleno faci-
lita en sus intersticios unos pasos tortuosos parz el cscape de los
rases penerados durante las reacciones qufmices que ticnen luser du-
rante la fusién del moterial de ls mezcla seréin es bien conocido en
la técnica v del vopor ce agua derivado del contenide de agua del ua-
terial de lo nczecla en el interior de la pured de la vesijce

Separando los gases de reaccién del vidrio en fusién
antes de ¢ue ol vidrio cm fusién sea introcucido en wn Ggepbsito de
fusién de vidrio dc forme norumal, la contidud de goses Gescar(auos
en el depdsito sc reduce significativaniente y lo experiencia normal
de la dilucidn de la atmésfera del depdsito se resuringe correspon—
dienbe: entee sw.ouds, el vidrio en fusién alimentodo ol depdsito tie=
ne una bemperatura que excede de la temperathr& de fusién del vidrio
por lo que eparte de conseguirse leo mixima extraccibén de los auses
de reaccidn se produce en el depdsibo unc mayor contribucibdn de ca=-
lor pury el vidrio en fusi&n. sungue el vidrio en fusién producide
de scucrdo con el invento ho descarsado ya una proporcién de los go—
scs cn solucidn, ce cxperirenta wne reduceién adicioncl en el volfen
de los guses a ser descar_cdos curcnbe el rccorrido wel vidyio o tra-
vés del depésito,

Tor lc entorior disposicién so observerd guc el nd-

1

cleo de vicrio cn fusidn {£1) constituye wie fuenbe de czlor Cuc go=

. . ~ ' ~ r L] .. . PO B, - AN . 7 -
liwnbe pucde pesder color o bruvdés de lus puredes del tube (18) o

= { ~ 1 3 oY - . . LoegT - ~
la mezeia envoivenbe (Lo). Los zonws inderiores wel bubo (1l son

pronto fundidus por el vidrio en fusidn {£1) 3y lle.wn & ser wbsorbi-

dzs en el cucrpo cubiente de viGrio en fusién (21) de forma cue en
8sta etbune lu fuente de calor comsvituidn por el vidrio on fusida

21) estd indimanente circmndada por la mezela (23), per consizuicn—
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‘te, el nficleo de vidrio en fusidn (21) solamente puede perder calor

pare la mezcla circundante (22) y la fnica pérdida de calor del sis—
temn en lus etopes iniciales serd 2l celor conducido & lo lar-o de
los electrodos (14 y 16) de forme que se obtiene una muy elevada
transfervncia de celor de eficacin pars lo mezcla.

Lo mezela circundante (22) tendrf una temperntura a
aproximadanente la teuperatura cel vidrio en fusién contfcuo (21) -
pero, a ceuse de que la mezcle (22) es un buen nsterinl de cislopien—
to térmico, se estublecer{ un fucrte desnivel de temperatura s tra-
vés de lu rezcla (22) inmedictamente junto al ndécleo de vidrio en fu-
sién (21) y les.zoncs exteriores de la mezela (22) wislirdn eficaz—
mente las purtes de madera de lu cube (11) de le fucnte de calor (£1)
de forme que la cuba (1l) no quecard sometida o calcntumiento perju~
Gicial hasta, gue le moyor parte de la mezcla (22) esté & une tecperaw
tura por encime de 8002C,

La fuente de calor (21) es mentenida a la temperatu=
ra deseada, por ejcmplo a mfs de 1.(0GC2C, pasando una corriente elde—
trica de calentamicnto entre los electrodos 14 y 1. Esto ocasiona
que purbte del vidric en fusidn (£1) cue se exticendc directomente en—
tre los electrouos (14 y 16) sea calentoua o une tcarmeratura por enci-
e do la teuperaturc media cel cuerpo we vidrio en fusidn (£1) con lo
cue se crea une colume de vidrio de alta termerciure en el interior
del cusrpo de vierio {2l). Como el viurio "fino" cilicite se cleverd
sicrpre & trovés de un cucrpo o viwrio en iusidn ¢ temperasburs nds
beje, en ol cucrio we viucio en Tasibn (o1 se¢ esteilecerdn wils co-
rricntes téruices y -icho vidrio en sfusién (Il esv.rf on wnc ctapa
constante de wgiticib:.

Esta emitacibn veroicom_nve inducide ocosiona una moge
cle del vidrio en fusidu (£1) 3 se_dn le mezele wuyecente al vidrio

en fusibn \nl) se funde l: misme es cgitu.e en el interior del cuer—
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po de vidrio en fusién (21) y forma una parte intecral y separable
del miswo.

Se aprecicrd (ue cwi.ue sec esbtoblecide wie olit.cidi
téruica en el interior del vidrio (21), la superficie exterior del
cusrpo de vidrio (81) esterf perdiendo calor contitucmente hacia la
mezcla circundante (22) de forma que existird poco movimiento m la
superficic exterior del cuerpo de vidrio (21) 7 se excerimentard muy
voco desecho Ce lo wmezcla. we Lcezo ésvo si_nifics ¢ue le mezcla (z2)
solocente serd absorbida el interior del cuerpo ce vidrie (21) cuando

or encinc de lu term

[
-

le memele cmbieate ha obtenido une temperaiur

T,

percturs de "fluje" cel viwrio (2l)e =i lo mezele \&2) L sico unifoi-
meriente mezcleda, & le temporeturc de flujo del vidrio en fusidn 21,
lo misme hebré sido convertide sus@ancialmente en vicrio y, por con—
si uiente, la presenciz de partfculas sin funiir en el vidrie en fu-
sidn (21) serf muy limitode 7 tzles purtfculcs serdn removices en el
interior del viario (£l) medicnte la agitccidn téruica del misuwo, de
forua cue se acelerard le disolucidn o absorcidn de lus part{culas en
el flujo de vicrio calicnves in su uso, el rellexmc {19) funciona como
wn reopirccere pera los suses en la zoﬁa de cclecvemiento —~cuyos ascs
ce.licnven tol reileno se_fn los misues son dsscur Lios desce la zona..
de colinivuirici'to.

La mezcla (22) pucde ser wn moterial _renular coupuc—

*

toco voel roterial de lo wmezcla puewe Conven:r une pigueils puric de

Gt Tele ol .l el cantendisicido de AL DAS. Co.sTEnie enl 21l dnie

J. L ocue (1L,

borics
LeS Jijures 8 & B mRosTon W CCRJANU0 W@ Coallvililen-

to wlternciivo em el cue lo perea de conterncifn es wn cilincdro de vie

ério {(£i), abierto por amzboes emtrenes, verticoloente Gispuesto sowre

PR o

@w: piso consvituive por uzma plenchc de viario {2C) scportada sobre

wes barres Lorizontules (L7 y 28) mediante los cusles la misma puede
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_ser trunsportada de un lugar a otro. La mezcla (22) es cargade al

interior de la pared de contencidn del cilindro de vidrio (25) v es
compectada para dejar una perforecidn cilfndrica (80), cuye periora=
cién se extiende axiclmente hacis abajo pasada la longitud media de
la pared (23), segfn se indica en le Figura 3. Una centidad de vidrio
en fusién (21) es introducida en la perforacién axial (30) de forme
que llene las zonas inferiores de la mismn, y unos electrodos para—
lelos (32 y 33), que se nwnticnen en uma relacién espaciada nedien—
te un miembro tronsversal aislante (34), véese la Figura 5, son des—
cendidos por la perforacién (80) Lasta que los pids doblados hacia
dentro (35-'y 38) de los clectrocos (32 y 33 respectiveiente) quedan
totalmente suzerpidos en el vidrio en fusién (21).

La perforacién exicl (80) es entonces llenada con u~
na mezcla suelta (19) de forma que la fuente de culor, consbituida
por el vidrio en fusién (21), queda completamente emcerreda por la
mezcla en tento que los gases creados curante la conversidn de lo mez—
c¢la en vidrio pueden escaﬁar hacin arriba pasando & través de la wmez-—
cla suelta (19) cel irterior de la perforacidn axial (8C). al posa
a través de la mezcla suelta {1¢), diclos zuses son asf forzzios a

trensudtir calor & lo mezcla suelte (19) de fori gue en las ebapas

4

:ida de cclor del conjun—

to es mcciante la couduccidn a lo cimésfera a trovés de los electro-

inicicles de calenbes:iento casi lo dnica nér

*J
o

dos (8. y S8).

Co:: &sta disnesicié:, une corriente eléeorica o co—
lenbeniento onliecde @ trwvis we los elucirowos (L& v T5) es obiirpe
Co & Tluir o trovwds del vievio on rusibu (L1 Luc se exticuce entve

. s : fo:ee st o ) ~
los exbremes yurbupucsios inferiores (68 3 83) de los elecirodes o2

a

y 88 respectivasente, y el calor generado en el vicrio en fusién (21)
es tronsmitido por conduceidn y por conveccidn debido e las corrien—

tes Ge conveceidn tdéruica inducides cn el vidrio on fusién por la co=-
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rriente eléctrica y por la agitacién del vidrio em fusién, de forma
que la temperatura media del vidrio en fusién (21) es manienida el
nivel desecdo.

A ceusa de las propiedades de eislemiento térmico de
los matericles (10 y 21) de lc mezcle, se ectublecerd un fuerte ces—
nivel de temperature ¢ través del materiel de la mezcle inmelicbeen=
te junto al vicrio en fusidn (C1) de forma cue en la parte inicial
ucl proceso de calcntciieato se trensmitird muy -oco celor o lus na~
redes del recipiente consbtituido por la pared cilfindrica de vidrio
(25) 7 por le planchie de vidrio (26). Sezén la mezcle (19, 28) jun—

1 interior el

[x]

to el vidrio en fusidn (21) es funcida ¥ absorbide
nfcleo (21) de vidrio en fucidn constituyence le fuente ce ctlor,

la centidad de mezcla (19) gue sisle al vidrio en fusida (21) de las
partes cel recipiente (25 y 26) se reduce y eventualienbe serd troas—
mitido calor a dichus partes de vidrio.

Bn &sta etapa, los electrocos (82 y 33) pueden ser
retirzdos y el conjunto completo, es decir, el vidrio em fasidn {21y,
la mezcla sin fundir (22) y les partes de vidrio ue pored y de fondo
del recipiente pucden ser inuvrocucidos en el exbremo de fusidn de wn
depbsito Ge fusién de viario o em el interior de wna wnidel Ge fusidm.
alternitivecinte, solaniente el vidri6 en fusidn y lo mezclc sin fun—
dir pucien ser inmtrocducides en el depdsito o unicel de fusién pora
gue el ecilincro ce viurio (£5) 7 le pizzche de vidrio (86) puelin ser
reciroades ¥ ubilizicos Ge nuevo.

surente el cicio de cuoltuianie.. o0 PlsiLe Ser dascabic
cue el woso de lo corriente elécirics de coivmioiie to sca Lesnlazo=

do deutio el Cispositivo y lo cispesicidn wnitaric fuc se muwosire

en lo Mcurs B constituye wy medio parc propercioner ficiliente tol

le plcca ce conexidn aislanve (8+) gue soporv. los
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‘electrodos (32 y 33) tiene dos brazos (43 y 44), véase la Figura 5,

que se extienden desde el mismo y los brazos (43 y 44) tienen unos
pids oxtendibles (45 7 46 recpectivercnic) cuyos pids desconsen sobre
la superficic superior de la mezcla en la pared del recipiente (25).
Asf, la posicidén vertical del peso del colentamiento eléetrico puede
ser variada ajustaﬁdo los piés (45 y 46) en relacién con los brazos
(438 y 44) respectivamente.

Auncue los ejemplos anberiores muestron el uso de so—~
lo un paso eléctrico a través del vidrio en fusidn, se observerd que
pueden insialarse ofs electrodos bien durcnte la purte inicial del
ciclo de culecubomicnto o en una ebupa posterior del ciclo de calen-
taniento v asf lo cnergfa real de calentomiento eléetrico trunsmiti-
da al conjunto pucde ser incrementede o recucide segfn se reguiera o,
si cowo yu se explicd, se weses carbiar el puse de la corriente clée-
tricg, entonées le disposicidn eléetrica cue se nuestra en la Figure
5 pusde ser utilizade y sjusteco facilmente.

in lcs dos realizaciones descritcs del invento, el
celor total requerido pure fundir la mezcla es transmitido con muy ele—
vade eficacia y, dependienco del termnilo del recipiente y del voldmen
de lc mezela, mds cel 35C% del calor total regquerido para le fuasidn

puecde ser dircctuncmve treoasfericdo o la mezela cue circunda a la fuen=—

s

e de calor durcunte el proceso de calentunicnbo.

iidentres ¢l exterior uel recipiente no esté perdicn—
w0 ruecio ecler, lo eficioncic tdrmicu es nuy cloveus, 7 por iinte pae—
de trimsmitirse color cdicionul o Io memeln con lo misuxe elevids efi-
cicncic e trensfevencic vimice,

asf, cou et conjunto cue se muesury en las Mi~urcs

3 & 5 se obbicne wa clevede oficiencic we trunsferencic tlruica hios—
to lo etopa en gue la parved eilfndrica Ge vidrio {88) y/o la plencha

de vidrio (@) couienza o descar_ar calor o sus imsedimciones. Intro-—
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duciendo el conjunto en circumambientes térmicos que reduzcan o eli-
minen la pérdida de calor del recipiente, la pfoduccién de calor para
la mezcla puede incrementarse sin pérdida de eficacia.

La Figura 6 musstra otra realizacidn del invento en
gue un cuerpo coherente de la mezcla (22) tiene una perforacidn axial
central (30) que se extiende hacia abajo por debajo de la longitud
media del cuerpo 22. Un elemento radiante de calentamiento (50), so-
portado por una tapa retirable de la mezcla (51) con un cubo (52) que
cierra el extremo superior de la perforacidn (30) transmite calor ra-

diante a la mezcla circundante (22) para efectuar un caientamiento,
Y eventualmente una conversidn a vidrio de la mezcla en la zona de
la pared de la mezcla que define la perforacidém (30). Se comprenderd
que con éste dispositivo la mezcla convertida fluird descendiendo por
la perforacidn (30) para recogerse en lgs zonaslinferiores de la mis-
ma y, despues de que el proceso de calentamiento ha pasado de un 1li-
mité predeterminado, los elecirodos para pasar la corriente eléctrie
ca a través de la mezcla vonvertida pueden ser sustituidos o utili~
zados en adicidon del calentador radiante (50). Alternztiviments, pue—
den utilizarse calentadores radiantes de diferentes formas y potencias
durante las (ltimas etapas del calentamiento.

Los anteriores e¢jemplos se han limitado al calentamiento
de una hornzada de mezcla corriente. Esto no es una cosa esencizl del
presente invento y la Figura 7 muesira un ejemplo en que el vidrio pue-
de ser formado con los constifuyentes inicizlmente en forma separada,
de forma que los constituyentes seleccionados pusden disronerse para
extenderse en forma de una capa conéentrada en posiciones especificas
del cuerpo.

En la realizacidn ilustrada en la Figura 7 un reci-
piente, que comprende u:e pared cilindrica de vidrio (25) con una plan-

cha de fondo de vidrio (26), estd revestido con una mezcle (22) ¥y re-
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llenado con-capas seleccionadas de constituyenies formadores de vi-
drio (22a, 22b y 22c), que rodean las zonas inferiores de una perfo-
racidn axiel (50) cue se extiende hzcia chajo dentro de la pored 25
pasade la zona media de lo misma, Los electrodos (32 y 33), construi-
dos se fin ce ilustre cn las Figures 3 a B ¥ menvenidos en unoe rele—

4

idn espaciada poralele medionte una place aislante (34), son cdoscen—
& & 9

[+]

didos el interior cde la perforccién cicza v lao perforacidn es relle-
node con wna mezcla sueltes (19) pore permitir el escape de los guses,
n éste caso, el proceso de calentamiento es inicia-
do en frfo mediante un tubo de vidrio (54) (véase la Figura 8) que
se extiende enbre los piés dobludos hacia dentro (35 y 36) ce los e-
lecbrocos 32 y 83 recpectivo.ente, cuyo tubo (54) estd recubierbto con
un material elcctricomente conductor tal como un grafito coloidal.
Cucndo la corriente de colentemicuto es primero poscde entre los e-
lectrodos (32 y 33) la corriente pasc o través del material electri-
camente conductor sobre el tubo de vidrio (54) haste que el tubo de
vidrio (54) queds suficicentewcnte calentedo como para llegar a ser
conductor, tires de lo cualrel tubo constituye le fuente de calor en
unc zona de nficleo de lo mezcla pure tronsmitir color a los materia-
les circuncontes. =l tubo (54) estd Cispuesto de rorma que cespuss
de que el mismo se funde el vidrio en fusién forme un charco en fu—_
sién cue conbinée siernde cclentedo por li corricute gue nasa enbi
los clectrocos.
3l cisnosieidn de capas seperzues Ge los constituyen—

tes foin.cores we viario so &

—

s¢ wmuestre en le Ji_ure 7 nucde ser
realizado pore wie serie ce rezoncsS, uwalis cono pare pernitir el ols
proloncuco ticepo we cilcntauicnto pure el coustituyente mils cificil,
es coeir, wicn pars el constituyenie con el wds elevoco valor de eis—
lemie. b0 témiico, o pera focilitor un periodoe mls prolon_ade de calen—

temiento pore. le recccidn de wos constitugentes "dirfeiies", Cucndo
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.la produccidén de calor oumente, las corrientes.de conveccidn térmi-

co en el vidrio en fusidn ocasionaran un cpitamiento del material

de vicrio en fusidn (ue estd {luido en el interior de la cipa wise-
lante de lz mezcla 22, de forma que puede realizarse una mezcle de
los constituyentes despues de la trensrisidén del calor c los cousti-
tuyentes separades. In consecuencia el presente invento puede ser u—
tilizedo para dispomer la reaccién de los constituyentes en uua se-
cuencia deseada, pero debe ponerse sierpre cuidado en aserurar ue
ls fuente de celor se montiene electricumente conductora sc_éin se
desee y cucndo se desee cn el proceso. Como todos las capues rececio-

nerdn cabes de que el revestiniento de la mezcla (£2) se culisnte o

la temmercburs ce fusidn, pucde bolevic obtenerse una nezcla houo €~
: i ’ =

nea de los constituyentes separcdes cntes de que el recipiente (25,
26) clecnece li. teuperstura ce "Cerrwbe".

n le Fipura O se muestra une disposicién cue fuci-
lita un peso conuuctor nds large que el de las Figuras 7 y 8, 7 por
tanto una procuccién nés elevada de color durente las ctepes inicias-
lcs,

Secfn se muestra en la fiura 9, los .os clecuirodes
(32 v 358) ticuen pibs (58 y 06) disovuestes de una feumo sicilor oo L
de los pids U0 7 36 deo les Mijurcs 3 o J. win enourio, o fzte caso
el clecirodo 88 tieme wie lenclieta (3062) y ¢sta lencliete esid

todo ol nid 35 soieate wns verills de vidrio em gepirnl (Oikl) oo
. B N /

un recunriiicaio clectricoiente conducuor. ~abe voarillio oo
oo\ . e “ . el e -
G‘.:ﬁ'-/ Gt €O S GINITvluiw CIi WL COTIiZLlwl cl.

lecoroles (oo 7 Gu) 8Se culicotz en wae cunbide. wwe.e wper noond

~—

es colenbain per ol dubo B4 Unn condiled de trowos e vi.rie e
nucae sitacrse en el cubremo superier Ce la verille on espirel {B4c)
pera ayudar & la formocién de wn voléen de vidrio en fusién en lusz

1

- . TN N aam
ebupis inicicles del colontoniento. Juanwo lo varille (8<.) es Jam—
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dide lao corriente fluyerentre los piés de los electrodos (32 y 33)
como en la disposicidn de la Fisura 3,

Se apreciard chora cue el presente invento comprende
el calentar los materiales de mezelec formcdora de vicrio bien en una
mase corrientemente mezcleda o en une nezele en forix de cupas se;ﬁn
Se ha descrito, permiticndo cue el calor sex tronsmitido o lo mezelo
desde uno fuente de culor interior centrel de fommic cue la mezcla sca
utilizede pare aislar le fuente de calor y las carccterfstices de al=
to cislamiento de los materiales se utilizen pera ayuder el proceso
¢e colentemionto mejor que pare resistir diclo proceso sesfin se ex—

perimentabe con la mayorfa de los nétocoes de calentamiente cnberior—

nente conocidos.

El proceso de calentamicnto propuesto puede ser pro-—
movido desde une iniciceién en celiente, es cdecir, introducicndo un
cuerpo de vidrio en fusién en los moteriwles formedores de vidrio que
constituyen la mezela, o desde une iniciacién en frfo introduciendo
un elemento calenbador tal como el tubo 54 de la Fizura 8 que es con=-
ductor o bajas temperaturué, secfn se describe con referencia a laos
Yicurcs 7, 8 v 9.

Le Pigura 10 nmucstre escacmaticocente wma insvalecidn
que permite sca incrementada la produccién de calor para lo nezela,
mientras se conserva la elevede eficucia de trensferencin térmica des—
pues de gue la pered del rociniente conienze & recibir el calor Cdes—
de el interior del conjunto.

in el ejeLplo ilusirewo, wi. cliern (B5), en obe com
so de scecidn triusversel rectungalur, ticne wie chéafera o wne ton—
perctura del drden de los &(C2C, y conticne oclio cleuentos calentado—
res cel tipo ilustrado bien on lus Micuras 1 y 2, o en lus Yigures
3 e by, o en le Figure 6, 0 en los i _aras, 7y 8 o 9, 7 cue se indican

renerciuente per la referencia "A", una secunde cldunre (67) contiene
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tres de btales componentes y tiene uno atmésfera gue se montiene den—
tro de drden de los 5502C, y une tercera cfumara (58) que es una cdma-
ro porae clte tempercture, es decir, cuc tiene uni tewpera.ura interior
de por encimn de los 8002C y que esté dimensionada para conbener so-
lunente uno de tules componentes. Las cémares 5 y 57 tienen nedios
cléctricos pore iantencr el suministro de energfa o unos electrodos
talcs co.o los eleétrodos 32 y 33, El piso de la cdmara 58 estd sopor—
todo mor Gos barres (27 y 28) y la cdmara BS es colacada wedicnte las
barras directamente por encima del vidrio en fusién en el extremo Ge
fusién de un depfsito o wnided de fusibn contfnua de vidrio (gue no

se muestra),

Le instelacidn gue se muesbra on la Pipura 10 esid
proyectade porn el suwiinistro de materias primad a un horno de fusidn
ce viirio y cada couponenbe Ge culunbtauicnto del conjunto en lo clucra
58 contiene suficientes meterias prites poara- suinistrar vidrio en fo-
sidn en sustitucidn de la cantidad de vidrio extraido del exbreno de
trebejo del horno en una horas Esto sipmifice ¢ue un conjunto cpropia-
do de componentes Gebe pasdr por -hore o trovés de la cdmara 58 ¥ que
los conpouentes cel conjunto de culentuuiento comprenden cudu use de
¢ilos wnc picucic <e piso (2C) y we pereu ue conbemcibu (23), debien=
Go caer el vidrio en fusidn del interior de los recipientes y lu pe-
quefic contided de mescle sin fundir restante en el recipicmte (I8, 20)
desde la ofaara (56) el inderior Gol vidrio'eﬁ fusidn por delijo el
1150 on UK. LOYG.

Lo izmetelocide cue ge mmcatre en lu Jdure 10 dnelure
cuLTont. consensnbes culinbodores en lo evape inicial we cal.iiilon-
to, cru: w.o ve wiclog cunrenba componentes con su ciclo de celento-
micato inicicco & intervalos de wne liore y, & couse de que en €sbn e—
tepa los recinientes (2) no esbtan recibiendo cclor de los contenilos

de los miszos, ¢ic.os cucrenba compenentes pueden esbor expucsios al
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Segfin el conjunio mfs avanzado de los cuarenta com—
ponentes elcanze aguella evapa del ciclo de calentaiento en que la
trensferencia de calor desde la fuente interior de calor llemn a ser
evidente por unu elevncidn de la terpercture en le pored del recipien—
te, dichos cormonentes son desplazadoes al interior de la cémnra 56,
donde lo temperaturs cumbicnte (2002C) excede de la de la pured de con-
tencién (25) de forma que se impide la pérdida de celor del componen—
te y el proceso de calentamiento interior continfa con muy alta efi-
cacia. De nuevo, cucnco la temperatura superficial ce un componente
en la cdmore 56 sumente por encims (e lo teuperatura de la cémara,
el componente sale de la cdmaro 56 hacia el interior de la cémara 57
la cual tiene une temperatura ambiente mes elevada (5502C), de forma

~

que las pércdidas de cclor Gel componente son detenidas y se mantiene

la muy elevads eficiencia de transferencia térmica de la disposicién

de calentamiento interior.

Coda componente tiene dimensiones toles y una disposi-
cién tal de fuente de calor que heste ésta etapa Zo plancha de piso
(26) es la perte mds fria del componente, de forma gue el movimiento
de los componcnies, nedicnte corretilles elevadorus ue horguilla o
transportudores de rocilles, se efectia facilizente y, si es necesario,
pueden dirigirse corrientes ce ecire frio contra la cara inferior de
la plonche de piso (20) pars memtenor o diche planc.c en une concicidn
estoble para soporier el coiponente sobre wi trunsportader ce rodillos
u otro nedio trouasporbacers

Se sprecicrd cuc curndo le operacida de culinbaiiento
prosresa y le mezcla es converitido en viario y cbsorbice el interior
de la fuenbe de cclor, ewsenta el voifimen de le fucnte e calor y el
volduen cde la mezcle cuc proporciona el nislomicuto téiuico o lz fuen~

te Ge calor disminuye serén la supuriicie interior cue circuaca a la
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fuente de calor se retrae.

Las paredes de aislamiento térmico de la mezcla que cir-

cunce i yucnte we celor em cudn couponenve ~zf Ciminuile we espesor

y le tronsferencia de calor a la carcasa circundanve y ol piso (28)
se cicetfin con creciunte ropidez. Asf, mientras ws nericdo iniecinl de
calentaniento de cuarenta horas puede ser necesario cnbtes de que la
tewperatura superficial increrentada de la pered del recipiente llegue
a hacerse evidente, el misie puede solamiente emplear oclho liores para
que le proporcidén de transferencia téruicc o le superficie awiente de
forma cue la temporeturs superficizl de le pared <el recipicnte zlcan—
ce 20020 soure lu aitmbsiera, y no uls de tres nores cubes e que lo
temperetura superficicl cleonde 55028,

Cuando la terperature superiicial de un couponeunte en

le ¢foore 57 excede de lo tempercture de le efmcre &7, es decir, e

o

55020, los eluetrodos (32 y ©3) sou rebtirades Gel corponente 7 el counm
) b 82 7
ponente es desplazado el interior de la cizmore 55 donde el misiio es

sonortzco sobre los carriles 59 y 60. La cducre 5& se chre & la otmds—

fera euntre los carriles (89 y 60) sohre el depésits &e vidirio 7 con
ello estd muy culiente, es decir & 80L2C, y ccde pluncie de pis (26)
(usda toision empussic o le rodiacién béridce del dendsite de vidrio

v de lu etudlsiera e por enciiit.

aderfs, cl componente contisme clove wa volfuen muy

srendge e vidrio em fusidn v solo porcdes cel_ziws Ze lo mezcla gue

- g -

. . . N - ey - . . [N
anislon el viorio cn Fucidn (E1) we las porcdes (e cerraiienco (<0} 3

ce Lo nlemelc 6o piso (Io}, <2 Joma Cue w.lis purves del coo. onente

.

5 s v mr s erim s T e LI S vsee | wm e am a0y e
SO CLALULGLGlLS ¥ Cad D08 Ge Wl nort Ouliglienl Wi. VCLNCILULRL LAl
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~

cue el vicrio, del cue los npiszis estan conjpuest.s, no es yo sw'iclen-
tecenbe ri;idoe para revener su contenido de ror.a Cue el coumonente se
Gerrumbc y cae con el conteinico cel interior cdel viorie en fusibn por

debaje del nisroe
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Se apreciarf que o través de todo el ciélo de celen—
tamieato las superficies exteriores de cada conjunto de coxponentes
sieumpre sercno la perte mds frfe de los miswos, de forma que en el
punto de derrumbe el contenido de ceada componente debe estar a une
temperatura por encima de la temperctura de derrumbe de la pared de
contencibén, tal como la 11 o la 25, y la produccidn real de calor que
se reguiere see suministrada a la mezcla sin fundir por el horno serd
solo una muy pequeila parte del calor total requerido poru elevar el
componente y su contenido a la temperatura de fusién.

Se aprecierd gue la cantided de componentes en cada
cémara especifica y lu centided de cduaras y las teuperaturas de la
atmfsfera en tales cémaras, han sido citadas unicauente o modo de e~
jemplo, por lo que el ciclo real de calentamiento pare cada conjunto
dependerd del voldmen y forma del conjunto, del volfmen dGe vidrio en
fusién en lo fuemte de calor (81) inicialmente introducido en el dis—
positivo y de lu resistencia y durccién de la corriente eléctrica de
calentaniento.

Durante la perte inicial del proccso de celentamien—
to pueden ser transmitiaas ;randes cantidedes de caler o los materia-
les formecores del vidrio, con pérdidas cde cclor desprecicbles desde
el sistema y con muy poco ~asto de cupital en el slojauiento ce los
componentes de los conjuntos pern el culentcniento. scenls, fucilit;n—
do cémares pera clojar los couponentes con ctudsferas calentadas a
teupersbures solesiente bujes on reloeibn con los temporcoures wedivs
a través de los dispositives cde caluntborie to, le preduccid: Ce colow
pera los metberiales forumdlores el viwrie puede ser inererentaca con
nuy esceso cosbe Ce capital aciciencl.

Hl proceso ce ucuerco cou el invciuto pucte ser conbi-
nusco procticcuente hesta aque la totelided del voldien ée code COLIp o=

nente calentudo s quedacdo convertido en vidrio y la descarga del vi-
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drio en fusién y los materiales calentados en le siguiente etapa de cuo—
lentamiento se efectfie sin inuvroducir materias indeseables en el inte-—
rior del viario.

La entrega de los materinles precalentados formedores
del vicrio 7 dol vidrio en fusidn & un horno de cepdsito uecicate el
nébouo de acuerdo con el presente invento no selemente proporcionc wn
nétodo muy eficiente y burcto de calentor los constituyentes fernado-
res del vidrie, sino yue bawbien reduce la zona de fusidn regquerice
en el depfsito, de forme que la produccién de un determinado bamailo
de depésito guedn sustencialuente incrementada.

Pambien habrd de apreciarse cue el presente invento
es depenciente del estoblecimiento de un desnivel gradual de Genperce
tura entre el exterior de un cuerpo de moteriales formadores de vidrio
v unz fuente de calor en el inberior del cuerpo. Preferibleucnve, la
fuente de calor se mantiene a una teiperatura medin por encima de los
1.0002C y el espesor de los maoteriales que circundon o la fuente ce
celor es preferiblemente aguel que permite el establecimicnto ¥ con-
servacién de un desnivel téruico muy fuerte em los metericles forma—
dores de vidrio innedictecmente cdyecentes o la fuente de calor.

Lo edicidn de cparctos de culemtandento cn el imuerier
de 1z fuente de calor pucde ser predispucsta, por ejenplo, sw.erj;ien—
do simctricomonte clreCecor de la zonn de nficleo unos electrodos adi-
cionzles en el cucrpo Ce los muboricles foruacores del vicrio, o Lor—-
me cue los mutericles en la zona de ceda electroco seon suficiuiiod:.ormm
be coienboGos nosor llé_ar o ser elecuriciwenbe CORGUCULOTES, [ ..3ll
lleser o ser Leaios suxilieres de culenbomiento para la zoue e md-
clzo.

in un néiodo de elimentar material de mezcla prec.len—
teco y/o funcido o un horno de fusién de vidrie, la mezcla confor-cct

en unce forma tubular colievente e interiormente celentede es rowawe o
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lo large del piso de lz parte de fusién del horno donde se efectda
la carge sobre el vidrio en fusién del depdsito del horno cuande la
operacidn del calentumiento queua couplebes Ll cuerpo pucde ser inte-
riormente calentado dirigiendo una llama para fusién ol interior de
su perforacidn.

Fn uwn método de suministrar material de mezcle en fus
§ién al depésito de un horno de fusién ce vidrio de eccuerdo con &ste
aspecto del presente invento, la mezclae conformacda en una forma tubu~
lar coherente es colocade en la parte de fusién del horno donde se
efectfa la carge en clineacién exial con un eguipo de quemadores ron—
tados en las paredes opuestcs de la parte ce fusibr vel horno donce se
efectfa la carga del misio, ce forma que una llema & la tomperatura
de fusidn de la mezcla es proyectada alternsuamente ol interior de
la perforucién del cucrpo tubulcr de le mezcla cesle cada extremo del
mismo y simuitaneamente la superficie exterior del cuerpo tubular es
sometide al calor cubiente en la parte de fusién cdel horno donde se
efectfin la cargn del misco, nediante lo cucl lc superficie exterior
es fritada y con ello reforzade lo suficientement. pars ser rodada a
lo largo del piso de la parte de fusibn cel Lorno conde se efectéa la
corge cel mismo desde los guenndores ¢l vidrio en fusidn ei. el inte=
rior cel depdsito, a cuyo Cepdsito es climenbudo el cuerpo celentado
del moterial de mezcle, wusf coio tardien el vidrio en fusién.

In un métoce alternaiivode clinentar robericl de moze
cle formader ce vidrio il (endsilto de un loruo de fusidn de vidrio
we ceerrdo con ¢l mrascrie imvendo, 1o neccll fermelo en wl Suio co=
herente y rodaile (por cjermio rudicste emmrusiba o DIERS(C) CS5 o=
positada sobre un sovorte ul exterior de la nerte de fusidn del Lorno
c¢onde se cfectle lo corme el nismo, ¥ cllf es interiormente calenteod
por un primer eqguipo (e GuCLIELOYCSe

Bl calor es derivado preferiblcmente bien de guenado-
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‘res de gas o de aceite, cuyos quemadores proyectan unz llarms a una

temperatura de fusién de la mezcla al interior y coexinlmente 2o la
perforccién el tubo pere fundir projresiverenve, en und direccidu
hecia el exterior, la svperficie interior de la mezcla, cuya superfie
cie defino continuarente la zona de nficleo del cuerpo tubular de la
mezcla durcite ésia etape de fusidn.

Lo operacién de calentamiento puede ser lz prizera
ct;pa de un trotemiciso béraico de ls mezcla de acuerde con éste as—
pecto del invento, y la segunda etepe se efectda en la parie de fu-
sidn del horno donde se efectfa le curge del misuo, Conde la perfo=-
racidn alerrcade cel cuerpe tubular gueds expuesta a los quezcdores
coaxicles de dicha perte de fusidn del herno.

En le segundn ebapa, el calenteniento puede conti-
puer hoste cue el espesor de la pored del cuerpe tubular de lo mez-
cla se aproxima, pero no slcanza, 1a dimensidn de espesor o la que
la pared tiene unu resisbencia insuficiente pera pantener su forma
tubuler cusnco le misme ruede desde los quenmadores de la parte de fu-
sidn del horno donde se efectda ia carga del misize haste el viario
en fusién en el interior del cepdsito.

Sespues ce cue el calencanienvo interior de lo mes-
cle ic guodedo ulbtimade Zoste lo amplitud cdeseadwn, bien Gue sc Loya
reclizedo la operzcién o né Lwste la amplitud de ccercarse ol nini-
10 cspesor Ge percd pore meabener la forma tabular de la zmezcle, la
miszse es esrujada ecicote wnes varilles o sicilores cue noadn & Lrie
w85 o li coimuerdi @ lo perve e fasifm el lexno Jonis ue cooctls
la corre ved nisuo pors inmieclor el moviiie.vo &e rolnie ¢us se wesexn
PeTo wover la uszela desde los gucz@ioras Loshe ¢l mednl en vusida,
Pore fociliter ol rodoje, el pisc.ce lo porie Ze fu~

e g

sifn wel lierno pucce esier inclincdo Gescencenberenve wisde L. posi=-

cidn en cue lo mczcla tubuicr se detiene en coimciceucia con los ¢ue~-
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medores hesta el vidrio en fusién del interior del depdsito del hor-
no y puede terminar por debajo de la superficie del vidrio en fusién
del cepdsito. Los calentrdores pueden estar empobrudos cerca el bor-
de delanterc del piso.

Un aparcto de acuerdo con éste ospecto del invento
para utilizor en 1; reclizocidn del tratemiento tériico dé un oote—
rial ce mezcla formodor de vidrio en un hormo de cuba de fusién de
vidrio, se caracieriza por unos cuenacores cooxicles montados en ori-
ficios opuestos en las poredes laterales de la parte de fusién del
liorno donde se efectfic le carse Cel mismo, o une eltura por encima
del piso de diche parte de fusifn del horno cquivalente a le mited
del didmetro de wn cuerpo tubular cel meterial de mezcla colierente.

Anteriormente se ha hecho referencia a un eguipo de
quercdores, bien solauente en lo purte de Fusidi del Liornmo donde se
efectfia la carge o en dicha perte de Tusidn del horno y al exierior
de lo misma, y-la referencia supone que incluyen medios para la pro-
yeccibdn de llamas alineadas, code una en un orificio, cuyo orificio
actfe como un orificio de escape part el quemador opuesto y viceversc
cucnco los cucncdores son cambiccos, coilo ocurre con los quemadores
en los orificios foraumdos o lo larmo ce lo pared cel depdsito de la
esbructura del liorno asccicndo los orificios y quennndores con un sis—
terna de cclenvazienbto Ge Lorno ce reverbero.

Tal néiodo de alimenter ¢l materiul de mezele formo—
gor Ce vicrio o un cepbsito ce Tusibn de vidrio sc ilusbra esquemnbi-
Ci_ci:be on 1.3 Mi_ures 11 3 12 de los ewjunves diovujos.

i lo disposieidn ilusircds ls mezeles es conformiada por
exbtrusidy on wie forma de bubo (8ij. Une llema de quenzcor de .S 0
de aceite es diricida desae unrorificio {68) a través e lo perfore~
cibn cel tube y escoune & trovés de un orificio de escaje (68)e Ll tu~

bo e nmezcla (22) sirve para conbener la llama y en comsccuencic la
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mezcla (22) es colentada desde une fuente interior de calor y en la
zona de nfcleo del tubo.

©l cisvositivo de colentomiento ilustrado runciona
a base de dos etgpas, In le primer et&pa; el equipo de quemadores
(62, 63) calienta un tubo (£2) de moterisl de mezcla colierente sl ex-
terior de un depésito de fusidn de vidrio y despues de que el calento-
miento ha avanzado hasta uno etepa predeterminada el tubo de mezcla
(22) es cvanzedo hwcia el interior medicnte un empujador (G4) de for—
ma que dicho tubo rueda desde un transportador soportudor (65) a tra-
vés de un peso nornalmente cerrado por una compucria (66) sobre el pi-
so (67) de la parte de fusién (08) de wn hormo de iusién de vidrio hos—
to waa posicién de se-unde etapa de calentanmiente donde el tubo (22
queda alineado con un segundo equipo de gueniadores y escape (69, 70)
pera uldinecidn de la operacidn de celentemiento de lo parte interior
(o zona de ndcleo). -

urante lu segunde etapa de calentamiento el tubo (22)
es sometido al calor en leo parte de fusidn (68) del horno, cuyo calor
es suficiente para fritar la superiicie exterior y con elle reiorzar
la pured de le mezcla pora permitir el final rodemiento de la mescla
losbe el dopdsito de viwrio en fusibn en el hLormo cucmco el coisnto-
ciento interno vucdt coipleto.

lledicnte la conversidn del matericl e mezcla & un
cia Ge color nucde redlisarse por dste mévodo y Luciulive rovercivle

jormlo weilizoodo we sorno e revernero on wsocincidn com

dos oriiicics, obbenisn.esc wne fusibn corexinccencnte w.ifeitie T owan
bucna eficicncic de imdercwabio téiuico entre lo llanc y lo pired in-
terior el dubos

Cucaico el tubo (28) L sido sometido & la lluma entre
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‘los orificios 68 y 70 durante el deseado periodo, el tubo (22) es

desplazade o lo largo del piso (67) de la parte de fusidn del hormo
Conde se efectén le carpa, hosta cl viario cn fusién cel denésito.

La omerccidn de fusién de le mezcla es ﬁermitida continfe con el ca-
lor trasleiondose uczcie fuera desce li zone de nfécleo del matcerial

de la mezela hezeia la pared de contencidn de le mezele gue prosrasi-~
vamente se scelgeza, y ol calor del vidrio en fusién en el depbzito

vy el czlor de lo aitndslcra en el dcpduito aplican simultenecr.iente el
calor interior y el exterior sobre el tubo floiante (22) para comple-
ter un ciclo de fusién nuy répicdo y econdrico en compurucién con el
couseruido con la operccidn nori:i de un cepésito de Fusidén de vidrio
en que el matericl de mezcla fomundor de vidrio es slimentado al de-—
pdsito en forma grenuler y cubre al vidrio en fusién como una cape
sobre el vidrio en fusidn,

EL cucrpo tubular de mezcla coherente (22) puede ser

un cuerpo unitario de la longitud deseada o puede foruerse de una plu-

relidad de lonritudes cortas en contacto extiremo con exireno,

IEn luger cde preforzar un cuerpo collerente de material
de mezcle formador de vierio con une zona definida de ndcleo seufin se
hu descrito, la forma del caerro y la zona cel ndcleo pucaen produ-
cirse conticvemente clrededor de unw fuente de calentaniento consti-
tuida por viurio emn fusid£ ol misiio tiempo gue lo fuente de cclor,
cisleda coupletamente por ol moterial (e la mescla, sctivailose medici—
te eleciroles encr izacos por. ubilizer el vidrio en fusién como un
cendicior inverior de coior o li teiperceura e Jazidn pore fandir el
peberiel Ce nezela wonde el uisio rowes al vierio en fusidin.

A tel fin, 7 de ccuerwo cor el inveuio, sowre una ba—
se coustituida por una cruesa capa ce matericl e iezcla se deposita

e

un cuerpo medio de viurio en fusién, y el vicrio en fusidn es cubie

I

to por otra ca a gruess de nezcle, estundo defiermeca le cepu ce base



1

1

oo
T

0

5

ascendentemente desde los mdrgenes pura formar un canal que se in=—
clina desde cado lado hecia la parte media para situar la fuente de
caler constituida por el vidrio en fusibn, y por encime del cancl
son suspendides los electrodos y descendidos precisamente al inte~
rior del lecl:io recubierto del vidrio en fusidn y enercizodos para u—
tilizar el vidrio en fusidn corio wne fuente interior de calor cislo-
do por el moterial de mezclao.

Ve acuerco con ¢ste invento existen cos etlaopes con-
comitantes, o saber: lo encapsulacién de un nécleo de vidrio en fu-
sidn con wnc sruesa ccpa de de material de mezela termicaviente ais—
lante y el enerrizuco uel vidrio en fusién envuelbto a bravés de unos
electrodos, con lo gue el volduien totel de vidrio on fusidn 1llere a
ser wna fuente interng de celor a una temperatura para fundir progre—
sive.ente las capas contiiuas cel matericl ce mezcle,

De acuerdo con el presente invento, un aparato para
la fusidn de los materiales de mezcle formadores de vidrio comprende
un trausporivedor, une btolva de wezcle por encima del dransporiador ¥
un correspondiente rodillo de presidn monbade sobre el trauspoerbacor
para feciliter una pasade para nivelaf la mezcle sobre el transporto-
Cor, wr rouillo clmcauve por cebejo (el trauspor.iuol puri. Couioln.oX

sorscior pore le recepeidn de la mescle, una sepandu bolva

o+
v
&

el trcus )
par: verter vidrio en fusidn centraliiente de lo capa de mezcla, y u-
na tercera tolva pars lo mezcla parc recubrir el vidrio en fusidn,
electrouos verbicales pesicionudos purc ponetrer ca el vidrio en fu-
sidn o trovds de lo mezell e recusrimdionio, o onoules poi. ClsrSinalr
log clecoervics 7 conversir el vidrio en Fusida en wne faente de color
circandcds por el neterial de meszclo.

U wméioco tal do fundir weboricl de mezele formwlor
Ce vidrio uze.cCescribird sliore con referencic a lus Fi_urcs 19 3 14

ner

dgibujos cscuendiicos,
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In éste dispositivo, un tronsportador deforrmble (71)
fornado por ejesplo de lone tieme su tramo superior soporvado por
juegos de rodilles (72) y rodillos laterales {73). Le disposicidn
de los rodillos (72 y 73) hace que el transportador (71) adopte una
conformacién en formo de artesa en su trazio superior.

Ceda uno Ce los rodilles 72 estd montado sobre un e~
je. {74) soportedo cn cojinetes {75) soportuuos por el hestidor de la
mfguina (que no se muestra), y los rodilles 75 esten montzcos sobre
ejes (76) soportados por cojinetes (77) tambien soportados por el
bestidor de la mfquina. Ll transportador (71) es desplazcdo & una
velocided wniforue meciante un motor (78) conectedo o los ejes (74)
de los rodillos (72).

El tromo superior del transportador (71) pasa por ce—

bajo de una primera bolva (79) alimentadora de mezcla, gue descarga con-

tinuamente le mezcla {22) sobre el transportador (71) el cucl pasa des—

pues por debajo de un rodillo conformador (80) que comprime la mezela
(22) y formn en la misma una depresién centrcl longitudinel, Ll ma-
terial comprimido pasa entonces por debaje de una tolva (8l) éistri-
buidors de vidrio que descarsn conbinuauente vidrio en fusidn (21)
ol intorior de la depresidn formade en la mezcla {(22) por el rogdillo
(80), y despues el vidrio en fusidu pasa poer debajo de wie seswnda .
tolve distribuidore Ge zezela (58) cue entresn cortinucuente mezcla
(22) sobre ol viario en fusidn {21) nure cubrir coupletamente dichio
vigrio (21) con una capa ruesa de la nezcla.

asf, sc_dn se observard por la :'irurc 13, cl conbeni~-
do del truiisporiader (71) Gegnues de su carca, cozprende un voldzien
extendido de mezcle (22) cue se extiende lonsitucdirncliente ol troug—
portedor (71) con un ndcleo we vid.io en fusidn {21) cue pasz a través

del censro de la seccién trausversal de la iezcla (25) y esf, como

con las otres realizaciones cnterioruente descrites, la nezcla (E2)
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eisla al vidrio en fusién (21), trensmitiendo el vidrio (21) el ca~
lor a la mezcla (22).

Cuniteo el tuunsportedor {71) pase por debujo de la
tolva (82), unos pares de electrodos (14 y 16) que ticnen conexiones
flezibles (83) son insertados descendentenente a través de_ la cubier-
ta de moterial de rezcle (22) al interior del vidrio en fusidén (21).
Los electrodos (lé'y 16) son insertcdos o intervalos espacicdos a
lo lorso ce le loncitud Gel trausworsader (71) cue conduce lao mezcla
(22) v el vicrio (21) y, asf, wa corriente de calentamiento pucce
ser pasuca cnbre los pares seleccionados de los electrocos (14 w 16)
y el vidrio en [usidn {81) pare mantener al vidrio en fusidn (&1) a
la descade bermerctura de fusidn,

Los elecirodos (14 y 16) estan unidos o wnos carros
(84) que son desplazados a lo laryo de wn carril (83) o fin de que
los electrodos (14 y 16) se desplacen con el. transportador (71).

Lo temperatura del vidrio en fusién (21) pucde por
tanto mentencrse al deseado nivel mecdicnte lo rejulceidn cdecunde de
la corricnbe de colentamiebo 7, cuando cxiste we diferencia uuy e—
levadu de te. peraiurs entre el vidrio en fusién {281) ¥ la mezcle (@J)

roosidbico o lo superficie inmbericr e lo

¢cee lo rewga, el calor es

o

nezcle (L&) (ue cefine wune zome de nfcleo y las propiciades Ge aisle-
rieito térmico de la mezela (82) rosisten la trensuisidn del calor
L) » - \‘ .
o les Lfindtes citberiores del cucrpo elorgado de mezole (oL} ¢ue se
1 Y72 AT TS . 1 e A - AP
exbicide sobre el bromsjorwcer (71 Lestc que la onerceidn de culen=—

LLllLl W0 Ve SECH LVLL G dee

ci~
¢
1

. el erbremo de descurrn wel frocsyerveder (71, les
elecvrocos (Lo y 16) son revirwndos v se dn el dronsuorteder (71 ni—
sz sobre su redillo ce soperbte de embremo (36) lo mezcla (22) ¥ el
viorio {21) :.emcluwos cacn cesce el tressporsadoer (71) sobre wn wolan=

tal {P) y ce alif ol inberior cel depdsito Ce viuwrio, joucreliente ii—
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dicado por la letra de referencia "“G“,

Relacionando cuidadoseomente los voldmenes de lo mez—
cla {22) y del vidrio en fusién (21) cnbregedes al bronsportador (71)
y controlando el calor transmitido al vidrio (21) por la corriente
eléetrica de calentamiento, lao canbidad total de calor transmitido
a.lo mezcla (22) que sale del tronsportador (71) para su entresa al
dépdsito de vidrio (G) puede constituir wun porcentaje muy clevado de
la produccidn total de calor requerido para converbir la mezcla (22)
en vidrio. Ademds, como lu mezcla (22) aisla al tronsportador (71)
de lao fuente de calor, pueden utilimarse materinles corrientes de
cintas que no sea lona para la construccidn del trunsportador (71).

-In res@men, la Patentc de Invencidén gue se solicita
deberd recaer schre les sisuicntes:

- REIVINDICACIOKES —

1, Un método de fusién de vidrio en el que un cuer—
po de material de mezcle formadora de vidrio se calienta internsuen-—
te y el calentamicnto se esparce progresivemente hecia fueran a tra~

vés del cuerpo, cuyo método se carccterizu por las operaciones de

reguler el precalentamiento interno del cuerpo del material de meze—

cla pare transformar équel cuerpe en un cuacrpo coherente de material
formador de vidrio, y alimentar aquel cuerpo precalentado a wn de—
pésito de fusidén de fidrio u otro reccipiente para fundir vidrio.

2. Un nétodo segin la ileivindicacidén 1, que se ca—
rocteriza porqgue el precalentomiento interno del cuerpo del material
de mezcla es ropuledo mediante la introduceidn de wnn cantidad con~
trolada de vidrio en fusién cn le parte media del cuerpo del mate—
rial de mezcla.

3. Un méiodo sexdn la fHeivindicecidn 2, que se ca—
racteriza porque un trozo de vidrio cowpabible es inbroducido ban

bien en ln parte media del cuerpo del material de mozcla,
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4., Un méiodo segén las Reivindicaciones & o 8,

que se carccberiza porque un vidrio compatible bobinado en proxi~
midad a la superficie mfs interno de la mezcla define la zone ori-
ginal de nécleo del cuerpo del muberial de mescle, cstando el vi-
drio operativamente asocicdo con un cohductor eléctrico, por ejom—
plo un recubrimiento conductive, o través del cunl es pasada una
corriente para acelerar la crcacién de una fuente de calor elechri-
camente conductiva de vidrio en fusién en la mencionads zona de nfe.
cleo, )

b, Un método sepfn las Reivindicociones 1 o 2,
gue se caracberize porque el cuerpo del maberial de mezcla estd
encerrade en una pared de rebencidén paro montener suficiente resisg~
tencia estructural cn el.cuerpo cuando la superficie interna de la
rnezcla que define lo monu original de nidcleo del cuerpo se ha rebi-
redo o la zona exteriox del cuérpo, tanto cuando dicho cucrpo es
preealentado como cuando la cibtada pered de-retencidn es posterior—
mente alimentada al depdsito u otro recipiente de fusidn de vidrio.

6. Un método segén la Reivindicacibn- 5, que so
caracteriza porque la pared de retencj6n comprende wn vidrio corr
patible con el vidrio en fusién producide del material de mezcla.

7. Un mébodo seslnm lo Reivindicacibn 5, que se
caracberiza porque la pared de retencidn es formeda medianbe ol fri-
tado de la zona exterior del cuerpo del maberial de mezola,

8, Un método sepfn lo Reivindicacin 5, que se
carccberiza porque la pared de retencidn es coaxinol con la zona de
ndcleo y un paso btubular concénirico de gos es constituido sobre la
zona ‘de nlicleo mediante el relleno de material de mezcla suelbamen—
te empacado extendiendose desde la parte central de lo zome origi~—
nal de nfcleo a lo superficie superiér del cuerpo.

9. Un método sepdn cualcuiers de los anbteriores
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Reivindicaciones, que se caracteriza porque el cuorpo del material
de mezcle es portable y tiene una zona vacante de nlcleo constitui-~
da por wn monguito central de pequefio volémen en comparacidén con el
volfmen del cuerpo, estando adaptado dicho manguito para la recep-
cién de une fuente de color pars transmitir calor combinuaments al
cuerpo.,

10, Un método segfn cualquiera de las anteriores
Reivindicaciones, que se caracberiza porque el cuerpo del material
de mezcla es on forma de wna capa y la capa estd contfgua y circun~
de o la zona original de ndcleo del cuorpo y comprende uno o més
de los componentes de la mezela de punto de fusidn mas elevado,
comprendiendo las sucesivas capas circundantes los componentes de
puntos de fusién progresivamente mas bajos.

1l.  Un método segdn lo Reivindicacién 1, que se

caracteriza por formarse el material de mezela en uvm cuerpo tubu—

lor y colocar despues el cuerpo tubular en lo parte donde se inbro—

duce la carga de wn depésito de fusidn de vidrio en elineacién coa—
xial con wn juego de quemadores dispuestos para proyectar wno lla-

me elternativagente o cada extremo del cuerpo tubular, siendo fri-

teda sinultaneomente la superficie extberior del cucrpo tubular por

el celor ambiente existente en la parte donde se introduce la cor—
ga.

12, Un método segdn lo Reivindicacibn 1, gue se
caracteriza por formarse el material de mezclo en un cuerpo lueco
arrollablc,-apli;undose el calor al matericl de mezcla a través de
la perforacién del cuerpo hucco para fundir prosresivamente el ma-
terinl que define la perforacién, y menteniendose ol tratamiento
térmico interno en tanto que el grueso de la pered del cuerpo es
suficiente pare asegurar la arrollabilidad, avanzandose el cuerpo

interiormente fundido hasta el extremo de alimentecidn de un depé-
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© sito de fusidn de vidrio y permiticndose que el mismo se detenpo -

;h el extremo de olimentacién con lo que se somelte la superficic
exterior del cuerpo huecco al efecto calentador de les gases del de—
pbésito, y haciendo rodar despues el cuerpo precalentado y parcinl—
mente fundido del material'de mezcla ai depbsito de fusidén de vi-
drio.

13, Un método segln la Reivindicocién 1, que se
caracter;za por esparcir una capa del materinl de mezclo en wn so-
porte deformeble, acanalar la capa, verter vidrio en fusién en lo
zona central del canal, cubrir el vidrio en fusién con una capa del
mebericl de mezcla, proyector unos electrodos alinendos en wma rela—
cién espaciada a2l interior del vidrio en fusibn y energizar los e-
lectrodos pore calenter el material de mewcla y con ello para trans—
formar dicho material de mezcla en un cuerpo colhierente de material
formador de vidrio,

14. Se reivindica por Gltifo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencion.que se soligcita: "UN METO
DO DE FUSION DE VIDRIO", '

Todo oconforme qﬁeda desorito y reivindicado eﬁ le
presente memoria descriptiva que consta treinta y nueve paginas me

oanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 18 diciembre 1.968
BERNARDO URGRIA

PeDe
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