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PATIENTE
DE

INVENCION

a favor de IBERICA A. G., S. A., entidad espafiola, domi-
ciliada en Barcelona, Concilio de Trento, 42-48, por
"PRENSA TROQUELADORA VERTICAi AUTCMATICA CON MOVIIZNTO
A BISAGRA EN LA PLATINA SUPERIORM. ;

MEZORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una prensa
para la manipulacién de materiales en hojas, y mds con-
cretamente a una prensa vertical de platinas para troque-
lar, estampar, hender, gofrar, etc. un materiél en hojas
tal como pléstico, madera, cartén, cartuline, cartén on-
dulado, etc., efectudndose sizulténesnente o individual-
mente cada una de esftas operaciones.

La prensa de la invencidén es del sistema de
trogueladora a bisagras, con una platina inferior que

al mismo tiempo es bancada prineipal y es portadora de
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un eje con dos ruedas dentadas en sus extremos gue son
las que reciben mediante la oportuna transmisidén, em-

brague-freno mecénico, eléctrico o neumdtico, el movi-

miento de accionamiento de la prensa. La platina supe-

rior de la prensa és accionada desde las referidas ruedas
dentadas mediante bielas y mufiones que zctdan a modo de
manivela, con lo que dicha platina superior se sproxima
a separa de la'inferior. La platina superior estd arti-
culada a la plating iﬁferior por medio .de bisagras.

Una de las caracteristicas de la prenssz objeto
de la invencidén consiste en la forma de regulacién de la

presifn y paralelismo entre la platina mévil, que lleva

el troquel o forma de trabajo y la platina fija en la

que se dispone la planche para hacer el arrezlo de hen~
didos, lo que se realizz mediante casquillos excéntricos
montados en la cabeza superior de la biela y en unidn

de la bisegra de erticulacidn entre platinas son tambidn

caracteristicas de la prensa objeto de la invencidn los

mecanismos automdticos de introduccidn. v salida de las
- J .

" hojas e tratar asi como de control de posicidn y de guifa

de la misma, .y también de transporte del material en
héjas y retirada del mismo.

Pare mejor comprensidén de la presente memoria
descfipﬁva se acompafia un dibujo en el que esguemdtica-
mente y tan s6lo 2 titulo de ejemplo, se revresenta un
caso prictico de reelizecidén de la prensa troqueladora
de la invencidn.

En dicho dibujo, la fizura 1, represents uns

P e <



e

10.

15.

20'

25.

L

vista lateral en alzado esquemdtico de la méquina;'lé
'figura 2, representa un esquemz de la traonsmisidn de
las barras de pinzas o transporte del material; la fi-
gura 3, representa en esquema, las escuadras de preapi-
lado vistas desde la parte superior; la figura 4, repre-
senta el ascensor del introductor y sus cadenas sin fin;
la figura 5, represents -la escuadrag lateral de encuadra-
miento de la hoja; la figura 6, represents una.vistz en
perspectiva del carro de extraecién. .
La prensa representada es del sistema troguela-
dora a bisagras y consta de una plating inferior ~1-
que al mismo tiempo es bancada principal vy en ella gira
un eje -2- que lleva montado en sus extremos dos ruedas
dentadas -3~ que son movidas por una transmisién de pi-
Hones y ruedas acopladas a un volante -4~ que puede ser
conectado y desconectado de la transmisidn por medio
de un embrague-freno, mecénico, eléctrico o neurdtico.
Las ruedas dentadas -3- llewan moniado unos
muiiones a modo de manivela ¥y en ellos se acoplan unas
bielas -5- que unidas a la platina superior -6 ejerce
a ésta un movimiento, el cual aproxima ¢ separa las
platinas vuna de la ofra. La platina superior estd sujeta
en un extremo a la platina inferior por unas bisagras -7-.
Iz regulacién de la presién y paralelismo en~
tre la platina mévil, que lleva el troguel o forma de
trebajo, y la platina fija, que es en donde se fija la
plancha para hacer el arreglo de hendidos, se efectia

por mediacidn de unos cesquillos excéntricos -8-, mon-
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tados en la cebeza superior de la bielg ~5-, y el para-
lelismo de precisidn se logrard por mediacién de los
casquillos-excéntricos -0~ montados en la unién de la
bisagra.

. Unido a las bancadas iaterales se encuentran
el ascensor del introductor y el ascensor de 1a salida,
ambos estdn provistos de mecanismos -10- automdticos que
conservan lg alturz de la pila de hojas al nivel deseado.
Estos mecenismos pueden ser mecanicos, -eléctricos y neu-
méticos, o bien, combinados entre si.

Iia salida lleva incorporado un sistema gue con-
siste en una parrills -11-, escamotezble con movimiento
manuel o automdtico, que se interpone entre la pila y
el transporte -de hojas recogiendc dichas hojas provisio-
nalmente, mientras se retira el carro -12- lleno y se
introduce otro vacio.

El cuerpd introductor esta compueéto del =ascea-
sor introductof, el conjunto de succidn topes y vélvulas
y el conjunto de preapilado con sus correspondientes
vias y carros.

Bl preapilado consiste en unas vias clavadas
al suvele -13~ en las gue corre con precisidén un carro
~14- hasta apoyarse en unas escuadras escamotezbles

=15~ montadas en la parte posterior del introductor

*=16-. Bstas escuzdrazs son desplazebles -17- (ver en

figura 3), pare poder hacer todos los formates y cuen-
to estdn puestas a la medida se forma la pila de mate-'

rie en hojas, apoyéndolas a ellas ftanto frontal como
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lateralmente.
VCon la pila formada se retira el carro para

poder abrir las escuadras -18- y avanzando de nuevo el

cerro, apoyar la pile & las escuadras y parrillas -19-

del introductor -16-.

Cuando esté bien apoyado frontalmepte se moveréd
la manivela -20- que por mediaciébn del piﬁén.y sector den-
tado -21- hard bascular las escuadras ligeremente junto
con la pila, wvias y carro transportador -19-22-14 que-
dendo en la posicidn de trabajo al mover las cadenas
sin fin del ascensor -23- (figura 4).

La rama con sus cuchillas y la plancha de con-
traestaupacidn, pueden sacarse frontalmente de la mé-
gquina para hacer alguna correccida y volverse a intro-
ducirlas ya gue su sujecién es invariable y conservan
siempfe;un centrado perfecto.

La rampe porta-itil y la plancha es accesible,
dentro de la medicda de lo posible, sobre las dos super-
ficies para poder hacer el arreglo y asegurar que lag
presidn quede repartida en toda su superficie, para ello
en la entrada frontal formando linea de continuacidn
con un angulo, seleccionzdo de antemano de la platina
superior, se han mentado en las baencadas del introductor
los soportes-guias -24-~ en forma de consola que puede
seportar y sujetar indistintamente la reme -25~ en su
posicidn norizontal o vertical o la plancha de arreglo.
Para que éstas no desciendan por si solas en g} plano

inclinado de los soportes-guias se han previsto en sus
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extremos unos getillos escamoteables -26- gne por acecidn
de un resorte .al pasar la rama por encima se esconden
¥ 2l dejarlo libres se elevan evitanto que &sta retrocedé.
El trensporte del material en hojas y la retira-
da del mismo, se realiza de la siguiente manera: Una vez
trabajado, se efectia por mediacidn de dos carros inde-
pendientes uno del otro, movidos por una misma rueda
manivelsa, que puede ser la gue hace abrir o cerrar la
platina superior. E1 movimiento de los’carros es el

siguiente: la rueda wmanivela transmite un movimiento

sincronizado sobre lg biela -27- y ésta a2 su vez acciona

vna palanca acodada -28- gue en su parte superior Hiene

otra biela -29- con un engrangje -30- que girard libre-

"mente en su extremo. Este engranaje tiene por misidn el

mdltiplicar el movimiento ya que al estar engrenado en
su parte inferior con una cremallera fija -31- a la
bahcada, su parte superior descfibe el doble de recorri-
do que la palanca acodada -28- beneficidndose de este
sistema para poder consegulr grandes desplaganientos

del carro tremsportador -32-, con precisidn y con un
mecanismo de tracecidn de extrems rigidez. Este mismo
sistema se seguird para el otro carro de transporte —33-.

Como sea que los dos carros de transporte no deben seguir

a2 la vez idénticos recorridos sino que deben detenerse

y ponerse en marcha independientemente uno Gel otro y
por lo tanto tener entre si distintas velocidades, se
procederd de la siguiente manera: primero se selecciona-

rén los puntos muertos de parads (figura 2), asi pars

el carro de introduccidn se tendrd (a) como punto muerto
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superior y (b) como punto muerto inferior, estando éstos
distanciados y B.grabados del eje de ordenadas yy'.

Los puntos seleccionados (a) y (B) se unirin
con el cenfro () por medizcibn de las lineas de cons-
truccidn (h) (a) (£) y (b) (e) y se adaptari como biela
-27- la longitud (b) (h) (e) que serd también (2) (f)
ya que representa su otra proyeccidn. Después de unir
(e) y (£) con una linea se logra su punto centro (o)
de las palancas acodadas. Este centr6 queda més o0 menos
distanciado de (m) ségdn la longitud que se le dé a los
brazos de las palancas acodadas. Siguiendo el mismo sis~
tema y'utilizando los puntos muertos de partida como
(d) v (c) se hallard el centro de la palenca ecodada
que moverd el otro carro -32-. Al seleccionar los puntos
a-b y ¢-d se tendrd siempre en cuenta que éstos estin
estrictamente relacionados con el punto de presién, de
la prenda (p), es decir, del inicio del eciclo de trabajo.
Al seleccionar los puntos muertos de las palancas acoda-
das gue dan el movimiento a los carros trénSQortadores,
se obtiene por ejemplo, gue cuando la prensa estid en
su punto de presidn, el carro de introduccidn estd en
el final Ge carrera de retroceso, mientras que el c¢arro
de extrzccién no llega al mismo hasta que la plating
superior ha hecho presidn y se encuentra ya un poco
abierta paré dar paso 2 la hoja trabgjeda. Pudiéndose
con este sistera aprovechar mis los desplazanmientos de
los carros transportadores y por +tanto sacar mis rendi-

miento a la maquina al evitar tiempos rmuertos.
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En el transporte de extraccidn de las hojaé una,
vez traebsjades, se han montade en lugar de pinzas, que
por la diferencis de espesor del material 2 trabajar de-
ben abrir mucho y con antelacién retardando le posibili-
dzd de retirar la hoja inmediatamente de ser trahajads,
lo que influye mucho en el rendimiento horario, unes
puas -38- gque se iﬁtroducen en el extremo frontal de la
hoja por su parte inferior, cuando éstz aun ha de ser
trabajada, empezzndo su transporte tan.pronto como se
eleva la platina superior lo neceszario para que pase el
grueso de una hoja, estas puas son escamotesbles al
llegar el transporte en su punto miximo de recorrido.

Antes @é gue el carro introducior llegue con
la hoja pars depositarla encima de lz platina inferior,
salen frontalmente unos topes escamotesbles -34- que
interfieren dicha hojz haciendo que se desprenda.

El tope -34~- es 2 la vez guia frontal graduable
nicrométricamente pars obtener un perfecto registfo N
se ha previsto que la plaetina fijs esté ligeramente in-
clinada pars que 2l depositarse la hojz sobre la misma
resbalase por su propio peso para tocar y adeptarse
a los tacos delanteros.

Lateramente existen unzs escuadras o topes mé-
viles (figura 5) para situar o escugdrar la hoja por los
lzdos.

Estas escuadras -35- funcionan con un movimien-
to, producido por ung leva o plano inclinadp. Tiene lg

ventaja este sistema de que puede desplazarse hacia los
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tacos frontales o hacia el extremo posterior de la
hoja para poderse adaptar y escuadrer en el mismo
punto que 1o ha hecho la miquina imprésora.

Cuando la hoja estd frontal y lateralmente
escuadrada una pala -36- fija la hoja sobre la plating
inferior para que no se nueva mientrzs es trabajeda.

Serén independientes del objeto de la presente
patente, los meteriales, formas y dimensiones de las
piézas y del conjunto de la prensa en general, todo
cuanto no afecte, cembie o modifique la esencialidad

de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencidn :

1. Prensa troquelsdora vertical antomética con
movimiento a bisagre en la platina superior, que se
caracteriza esenciglmente pér el hecho de que la plati-
na mévil se halla conectada con un punto fijo a la ban~
cada y platina inferior por intermedio de dos bulones
con casquillos excéntricos y unida con sendas bielas
a sus respectivos codos de unz rueda manivela conecta-

da en rotacidén con un mecanismo de accionamiento.
2. Prensa troqueladora verticzl autonitica con

novimiento a bisagre en la platina superior, de acuerdo
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. eon la:reivindicacién 1, caracterizada esencialmente

- 10 -

por el hecho de que el transporte del meterial a tra-
bgjer se efectia por medizcidén de dos carros indepen-
dientes movidos por palancas que toman el movirciento
en los codos de la rueda manivela y lo émplian por me~
digcidn de cremalleras fijas y ruedas gue giran libres
en su eje. . |

3. Prensa troqueladora vertical automitica
con movimiéato a bisagras-en la platina superio;; de
acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizadas
esencialmente por el hecho de que el carro de extrac-
cién'lleva nontado unas puas que son las que al clavar-
se trasladan la hoja trebajade hasta la pila, escamotedn-
dose o desapareciendo para dejar la referida hoja.

4. Prensz troqueladora vertical aatométicé
con movimiento a bisagras en la platina superior de
acuerdo con las reivindicaciones'l y 2, caracterizada
esencialmente por el hecho de gue antes de llegar él
carro de transporte de introdﬁccién de la hoja a su
posicidn extrema de entrega, se zbren las pinzas que
sostienen laz hoja y unos topes escazoteables interfieren
dicha hoja haciéndola descender al mismo tiempo gue la
escuadran frontalmente.

5. Prensa trogueladora vertical automédtica
con movimiento a bisagras en la platina superior, de
acterdo con las reivindicaciones 1 y 4, caracterizads
esencialmente por el hecho de que simulidnesmente que

la hoja es escuadrada frontalmente lo es también laté—

— g
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ralmente siendo una vez escuadrada, retenida por una
pala durante el tiempo que es trabajada. |

6. Prensa trogueladors vertical automédtica con
movimiento a bisagras en la platina superior, de zcuerdo
con la reivindiczeidn 1, caracterizada esencislmente por
el hecho de que la platina inferior fija estd ligeramente
inclinada para que las hojas caigan por su'propio peso
vy se adapten a los tacos o escuadras frontales de posi-
cidn. - .

s\
T. Prensa troqueladora vertical automética con

movimiento a bisagras en la platina superior, de acuer-

do con la reivindicacidn 1, caracterizads esencialmente

por el hecho de gque ehcimé de las bancades de la mismg
se montan unas vias en forma de consola apropiadas para
sacar frontalmente la rama o chasis porte-dtil y la
plancha de arreglo y poderlas también volﬁear.

8. Prensa troqueladora vertical automdtica con
movimiento a2 bisagras en la platina superior, de acuer-
do con la reivindicacidén 1, ceracterizada esencialmente
por el hecho de gue la rama y la plancha de arreglo
llevan un dispositivo centrador para que cuando se sa-
quen las mismas de la méquina para hacer alguna correc-—
cibén al volverlas a introducir conserven el centrado
perfecto.

9. Prenda trogueladora vertical automdtica con
movimiento a bisagras en la platina superior, de acuer-
do con la reivindicacidén 1, caracterizada esencizlmente

por el hecho de que el mecanismo introductcr lleva unas
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escuadras de preapilado y un carro con vias, estando
estas partidas y una parte soliderias a la perrilla
basculante del mecanismo introduétor, perﬁitiendo bas~
cular la pila de hojas con el carro incluido.

10. Prense trogueladora vertical automdtica
con-movimiento a ﬁisagras en la platina superior, de
acuerdo con la reivindicecidn 1, caracterizada esen~
cialmente por el hecho de que el cuerpo de la salida
lleva incorporado una parrila escamotezble, manual
o) autométicé, gque tiene por misidn el recoger las hojas
trabajadas cusndo la pila de recepcibn esté llena evi-
tando tiempos de parada en la méguines mientras se saca
diche pila.

11. Prensa troqueladora vertical automitica
con movimiento a bisagras en la platina superior.

La presente memoria consta de doce hojas fo-
liadas escritas por una sola cara.

Bércelona, 7 de diciembre de 1.968
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