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e favor de
IA SEDA TE BARCELONA, S. A. ~ de nacionalidad espafio-
la -~ ocon domicilio en Avda. José Antonio Primo de Ri-
vera nf 654, BARCELONA,
' por:
»Procedimiento para aumentar la frecuencia del rizado por

recalcado en fllamentos continuos dificilmente rizebles?,

Memoria descri ptiva.
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Ta presente patente se refiere a un procedimiento
para aumentar la frecuencia del rizado por recalcado en fi-
lamentos continuos dificilmente rlzables, especialmente en
filementos de elevado titulo.

Yo es conocido el empleo de cdmaras de recalcado,
especialmente para el rizado de hilos de fllamentos conti=m
nuos. Las fibras rizadas pueden luego emplearse como un
haz de filamentos continuos o pueden cortarse en fibra dis-
continug para someterla & uno de los sistemas de post—tra-
temiento en sf conocidos, tales como el sistema algoddn, el
slstema estambre, a un cardado, etc; pare producir estruc—
turas parecidas a las de fibras naturales en cuanto a volu-
men y tacto.

Un objeto del procedimiento de la presente patente
es aumentar altamente la frecuencia de rizado de los fila-
mentos continuos dificilmente rizables. Otro objeto es co-
municar un rizado a filamentos continuos de elevado tftulo
en una cémara de recalcado, sumentando la frecuencia del
rizado. Otros objetos apareceréin mds adelante.

Los objetos del procedimiento de la presente paten-
te se cwumplen, generalmente, aumentando la frecuencia del
rizado por recalcado en fllsmentos continvos dificilmente
rizables, mediante mezcle de al menos un 10 % en peso, ba-
sado en el peso total de los f£ilamentos continuos, de f£i-
lamentos continuox f4cilmente rizables para luego rizar la
mezcla en una cémara de recalcado. Por »£ilamentos conti-
nuos fdcilmente rizables” se entenderdn aquellos filamen~-
tos continuos que, bajo las mismas condiclones de manipu-

lacidn en una cémara rizadora.por recalcado, tlenen une
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frecuencia &e rizado superior en al menos 1,3 veces la de
los filamentos continuos dificilmente rizables. Preferi-
blemente, log filamentos continuos dificilmente rizables
son filamentos continuos con un tftulo por filamento de al
menos 10 den., y los filamentos continuos fdcilmente riza-~
bles son filementos continuos que tienen un titulo por fi-
lamento inferior a 10 den., Se prefiere, especialmente, te-
ner una gema de titulos de 30 a 50 den para los filamentos
continuos dificilmente rizables y de 2 a 7 den. para los
filamentos continuos fdcilmente rizables.

No obstante, se comprenderad que aungue el procedi-
niento de la presente patente no estd limitado por consi-
deraciones tedricas, existe la hipbtesis de que la férmu~
la de Euler para el pandeo de una columna bajo una carga
critica puede aplicarse en la fase de rizado en que la co-
lumne (haz de fibras) se carga al punto de pandeo en una

cdmara de recalcar. As{,

P:q'(’?-E-g-
1

indica que la carga critica para el pandeo de una columna
(P) es igual al producto de una constante (7{) por el médu-
lo de elasticidad (E) y el momento de inercia (I) de le
columna, dividido por el cuadrado de su longitud (1). Con
una composiocidn polimera dada que comprends una geame de
t{tulos de la fibra, y un rizador de disposicidn dada, el
mddulo de elasticidad y la longitud de la columna permane-—
ce relativamente constantes. Es indudable, por ello, que

en este caso la fuerza requerida para causar el pandeo de
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la columna variard con el momento de inercia del filamen—
to, gque es aproximadamente proporcional g la cuarta parte
del valor del didmetro del filamento (ello es estrictemen—
te verdad sélo en el caso especial en que los filamentos
son de seccidn transversal circular), Si bien el pandeo

de la columne como anteriormente se ha descrito supone no
existen fuerzas laterales o de doblado que cooperan estimu-—
lando el bucleado, se teoriza que los filamentos continuos
fécilmente rizables, de hecho imparten una fuerza lateral
sobre los filamentos continuos dificilmente rizables mds ad-
yacentes para forzar su desplome més irmediato.

Los siguientes sjemplos sirven para llustrar el pro-
cedimiento de la presente patente, sln que tengan caracter
limitativo. ILos ejemplos se llevaron a cabo en una cémara
de rizado por recaleado, usando condiciones en si conocidas
para producir la méxima frecuencis de rizado obtenible. La
centidad de fuerza de clerre apllicada a la puerta engoznada
que restringe la salida de los filamentos continuos rizadoé
de la cémera de recalecar, se mantuvo a la méxima fuerze apli-
cable; Lsta fuerze se determina aumentando gradualmente la
presidn de la puerta durante la operacifn normel hasta que
el rizador ”se atasca”, es decir, hasta que los rodillos ali-
mentadores ya no son éapaces de forzar mds cantidad de mecha
de filementos continuos en la cémars de recalcar, Una'vez
se ha determinado esta fuerze, se escoge la fuerza mdxima
aplicable justamente por debajo de la fuerza determinadé. Lasg
determinaciones de frecuencia de rizado se hacen por estira~
do de una longitud suficiente de mecha rizada que permita

contar los rizos individuales, extendiendo luego 1la mecha
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bajo una cerga suficiente pare eliminar tode el rizado y
midiendo la longltud de hilo sobre la que se contaron los
rlzos. ILa frecuencla de rizado se expresa en rizos por cm,

extendido (r.p.c.) caleulada por la siguiente £4rmula :

nfmero de rizos contados

1‘.1)-0. =
longitud (centimetros) del hilo

EJEMPLO 1

Se hild por fusidn poli(tereftalato de etileno) de
viscosidad intrinseca igual & 0,5, en hilos de 104 filamen-
tos., Aproximadamente se reunieron unos 200 hilos para for-
mar une mecha que se estiré 4,1 x (a un 410 % de su longi-
tud original). Ia mecha se secd y relajd sobre una correa
sinfin, con aire circulante mantenido a 140 2GC.

Iuego se rizé la mecha en una cémara de recalcado.
Ia mecha rizade tenfa un t{tulo por filemento (t.p.f.) de
40 den. y un titulo total de 840.000 den, su tenacidad era
de 2,7 g.p.d.; el alargemiento a la rotura era de un 62 %,
y el encogimiento a 196 2C ‘en aire seco era de un T,1 %.

La mecha rizada resultante tenfa una frecuencia de rizo de
1,6 rizos por cm. (r.p,c.) promedio de 20 determinaciones

comprendidas entre 1,3-1,8 r.p.c.

EJENPLO 2

Se repitlé el ejemplo 1 en todos sus aspectos esen=
ciales excepto en que la mecha se mezcld con cantidades va-
riables de una mecha de poli(tereftalato de etileno) de t.

Pefe 4,75 den., ajustando su t{tulo total de manera que re-
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sultara el porciento en peso deseado de fibra de bajo 1=
tulo por filamento en la mecha a rizar; e mezcla de am-
bas mechas se realizd en cada caso disponiendo los cabos
hilados individuales en forma alternada mientras se ali-
mentaban a la fase de estiraje, con lo cual se logrd una
razonable distribucidn uniforme del producto de titulo f£i-
no por filamento, en el producto total.

Las caracteristicas de rizado de las mezclas de

£ibra se ilustran en la Tabla I.

TABLA I
SIS I T T IR st ey e R T R SRR S,
Porciento t.p.f. 4,75 en 1la mecha
15 30 50
|Tenacided (gep.d.) 2,3 394 2,9
Alargaunien'ﬁo
(porciento) 70,3 57,2 43,0
Encoginiento por ca-
lor seco {porciento) T2 T,5 9,7
R1Z0OS por om.:
Promedio 1,84 2,16 2,40
Iimites 1,64-2,12 | 1,96-2,60 |2,08-3,00
Ne¢ determinaciones 20 20 20

Del ejemplo 2 se deduce que el promedio de frecuen-
cia de rizado aumenta al incrementar las cantidades de los

filzmentos continuos de t{tulo fino afiadidas a la mezcla
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de fibra; Més significativo, no obstante, es el hecho de
que la frecuencila mfnima de rizo tambien aumenta, Esto
denuestra que los filamentos de t{tulo elevado son riza-
dos e una frecuencla mayor.

No hay limite superior para la cantidad de filamen—
tos continuos Pécilmente rizables a afiadir a la mezcla.

No obstante, ya que la mecha rizada resultante no se sepa;
ra en sus diferentes componentes de filamentos continuos
puede ser necesario un limite superior prdetico segfn los
usos a que se destine el producto final. Ademds, el méto-
do por el cual se forma la mezZcla de fibras no es esencial
aunque se prefilere tener una mezcla uniforme.

Con respecto a la cdmara de rizado por recalcado y
a su funclonamiento, es obvio que las particularidades de
su disefio tampoco son esenciales, Tambien pueden variar-
ge las condicilones de funcionamiento del rizador si asi
se desea. ILos ejemplos se llevaron a cabo a las condicio-
nes 6ptimas para producir la méxima frecuencia de rizado,
2l objeto de ilustrar el aumento de la frecuenclia de riza-
do utilizando el procedimiento de la presente patente. En
dependencla con la frecuencle de rizado deseada, pueden va-
riarse las condiciones de funcionamiento.

En los ejemplos se utilizaron fllamentos continuos
preparados a partir de poli(tereftalato de etileno), mds
conocldos comercialmente con el nombre de fibra polidster.
N¥o obstante es obvio que pueden manipularse otros polids-—
teres, obteniéndose resultados sustancialmente equivalen-
tes. DPor otra parte, aungque es preferible utilizar el mis-

mo polimero para preparar ambos tipos de Filsmentos conti-
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nuos, no es necesario que se use el mismo polfmero. De he~
cho, las caracterfisticas deseadss en el producto rizado
pueden lograrse por el uso de dos polimeros diferentes.
Ademds, los ejemplos ilustran la préctica del pro-
cedimiento de esta patente empleando filamentos continuos
fécilmente rizables de titulo fino para aumentar la frecuen~
cia de rizo de filamentos continuos de titulo mayor. Se
habrd observado que pueden utilizarse ventajosemente otros
caminos que el empleo de filementos continuos fdcilmente ri-
zables. Por ejemplo pueden usarse filamentos continuos de
tIitulo intermedio por filamento con un bajo médulo eldsti-
co o que cambian més rédpidamente de médulo cuando se ca-
lientan. En este dltimo caso, el calor puede suministrar-
se, por ejemplo, por contacto con vapor durante el rizado.
El procedimiento de la presente patente facllita un
método sencillo para aumentar la frecuencia de rizado de
los filementos continuos de titulo relativamente elevado.
Este aumento de frecuencia es particularmente Util cuando
la mecha rizada se usa como material de relleno. ILa ele-
vada frecuencla de rizo de la mecha da una capacidad mejo-
rada para ceder apreclablemente bajo pequelfias cargas asi
como para resistir el Yaplastamiento” bajo grandes cargas.

Esto es una caracteristica importante del material de re-

lleno.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de introducoidn :

l. - Procedimiento para awmentar la frecuencia del
rizado por recalcado en filamentos continuos dificilmente
rizables, caracterizado por mezclar al menos un 10 % en
peso, basado en el peso total de los filamentos continuos,
de filementos continuos fécilmente rizables con dichos £i~
lamentos continuos dificlilmente rizables para formar una
mezcla y luego rizar dicha mezcla en una cdmara o rizador
por recalcado, &l objeto de que cl rizado de dichos fila-
mentos continuvos fdcilmente rizables imparta una fuerza la-
teral sobre dichos filamentos continuos dificllmente riza-
bles ¥y con ello ayude a elevar la frecuencia del rizado a
dichos filamentos continuos dificlimente rizables.

2. - Procedimiento segfin la reivindicacién 1 carac—
terizado por mezclar de un 10 a un 50 ¢ en peso de filamen-
tos continuos fdcilmente rizables con dichos filamentos con;
tinuos dificilmente rizables.

3; - Procediniento seglin las reivindicaciones 1 y 2
caracterizado en que los filamentos continuos dificilmente
rizables tienen un titulo superior a 10 den. mientras que
los filamentos continuos fécilrmente rizables tienen un I~
tulo inferior & 10 den.

4. - Procedimiento segfin las reivindicaciones 1 y 2
caracterizado en que los filamentos continuos dificllmente
rizables tienen un titulo comprendido entre 30 y 50 den.,
mientras que los filamentos continuos fdcilmente rizables

tienen un tftulo comprendido entre 2 y 7 den.
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5. - Procedimiento para aumentar la firecuencia del
rizado por recalcado en unos primeros filamentos continuos
de t{tulo de unos 40 den. caracterizado por mezclar de un
10 a uﬁ 50 % en peso, basado en el peso total de los fila-
mentos continuos, de unos segundos f£ilamentos continuos de
t{twlo de wnos 4,75 den con dichos primeros filamentos con-
tinnos para formar una mezela ¥y luego rizar dicha mezela en
una cémara de recalcado al objeto de gque el rizado de di-~
chos segundos filamentos continuos imparta una fuerza late;
ral sobre dichos primeros filamentos continuos y con ello
ayude & aumentar la frecuencla del rizado de dichos prime-
ros filamentos continuos.

6. - Procediniento para aumentar la frecuencis del
rizado por recalcado en filamentos continuos dificilmente
rizables.

Esta memorie consta de diez pdginas, escritas por

una sola cara.

BARCEIONA, 5 diciembre de 1968.
/
P. A. ,-’/,
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