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PATENTE DE INVENCION

por WPERFRCCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA OBTENCION DE BORRAS
PARTIEZNDO DE TODA MEZCDA DE RESIDUOS TEXTILES", a favor de
Don Guillermo More Obrador, de nacionalidad espafiola, resi-
dente en Barcelona, calle Vizcaya, nf 34lo= = = = = = = = = -

MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente solicitud tiene por objeto garantizar el de~

recho a la fabricacion y produccién, en exclusiva, pars todo
el territorio nacionsgl sobre perfeccionamientos introducidos
en la obtencion de borras partiendo de toda mezcla de residuos

textiles, en el curso y pra’.ctica de cuyo perfeccionemiento,

ge comprende la transformacidn adecuada de la méquina clesi-
ca emborradora con el fin de modificar las condiciones esen-
ciales de procedimientos anteriores, derivendose de ellos una
Bucesic‘_n de operaciones me cénin as, encaminades gl logro de un
producto industrial nuevo, en el que el grado de depuracién
como del grado de unificacion en la longitud media resultante
de las fibras, conduce a la obtencidn de borres de une cali-
dad no glcenzada haste el presentes

. perfecclonamientos que se preconizea, se caracteriza
fundamentalmente por la formacion de un tren completo en todas

sus fases, en el gue desde el punto de vista me céni.co y cong=
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tructivo, se comprenden tres grupos o secciones, distribuidos
en un primer sector abridor, un sector intermedio o desfibra-—
dor, y un tercer gector de cardas repasadoras, en las que la
caracteristice esencial del 8 rfeccionamiento, consiste en di-
vidir los cilindros componentes del primer sector en dos hile-
ras distintas y paralelas por las que transcurre la misme cen—
tidad inicisl de materiel (desperdicios, recortes e hilachas),
deslizéndose on dos vias de gavance, a las que como es neturel,
les corresponde a cade una, la mited de la mase a emborrars. La
misma que operando en otra méquina enterior y anticuada, seria
lleveda conjuntamente en una sole lines de cilindros, tambores
y cardas, en consecucion rectilinea.

Sigue la caracteristica esencigl, centrada, en que a la
salide del primer sector, le nepa que 86 he ido formando es
concentrada de muevo pare pasar & la segunis fase, en el sec-
4or intermedio de bombos desfibradores ¥y estiradores, en la
que estos elementos subsisten en una sola hilera lineel, men-
tenide heste su selida, cuslquiere que see la longitud, con
referencie a le cantided de rodillos componentes, y de la su-
ma de digmetros de los mismos en funcion del espacio a reco-
rrere

Ultimamente esta pecﬁliaridad disgregedora del perfecclo-
nemiento, con la divisidn por segunda vez de la hilera del
grupo repasador, en otras dos alineaciones separadas de rodi-
1los, pareleleas entre s{, las alineaciones, hasta confluir
ambas unificendo Ge nuevo la totelidad del velo, en un dispo=-
sitivo finalmente colector ¥ transportador a su destino wltimos

Para lo mejor exposicién de lo que antecede, dade la com=-
plejided de la composicién perfeccionada, se requiere una am-
plia descripcién pars su compléto anslisis, 1o que se efectua
seguidamente con la ayuda del ejemplo de realizecion consigna-—-

do en el gréfico que se adjuntae
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En el pla:no: la Fig. 1, representa esqueméticamente la
viste en alzado lateral de toda la longlitud de la mé'.quina.
Repitiendo en la Fig. 2 la ané'.loga totalidad de la méquina en
vigta de plenta superior.

En la primera se pone de manifiesto la sucesidn en linea
de los tres grandes grupos que integran el tren desfibrador,
que se compone: como elemento inicial, de un dispositivo me=
canico de carga y alimen'tacién, particularmente ostengible por
el cuerpo dominante de la tolve -3-. Inmedlimtamente seguida
por el primer grupo del tren abridor, en el que presiden los
dos tambores =4=— y ~5=» Un segundo grupo destaceble por su la=-
bor desfibradora intermedis a cargo de dos grandes tambores
~6- y ~T=- con sus respectivas cardas -8- y -9-.

Experimentando 2 continuacion un aparente intervalo, tras
el cuel sigue la sucesion del tercer grupo integrado por un
complejo repasador, compuesto por el tambor -l0- y el peina-
dor -11-, tras lo que finalize el tren por medio de los cilin-
dros receptores -12- en juego de trensportadores especiales.

B la segunde figura, y por medio de su vision superior,
se destaca la especial composicién , en la gque el tren de esti-—~
raje, en su primera seceidn o grupo destinedo al cardado abri—
dor estd dividido en dos hileras parelelas en la gue cada tam-
bor o bombo -4- y =H-, ¥y sus correspondientes accesorios esta
constituldo por partida doble.

Mientras que en el segundoc grupoc o geccion todos sus ele-
mentos se ingtalan unitariasmente, o sea en una sols linea con—
secutiva.

Y en la continumecidn del tren generel, de nuevo el grupo
o seccifn integrado por los c¢ilindros repasadores, se divide
g su vez otras dos hileras paralelas de elementos cil:[ndricoa,

como gon en este seccidon: un tembor -10-— peguido de un pelna-
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dor =ll=- de volumen anélogo a las enteriores a las que suceden
10g dobles elementos de la recoglda finsl de la nspae

La vision de este duslidad parclel de medios y elementos
durante el curso, visto en conjunto, evidencia unos conceptos
que seren les premisas ineludibles en que se besars la descrip-
cidn del trabejo reelizado por la méquina. Son estas, las de
que, la velocided e que giren los elementos cilindricon de la
primera,'seccién (abridore) pare que transcurre por ella ung
cantidad de materis prime, tomendo como ejemplo el exponente
de 10 Kge., sers exactamente la mitad del tiempo que invertir{a
1a mieme centidad en recorrer un tren del mismo numero de rodi-
1los unitarios, dispuestos en una sola hilera, como en las ma—
quinas enteriorese .

En cambio la velocided de giro de los tambores y cardas,

uniterios (no dobles) en la seccion intermedia o desfibradora,

es nuevamente la usual en las citadas méqyinaa anteriores, pare
el paso de la misma centidad de nepa. Finelizando en que nueve=
mente al penetrar la misme nape disgregéndose por segunda Vez
en la doble hilere de elementos del grupo tercero (repasador)
disminuye la velocidad de los mismos a la mitad del tiempo que
debiera emplear en el repetido ejemplo anterior con ‘todos sue
rodillos en serie finicee '

De lo que se deduce, que el paso de la centidad tomeda co=
mo ojemplo de los 10 Kge, hebre invertido un tiempo inferior
en un 20 por ciento aproximademente, con respecto el anterior
procedimiento.

7. dnico motor auxiliar -36- se helle instalado en el ini-
cio del tren de accesorios que lo compone el dispositivo de
carga ¥ glimentacion, de la materia prime constitulda estae por
desperdicios de hilaturas, recortes y fragmentos de materias

textiles en todos sus aspectos, vegetales, artificiales ¥y gimé-
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tricos en forma de mass amorfa, cuyo proceso de avance es, el
de ser depositado en une telers -13- horizontel en eproximacign
a otra toclora incdlinade de listones ~l4-.

Bsta vierte en la parte elte de une tolva —15- de salids
regulable con arreglo al pleneamiento de la producoién.

La movilidaed de las cintas conductoras como de las volan-
tes, regulador -16- y descargador -17-, se supedite a la gre-
duscion de las velocidades veriebles del citado motor —36- (go-
lo visible en la Fig. 2), para distribuir la entrega sobre una

cinta colectora -18- y -18a=- que sitilan la mesa materisl en

contgcto con un cilindro “tomador" -19-, lo que se verifica
sin interrupcién a través~y por medio de los rodillos auxilis-
re8 «=20-.

Desde el citado tomador -19- penetra el paquete textil,
entre la superficie periférica del tambor -4- y los correspon-
dlentes juegos de rodillos peladores y trabajadores —-2l-, for—
mando la napa el bucle preciso, mediante su paso inmediabo por

el cilindro trensportador -22- tangencisl inferior al segundo

tambor =5~ que efectﬁa la unificacién y entrege de las dos ave-
nides de la ngpa por medio del cilindro llevador -23- en cuya
miemga selide pasa por un jue go de serretas, efectuando su cai-
da en las cintas transportadoras -25-. A partir de este punto
se realiza una labor de plegedo y alimentacién, merced gl dis-
positivo -26- en correspondencia con un elevador -27- que si-
tia de nuevo al meterial ya unificado (o reunido) al nivel ytil
de otra telera de pifiones =28~ y al alcance de un juego de ro=—
dillos ~29- glimentarios, convergentes con lao periferlie del
primer tambor -~6- de esta seccion intermedie y unificadae

Le continuidad de este grupo la constituye el siguiente
tambof ~7- intercalado entre otras dos caritas -8- y -9~ esen-

cialmente desfibradoras. Bn este punto de dicha fase es lleva-
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de la nape compacte y uniforme e su paso por un dispositivo de
control -30- donde se instala una celuls eléctrica ~3Ll- pare
descnbrir la presencia de alg(in cusrpo todevie indesfibrable
y poner en marche el relé encergado de emitir la gefial denun=-
ciadora de la enomslia.

Inferiormente a este espacio ¥y contando con el montaje de
una segunda serreta -32-, la totelidad de le napa es transpor—

tada por el plegador de alimentacién =33=- hagta alcenzar una
mieve telera =34- de ruedas y pifiones, en le que de nuevo, el

juego de rodillos alimentarios =35~ distribuye y secciona la
napa en los dos primeros temborea -10- de este grupo, que fi-
nelizendo en el cilindro llevador =11- conducen, como Ultime
fase, ol resultado o materia obtenido haste unos cilindros co-
lectores ~12- dotados de la capacidad de traslacién e su Wlti-
mo destino.

£l ejemplo descrito, responde fielmente & la realizacién
del prototipo mecanizador del perfeccionamiento, el cual gere
llevado a su produccién definitiva, con las variantes pertinen-
+tes en cuanto a ordenaeién y centidad de los elementos, sus di-
mensiones, calidaedes, y todos cuentos detelles del acabado
gean insuficientes para elterar o modificer le esencialidad

previstae.

- N O T A -

Se reivindice como objeto de la presente Patente de in=—
vencign:

19 ,~ Perfeccionamientos introducidos en la obtencion de
borres partiendo de toda mezcla de residuos textiles, que se
caracterizen esencialmente por diferencier la lebor del tren
de estireje clasico en tres etgpas sin interrupcién, en las
que la primere, comprende la lebor destriadora ¥ recuperadora
del material residual textil de diversa naturaleza, llegendo

a la regulacién uniforme y reagrupadors de una mase parcislmen=-
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te agblerta y deshilada. Siguiendo en una segunde fase, por el
tramo intermedio de mecanizacidn en gque la nepa unificads es

pometida al proporcional proceso de desfibracion. Consecutiva-
mente al cual, se destrlie de nuevo pare la tercera ebtgpa en
que se procede a un nuevo caerdado repasador, transcurrido el
cual ¥y reagrmpacién de la naps en su primera uniformidad, en-
tra en la fase de plegado ultimo en situacidn de transito y
transporte a su destino finale

22 .~ Los propios perfeccionamientos, segﬁn la reivindica-
cion 18, caracterizados porque la trangformacion inherente a
la miquina emborredora comprende le divisign de los bombos,
cardas y rodillos accesorios del primer grupo, en une doble
hilera de los mismos, mantenida parslelamente z lo largo de
toda su dimensidn real. Para concentrarse en un tramo interme—

dio del juego de cardaes, en una sola ¥y tnica linea, compuesta

de los bombos, peinadores, y cilindros accesorios, en sucesion
lineel y volumen proporciongl e la natuwraleza de dichos elemen=-
tos, experimentando al término de los mismos la instelacidn
de las serretas, llevadores y otros transportadores adecuados,
para determinar una nueva separacion en dos ceminos ‘tambidn
paralelog, que vienen a constitulr el tercer tramo maquinale.
Bguivaliendo esta segunda divisidn de los elementos integran~—
tea de la operaci5n, el repasado ¥y depuracién, para finglizar
en un dispositivo llevador que centraliza el producto resultan=-
te en el colector dispuesto para su recepcién ¥y trasgladoe.

32.—~ Lios propios perfeccionamientos, segﬁn las reivindica-
ciones.anteriores, caracterizados por comprender la disgrega-
cidn N'g regulacién de la fuerza motriz inicisl, en formo apia
para imprimir sl primer tremo de rodillos dobles, asl como al
tercero con la misma particularidad de duplicidad de elementos,
una velocidad de giro proporcionaimente menor a la que se con~

fiere gl tramo central e intermedio, en el que el ritmo de



evence es el usugl y corriente en esta clage de mecanismog.
42 o— PERFECCIONAMIENTIOS INTRODUCIDOS EV LA OBELENCION DB

BORRAS PARTTENDO DE TODA MEZCLA DE RESIDUOS TEXTTLES.—

Medrid, // de Diciembre de 1968—-
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