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El invento se refiere a una cinte tamiz de va-
rias capas, en especial para maquines de encolado de car~
t6n ondulado.

En les miquinas para la fabricacitn de cartdn -
ondulado se preven cintas que arrastran el cart6njdﬁ§ula-
do encolado por encims de las placks de calefaceidn del -
equipo de secado, haciendo.asi posible el secado del car-
ton ondulado.

las cintas convencionaies son de algoddn. Este
mgterial no soporta la elevada temperaetura de las placas
de calefaceidn de las maquinas de cartén ondulado. Tos -
dos bordes de la cinta, que entran en contacto eoﬁflas rla
cas de calefaccidn cuando la banda de cartén es ectrecha,
se deterioran con especial intensidad y el material se des
compone répidamente en ellos.

Con el fin de conferir a las cintas de algoddn
la estabilidad neceseria se fabrican éstas con un grueso
de 10 mn y més, tejiéndolas con ligazén en 6 capas y con
una separacidén entre hilos relativemente tupida. Ia per-
meabilidad al aire de estas cintas es por ello bastante =~
pequefia e inferior a 1 litro/ioocm? con 20 mm de columna
de agua (medida segin DIN 5388%). Sin embargo, la permeg
bilidad al aire de las cintas superiores es, desde el pun
to de vista de la evaporacién, un factor importante del -
aue depende la velocidad méxims y la produccidén de le mé-
quina para cartén ondulado.

Ademds, las cintas de algoddén conocidas son ng
cesariamente muy pesadas y su peso es del drden de 8000
g/mz. La colocacidn de estas cintas en la méquina es por

ello dificil y el accionamiento de estas pesadas cintas -
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de algoddn requiere una energis considerable.

Por razones técnicas de la textura solo es posi-
ble fabricer estas cintas de algoddn conocidas con un an-
cho pequefio (aproximadamente 80 a 90 em). Por ello genanl-
mente es necesario colocar dos cintas de este tipo sobre -
la méquing para cartdén ondulado. Al utilizar las cintas -
por pares no es practicamente posible evitar que, a causa
de la divisidén de las cintas, se produzcan diferencias de
corte entre un lado y otro en el dispositivo de corte trang
versal.

Otro de los inconvenientes de las cintszs de =21~
goddn conocidas reside en el hecho de gque, para ssegurer
una marcha rectilinea, exigen rodillos rigidos que sondu-
cen a un plegado de los cantos de la cinta. Estos cantos
se destensan y se deshilachan.

El considerable grueso de las cintas de algoddn
conocidas también es desfavorable. Dado que las cintas -
no se pueden tejer de una formae continua, es necesario -
unirlas normalmente con una oosturs "clipper". El grue-
80 de las cintas exige, sin embargo, una costura relativg
mente basta y ancha que no solo produce un golpeteo al pa
sar por los cilindros de presidn de la zona de calentamien
to, sino que también deja una huella profunda en la super-
ficie de los cartones delicados.

A ello se suma ademds que las cintas de algoddn
nuevas estiran comsiderablemente. Las cintas de algoddn
tienen que acortarse por ello una o varias veces y proveer
se de'una costura nueva a cause del alargamiento que expe-
rimentan, durante el primer periodo de funcionamiento. Al

mismo tiempo se reduce cada vez més su ancho. Solo después
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de un tiempo de marcha prolongado quedan estiradas y con-
servan sus dimensiones.

Otro inconveniente de las cintas conocidas es
consecuencia de las propiedades del algoddn: hasta ahora
se admitid y se sigue admitiendo que las cintas é&fﬁén,
prescindiendo de syfuncién de elementos de arrastre, en
primer lugar para absorber la humedad que se evapora de
la cola durante el proceso de secado, humedad que ~eden
después a la atmbésfera. El algodén se ceracteriza por —-
su elevada capacidaed de absorcidén de humedad. Sin embar
g0, la absorcidén de agua limita la velocidad de maircha -
de las cintas de algodén., Si marchan con una velbéidad
excesive se saturen répidemente de humedad. Esto 2condu-
ce a su vez a una acumulacidn de humedad del interior de
las cintas gque obstaculiza la evaporaciodn.

Los conocimientos modernos demuestran que es
més favorable que el vapor de agua escape directamente a
través de lg cinta hacia la atmdsfera en lugar de conden-
sarlo primersmente y evaporarlo después.

Finglmente, la flexibilidad de las cintas de
algodén condcidas tempoco es satisfactoria, ya que, a -
causa de su grueso, no se adapitan bien a las pequefias -
desigualdades del cartén ondulado y reducen la calidad
de éste.

Yo se intentd subsanar estos inconvenientes -
gsustituyendo el algoddén por fibras sintéticas. Sin em-
bargo, se comprobdi~ que esta sustitueidn de material -
no es suficiente. Ias modificaciones de la estructure
de la cinta tempoco condujeron hasta shora al resultado

apetecido. Asi por ejemplo, un fieltro sintético de 6 mm
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de grueso, compuesto de un tejido base recubierto en am-
bas caras con una capa de velo cardado, con un peso total
de aproximadamente 3500: gﬁna posee una resigtencia y una
estabilided suficiente, pero su permeabilidad no es Jpti~-
ma y su superficie se satina excesivamente después de po-
co tiempo.

Los tamices de monofilamentos de materiel plds-
tico tampoco dieron resultado. Si bien son muy pernmeables,
su capacidad de adherencia al cartdn ondulado y a los ci-
lindros de accionamiento es pequefia, de manera que no cum
plen las condiciones practicas indicadas més arriba.

Por lo tanto, todavie no existe una cinta de -
srrastre, en especial una cinta superior para carton on-
dulado, que se caracterice por un peso reducido, una ela
vada permeablilidad y pequefia densidad, coeficientes de -
friceidn eltos, reducido grueso, elevada flexibilidad y
buenas propiedades de marcha rectilinea, que al mismo -
tiempo se estire poco, sea resigstente al calor, al des=
gaste y a productos quimicos, cuya superficie no produz
ce huellas, cuyos bordes permanezcan tensados y sin de-
formacidén incluso después de un uso prolongado y que se
pueda fabricar con cualquier ancho.

Ia cinta tamiz segin el invento representa una
solucion de estos problemas. Ia cinta estd constituida
por un tejido cuyo nfdcleo se compone al menos de hilos -
longitudinales en especial sintéticos, my resistentes y
que estiran poco y se caracteriza por el hecho de que el
tejido se compone de hilos con una capacidad de apsoroién

de agua pequefia y con una buena resistencie contra calor
8800 ¥ humedo ¥ por el hecho de que el lado de trabgjo -
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y/o el dorso del tejido estd formado al menos en parte
por hilos &speros, mientras que el nficleo se compone, al
menos en parte, de hilos lisos.

Convenientemente, el tejido tiene varias cagas.

Preferentemente,las capas compuestas de(hmlos
lisos son menos tupidas que las restantes. Esto ée ﬁue—
de conseguir eventualmente por medio de una eleccidn ade
cuads de la clase de ligazén, asi como por medioi&evuna
reduccidn del nlmero y del grueso de los hilos, ajustan-
do por ejemplo la capa del lado superior en la pg?ﬁqrcién
de 2:1. Ias caras exteriores se tejen ventajosaqe;té con.
trama. o

Los hilos lisos son preferentemente moﬁofilamqg
tos.

Los hilos longitudinales y/o los hilos transver
sales exteriores de la cinta se tejen preferentemente flo
tantes en gran longitud.

Para sumentar la resistencia térmica de la cin~
ta se puede apantallar el lado de trabajo y el dorso de
la cinta con amianto. Para ello sé preste especialmente
un hilo de amianto provisto de un refuerzo mecanico cons-
tituido por un alma de poliéster.

Segin una forma de ejecucion preferida del in-
vento, todos los hilos longitudinales, asi como los hilos
transversales centrales se componen de monofilemientos -
de pliéster, mientras que los hilos transversales exterio
res son hilos de amianto con alma de poliéater.

Parg los hilos lisos entran en primera linep en
consideracidn alambres de material plastico monofilares -

que se caracterizan por una superficie exenta de micropo-
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ros. Sin embargo, tamblén es posible utilizar hilos lon-
gitudinales multifilares de material sintético cuando la
cinta debe poseer una mayor flexibilidad en sentido longi
tudinal. Cuando los hilos se deben proveer de un apres-
to o de un recubrimiento también puede ser conveniente, -
utilizar en lugar de los hilos monofilares hilog multifi-
lares con retorcido 1liso, ya que éstos se recubren con mg
yor faeilidad.

El invento se describe a continuacidn baséndose
en ol ejemplo de uns cinta superior de una maquina para
cartén ondulado.

La cinta se compone de un tejido con tres capas
de hilos longitudinales y cuatro capas de hilos trgnsver-
sales. ILos hilos longitudingles y los de las dos capas
centrales transversales son monofilementos de polidster

de 0,4 mm, de diametro, mientras que la capa transversal

_ superior y la inferior se componen de hilos de amianto -

de 500 tex con alma de poliéster. Como poliéster se uti
liza un producto comercial con una buena resistencia hi-
drdlisis, elevada temperatura de reblandecimiento y peque
fio alargamiento.

Ias dos capas exteriores se tejen transversal-
mente flotantes, es decir que en ellas predomina el hilo
transversal de amlianto. La densidad de hilos es de apro
ximsdamente 350 hilos/10 cm. en sentido longitudinal y -
de 325 hilos/10 em. en sentido transversal. E1 grueso de
la cinta es de unos 3 mm. Ia cinta tiene un peso de 2300
g/hz y se puede fabricar en cualguier ancho, por ejemplo

220 cm.
Merced a su estructura, la cinta posee un coe-



ficiente de friccién y una permeabilidad al aire elevados
(aproximadamente 288~300 litros/HOOcmz. min, con 20 mm, de
columna de ague, medidos segun DIN 5388§)o

El reducido peso de la cinte facillita su manejo

5, durante la colocacidn en lg miquine y reduce el consumo -

de energla de accionamiento con relaecién a une cints de

algoddén grueso y rigida. Al mismo tiempo, posee buenas

propiedades de marcha rectilinea y se puede regulér con
facilidad manual o auntomiticemente por medio de eilindros
10. de regulacidn.

Dado que la cinta tamiz abarea la totalidad del
ancho se pueden evitar amplismente las diferencias de cor
te en los dispositivos de corte transversal, al mismo tiem
po que el elevado coeficiente de friceidn de la c¢inta in-

15. crementa la precision de corte.

A causa del pequefio grueso de la cinta se puede
utilizar para su unién en la miquina para certdn ondulado
una costura mecénica de ganchos pequefios y estrecha, que
conduce a una marcha silenciose de la cinta sin dejar hmeg

20. lla en la superficie del cartdn.

Ia cinta no se estira durante su utilizacién y
las diferencias de corte, que dependen del coeficiente de
friceidon de la superficie de la c¢inta, permanecen constan
tes. Tampoco es necesario que esta cinta funcione con un

25. tensado ten grende como el de una cinta de algoddn.

TLa flexibilidad de esta cinta es considerable-
mente mayor que la de una cinta de algoddn convencional,
de menere que se adapta mejor a las pequefias designalde-
des del cartdn ondulado, lo gque conduce & un encolado més

30. perfecto y uniforme de dos cartones. Ia utilizacidn de
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una cinta, segin el ejemplo descrito, mejora por lo tanto
considerablemente la calidad de los cartones ondulados.

A ceusa de la resistencia al calor del poliéster
y del emianto, la einta tembién soports temperaturas permg
nentes de 1802C y més.

El invento no se limita a los hilos de poliéster
y emlento elegidos para el ejemplo de ejecucién, sino que
también pueden utilizarse otros materigles que se estimen
apropiados. El técnico dispone de numerosos materiales -~
de este tipo; baséndose en sus conocimientos téenicos eli
giréd principalmente aquellos gque mejor resisten los esfuer
zos de traccidn permenentes en calor humedo. En Ulhménn,
Encyklop@die der technischen Chemie (Enciclopedia de la -
quinmica %écnica), vol. 1 (1958, pégs. 489-491, por ejem—
plo, se encuentra una tabla en la que se resume la resis-
tencia quimica de materisles fibrosos y que también indi-
ce los puntos de reblandecimiento y de fusién de los dife
rentes maeterisles. En especial se citan alll Nylon, deri-
vados del deido ftalico, asi como homo y copolimeros del
nitrilo acrilico. También pueden emplearse fibras naturg
les recubiertas con resinas sintética, que poseen propie-
dades andlogas a las de las fibras sintéticas.

NOTA

La Patente de Invencidn que se solicita por vein
te afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente ILegisla—-
cidén, deberé recaer sobre: "SISTEMA DE FABRICACION DE UNA
CINTA TAMIZ PARA MAQUINAS DE ENCOLADO DE CARTON ONDULADO",
con Prioridad de la solicitud de Modelo de Utilidad, en -
Alemania n? H 61,194/54d Gbm, de fecha 16 de Diciembre de

1967, sogin las carscteristicas esenciales de las siguien
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tes:
REIVINDICACIONES

18,- Sisteme de fabricacibén de una cinte tamiz
para maquinas de encolado de cartén ondulado, compuesta
por un tejido con un nicleo gue se compone al meros de hi
los longitudinales, preferentemente sintéticos, qﬁ‘e se es
tiran poco y muy resistentes, caracterizado por el hecho
de que el tejido se compone de hilos con una capacided -
de absorcidn de agua pequefie y une buena resistencia con
tra calor seco y humedo y por el hecho de que el lado de
trabajo y/o el dorso del tejido estén formados, ai.inenos
en parte, por hilos asperos, mientras gque el nhieleo so -
compone, al menos en parte, de hilos lisos. A

28,~ Sistema de fabricacidén de una cinto tamiz
para miquinas de encolado de caridn ondulado, segin la -
reivindicacion 12, caracterizado por el hecho de que el
tejido tlene varias capas.

38.~ Sistema de fabricacidn de una cinta tamiz
pera miquinas de encolado de cartdn ondulado, segin las
reivindicaciones 12 0 28, caracterizado por el hecho de
que el lado de trabajo y/o el dorso se tejen mis tupidos
que el resto del tejido.

48 .- Sistema de fabricacidn de una cinta tamiz
pare méquinas de encolado de cartdén onfulado, segin les
reivindicaciones 12, 28 ¢ 32, caracterizado por el hecho
de que los hilos lisos son monofilamentos.

58.- Sistema de febricacidén de una cinte tamiz
para méquinas de encolado de cartdén ondulado, segun una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por -

el hecho de que el lado de trabajo y/o el dorso del teji
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do se tejen transversgimente flotantes.

68.~ Sistema de fabricacibn de una cinta temiz
para méquinas de encolado de cartdn ondulado, segin una
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el
hecho de que todos los hilos longlitudinales y los hilos -
transversales centrales son monofilamentos de poliédster,
mientras que los hilos transversales exteriores se compo-
nen de hilos de amianto con alma de poliégter.

78 .~ "SISTEMA DE FABRICACION DE UNA CINTA TAMIZ
PARA MAQUINAS DE ENCOLADO DE CARTON ONDULADO".

Begin queda sustanciaslmente descrito en la pre-

sente Memoria Descriptiva, que consta de once hojas escri

tas a miquina por una sola cara.
Madrid, a 14 de Diciembre de 1968.

THOMAS JOSEF HEIMBACH GmbH & Co.
P.P,
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