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LISMORTA DESCRIPIIVA

La presentie invencidn se refiere a un proce-
dimiento para retardar el enfriemiento de filamentos sin- N
téticos obtenidos mediente hilatura por fusidn, en formafi
controlada, con el fin de conseguir filamentos alimenta-
rios con las caracteristicas intrinsecas prevismente es-

cogidas y con el grado de birrefringencia deseado. — - -

En la obtencidn de filamentos sintéticos por
el sistewa de hilatura por fusidn, se requiere que los
mismos, & la salida de la hilera, sufren un estivaje o
afinado que los prepare pare obtener el grueso deterni- .
nado que se conoce por titulo alimentario, Este hilo eli-
mentario se someterd posteriormente o otro estiraje que
conferird al iilamento las caracteristicas finsles de te-~
nacidad, nimero, resiliencia, elsaticidad, Tlexibilided,

regularidal, elCe = = = = = = - - - - —-——-

As{ se llamerd alimentario al obtenido por fu-
sidn del polfmero, e hilo final al obtenido después del

estiraje posterior, = = -« = = = = = - - o = e e e

El procedimiento de referencia, se caracteriza -
por el hecho de que los Filamentos salientes de la hile-

ra ek estado fundido, son sometidos a la influencia
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del alre o de un gas objeto de un efecto calefactor con
regulacidn de la temperatura con el fin de que dichos
filementos mentengen la tewperatura durente la Lase de ens
friado por encima de un nivel predeterminedo en orden g
disminuir y eventualmente eliminar la birrefringencia de

log filamentos al ectuar sobre la caracteristica intrin~

seca de 10S MISMOS, = = = = = = = = = = = = = e R

Los elementos calefactores consisten en un ar-
tefacto tubular acoplado a la salida de la hilera, de an-
chura y longitud determinados segin las condiciones de

trabajo deseaﬂas. LI I I e i L A

Otros otjetos vy caracteristicas de la invencidn
ge irén dando o conocer en detalle a lo largo de la des-
cripeidn que sigue, haciendo referencia a los dibujos

ilustrativos que la acompafian, En los dAlbujos: —~ = = - ~

Pigure 1, representa esqueméticamente una dis-
posicidn calefactora acoplada a la salida de una hilers

para obtencidn de filamentos mediante hilatura por fusidn.

Figura 2, es una vista andloga & la anterior

segin la realizecidn VArionte, = = = = = = = = = = = = =

Es comocido que las condiciones del estiraje
posterior, que proporciona el hilo final, vienen influen-

ciadas extreordinariamente por lazs caracteristicas
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intrinsecas del hilo alimentario y fundementalment

e or
su peso molecular, grado de cristalinided, grado de bi-
rrefringencis y heterodispersidn molecular,, Si_bien ias
enterioves cuatro caracterdsticas tiene wna influencia
marcada en les condiciones del estiraje posterior y, en
definitiva, en las condiciones fineles del fileamento, el »
grado de birrefringencia es el que mds influye a iguelded
de los demds pardmetros, en la obtencidn de hilos de mé-
xime tenacidad, pudiendo decirse que aguellos Lfilanmentos
alimentarios con menor grado Ade birrefringencia serin 1os-
més aptos para obtener filamentos finales de méxime tena-z

cidad. - e mm me ee ew e e - W E M e e me e e we e e = e - .

Como sea qﬁe la birrefringencia del hilo ali-
menterio se origine por la tensidn del filamento en el
proceso de afinado, mientras ei filemento pasa de su esta-
do fundido hasta su estado 86lido, es decir mientras estd.
en un estado pléstico, interesa por todos los-medios que |
este tensidn disminuya con el objeto de gue a su vez dis--

minuya le birrefringencie gue aquella ocasions el filaman-

Cono producto de los experimentos reselizados se
he comprobado que cuanto més tiempo, dentro de ciertos
limites, se mantenga el filamento por encima de determi-

neda temperatura, y cuanto mids alta sea este dliima wna



.

De

10.

15.

20.

vez salido de la hilera, la birrefringencia del Tilg~
uento, disminuye notablemente pudiendo llegar a snulalw

Le forme que se ha hallado més conveniente pa=
ra retrasar el enfriamiento de los f{ilamentos 1 consiste
en rodear el espaclo inmediatamente inferior e la hilera
2 y en ung longltud que oscila entre 20 y 100 cm., de al-
tura, mediante unas protecciones tubuleres 3 por las gue
cireule interiormente aire previamente calentado, de tal
manera que el filamento no puede enfirarse en este es-

pacio por debajo de la tewperstura del aire calentado.- «

La.menra de manterner el aire, gas o vepor, &
la temperatura que se desee, puede sSer mediante résisten—
clas 4 ingtaladas en las mismas protecciones 3, o bien
calentando el medio transmisor previamentea su penetra-
cidn en aquelles protecciones, con otros elementos cale-
factores 5 dispuestos en una cémara anexa 6, La penetra-
cidn de aire o gos desde el exterior o desde la cdmare 6
a las protecciones 3, tiene lugar por un conducto 7 &
cuya entrade pregenta un ventilador 8 que activa la cir-

CUlaCidn, = = = = = = = = - - - e e v e o .

Las temperaturas gque mejor efecto realizen,
dependerén de los polimercs utilizados y del titulo del

filamento alimentario a obtener, asi como de las carac-
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teristicas de la fibra final que se desee, que, & titu~ .

lo de ejemplo se clten las que S1LUeNs = = mw o - - - -~ _.

a) hiletura por fusidn del polipropilens. Tem-.
peraxufas del medio anti-enfriamiento de 60 a 220¢ ¢

(preferentemente de 100 & 1802C), = = = = = o o = e = -

b) hilatura por fusidn de la poliemida 6. Tem -
peratura del medio anti-enfriamiento de 802 a 25020 (pre 

ferentemente de 1802 a 2202C,) = = = = = = w m =

¢) hilatura por fusidn de la poliemida 6,6.
Teuperatura del medio enti~enfriamiento de 140 a 2802C

(preferantemente de 160 & 2552C), = = = = = = = = o = =

d) hileture por fusidn Gel polietileno de slte
densidad. Temperaturs del medio-anti-enfrismiento de 50

a2 1550C (preferentemente de 70 & L408C), = = = = = = = =

Descritas convenientemente las caracteristicas
de la. invencidn se hace constar que en la miswa podrén
introducirse cuantas variantes de deta.le pueda aconse- ;
Jjar la experiencia, siempre que con ello no se modifique °
la esencialided de le migme que es la que ge resume ¥y

concrete en las reivindicaciones que siguen: = = = = « -

N o T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espeiia

sus territorios y plazas de soberania las siguientes:
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REIVINDICACTIONESR

1.= Procedimiento para retardar el enfrig-
wiento de filamentos sintéticos obtenidos mediante
hilaturae por fusidn, caracterizado por el hecho de que
loy filamentos solientes de la hilera en estado de fu~
sidn, son sometidos a la influencis de aire, gas o va-
por objeto de un efecto calefactor, con regulacidn
de la temperatura s voluntad, con el fin de que dichos
filamentos mantengan su tenperature durante la fase
de enfriado vor encima de un nivel prefijado, en orden
a disminuir y eventualmente amular la birrefringeﬁcia
de los filamentos al actuar sobre la caracteristica

intringeca de 108 IiSMOS: = = = = = m = = = = = = = =

2.~ Procedimienty para retardar el enfria-
miento de filamentos sinitdticos obtenidos mediante
hilatura por fusidn, segin la reivindicacidén anterior,
caracterizado porque la zZonra dGe calentamiento de los
Tilamentos cons:ste en wnas protecciones tubulares
acopladas a la hilera, dentro de las cuales discurren
dichos filamentos de modo que btales prot ecciénes pi‘e—
gentan la anchura y longitud convenientes, y dentro

de las cuales actlia el medio calefactor, = = = w = = =

3.~ Procediniento pare retarder el enfiiamie:

to de filamentos sintédticos obtenidos mediante hila-



5e

10,

ner,

res, ceracterizado por el hecho de que el medio oale-
factor consiste en aire, vapor o gamses calentedos den-—
tro de las proplas profecciones o en cémara anexa,

con penebracidn activeda por ventilecidn, = = = = =

4.~ YPROCEDIMIENTO PARA KETARDAR EL BNFRIA-
MIENTO DE PIDAMENTOS SINTETICOS OBTBHIDOS MEDIANTE
HILATURA POR FUSION" e = = = o = = = = = = « -

-

Todo ello tal como se describe y reivindica -
en la presente memoria que consta de ocho hojas folia- .
dag y mecanografiadas por una solz de sug caras y de

ung 1léwina de dibujos que la ilustran,

wADRID, 1% DI, 19G3
PA M. CURELL SUROL
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