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MEMORIA DESCRIPTIVA

gorrespondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante: UNILEVER, N.V.
Residencia : Museumpark 1, ROTTERDAM, Holanda
BEnunciado : "PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA ZL TRA-

TAMTENTO TERMICO DE PROSUCTOS EN EN
VASES HERMETICAMENTE CERRADOS'.

Prioridad : de la solicitud de patente holandesa
No. 6716919 del 13 Diciembre de 1967.
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Se refiere esta invencién a un procedimiento para
el tratamiento térmico de vroductos en recinientes herméticamen-
te cerrados, a un aparato para llevar a cabo este procedimiento
¥ a los productos tratados conforme & este vrocedimiento.

81 los productos, después de haber sido envasados
Yy tras el cierre hermético subsiguiente de los envases, se some-
ten & tratamientos térmicos, por ejemplo a un procedimiento de
esterilizacidn y, 8i es necesario, a un posterior enfriamiento,
ba de tenerse en cuenta que durante los tratamientos térmicos
puede establecerse en el interior de los envases una baja presidén
o ung gobrepresién, Puede ocurrir entonces que el material de
que estédn formados los envases 0 los eierres herméticos de los
envases en sl mismos no resistan suficientemente estas presiones
internas. Tal material puede ser, por ejemplo, chapa de aluminio,
que por su oara interna, y también sobre la externs puede llevar
un revestimiento pléstico. No obstante, el envase puede estar
totalmente hecho de material pléstico. El cierre hermético de
los envases puede efectuarse, por ejemplo, por medio de un prow-
ceso de termo-soldadursa.

Es conocido el sistema de esterilizar este tivo de
envases introduciéndolos por tandas en un autoclave, en cuyo
caso, la presién compensadora pars conservar la forma de los
envases y/o mantener los cierres soldados se obitiene ya sea su~
Jetando los envases en moldes de soporte, ya dando al medio de
esterilizacién tanta sobrepresidn que ésta equilibra més o menos
toda presidén que se establezca en el interior de los envases,

En esta esterilizacién de envases, sucede con frecuencia que las
condiciones de esterilizacién no son uniformes en todo el auto-

¢clave, . .

El objeto de la invencidén es el de aportar un método
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mico de modo continuo, y vor el cual se garantiza un tratamiento
uniforme de los envases con los vroductos.

4 tal fin, y conforme a la invencidn, se hacen pasar
los envases por un canal abierto, en el que se someten & uno o
néds tratamientos térmicos, obteniéndose la presidén compensatoria
en los envesés, por lo menos parcialmente, por la présién recl-
prooa ejercida por los envases entre si, ya mea directamente, ya
vor medio de moldes de soporte, durante su vaso vor el ocanal.

En otra forma estructural del invento, se logra la
presién compensadora parcialmente suministrando el medio de
tratamiento bajo sobre-presién , en cuyo caso los envases o los
moldes de soporte habrén de ser de wna forma tal que-cierre
précticamente el espacio de tratamiento térmico respecto a la
atmésfora durante el paso Dor el canal. Como los envases o los
moldes de moporte permanecen el uno contra el otre, cierto mi-
nero de ellos, antes de enirar en el espacio de tratamlenio vro-
viamente dicho, consiituyen un cierre efectivo del medio de
tratamionto resvecto al aire libre; esto puede considerarse casi
como un olerre laberintico del canal abierto. Como resultador
de esta combinacidén de medidas, es decir, la presién reciproca
de los envases y/o de los moldes de sovorte entre sl ¥ le sow
brepresidén del medio de trabtamiento, puede adaptarse exactamento
la presién compmnsadora a la presién interna realmente constitui-
ds dentro de los envases durante el vroceso de tratamiento.

El medio mds eficaz de llevar a efeoto el procedi-

miento se obtiene si se llevan los envases por el aparato de
tratamiento térmico en una direccidén vertical, em cuyo caso la
fuerza.reciprocamente ejercida vor los envases entre si 8e ob-

%iene parcialmente por el pveso de la pila e envases situados so—~
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bre determinado envase y el peso de cualesquiera moldes de so-

porte presentes en esta vile,

En su fc;rma. més simple, un aparato para llevar a
oabo ol proceso descrito estd provisto de un cansl, que se en-
cuentra abierto por amhos extremos y qus presenta une seccién
transversal a la cual se han adaptado los envases o los moldes
de soporte, canal qus, en direccién longitudinal posee una o més
zgonas de tratamiento, cada una con una abertura de enirada y unz
gbertura de salida, respectivamente, para el medio de tratamiento,
habiéndoge dispussto medios yara desplazar los envases por el
canal, Un medio para el desplazamiento de los envases puede ser
un transpertador, sobre el cual vayan montados unos sovortes, de
modo- que en el canal de tratamiento, estos soportes efectien
una aplicacién reciproca de fuerza por medio de los envases a

tratar o los moldes de sustentacién entre sI (en un caso dado:

"harédn que los envases o los moldes de sustentacidn formen un

blogque cerrado en el' que mutuamente se soporten emtre si).

El modio para el desplazamisnio de los envases puede
también estar constitufdo por un dispositivo alimentador que haga
pasar los envases o los moldes susientadorss uno por uno a la sc-
rio ya presente en el canal de tratamiento, ¥y que haga moverse
toda la serie de envases en una posicién cada vez, por medio de
un 'oilindro de presién. En un aparato que, conforme a la modali-
dad de realizacién vreferida de este invento esité provisto de
wn canal de tratamiento vertical, el medio para desplazar los
envases puede estar comstituido pvor un disvositivo de descarga,
gue sustente la pila de envases y todo molde de sustentacién vro—
asente en esta pila y que, cada vez, sague €l envase de la pila
que se encuentre més abajo. Si el desplazamiento de los envases

por el canal de tratamiento se efectda de abajo a arriba, el citad

Y oval
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aparato con el canal de tratamiento vertical puede estar pro-
visto de un dispositivo elevador, que levante la pila de envases
7 todos los moldes de sustentaocién presentes en esta pila, mien—

tras que un dispositivo alimentador vaya incluyendo un envase

a tratar por el fondo de la serie o parte inferior de la pila.
Ibs envases y cualeaquiers moldes sustentadores se sacan después
por la Darte superior del canal por medio de un dispositivo de
descarga. ' .

El canal abierto ¥y el easpacio de tratamiento de dicho
sparato pueden tener dimensiones "standard" si se les da una
seccidn transversal que sea capaz de contener el envase mayor
& tratar, y los moldes de sustentacidén estardn provistos de una
cirounferencia externa que ajuste en esata aecéiép transversal,
poseyendo el interior de estos moldes de soporte uno o més espa~
clog adaptados & la forma real de los envases a tratar. Cads
tivo de envase deseado puede asi tratarse térmicamente en este
aparato"standard", si se utiliza.n‘los molées de soporbe correctos.

" Detallaremos a continuacién el invento con ayuda de]

plano adjunto, en el cual:

la fig. 1 da una vista lateral eaquemdtica de un apa—~
rato para llevar a efecto el yprocedimiento
conforme al invento, provisto de un trans-
portador; .

ls fig., 2 es una re;presentacidn esquemdtica de la
forma de realizacién preferida del aparato
conforme & la invencién, didbujada en dos

secciones;
le fig. 3 es una representacidén ésquemdtica idéntica

a la de la fig. 2, en la ousl el aﬁarato

eatd provisto de un dispositivo de alimen~
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tacién, que es, al mismo tiempo, wmn dise
Dositivo de presién;

la fig. 4 muesira en detalle un disnositivo de alimen=-
‘tacién y de presién;

la fig. 5 muestra esquemdticamente un dispositivo de

desocarga.
la f£ig. 1 da una vista lateral de un aparato pera
llevar a efecto el Dl;ooedimien'bo conforme & la invencién, equi-
pado de un transportador 1, Este tramnsportador es accionado en
la direceidén de la flecha por medio de unas ruedas de engranaje

de cadena 2 y estd provisto de un gran mimero de sopories sucesi-

" vos, & los que van unidos los moldes de sustentacién de modo %al

que encajan estrechamente en las mecciones horigontales del trans-
portador. Cuando el transportador pasa en torno a las dos rue-
das de cadena 2, los moldes de sustentacién son forzados & se-
pararse un tanto entre sf, lo que permite al operador meter y
descargar los envases a tratar y los envases treftados, respecti-
vamente. Se ha indicado es@uemé.ticamente cémo se insertan los
envases 4 desde wna pila 5§ sobre wn transportador, subsiguiente-
mente 1lencsen 63 cfmo se proveen de wuna tapa en T, ¥ se cierran
herméticamente en 8, por ejemplo vor soldadura térmica.

Los enveses asi llenados y herméticamente cerrados
pasan.a continuacidén al transportader, que con sus sopories y
moldes de sustentacién, permite que los envases prevarados sean
introducidos ocerca de la rueda de cadena 2 (representada a la
izquierda). Los moldes de sustentacidén, que encajan estrechamente
entre si y transpoﬁa.n los envases & tratar, entran subsiguien~
tementé en el oanal abierto de tratamiento 9, vor la seccién su-
verior horizontal del transportador, canal en el que tienen lugar

los tratamientos térmicos. Lios moldes de sustentacién, portado-
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res de loS'énvases, se soportan completamente entre si y pre-
sentan una forma externa tal que prdcticamente cierran el canal
ablerto de tratamiento, respecto a la atmésfera, El canal de
tratemiento posee un espacio de esterilizacidn 10 y un espacio
de enfriamiento 11, El medio de esterilizacidén puede ser, por
ejenplo, vapor a presién o agua a vresién, a temperaturas ade-
cuadas para la esterilizaoién, siendo, por lo general, agua el
medio de enfriamiento. Tras abandonar el canal de tratamiento
ablerto , puede tener lugar la descarga del envase tratado cerca
de la otra rueda de cadena 2 del transporitador, como se ha ine
dicado respecto al envase tratado 12,

Las figs. 2 y 3 muestran esquemdticamente las reali-
zacionea preferidas del aparato conforme al invento, EL canal
de tratamiento abierto es aqui vertical y puede, por ejemplo,
estar oconfigurado como wn tubo cilindrico 13. Si, como se ha
revresentado en estas figuras, el tratamienio de los envases se
efectda insertandolos por la parte superior y deseargindolos por
la inferior desyués del tratamiento, vueden observarse en sin-
tesis las siguientes secciones en el aparato de estérilizacidn,
de arriba a abajo:

Un mecanismo para insertar los envases a tratar
(no revresentado)s una seccién establecedora de presién, 14, o
w mecanismo de presién 15, respectivamente; una abertura se—
cundaria de salida 16 para cualquier medio de tratamiento gque
escape por la seccién subsiguiente de cierre 17 (vor ejemplo
vapor o agua); una abertura de alimentacién 18 del medio de tra-
tamiento; el espacio de tratamiento térmico propiamente dicho 19;
la gbertura principal de salida 20 del medio de tratamiento; si -
o8 necesario, una secclén de cierre 21 entre el espacio de tra—

tamiento 19 y el espaclo de enfriamienio 22; la abertura de ali-~
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mentacion 23 para el medio de enfriamiento; la abartura princi-
pal de salida 24 para el medio de enfriemisnto; una seccién de

clerre 25 para el medio de enfriamiento; una abertura secunda=-

ria de salida para todo medio de enfriamiento que escape aiinj y

un mecanismo de descarge 27 de los envases tratados. Para une
mayor claridad, en las figs. 2 y 3 s0lo se han representado cierto
nimero de moldes de soporte (vacios) 28 en las secciones superior
@ inferior del tubo 13, pero se entiends naturalmente gque los
mismos llenan todo el tubo 13 de arriba a abajo, junto con los en-~
vaées que han de tratarse en eu interior.

Segin sca el peso de los envases llenos y de los mol-
den de sustentacion o soporte, sera posible, tal como se indica
en la fig. 1, apilar mas o menos envases y moldes de sustenta-
ciony el uno sobre el otro, en la seccidén 14 del tubo 13, de modo
gue los envases presentes en el espacio de tratamiento 19 ejer-
ceran suficiente fuerza entre si para equilibrar la presidn que
se oree en el interior del envase como resultade del tratamiento
térmicos Si el peso de los envases y/o de los moldes de susten=
tacion es pequefio, existird la necesidad de hacer la columna si-
tuada por encima del espacio de tratamiento 19 exiremadamente
larga. En tal caso, se prefiere utilizar un meceniemo de presion
15 en lugar de la seccidn de establecimiento de presidn 14 que
seria impracticablemente larga. Este mecanismo de presidn, gue
ge ha representado con mayor detalle en la fig. 4, funciona de
mode que no se interrumpe la presion cuandc se afiade un nueve
molde de sustentacion con un snvase, & la serie ya presente en el
canal.

Consiste el meceniesmo en dos cilindros de aire com=—
primido 29 ¥y 30. El superior 29 sirve para suministrar una pre=-

sion constante y ajustable sobre la columna de envases/moldes de
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te;poralménte el punto de aplicacién de esta presién sobre la
columsa desde la 1linea central del molde de sustentacién 28,
que, en un momento dado, estd en la posicién més alta de la
ecolumna, hasta un borde 31 previsto a este fin en el lado in-
ferior del molde de sustentacidn., Esto es necesario para per-
nitir la entrada del siguiente molde de sustentacién con su
envase,

En la fig. 4 se ha representado cémo puede trang-
mitirse la presién sobre la columna de envases y moldes de
sustentacién, ya mediante el cabezal 32, montado sobre el véa—
tago del émbolo 33 del cilindro de aire 30 -~esto 'es, en el oen~
tro de la columna-, ya mediante dos tringuetes 34 situados
sobre el borde 31 del molde de sustentacién més alto 28 de enére
los que se encuentran presentes en el canal de tratamiento. En
esta (liima posicién de los tringuetes 34, el cabezal 32 sube
bajo la acoién del véstago del émbolo 33, dejando sitio para
que el mecanisro de alimentacién inserte un molde de sustenta-~
oién con su envase. Bsto puede realizarse de distintas maneras,
ajenas en sl mismas a la invencién; pvor tanio, no se ha re-
presentado el mecanismo de alimentacién,

54 el véstago del émbolo 33 mueve a conitinuacién
el cabezal 32 hacia abajo, 4ste va a presionar el molde de
sustentacién que acaba de insertarse provisto de su envase co~
rrespondiente, y en tal momento le es traspasada la presién de
los trinquetes 34. Entonces son impelidos los trinquetes 34
hacia arriba por el cilindro de aire elevado 30 y presionados
hacia fuera por el segundo molde de sustentacién mis elevado,
contra la accién de los muelles ajustables 35. Ajustan tras el

borde inferior 31 del molde de sustentacién més alto, recién
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entrado, 28, Cuando, al descargar el envase tratado més ine
ferior, el mecanismo de descarga 27 én'la varte inferior de

la columha de moldes de sustentacién/envases presentes en el
canal de tratamiento 13, lo'nermite, toda la columna, con el
cabezal 32 ejerciendo presién sobre ella seo mueve wna posicidn
en sentido descendente, Si a continuacién, se mueve de nuevo
hacia arriba el cabezal 32 por la accidén del vidstago del ém-
bolo 33, se transmite la presién al borde inferior 31 del molde
de sustentaolén més alto, dltimemente insertado, 28, por me-
dio de los trinquetes 34. A

El mecanismo de descarga 27, representado con mds
detalle en la £ig. 5, muestra las siguientes piezas: un cilin=
dro de aire comprimido 36, squipado con un véstago del émbolo
37, provisto de un cabezal 38 en su extremo., Dos tringuetes 39
van articulados al bastidor 27 del mecanismo de descarga, trin-
quetes que quedan sometidos a presidn en su posicidén més in-
terna por unos muelles ajustables 40. La posicién més inierna
egtd limitada por dos tornilles de ajuste 41,de modo que en
egta posicién los trinquetes 39 pueden ajustar bajo el borde
superior 42 del molde de sustentacién més inferior 28 de cuanw
tos se hallan presentes en la columna de moldes de sustenitacién
y envases (véase fig. 5).

Sobre el vastago del émbolo 37 va montado un disco
desbloqueador 43, que es vertiecalmente ajustable y que, cuando
se mueve el vistago del émbolo 37, coopera en la forma que se
deseribird mds abajo con unas levas de desbloqueo 45, articula-
das a los trinquetes 39 y provistas de unos rodillos 44. Ia
columa de moldes de susientacién con sus envages presentes en
el canal de tratamiento 13 es sostenida'bor los trinquetes

39, Para sacar de la columna el molde de sustentacidn més bajo
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con los envases tratados, se eleva el véstago del émbolo 37.
El disco de desbloqueo 43 topa ahora contra los rodillos 44,
como resultado de lo cusl, las levas de desblogueo 45 os=—
ollan hacia arriba en tommo a sus punfos de articulacién,
Excepto por lo que se refiere al hecho de que los muelles 46
son asi tensados, dicha oscilacién no tiene ulterior in~
fluencia sobre la posicidén de los tringuetes 39. El véstago
del émbolo 37 asciende hasta que el cabezal 38 tova contra la
parte inferior del molde de sustentacién de posicién méds baja,
¥ la columna de moldes de sustentacién y envases se eleva
ligeramente, en blogue. En este momenio, la seccién de mayor
didmetro del disco de desblogueo 43 ha pasado mds alld de los
rodillos 44, y las levas de desbloqueo 45 vuelven, disparadas,
a la posicién representada en la fig. 5, bajo la accién de
sus muelles 46, Bl véstago del émbolo 37 se mueve shora hacia
abajo, llevando consigo la totalidad de la columna de moldes
de sustentacién/envases que soﬁre ¢l descansa, como resultado
de lo cual el disco de desblogueo 43 guedard a tope conira
los rodillos 44. Como guiera que las levas de desblogueo 45 no
pueden oscilar hacia abajo en mayor grado, los irinquetes 39
ge abrirdn ahora hacia fuera. El borde superior 42 del molde
de sustentacién més bajo 28 de los que se encuentran presentes
en la columna y el borde 31 existente en el lado inferior del
molde de sustentacidén siguiente pasarén ghora de los trin-
quetes 39. En este momenio, la seccién de mayor didmetro del
disco desbloqueador 43 ha traspasado los rodillos 44, y los
trinquetes 39 volverdn a su posicién mds interna bajo la ac-
cién de sus muelles 40, ajustando bajo el borde superior 42
del molde de sustentacién inmediato de la columma. La co-

lumna entera viene ahora a descansar de nuevo sobre los trin-
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quetes 39, miéntras gque el molde de sustentacidén con el envase
tratado, sacado de la columna, descansa sobre el cabezal 38,
Despuéds de haberse movido nuevamente haois abajo el védstago
del émbolo, este molde de soporte puede extraerse en forma
anropiada del dispositivo de descarga 27.

Es evidente que para lograr un buen funcionamiento
del aparato, los mecaﬁismo de pregién y de descarga represen—
tados en ol plano han de ajustarse entre si.

En resumen, la Patente de Invencién que se soli-

cite deberd recaer sobre las siguientes




10

15

20

25

30

-13 -

REIVINDICACIONES

l. Procedimiento y aparato para el tratemiento térmico
de productos en envases hernéticamente cerrados, en cuyo procedimiento
por lo menos sobre las superficies superior e inferior de cada
envase, se ejerce presidn para compensar las diferencias que
se desarrollan entre la presidn interna y la presidén externa
durante el tratamiento o tratamientos térmicos, caracterizado dicho
procedimiento por el hecho de que se hacen pasar los envases por un
canal abierto, en el que son sometidos a uno o mds tratamientos tér-
micos, obteniéndose la presidn compensadora sobre los envases,
por lo menos parcialmente, por la presidn reciproca ejercida
por los envases entre si, ya directamente, ya por medio de moldes
de sustentacidn, durante su paso por el canal,

2. Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac—
terizado por el hecho de que la presidn compensadora se obtiene
parcialmente suministrando el medio de tratamiento bajo una so-
brepresion, en cuyc caso los envases o los moldes sustentadorss
habrén de presentar una forma tal que précticamente cierre el es~
pacio de tratamiento térmico con respecto a la atmOsfera durante
el paso por el canal.

3. Procedimiento segiin las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizado por el hecho de que los envases son transportados
por el aparato de tratamiento térmico en direccidn vertical, em
cuyo caso la fuerza ejercida reciprocamente por los envases, uno
sobre otro, se obtiene, parcialmente al menos, por el peso de la
pila de envases situados sobre determinado envase y el peso de
todos los moldes de sustentacidn presentes en esta pila.

4. Aparato para llevar a efecto el procedimiento

conforune a cualquiera de las reivindicaciones precedentes, ca-

racterizado por el hecho de que estd provisto de un canal abierto
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Por ambos extremos y qUe posee una sdocion transversal al la que
pe han adaptado los envases a tratar o los moldes de sustentaciony
caral que, en direccion longitudinal, posee una o mas .zonas de
tratamiento, cads una de las cuales presenta una abertura de ad-
misidn y wma sbertura de salide, respectivaments, para el medio
de tratamiento, existiendo medios para el despla.zamiento ds los
envases por el canai.

5. Aparato segin la reivindicacion 4, caracterizade
vor el hecho de que los medios para desplazar los envases estan
oonstituidos por un transportador en el que van montados unos so-
portes de tal modo qus, en el canal de tratamiente, los envases
a tratar o los moldes sustentadores formen un bloque cerrado,y en
el cual se scportan los mismos entre sl (en un caso dado: ejercen
fuerze reciprocamente entre si, den?ro del canal de tratamiento).

6o Al;arato segin las reivindicaciones 4 o0 5, carac-
terizado por el hecho de que estad provisto de un dispositivo de
alimentacion que inserta los envases y/o los moldes de sustenta-
eidn, de uno en uno, en la serie ya presente en el canal de trata-
miento, y hace que la totalided de la serle de envases se musva
en une posicidn, cada veg, por ejemplo mediante un cilindro de
presicn.

7. Aparato segin lag reivindicaciones 4 & 6, carac-

terizado por el hecho de que esté provisto de un canal vertical

-de tratamiento, estando constituido el medio de desplazamiento de

los envases por un dispositivo de descarga, qus soporta la pila
de envasas y todos los moldes sustentadores que se hallen presen—

tes en egta pila, y que, oada vez, saca de la pila ol envase si-

tuado mas abajo.
8. Aparato segin las reivindicaciones 4 8 6, carac~

terizado por el hecho de que estéd provisto de un canal vertical
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" de tratamiento, un dispositivo elevador, qus levanta la pila de

envases y todos los moldes sustentadores que se encusntren Pre-~
sentes en esta pila, un dispoeitivo de alimentacion que inserta
cada vez un envase a tratar en la par£e inferior de la pila, y
un dispositivo de descarga, que saca los envames iratados de la
parte superior del osnal. |

9. Aparato segin cualquiera de las reivindicaciones
4=-8, caracterizado por el hecho de que el canal abisrto y el es-
pacio de tratamiento son de una constiruceion normal convenida.tal
que su secoidn iransversal es cap3z de contener el envase mayor
qus haya de tratarse, presentando los moldes de sustentacién
una circunferencia exterior qus ajusta dentro de esta seoccion
transversal y poseyendo dichos moldes de sustentacidn en su in-
terior uno o mas espacios adaptados & la configuraoién real de los
envases que hayan de tratarse. .

10. Se reivindica por dltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita
por " PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA EL TRATAMIENTO TERMICO DE
PRODUCTOS EN ENV}SES HERMETTICAMENTE CERRADOS ".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria deseriptiva que conste de quince paéinas
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Medrid, 12 Diciembre 1.968

BERNARDO
DeDo J
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