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; Lz solicitud de patente principal concierne a un pro’
‘cedimiento pare la produceidn de velos o léminas con natu-;
‘roleza de papel o similar a productos textiles, a pariir :
Ge materiales sintédticos termoplésiticos susceptibles de
éser hilados. Bn este procedimiento, se retiran desde uns
ihilera hilos convinuos mediante una tobesra de soplado, por
;alre, con alta velocidad con simulbtaneco estirado, y se
gdistribuyen 0 depositan sobre una clnte transporvadora en

‘forma de hilos depositados irregularmente como banda cone

binua, la cpal es conducida por una cinta transportadora,
que estd bajo una presién Ge compresién de 5 2 500 atmbs- .
feras manométricas y que rodea al rodillo en 30 a 80% de
su perimetro total, con unz duracidn de accidén de 1 a 30
‘gegundos.

En este caso, la temperatura del rodillo de la cin-

ita compresora y/o de las cintas transportadoras  acompa-

.daniss es mantenida en un valor qus s¢ encuentra de 3 a
"502C por debajo del punto de fusidn o del margen de fusidén

Py

del material sintético termopldstico que es transformado.§

Se ha encontrado que de acuerdo con sste procedimieé
;to se pueden producir velos o liminas o estructuras plana%
- similares espscialmente resistentes al desgarramiento con
Sun muy pequeiio alargamisnto residual, =i el material sinﬁé

4ico termoplistico es extruido a través de orificios de hi
i i
. lera de 0,1 2 1,5 mn de didmetro, y los hilos conbinuos

1
! .
| que resulten en este caso son retirados mediante un dispo-

' sitivo de retvirads neumdtico con velocidades de hilo supe-

] )
'

i riores a 1000 m por minuto, convenlentements de 1500 a

' 8000 metros por minuto, haste un alargamiento residual su-
?perior a 150%, convenientements de 200 a 500%, y una resig
| ;

i
4
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ztancia mecanica de mds de 2,5 g/denier, y son depositados
fen haces de hilo de 3 a 50 hilos individuales sobre una
‘base mévil parz formar una estructurs plana de capss de ha
'ces de hilos enmarafiados, siendo consolidada la estructu-
?ra.plana entre el rodille caldeable rotatoric y la cinta
;tran3portadora comprasord.

Zetos hilos son depositados ds acuerdo con el invenw
;to en forma de haces en grupos de 3 a2 50 hilos individua-
:les para formar una estructura plana, en que los haces de
hilos discurren de manere emmarafiada e irrsgular, conser-
véndose zin embargo ampliamente dentro de los haces de hi
los el paralelismo de los hilos individuales.
_ Ln 14 consolidacibn de esta estructura plana entre
fel4rodillo rotatorio caldeable y la cinta transportadora
Eacompafiante que lo rodea parcialmente y lo presiona, es
‘ventajoso que una de las superficies compresoras, ya sea
“la envolvente del rodillo caldeable rotatorio ya sea la
;superficie de la cinta compresora, muestre una clerta elasg
fticidad, corresponGiente a una duraza Shore inferior a 90.
' La cinta transportadora puede ser por si misma slis-
. tica o puede estar provista en su superficie compresora con
una capa de recubrimiento eléstica. Por otra parte, el ro-
1 dillo rotatorio puede tener sobre su envolvente una capa
Ede recubrimiento elédstica. Tl tipo del material de capa de
g rzeubrimiento, tal como se ha mostrado, no tiene importan-
Ecia espeeial. Segun la estabilidad necesaria frente a la
- temperatura son apropiados caucho, fieltro, papsel, mate-
f rial sintético, o similares.
: Loz velos o léminas producidos de acuerdo con el in-

" vento son isbtropos y tienen, en el sentidc de movimiento

' -3 -
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ien el que salen de la consolidacidn y tru sversalmente a

ééste, resistencias el desgarremisnto y a la traccidn casi;
;'vuales. Ademés, son resistentes a la humeded. Ia resisteg
“cla al desgarramisnto es superior a 1 kg/mm2 y pusde alean

5 ;zar valores de 2 a 25 kg por cada mm2. ¥n esis caso, el
?alargamiento residual es menor de 20x. Istas propiszdades
.son sorprendentes si se considera gue los hilos individuz-
fles, de los que consisten los haces de hilos depositados
para formar la estructura planz, muestran alargamientos

10 residuales superiores a 150%.
' Egtas propledades se deben a que si blen en la 8=
fructura plana los haces de hilos discurren de mensra enrf
_marafiads, en los haces de hilos individuales estén situa—%
idos ampliamente de forma paralela. En los lugares ae cru- |

15 Tce de haces de hilos, en la consolidacidn por calor y pre-
:sién, se susldan grupos de puntos de interseccidn, los cqg
‘les se encuentran sobre lineas casi rsctas. Estos grupos :
de puntos de interseccidn estdn distribuidos de menera més
'o menos regular, pero no dirigida, sobre la supexrficie del

20 .velo o de la lémina.

Depende de las condiciones de procedimiento de la
iconsolidacién gl a partir de la estructura plana gue cons-
.ta de haces de hilos resulta un velo con una estructura £g§
brosa que se ha conservado visiblemente, o una limina en %

25 éla cual ge ha eliminado ampliamente la estructure Pibrosa |

i
!
! 1
i

visible.
Para el tratamiento segln el procedimisnto del inveg%
‘to son apropiados todos los materiales sintéticos termoplég

%ticos, gque pueden ser hilados a la forma de hilos continuos

30 ;a partir de la masa fundida, por ejemplo poliamidas, poliéé
2
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teres, poliolefinas, poliuretanos, poliimidas, y también
copolimeros.

Los velos y liminas de acuerdo con el invento pue-
den ser producidos de forma contlnua con anchuras hasta
de 5 metros. En este caso, el espesor, el peso por unidad
de superficie y la calidad superficial del producto pue- |
den ser afectados, teniendo en cuenta el material sinté-
tico transformado en cada caso, por la velocidad de en-—
trada en la miquina de consolidacidén, y por la presién,
temperatura y tiempo de permanencia que se aplican en
ella.

Las ldminas procucidas pueden recivir un caracter
denso & modo de papel, pero también pueden ser prepara-
das con una calidad de tipo textil permeable con una su-
perficie estampada o repujada, especialmente cuando con
la estructura plana se conducen a travéds de la consoli-
dacidn una o dos cintas transportadoras con superficie
estructurada, por ejemplo telas, entre la estructura plana
y el rodillo rotatorio caldeado y/0 la cinta transporta- :
dora de presidn acompailante.

A partir del dibujo producido a partir de una mie-
crofotografia en la figura 1 se puede ver la estructura
peculiar del producto de acuerdo con el invento.

Los grupos de puntos de interseccidn soldados dist;ﬁ
buidos en lineas casi rectas, no dirigidos sobre la su-
perficie de la ldmina o del velo, ostén designados alli
por a.

Los dguientes ejemplos deben servir para explicar
con mids detballe el invento.

Sjemplo 1.~ ilylon € con una viscosidad relativa
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de 2,7 es fundido en un extrusor de hilatura con una lon
gitud de tormillo sin fin de 25 d y es conducido 2 través.
de una bomba de hilatura a una hilera de 300 orificios. .
El dijmetro de los orificios de hilatura es de 0,25 mm.
La tvemperatura ds hilatura esa de aproximadamente 2752¢.
Los 300 hilos individuales, todavia vlasticos, que
salen de la hilera son succionados por un dispositivo de
soplado eyector de zire, son retirados por éste y son es ;

tirados. La velocidad del aire en el dispogsitivo de so-

- plado eyector de aire es de aproximadamente 480 m por se-;

gundo y la velocidad de los hilos se determind que era
de 58 m por segundo. La presidn frontzl del aire era de
6 atmbésferas manométricas,

Las propiedades fisicas de las fibras individuales. .
aran las siguilentes: La resistencia al desgarrsmiento
era de 4,1 g/denier con un titulo de 1,3 a 1,4 denier
¥y el alargamiento residual era de 218, 5

Los hilos que proceden del dispositivo de soplado

son depositados de forma continua sobre una cinte de tels;

. . PN
metalica, que se mueve hacia adelante sn forma.enmargnaaq

de tal manera que al menos aproximademente 10 a 15 hilos

individuales se encuentran agrupados en haces en posiciédn’
paralela.
Por debajo de la cinta de tela nmetdlica se sncontra

ba un dispositivo de succibn, que succionaba en su mayor

parte sl aire de soplado que incidia sobre la cinta trans

portadora. :
La estructura plana depositada sobre la cinta de
tela metdlica tenfa un peso por unidad de superficie de

120 g/m2. Zsta estructura plana fue consolidada bajo pqg?

-0 - i
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1

sibn elevada y temperaturs elevada, siendo conducido el
velo crudo enbtre un rodillo de acero calentado a 21CeC

y una cinta transportadora de caucho de dureza Shore 82,
que es comprimida mediante rodillos ds compresidn contra
el rodillo de acero en 3/4 del perimetro Gel rodillo de
acero, siendo la presidén de coupresidn de aproximadamente
4,5 kg/em2 vy siendo el tiempo de permanencia de § segun-
dos.

La estructura plana consolidada asli obtenida mos-
tro una resistencia al desgarrsmiento de 4,8 kg/mm2, con
un alargamiento en la rotura de aproximadamente 8 y tenia
un aspecto de papel.

ajemplo 2.~ Le la misma menera yue en el Ljemplo
1 se transformd polipropileno. La densidad del polipropi-~
lenc era de 0,906, el indice de fusidn i a 2302C era
de 6, y 2l margen de Lusidn de los cristales era ds
160-1648¢, ILa tbemperatura de hilatura era de 315eC.

Ia velocidad del aimre en el dispositivoe de soplado
eyector de aire qus succlonaba los 300 hilos individuales
de polipropileno sra de aproxinadamente 63C m/segundo y
la velocidad de retirada de los hilos exa de 46 m por
gsesundo. Los hilos individuales tenfan una resistencia
al deagarramiento de 3,8 g/denier en promedio, con un ti

tulo dz 1,8 a 2 denier y un alargamiento rezidual de

Los hilos individuales fueron depositados para for
mar un velo crudo de tal manera que aproximadamente 15 a -
20 de ellos se encontraban agrupados en haces en forma
paralela en posicién enmarafiada. =1 velo crudo producido .

tal como en el Ejemplo 1 tenfa un peso por unidad de su-

- T -
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i
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i
|
!
%perfioie de 100 g/m2. La consolidacidn se rezlizd o una

%temperatura.de rodillos de 1522¢, con wna presidn de

%3,8 ke/en2 y un tiempo de permanencie de 12 segundos, con
510 cual se alcanzd una soldadura en caliente.

Ia estructura plana a hase de polinropileno solda~
ﬁda en caliente tenla una resistencia al desgarramiento
ide 3,8 kg/mm2 con un alargamiento en la rotura de 12 4.

i La presente solicitud que corresnonde a la presen-
i

| tada en la Republice Federal Alesmanz, con fecha 13 de oi
.ciembre de 1.967, bajo el iimero I T6562 ¥/39a3 shora P
il7 04 854.3, se acoge @ los beneficios del articulo 51

“del vigente Zstatubto sobre Propiedad Industrial,
REIVIZTDICACIOYKZS

E Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
%seutan para que sean objeto de la presents solicitud de
§Certificado de Adicidén en Espafla, por VHINTE aios, son
;los gigulentes:

<

1l.- iejoras introducidas en el objeto de la patente
‘prineipal nR 348.598 solicitada el 23~12~G7 por "Un pro=-
‘cedimiento para fabricar vslos u hojas similares al pa-

pel" a partir de estructuras planas que son producldas

depositando hilos continuos texrmoplésticos sobre une ba=—

H

'se mévil, por consolidacidén bajo presién y btemperabura
elevada, siendo comsolidade la estructura plana a bese
ide hilos continuos termopldsticos a temperaturas que se

iercuentran por debajo del punto de fusidn o del margen
i
!

1
’
H
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de fusidn del meterial sintético transfomado, enire un

rodillo rotatorioc caldeable y una cinta continua acompa-
flante que lo rodea sn 30 2 80y de zu perimetro, y que lo
aprieta con una presidén de 5 a 500 atmbsferas manométri-

cas, con una duracidn de accién de 1 a 50 segundos, de

. acuerdo con la patente (solicitud ds patente ¥ 72.169

: X/3%a), caracterizado porque hiaces de hilos de 3 a 50

hilos irdividuales, qus han sido retirados a partir de
orificios de hilatura de 0,1 a 1,5 mm de didmetro con ve-.

locidades ds hilo de 1000 a 5000 m por minuto hasta un

f alargamiento residual de 150 a 500% y con una resistencia.

- al desgerramiento de mds de 2,5 g/denier, son depozitados

para formar una estrucvura plana que a continuacidn es
consolidada.

2.~ iicjoras de acusrdo con la reivindicacidn 1 cuvag

- terizado porque la sstructura plana consistente en haces

da hilos es sometida durante la consolidacidn sntre rodi-

- 1lo y cinte compresora, a una aupsrficie de compresidn

eldstica con una dureza Shore inferior a SC.
3.~ kejoras segin una cualjuiera de las reivindica-

ciones 1 y 2, caracterizado porgue juntamsnte con la es-—

© tructura plana gues consta de haces de hilos continuos son

conducidas a través de la consolidacidn una cinta o dos

cintas con superficie estructurada sntrs esta y 21 rodi-

+ 11lo y/o la cinta compresora. ;

4o~ MIZJORAS ILTTLOSUCIDAS SN ZL OBJLTO DB LA PALEN-

|18 PALiICIPAL Mo 348.598", solicitada el 23 de Dicismbre

de 1.967, por: "Un procedimiento para fabricar velos u ho '

Jas similares al papelh.
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Tal y como se ha descrito en la lemoria que antece- .

{de, reprzgentado en el dibujo que se acompafia y para los

. fines especificados.

Zsta lemoria consta de diez hojas escritas a miqui- |

. na por uma sola cara.
1
H

Medrid, 9724 1369
P L ] A *
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