Mod. 615

AR
PATENTE DE INVENCION
BTH.SB.15.870/BB,.11 164,
Memaria Desoripiliva
’ aaézw

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA COMPOSICION TERMO
PLASTICA™,

Solbcitants 0T T T T

MONSANTO COMPANY, entidad norteamericana,
residente en 800 North Lindbergh Boulevard, St.
Louis, Missouri 63131, EE.UU. de A.




r
s

~10.

15.

20,

250

-2~ Bropt by

La presenve invencibén se relaciona 09*1‘ %ugg& Y e
joradas composiciones de resinas termoplésticas gue vlenen
excelenies p*opledaaes fisicas, como ser la fusidxu, la sra-
bajabilidad, la estabilidad, la temperatura de fluenciz ¥
sermodistorsidn. Mis particularmente, esta invencidn Trat
de nuevas composiciones ficilmente elaborables, gue cCown o;en-

den una resina -termoplistica y una proporcidn menor de un

anhidrido alquenilsuccinico, o un éster del mismo. :
. i

"Es cosa bien conocida que los compuestos polivinil-,
aromdticos se caracterizan por sus mejores propiedades de :
tenacidad cuando se les agrega una pequefia cantidad de un
polimero con propiedades como las de la goma. A fin de mol-
dear estos matveriales bermoplésticos, es necesario em@lear§
substancias que mejoren la moldeabilidad, vales como 1ubri%
cantes.’ ' '
. Los polimeros de cloruro vinilico son, pox 1o gene{

ral, materiales termoplasticos duros, rigidos, quimicamexnte

resistentes, y por lo tanbo se usan extensamente en diversas

.aplicaciones tales como equipos para Tratamientos quinicos,

z

tubos, chapas, piezas moldeadas, paneles de comstruccidn,

vy lo similar. Una desventaja priacipal de este materisl es§
su poca resistencia al impacto. La incorporacidn de canbi-|
dades relativamente grandes de plastificantes u ofros ingré-
dientes de la composicidn, para mejorar las propiedade fif

sicas y las caracteristicas de elaboracidén de las resinas !
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de cloruro v1nlllco no ha dado como resultado un producto

l
i
l .. . .
we se precte para usarlo cuando se nece51ta unz resistencis

frelativamerte grande al impactc. idemds, a menudo lag resi-

t
lnas de cloruro vinilico son Giffciles de elaborar Dongue vien-

den a degradarse anbes de alcanzar en estado fundido la vis=

cosidad necesaria para asegurar buenas caracteristicas de §
flujo en estado fundido. g

El nylon es una substancia bien conocida y se puedef
preparar fdcilmente por policondensacidn de &cidos dicarbc—;
{

xilicos y dlaminas, o por policondensacidn de aminodeidos, | .
para proveer polimeros de glto peso molecular. Nylon parti;'
cularmente deseable se prepara por policondensacidn de hexa-
métilenodiamina vy &cido adipico, o por policondensaciodn delg.
4cido 6-aminocaproico. Es bambién cosa bien conocida que elf
nylon preparado comercialmente es dificil de manipular en o—
peraciones que producen fricciém. A4 fin de proveer nylon cog
caracteristicas de gran lubricidad y poca friceidn es nece—§
sario incorporar con el material polinero un agenbte lubri- i
canbe. - , ;
Las resinas de policarbonatos tienen muchas apl ca—§
i

ciones Ubiles en la industria de los plésticos, porgue sus f

7
;
{
|
|
H

= son comparables a las -del poliestireno, polimetacrilato y

l

propiedades fisicas, Junbamente con sus propledades qu*mlcas,

X
|
z
ésteres celuldsicos. las resinas de policarbonatos se em~

plean exbtensamente para fabricar articulos duros, rigidos j
i




macizosg, vales comc portalevas, conmubadores, palancas, ar—;
_i%iculos de ferreteria, tubos, accesorios, vilvulas, eve. Sin

embarsc, el uso industrial de estas resinas es harnvo limiva-

do porque las resinas se Zabrican sblo con gran dificulvad.’

Se

La adicién de una subsbtancia lubricante a la resina de poli-

carbonato proporciona composiciones de resinas de policarbo-
natos més travajebles y mds Gtiles, de lubricidad nmejoxada.,
De ahi que una finalidad principal de la preserve in-

vencidn consiste en proveer un aditivo para composiciones

10.- de resinas termopléasticas, que provea las deseadas prosieda~—
des de elaboracidén y lubricacidn.

tras finalidades y ventajas de la lnvenclln se des-

1

p&enderén para las personas practicas en la materiz de la
siguiente descripcitn detvallada y de.las-reivindicaciones"
15. *De acuerdo con esta invencidn se ha descublerto qué
las susodichas ¥y obras finalidades se realizan por incorpoi

racidn, con una resina termoplédstica, de una pequeda canti-

| dad de un annidrido alquenilsuccinico, o sus monoésteres o |

’

diésteres, cuyo radical alquenilo tiene un peso molecular ée
20. aproximadamente 400 hasta aproximadamente 7000, y preferen-

temente desde aproximadamente 700 hasta aproximadamenve 15CO.

Las resinas vinilaromdticas que se prestvan para sex
usadas en la presente invencidén son los homopolimeros y los

1

copolimeros de compuestos de hidrocarburos aromaticos mono~

25+ vinil-substituidos, cuyo grupo vinilo estéd ligado a un &tomo
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de carbono del nficleo aroméiico substituido con uno o mis |
Supos Gales como metilo, ebtilo ¥y cloro. Las resinas polivi}

[Sah et

nilarométicas preferidas emplesn el estireno, como consvitbu~
vyente vinilaromitico. Ademds, el constituyente aromdsico
monovinil-substituido vambién se puede mezclar 0 inberpoli-

merizar con aproximadamente 1 hasta aproximadamente 250 par-
1

tes ponderales, por 100 partes porderales del constivuyente;

(0]

aromético monovinil-substituido, de una goma sintética val !
como polibutadieno, poliisopreno, copolimeros de butadieno;
¥ estireno, y copolimeros de bubtadieno y acrilonitrilc, qué
mejoren la bTenacidad. Los polimeros preferidos ea esta invén—
cibn incluyén componentes de estireno, butadieno y acrilo-g
nitrilo, tales.comq los copolimerosrde estirenc con butadié—
00, y los terpolimeros de esbireno, acrilonitrilo v butadié—
no. Zjemplos ilustrativos de substancias que se pueden copé-
limerizar coa el hidrocarburo aromitico monovinil—substitui—
do, para formar un copolimero, son wno 0 mis de otros com—é

Duestos etilénicamente insaburados, tales como el etileno,

N U

el propileno, el isobutileno, el butadienc, el isopreno, e
cloropreno, haluros vinilicos tales como el cloruro viniliﬁ
co, ésteres vinilicos Tales como el acetato vinilico ¥ el 5
butirato vinilico, &cides acrilicos y dcidos acrilicos alfé—
substituidos y sus ésteres, nitrilos y amidas, tales como ;
i
el aczilato mebilico, el acrilato etilico, el acrilonitrild,
la acrilamida, el mebacrilato metilico, el metacrilato buti-

'
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isrilos, vales como el &cido maleico, el anhidrido maleico,

i e w a9 .,.,.-

1
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!
!
1
§
i
!
///11co, el fenacr¢lato mesilico, el metacrilonitrilo, la g

:be‘sa-—e‘uuemcameme insaturados, ¥ sus é.ﬂ:ere aniGas ¥y m-—

el 4cido fumérico, el fumaronitrilo, el divinilbenceno, ¥ 1
similar.

Los "polimeros de haluros vinilicos" de esta inven—-

R ORUTON & [N

cibn son homo-polimeros de compuesvos vinilicos tales comd
el cloruro vinilico, el bromuro vinilico, el fluoruro viani-
lico y el yoduro #inilico, asi como copolimeros de esUos COi-
puestos vinilicos con uno o mas nonémeros ebilénicamente in-
saturados, copolimerizables con 1os mismos. Son ilustrativos

;
lbs copolimeros de mondmeros de haluros vinilicos con unc oE

més nondmeros tales como el ebileno, el proplleno, el 1=oou~

tileno,.el butadleno, y lo similax; ésteres vinilicos de a-g

-

feidos carboxilicos, por ejemplo el acebato vinilico, el 3ro—

plOuaEO vinilico, el bubiraso vinilico, el benzoato v1nillcq;

uefes de Acidos insaturados, por ejemplo acrilatos algu ili
¢

cos bales como el acrllavo netilico, el acrilato evilico, e

acrilato propilico, el acrilato putilico, el acrilato Qlil_co,

crilanida, ¥ los 4dcidos y anhidridos dicarvoxilicos al*a-

N

ly los correspondientes &steres del fdcido mebacrilicos; oo¢nues—

%05 vinilaromdticos, por ejemplo el estireno, el crto-clo;oT

i ¥
estireno, el para-cloroestireno; dienos, tales como el buta-

dieno, y el clorobutadieno; anidas iasaburadas, tales COmO |

H
&
3

1a amida Ge &cido acrilico y la anilida de &cido acrilico;

[ S
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‘nitrilos insaturados, tales como el nitzilo de dcido aerili- -

co; ésteres de &cidos carboxilicos 2lfa~beba-insaturado s,

LYY

por ejemplc los ésteres metilicos, ebilicos, proniiices, Zu
Y 4 Y > O R RS
tilicos, amilicos, hexilicos, heptilicos, octilicos, alili-

cos y fernilicos de log &cidos maleico, crotdanico, itacénico,
s ‘g L
iy fumdrico, y lo similar; haluros vinilicos, %ales como el i

3

romuro vinilidénico, el cloruro vinilidénico, y lo similar,

o’

Los copolimeros en los cuales una porcion predominante, €3
i &

ecir més del 50% ponde ral del copolimerc, consisbe en clo-:

; ruro vinilico, son ura clase preferida de polimercs para Sra=

s
I
i

far de acuerdo con esha invencldn. Il significzédo de la ex-~
& :
..

presidn "polimeros &e haluros vinilicos™ incluye copolﬁmei

e

de injerto de haluros vinilicos en espinazos de maberiales
con propiedades como las de la goma, btales como el polietile-
no clorado, asi como polimezclas Ge haluros vinilicos con |

de o 9

interpolimeros con propicdades como las de la goma, tales

2N

T el Lt

como el interpolimero de esvirenc-butadieno, o el inter rpoli:

qmexro de bubadieno~acrilonitrilo.

La expresidn "“resina de policar bonato“ $al como em

pleada en el presente, significa resinas bermoplésticas de

poliésteres lineales alifétvicos, cicloaliféticos y aromdvi-

cos, Gel écido carbdnico. Esbos policarbonatos Termopiisti-~
¢cos se pueden producir con bran nimero de dihidroxi-conpues-
tos aliféticos, cicloalifibicos y arométicos.

;
|
|
De los dihidroxi-compuestos alifdbticos que se puedeq

sy

™ Tmadma
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emplear son ilustrativos el glicol etilénico, el glicol di-|

'
1
i
1

o

.

tilénico, el glicol trietilénico, el glicol polietilénico, :
iel Sioglicol, el ditioglicol etilémico, el 1,3-propancdiol, :

e1 1,3-butanodiol, el 1,4~butanodiol, el l,3-(2—metil)propa%

inodiol, el 1 ,5-0 enuanod10¢, el 1,6-hexanodiol, el _,8-000’”7*

diol, el 1,10-decanodiol. De los dihidroxi-compusstios ci0107
|
aliféticos son ilustrativos el 1,4~ciclohexanodicl, el 1,2-:

ClCtheXanOQlO;, el 2,2-(4,4'-dihidr oxidiciclohexileno)w:o—ﬁ

ano, ¥ el 2, 6-a1h*droy1aec nidronaftaleno. De los dikhidnoxi-

comnuusoos aromdticos son ilustravivos la hidroquincna, ei

H

,,.._.‘.“,_..,,,.-..*mm_.-‘._-.__.
'tj

iresorcincl, ‘el pirocatecol, el L, nt-dihidroxidifenilo, el

1 6-dihidroxinaftaleno, el 2,6-dihidroxinaftaleno, el 1,4~

e

‘dlnAdro rinaftaleno, el l,5—dihidroxinaftaleno, el dihidroxi—
antraceno, el 2,2'-dihidroxidinaftilo~1,1l', el alcohol o,m,

:p-hidroxibencilico, y lo similar; di-(monohidroxiaril )sulfo=

nas, sales como la di(4-hidroxifenil)sulfona, la dl(a-nldro

wifenil)sulfona, la di(3-hidroxifenil)sulfona, la di\4-hia&o-

3

ixi-2-metilfenil)sulfona, la di(4-hidroxi-3-metilfenil)sulfos

na, la di(2-hidroxi-t-metilfenil)sulfona, la dl(L-nlarGV1-

2-etilfenil )sulfona, la di(4-hidroxi-3-etilfenil)suliona, la
' 41 (4-hidroxi-2~berbubilfenil)sulfona, la di(4-hidroxi-3- .
'putilfenil)sulfona, la di(2-hidroxi-l-naftil)sulfona, y lo
similar;

di-(monochidroxiaril)alcanos, coﬁo ser

1,1l~di(4~hidroxifenil)etano,

n e ety ke

v amrene
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;l,l—dl(+—nlarox1xen11)propano, :
f L P
11,1-di(4~nidroxifenil Ybutanc, ;

© il,1-&i{s~nidroxifenil )-2~netilpropano,

11,1-3%(4~-hidroxifenil Yheptano,
|

5. 31 ,1~di(4-hidroxifenil )~l~fenilmetano,

‘al(b-nldroxlfen17)-4~ﬂe*'1*bnllmctano,

gcl(4—nlarox11enll)-4-etllfenilmetano,

édi(%—hid oxifenil)-4-isopropilfenilmetanc, ,

{
131l (4~hidroxifenil)~4-bubtilfenilmetano,

Y e

10. 5di(#—hidroxifenil}bencilmetano,_ : ;

PV R

{ Gi(4-hidroxifenil)-alfa~furilmetano, i
j2,2-31i(4-nidroxifenil )octano, : ‘ , i
! ‘

;2,2-di(4—hidroxifenil)nonano,

Edi(4—hidroxifenil)-1-alfa—furiletano,

T e e e ot g e e g o

15. ll,1—di(l'r—hidroxifenil)ciclo;oentano,
t2,2—di(4—-hidroxifenil)decahidronaftaleno,
2,2-3i(4~hidroxi~-3-ciclohexilfenil )propano,
12,2-8i(4~hidroxi-3~isopropilfenil )butano,

1,1-éi(4~hidroxi~-3-metilfenil)ciclohexano,

T R TSI O v ) 1 oy W v ep ek o T ¥ e g

20. 2,2-3i(4~hidroxi-3~butilfenil )propano,

2,2-di(4~-hidroxi-3~fenilfenil )propano,

S ¢ e &

2,2-ai(4~nidroxi-2-nevilfenil )propano,

T11,1-di(4~hidroxi-3-metil~6~butilfenil Ybutan

i 1,1-di(4-hidroxi~3-metil-6-terbutilfenil )etano,
i .
zl,l--di(4—hidroxi-—3—-me’cil—G—terbu"'ailfenil)propano,

e e 04 v e o 5

25.




Se

10.

15,

20.

25.

~10-

{1, 1-di (4=

- s e

Groxi-3-mevil-G~terbutilfenilyoutanc,

|

¢,l—di(4—hidroxi—3—metil—6—terbutilfenil)isobu*ano,

l,l~di(4-hidfoxi—5-metil—6—terbutilfenil)heptano,

i
i
{
i
—
!

. -

i
§l,l—di(4—hidroxi—§—metil—6-terbutilfenil)—l—fenzlmetano,

|1, 1-c1 (4-hidroxi-3-metil-6-berbutilfenil )-2-metil-2-penteno,

51,l-di(4—hidroxi—5—netil-6—terbutilfenil)-2-etil-2—hexano,
l,1—di(é-hidroxi-B-metil-e-teramilfenil)butano,
di(4~hidroxifenil)metano,

2,2-ai(4-hidroxifenil )propano,

i1,1~di(4~hidroxifenil )eiclohexano, .

Ao

:l,l—di(4—hidfoxi—3-metilfenil)ciclohexano,

1,1~di(2~hidroxi-4-metilfenil )butano,

PN

[2,2-a: (2-hidroxi~4—terbusilfenil )propano,

'1,1-di(4-nidroxifenil)-1l-feniletano,

.

%2,Z-di(%—hidroxifenil)butano,
%2,2-di(é-hidroxifenil)penrano,

H

%,%-ai(4~hidroxifenil )pentano,
2,2-Gi(4~hidroxifenil )hexano,

%, 3-di(4~hidroxifenil )hexano,
2,2~-Gi(4~hidroxifenil )~&-nebvilpentano,
2,2-di(4-hidroxifenil)heptanc,

4, fe @i (4=nidroxifenil Jheptano,
—=2,2-di(4—hidroxifenil)tridécano,
2,2-di{4-hidroxi-3-metilfenil )propano,

2,afdi(4—hidroxi—3-metil—§‘—isopropilfenil)butano,
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2,2-81(3,5~Gicloro-4~nidroxifenil )propano,

:2,2-81{3,5-dibromo~4~hidroxifenil )propano,
T, N
idi(3~cloro~4-hidroxifenil Jmetano,

di{2~hidroxi~5-Lfluorofenil retano,

-

01(4—310;0&1;6311)1unllmeﬁaﬂo,

l,l—d;(4—n1uro xifenil)~l-feniletbanc; y lo,similar.

a—r

!

i La clase de dihidroxi-compuestos gue se p:efle:' en
3

iplear al llevar a la préctica la presente invencidn, son

-

{ . ) .
;dlle¢OXl—GomDueSuOS aromébicos y en parbicular los di(monc-

‘hidroxiaxril)alcanocs.

(]
O .
mm-t_m.m--—.4‘.."----“--—--"“T

Los policarbonatos de estos di(monohidro: 1aril)a1ca§

. i . . |
nos se pueden preparar medisnte varios métodos conocidos en!

i
i
!
§
:
i
!
3
'pueden reesbterificar con diésveres del é&cido carbonilico,

i
;
la técnica. Por ejemplo ,Llos di(mononidroxiaril)alcanos se g
'

p r ¢jeuplo los carbonatos clmeull”co, dietilico, dipx onillcc,

e

divutilico, diamilico, Gioctilico, diciclohex1lico, c;:enll;—

i
co, v éi-o,p~tolilico, ¥y lo similar, a temperaturas eTevaaas,
i

desde aproximadamente 502C hasta aproximadamente 3202C.

0tro método de preparar los pollicarbonatos comoreude

a introduccidn de fosgeno en soluciones de di(monohidroxi-

l._.l

aril)alcanos en bases oxgdnicas, vales como la dimetilanlll

na,'la dievilanilina, la btrimetilanilina, la piridina y lo

(o]}

$-
e e o e O SN, . UL

1

sinilar, o en soluciones de dl(“OnOleIOIlaf*l}alCanOu en

versos solvenves orginicos, tales como la ligroina, el cic

-

hexano, el mebtilciclohexanc, el benceno, el tolueno, el

L
}_"
1

i
)
—|
i
i
!
'
[
}
i
i
i
!
‘
(
{
i
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/,/leno, el cloroformo, el cloruro de metileno, el tet:aclo%
__W‘“o Ge cardono, el L;iClOﬁOCElluno, el dicloroebanc, el a—

i
icebaso metilico, el acetatvo etillco, y lo similazr, con adé—

cidn de una suosvaacla que liga acidos, por ejemplo una adl-

na. tercliaria.

sro procedimiento conveniente para producir policar-

honatos comprende introducir fosgeno en la solucibn o suspen~—

S¢on acuosa de sales alcalinometdlicas, tales como las sales

d litio, sodio, potasio y calclo, éde los dl(monohlcr01~a**a,

!

talcano s, brele erentenente en presencla de un exce€so de una ba-

B

{ ;
ise tal como el hidrbéxido o carbonato de livio, ;Ou&O, pelort-U
{ ;

i . -
isio ¥ calcio. Los policarbonatos se precipitan de la soiu-
‘cidn acuosa.

Los di(monohidroxiaril)alcanos se pueden hacer r8at-

~

icionar &on biscloro-carbvonatos de di(monohidroxiaril)alcanos

P

: :
H

en presencia de solventes inertes ¥ mauerlales gue ligan &- %
cidos, por ejemplo aminas terciarias. %
i Otros ejemplos de maveriales termoplésticos cuyo asd
ies conveniente en esta invencidn, incluyen ¢ el acetato polivi-
nilico, los ésteres celuldsicos Tales coumo la etilcelulosa,é
1os 4steres celuldsicos de &cidos orgnicos que tlenen 2 a %
Tipionato de celulosa, el busirato de celulosa, el acetato-

butirato de celulosa, ¥y el acebabo~-propionato de celulosa,

v polimeros de alfa-monoolefinas que. tlenen a 24 &btomos dﬂ

4omos de carbono, tales como el acetato de celulosa, &l prao-

A e

e - e A AL
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carbono, btales como log polimeros y copolimeros Ce ebile

«Q
43
o

{propileno, l-buteno, l-octveno, l-Godeceno, JF-metil-l-penten

-

5-metil-4—~etil-l-hexeno, 3-netvil-l-bufenc, l-hexeno, S-mevil-

l-hexeno, 3,4-dimetil-l-penteno, 3%,3%~dimetil-l-buteno, 1l-

LI

penbeno, 3-metil-l-hexenc, l-decenc, y lo similar. Tembiéxn

B R

Se prestan, para usarlos en esta invencidn, los polimeros d
1
metacrilato metilico, que pueden ser homopolimeros del mela-

erilato mebilico o copolimeros de mebacrilato metilico con

uno o varios otros mondmeros etilénicamente insaturadcs, cor

polimerizables con el mismo, por ejemplo el &cido acrilico,
el &cido mebacrilico, los alquilésteres con 1 a 4 &vomos de

carbono. (por ejemplo los ésteres metilico hasba dutilico)

del 4cido acrilico, los alguilésteres con 2 a 4 &tomos de

carbono (es decir, los ésbteres etilico, propilico y butilico)
;

jel &cido.mebacrilico, el acetato vinilico, el acrilonibril
o-f4

el bubadieno, diversas amidas, y estireno. Se preflers usar

en esta invencidén los copolimeros que conbilenen wés del 75%

! de unidades monbmeras de metacrilato metilico.

Los adyuvanbtes de elaboracidn y lubricacidn qus se
ubilizan en las composiciones bermoplésticas de la presente
invencidn son anhidridos alquenilsuccinicos de cadena larga

v gsus monoésteres y diésteres, cuyo radical alguenilo tienc

un peso molecular de aproximadamente 400 haste aproxinmadamen-

b3
s

te 3000 o, dicho de obro modo, el radical alquenilo contie

aproximadamente 30 hasta aproximadamente 200 &Yomos de car-

i
0,

-




10.

15.

20.

iperatura de aproximadamente 150 hasta 25020, er relaciones

—ieteno, el propeno, el l-bubeno, el 2-buteno, el isobuvezno,

i
3
;///bono. Se prefiere usar como lubricantes COmPUEsTOs CUyo :
iradical alguenilo biene un peso molecular en la gawa desd
aproximadaizente 700 hasta ap“O‘ﬁv“?"wente'l5OO es decir qug
el radical alquenilo conviene av:oxlmadamenue 50 hasta apro=
xinadamente 100 avomos de carpono. |
Los anhidridos alguenilsuccinicos, Utiles come lubri-
cantea en esta invencidn, tienen la férmula general
R
! !
BG - 0= 0
1-:20—0/—0
donde R es uh radical alguenilo de cadena recta 0 r'"l;*cadg,
que conbtiene aproximadamentve 30 hasta aproximadamente 200 a7

T
H

itomos de carbono. Estos arhidridos succinicos alguenil-subs-

tituidos se preparan ficilmente, haclendo reaccicnar una ole-

1 . i
:fina de,albto peso molecular con ﬂ*nvﬂrlao naleico a una ven

-

molares desde aproxlmaduma ve 1:1 hasba aprot"""ca&enue 1

.
Ul

| R R

respectivamente. Bl radical alquenilo se deriva de una nolﬂi
olefina que conbtiene aproximadamente 30 hasta anrox1macamen¢
te 200 &bomos de carbono, la que se obbiene por pollmer*aa-g
cién de una olefina gue Tiene 2 hasta a roxinadamente pO g
|
;

mos de carbono. Bjenplos de olefinas apropiadas incluyen el:

el l-penteno, el l-hexeno, el 2-hexeno, el l-ocveno, el 4—oc-

feno, los ncnenos, el l-deceno, el l-tetradeceno, el l-octe-

[ ————

ey

Hl

< tm v e maer y Vanmer e 0

e mians m e en e mawes e amemra s
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15.

20

—

—jvar Ge nmuchas fuentes. Por ejemplo, los radicales alguilo

i
i
i
1
<
‘
1
!
1

i
i
.///deceno, y Lo similar.
| Los monoésteres y dilcheres de los suscdichos anki-i
idridos alguenilsuccinicos, que tambidn son G%iles en esta in-
i
vencidn, tienen la férmula general
R 0
1 5%

H ~-C-0-2

1

H20 -0 - 0 -R
’ 0

- .-

donde:

R es un radical alquenilo que conbiene aproxinadamen~
|

jte 30 hasba aproximadsmente 200 &tomos de carbono; |

~R” se elige de entre el grupo consistente en hidré-§
geno, alguilo con 1 hasta 20 &bomos de cardbono, cicloalquils

2
i

ek

icon 4 hasba 18 &tomos de carbono, aralquilo con 7 hasta 11

Sy

:&tomos de carbono, arilo con 6 hasta 10 &bomos de carbono,

P

iy alcoxialquil con hasta 8 &ftomos de carbono; y ,

i
RZ se elige de entre el grupo consistente en aiguild

con 1 hasta 20 &bomos de carbono, cicloalguilo con 4 hasta
H

I
18 &tomos Ce carbono, aralguilo con 7 hasta 1l &tomos de cad-

i
H

bono, arilo con 6 hasta 10 &btomos de carbono, y alcoxialgui-

lo con hasta 8 &tomos de carbozno.

.

Los radicales alcuilo ¥ cicloalguilc se puedexz der

dueten ser Ge cadena recva o ramificada con hasta 20 &bomos

de cardbono, Gerivados de diversas fuenbes tales como alcoho
?

v
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15.

20,

25.

_icoholes obtenidos por hidrogenacidn catalitica del aceite d¢
1

=16~

:///1les, inclusive alcoholes producidos por oxcsintesis, ¢ &

!

%coco, a narbir de ceras oxidadas, o por esterificacibn de un
i N 1

grupo carbonilo por reaccibn con una olefina. EBjemplos ilus-

trativos de radicales alguilo son los radicales nevilo, evi-

1o vopilo, isopropilo, n-butilo, isobutilo secbutilo
9 ? 2 ? ? ?

<
i

t

ct
[}

Y QN . SUR
§

busilo, n-amilo, isoamilo, n-hexilo, ischexilo, 2-etilnen®

1o, 2-etilnexilo, octilo, isooctilo, 2-octilo, isononilo, Ge-
? 3 i b b ?

¢ilo, laurilo, tetradecilo, pentadecilo, octadecilo, aliio, |

crotilo, oleilo, radicales alquilo derivados de oxoalccholes

65 hasta 0205 etc. Ejemplos ilustrativos de radicales ciclo-
) i

alguilo’-son los radicales ciclobutilo, ciclopentilo, 2-metil-

° |
iclopentilo, 3-metilciclopentilo, 2,4—dimetilciclopen$ilo,%

2
“

ciclohexilo, 3,5~-dimetilciclohexilo em.—dimetileiclohexilo,
’ ? 3

P @ LRt

ciclohexilmetsilo, ciclohexilpropilo, metileiclohexilevilo, |
2-propilciclohexilo, 3-dodecileiclohexilo, cicloheptilo, 2,4—
dimetilecicloheptilo, 2,%,5-trimetileiclokeptilo, eve. Bjen~

plos ilustrativos de radicales arilo son fenilo, naftilo,

ete. Ejemplos ilustrativos de radicales aralquilo son bezci

H

wms

1o, 4-metilbencilo, 3-fenilpropile, fenetilo, ebe. ILjemplo

w

ilustrabtivos de radicales alcoxialquilo son evoxietilo, buvo-

xiebilo, meboxipropilo, butoxidbutilo, ¥ lo similax.

DR

.05 monodsteres y diésteres de la presenve invencid:

§

se prevaran fécilmente mediante varios métodos conocidcs &n

[P

la técnica; por ejemplo, se los puede preparar DOT reaccidal

~

srmeesas

- ppp—
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-d un enhidrido alguenilsuccinico 7 ua alconol en pressncia
un ésteres mixbos se

x
i

cf
wn

catalizador de esbterificacidn. Lo

o
(03

— :
‘sueden producir por esterificacidén de un anhidrido alguenil-

isuccinico hasta la ebapa del moncéster con un alcokol, ¥ lué-

zZ0 por reacclidn del monoésbter con otro alcohol. i

1
i
.
'

o]

Las composiciones polimeras de la presente invenciéa

i
1
T4

comprenden una mezcla de una resina termoplastica en mayor |

ioroporeidn, y un anhidrido alguenil-succinico de cadena lax-

ic

l‘b

‘ga o un &sver del mismo, ea menor proporcién. Més especi

- Y

mente, las composiciones comprenden una mezela de aproximada-

P i

i

¥

imente O, 001 hasta 5,0 partes ponderales del axnhildrido alcue4
l :
nllsucc1nlco 0 su ester, por cada 100 parves pondera;es de

j
1a resina Germopléstica. An una composicldn preferida de es-—

;ua invencién la canbtidad del agente lubricambte es de aproxi-

i
H

P I

*

maaamenue 0,C5 hasta ap;ox;madamenve 9,0 vartes ponderales f

po; 100 partes ponderales de la resina termopléstica. La 1n~

.

corpora01on de més de 5,0 partes ponderales del agente ludri-
!

fcante, por 100 partes ponderales de la resina termoplastica |

eupleada, no es Gtil en la presenmte iavencidn, porgque lubri

i
t
H

b
H

Ca excesivanente el sistena.

Las mezclas polimeras

— tica y el axhidrido algquenil SuCCiﬂlC” de calena larga, 0 sus
ésteres, se mezclan intimamente en una zmezcladora convencio+

ﬁnal, del tipo que normalmente se¢ emplea para mezclan goma ¢
H

]

XLt Tk At o i et 2 e e
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plésticos, tval como una mezeladora a rodillos, un extruido L

fe)
£
o
P
0
o

N
ladcra Banbury. Preféren*ementez la resina ue“go—f
i
pléstica se ‘nfrodu*e primero en el molino de rodillos, ¥ i
después gue se ha formado en la pasaaa entre los rodillos un
ipeguefio corddn de laminacidn, se agrega el agente lub “1canug.
La resina termopléstica y el agente Iubricante, .cada cual eﬁ

iForma desintegrada o dividida, tambidn se pueden mezclar de

|
'modo de formar una mezcla cruda cue 1uego se introduce en 1
i

imezclaaora a rodillos. Sea cual fuere el mébodo empleado pa-—

)
é +a mezclar estos materiales, es necesario mezclarlos o tra—
ibaaanlos con calor y presidn suficientes para asegurar una

dispersibn eficienve del agente lubricante en la resina te*u

]
H
H
fmopl stica, a fin de formar un material completamente homo-

géneo. La Temperatura a la cual se realiza este Trabajo o

..

mastlcaCLOn no es critica, siempre gue sea al menos supexrio

ia la temperatura de fusidn de-la resina termopléstica, e in

" AT o 203 i 1

VS B

feﬁlor a la temperavura de descom aposicidén de la nisma.

% Tos siguientes ejemplos facilivardn la 1nbeﬂnﬁcuaci$n
ide 1a invencién. Desde luego, exisbten muchas otras fTormas dé '
; realizacibn de eﬂ*a invencidén, obvias para una persona préof
tlca en la materia, a la luz de esta exposicidn y, por 1c

.
v >
.

vanvo, se comprenderd que estos ejemplos son tan sbdlo ilus-:

— ¢rativos y de ninghn modo linitativos del alcance de esva in-

vencidn.

. En los ejemplos siguientes, en gue las parbes sox

e o i —— v s b TSy el

ey



poadexn sles si no se indica de

presenve invenclon se evallen we acuerdo con la paueba 3T

0 D1705-62 en un rebumetro Instron a uma btemperatura de 256

i

I - . -, - o r4
Je 120, usando una relacién del largo al radio de 66,32, un »&-

-1

i

1

igimen de cizallamiento de 67,4 seg. —, y un troquel con un
H

i

i

éngulo de entrada de noventa grados. Las muestras usadzs pe

10. ilz medicidn en el redmetro.

Biemples 1 a 10

Composiciones de cloruro polivinilico, conteniend

diversas proporciones del lubdricanve Ce la presente Invex

ra determinar las viscosidades aparentes se Trabajan ea una

0]

15, iclas, juntamente con los adyucantes de elaboracidn deseadcs

|
t

lestabilizadores y lo similar, en una mezcladora & rodillos

<

gflro 0, de 15 x 30 cm, a una temperatura de aproximadamente

amasadora de dos rodillos y se reducen a perdigores antes de

cidn, se preparan trabajando mecinicamente las diversas nez-
H

. 4

§l70 hasta 2102C. Primerc se prevara una mezcla vouta con los

20. recipiente de acero inoxidable. Esta mezcla bruta se col
sobre 1o0s rodillcs caleantados ée la mezcladora y se homog

-

niza cabalmentve, amsidndola intenssmente en caliente durar

-

‘30, las composiciones se exbtlenden en hojas y se¢ sacan de

+

25.

polimeros preformados, en forma de DOLvo o perdigones, en un

C&

s

se-

Te

i
!
|
i

—icinco ninutos, o hasta obtener una dispersidn adecuada. Ine-

i
¢
!
!
{

10s rodillos de la amasadora. Después de enfriarlaes suficien-

e
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=20-

les hojas se cortan en cuadrados de 2,5 a 5 cn,

>~
\‘
\’i
cl
]
4
3
[
,
3
<t
(3]
-

n

ly se alimentan a una srituradors Lbbe para convervirlas en

t

A

' perdigones. Las viscosidades aparentes de las mezclas se ni-
Gen er ol rebmetro Instron de acuerdo con el procedimiento
arriba descripto y se comsignan en la tabla I.

Tn la tabla I se empleen las sigulentes abraviacio~:

BVO1l : copolimero de evileno - cloxuro vinilico

-

ot v,
: el

olimero de acrilonitrilo-butadieno-estirenc

w3

H
!
; !
¥PS : Gerpolimero de meva rilato-butadieno-estiren ‘
Tubricante (5): diéster isovbubtilico de anhidrido succlznico
ne un peso molecular medlo de 1350

i
|
polidbubeno-substituldo, cuyo radicel polibutenilo Tie-
!
i
i
Tubricanbe (6): diéster isodecilico &e anhidrido succinico

’
1

ne un peso molecular medio de 1350,

sigue la tabla ...

et e A ¥ ST PO

et v e P o i R AR

solibuteno-substituido, cuyo radical polibuveniio tie-
b Py Y

e 1 S A AN P BRRE r

ORI
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Tabla I

partes
composicidn —1- —o- —3-
cloruro polivinilico loo loo loo
EVC1 modificador de impacto lo lo lo
adyuvante de elaboracién, poli- 1 1 1
acrilico
aceite de soja epoxidado 1 1 1
estabilizador de bario-cadmio 2,5 245 2,5
estabilizador de fosfito 045 0,5 0,5
ABS modificador de impacto - - -
MBS modificador de impacto - - -
estabilizador de organoestaiio - - -
lubricante 553 - 1 2
lubricante (6 - - -
viscosidad aparente
5,54 2,02 1,61

_x104 poises

-



partes ponderales

2- ~%= ~4= 5= -6~ -7~ -8- -9 -10-
00 loo ‘ ' lco loo loo loo loo loo loo
lo lo - - - - - - -
1 1 - - 1 1 1 1. 1
1 1 - - - - - - -
2,5 2,5 - - 3 3 - - -
- - - -. lo lo - - -
- - 2 2 - - 3 3 3
1 2 - 1l - 1 - - -
- = - - - - - o ,25 3
2,02 1,61 6,18 5,31 5,81 5,31 4,99 4,68 1,09
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i - - - —
molecular medio de 2950;

imolecular.medio &e 115C;

S T Aekeem 4 mro s et e gt Sorm e Aermee s ere e eem R

: |
. f
iciones empleadas en los ejemplos 1 a 10 de la babla I, se |
obtuvieron cuando los sigulentes lubricantes se usaroz en

g . o

luger del diéster isobutilico del anhidrido succinico poli-

buteno-substituldo, cuyo radical polibubenilo tiene ua veso

molecular medio de 1%50:

(a) anhidrido succinico polipropenc~substituido, cuyo ra-

o .

!dical polipropenilo tiene un peso molecular medio de 450; ;
| ;

(b) anhidrido succinico poliisobuteno-substituidc, cuyo

radical polilsobubenilo tilene un peso molecular medio de 250¢

(¢) el monoéster metilico del anhidrido succinico poli- 2

%pentenorsubstituido, cuyo radical polipentenilo Tiene un pe-
so molecular nedio de 750;

(&) el monoéster ciclohexilico del anhidrido succinico
polihexeno-substituido, cuyo radical polihexenilo Tiene un
peso molecular medio de 190C; .

 (e) el monoéster bencilico del anhidrido succinico poli-

octeno-substituido, cuyo radical polioctenilo tiene un peso

(£) el monoéster fenilico del anhidrido succinico poli-

noneno-substituide, cuyo radical polinonenilo Fiene un peso

i

(g) el monoéster etoxietilico del anhidride succinico po-

i

lideceno-substituido, cuyo radical polidecenilo tisne ua pet
4
!

s0 molecular medio de 600;

)
!
i

|
|
|
|

Resultados similares a2 los obtenidos con las composi-

~e
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20.

et et AR o e | et '+ i S+ 04 e

{un peso moleculax médio de 520;

(h) el didsbter tebradecilico del amhidrido suceinico wo-.
1ietenc substituido, cuyo radical polietenilo tiene un DEEC

xolecular rmedio de 2375;

Gsceno—-substituido, cuyo radical politridecenilo tiene un

peso molecular medio de 1460;

peso molecular wedio de 8253

* (1) el aiéster meboxipropilico del anhidrido succinico

viene un peso molecular medio de 1080;
cinico polihexadeceno-substituido, cuyo redical polihexale-
cenilo tiene un peso molecular medio de 124C;

(n) el diéster etilbenc {iico del anhidride succinico po-
liheptadeceno-substituido, cuyo radical poliheptadecenilo

tiene wn peso molecular medio de 27603

lar medio de 1590;

2.

decenc-sudstituido, cuyo radical politetradecenilo Tiene uli

tituido, cuyo radical pollocuaaecenllo tiene un peso LOTegu-

(p) el diéster isococtilbuboxietilico del anhidrido succi-

(1) el diésber ciclobubilico del amhidrido succinico DO~ |
1igodeceno-substituido, cuyo radical polidodecenilo tiezne -
(3) el diéster fenetilico del anmhidrido succinico politoi-
i
!
i
]

(k) el diésber fenilico el anhidrido succinico politetra—

'olpentadeceno-substituido cuvo radical polipentadecenilo
? - }

(m) el diéster octadec1101clODenuillco del anhidrido: "uc—

RO U, SV

(o) el arhidrido succinice non,lzenllnollocuaceceno-c“o.—

1

e p s e ey M an s a0

e € R TS PP i b - S AR ALY

ym—

[E——————

o ot ey P TP R AATA W T Y R PR ACTARES Py A 1 e e 2
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_:cenilo tieme un peso molecular medio de 2120;

i///nico polinonadeceno~substituido, cuyo radical polinonade

% (g) el diéster ciclohepiilfenetilico cel anhidrido succi-
nico poclidocoseno~substituido, cuyo radical polidocosenilo

“siene un peso molecular medio de 1830;

(r) el diéster ciclobutilfenilico del anhidrido succinico
1

. x
:politricoseno-substituido, cuyo radical politricosenilo tvle-
’ !

ne un peso molecular medioc Ge 2420;

(s’ el diéster ciclohexilbutoxibutilico del anhidrido suc-

icinico poliisononeno-substituido, cuyo radical poliisononeni-
: ‘ ’ i
!

lo tiene un peso molecular medio de 2880; i

(t) el diéster benciletoxietilico del anhidrido succinico
ipoliisochexeno-substituido, cuyo radical poliisohexenilo tie-
ine un peso molecular medio de 820;

i (u) el Giéster fenilbencilico Gel anhidrido succinico po-

(v) el diéster fenilmeboxipropilico del anhidrido succini-
{

H

ico polibuteno-substitulido, cuyo radical polibutenilo tiene

un peso molecular medio de 2050.

| Resultados similares, de viscosidad aparente efectl
va, se obtienen btambién cuando en los ejemplos precedentes

el cloruro polivinilico se reemplaza con una cantidad egui-

valente de un copolimero de 95 partes de cloruro vinilico y

i5 partes de acebato vinilico, un copolimero de 90 partes de!
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15.
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25,

iIubricante C: el diéster isodecilico del arhidrido succinic

! =

i

1

‘ecloruro vinilico y 10 partes de cloruro vinilidéanlco, un co-

. polizerc de 70 partes de cloruro vinilico y 30 partes de mas

‘Biexmnlos 11 a 30 .

Siguiendo el procedimiento del ejemplo 1, se prepa-

«
'

ran las composiciones resincas indicadas en las vablas II ¥y

H
1
i
‘
+
t
1
1]
i
i
!
|
}
i
i}
¢

{ITT. Las viscosidades aparenies de estas composiciones se

miden y se consignan en dichas tablas.

: © £n la btabla II:

1

Iubricante A: el didster isobutilico del anhidrido suceiniceo
polibuteno-substituido, cuyo radical polibutenilo viene

un peso molecular medio de S00.

Tubricante B: el diéster isobutilico del anhidrido succinic?

polibubeno-substituido, cuyo radical polibutenilo tiene

un peso molecular medio de 1350.

O ==

} i
1

polibuteno-substituido, cuyo radical polibutenilo tiene
un peso molecular medio de 9C0.
Tubricanbe D: el diésbter iscnexilico del anhidrido succinic

polibuveno-substituido, cuyo radical polibuvenilo viexne

v s e meneem () & o e = = e

un peso molecular medio de 1350.

4

Iubricanse B: el diéster isohexilico del anhidride succinic

JRPEUPTD SN

polibuteno-substituido, cuyo radical polibutenilo Tiens

i : cs o n
‘un peso molecular medio de 900.

La viscosidad aparente se determina de la manseza ya
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descripta, exceobto que el redmetro Instron se mantiene a
210¢80C.

on la btabla Iii:

Tervolimero ARS: un berpolimero de 25 partes de acrilonitri-

lo, 20 partes de butadieno, y 55 partes de estireno.
Tubricante A: el diéster isobubtilico del anhidrido succizic
polibuteno-substituido, cuyo radical polibutenilo Tiene
un peso molecular medio de 900.
Iubricante B: el anhidridc succinico polibubtexno-substituido
cuyo radical pblibutenilo tiene un peso molecular medio
de 1350.
Iubricante C: el diéster isodecilico del arhidrido succinic
polibuteno-substituido, cuyo radical polibutenilo tiene un

peso ndecular medio de 1350.

Tubricante D: el diéster isobubilico del annidrido succinic

polibuteno-substituido, cuyo radical polibutenilo tiene

un peso molecular medio de 1350.

siguen las tablas ...
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Tebla IT
partes
po1

composicidn -11- -12- -1
copolimero de injerto de 96 partes de
cloruro polivinflico en 4 partes de
polietileno clorado loo loo 1loc
copolimero de 92 partes de cloruro vi=-
n{lico y 8 partes de acetato vinilico - -
acetato de celulosa - - :

metacrilato polimetilico
adyuvente de elsboracién, poliacrilico
aceite de soja epoxidado

estabilizador de bario-cadmio
estabilizador de fosfito
estabilizador de organoestaiio
metil-~N-~etilsulfonanmida
estabilizador fendlico

ne

frtT1rop M
N\t

lubricante
lubricante
lubricante
lubricante
lubricante

HoQu
U T I |

viscosidad aparente x 10* poises 6,53 3,84 8.
"




ponderales

-17- -18-
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0,5 0

1,63 0,96
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Tabla IIT

partes

.

TN

Ia'

v,

21— -20-~

-2%

ﬁBliestifeno
terpolimero ABS

polietileno

loo loo

copolimero de 10 partes de buta-

dieno y 90 partes de estireno

. estabilizador fenblico

b

-lubriéante
lubricante B
lubricante C

D

Jubricante

loo

viscosidad aparente x 104 poi

ses 0,87 0,72

0,80




ponderales’

-23- ; =24~ -25- ~-26- 27~ -28- -29~ ~30-
loo : - - - - - 50 50
- loo loo - - - - -
- - - 106 loo loo - -
- - - - - - 50 50
- - - 0,05 0,05 0,05 - -
5 - - - - - - - -
0,5 - 1,5 - - - - -
- - - - 2 4 - -
- - - - - - - 5
0,80 3,49 3,28 1,49 1,54 1,23 1,94 1,82
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miemnlos 31-51

resinas term oplé Ticas mencionadas a coaviuuacl

[‘l
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‘en cada eﬂcmblo se mezclan en una amasadora a roéillos ha

oblGener una masa homogénea, con 2 parbes ponderales (por 10

iparbtes ponderales de la resina termoplédstica) del diédsber

isobutilico del anhidrido succimico polibuteno-substituido
cuyo radical polibubenilo tiene un peso molecular medio de

900. )

e jenplo . .resines termovlisticas
31 un policarbonato de 1,1-di(4-nidroxifenil)provanc
] o

2 un policarbonato de 2,2-di(4-hidroxifenil)propano

LI

un-policarbonato de 1,l—di(4-hidroxifenil)ciclohexano

W
N

34 acetatvo polivinilico

35 celulosa etilica

%6 propionato de celulosa

57 acetato-putirato de celulosa

38 polipropileno

39 adipamida polihexametilénica

40 un copolimero de & partves de ebileno y 96 partes de
cloruro vinilico

41 un copolimero de 60 partes de estirend v 40 parﬁes de
mevacrilato mebilico ' '

42 un copclimero de 30 paxrtes de estireno y 70 parztes de
acrilonitrilo

43 policaprolactana

I
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4L un copolimerc de 98 partes de mebtacrilato metilico ¥ 2

varbes de &cido mebacrilico

&5 un copolimero de 8C parses de metacrilate metilico ¥

20 partes de metacrilatoc glicidilice

L5 un terpolimerc de 85 partes de mebacrilato mebtilico, 1
partes de acrilonitrilo, y 4 parbes de dcido acrilico

[ L

&7 wn verpolimero de 50 paries de estireno, 35 paxves Qe

acrilonitrilo, .y 15 partes de &cido acrilico

48 un terpolimero de 60 parves de cloruro vinilico, 20 par-
i
tes de acrilonitrilo, y 20 partves de &cido acrilico
H

49 poii(alfa~metilestirenc)

50 poli-4-metilpenteno-l

51 polioctadeceno-1l
i Las composiclones resinosas termoplésticas resulivan-
tes btilenen viscosidades aparentes inferiores a las de compo-

gsiciones obtenidas con las resinas termocplésbticas sin el a-

ditivo luoricante.

De lo que precede se desprende ¢ue la viscosidad re

R |

ilativa, o propiedad de flujc en estado fundido, de las con-
i

posiciones de esba invencidn es nolablemente superior & la

!

:Ge las composiciones resinosas termoplésticas, no combinadaé.
:zdends, la incorporacidn de los aditivos lubricanves con laé
composiciones de esta invencidn no afecta indebidenentve a oj
Isras caracteristicas fisicas deseables de las mismas, tales

j
como la dureza, la resistencia al impacto, y la Temperavursa

[P
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de termodistorsién. También, estas composiciones, cuando se
las moldea, se desmoldean ficilmente y sus temperaturas de
elaboracién son notablemente bajas.

Para muchos fines puede ser conveniente mezclar o-
tros aditivos convencionales con las composiciones resinosas
termoplésticas de la presente invencién. Por ejemplo, las
propieades de las composiciones resinosas se pueden modifi-
car incorporando con ellas una cargas inerta, tal como fibras
de vidrio, amisnto molido, mica y lo similar, colorantes,
pigmentos, plastificantes, materiales de refuerzo, estabili-~
zadores y lo similar. Es obvio que el alcance de esta inven-
cibén abarca composiciones que contengan esos aditivos. ILas
composiciones se pueden cslandrar facilmente para formar lé-
minas lisas, y se puedem fabricar con ellas, mediante téc-
nicas de conformacién convencionales, por ejemplo moldeo por
insuflacidén, moldeo por inyeccién, fundicidn y extrusién,
articulos conformedos para miltiples splicaciones.

Aunque esta invencidén se ha descrito con respecto
a ciertas formar de realizacién, no se limita a las mismas,
¥ ha de quedsr entendido que se pueden efectuar, sin apar-
tarse del espiritu y alcance de la invencidén, variaciones y
modificaciones de las mismas, obvias para las personas préic-

ticas en la materisa.

NOZA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-
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42 D

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son

C. 1868

sus€eptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al-
teren su principio fundamental. También se hace constar que
el invenbto corresponde a una solicitud de Patente presentada
en Norteamérica, bajo el ne 690.088, con fecha 13 de di-
ciembre de i.967,’acogiéndose por lo tanto a los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento ¥ por lo
que se solicita una patente de invencidn por 20 afios, en
Espaﬁé, sobre:"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA COMPQ
SICION TERMOPLASTICA"; caracterizédndose por lo siguiente,
12,~ Procedimiento para la obtencién de una compo-~
siciéﬁ'termopléstica, caracterizado porque comprende mez~
clar una resina termopléstica y un compuesto succinico subg
tituido, elegido de entre el grupo consistente en anhfdridos

succinicos substituidos que tienen la férmula general,

R
|
HC - C =0
\
[ 0
/
H,C - C = 0

donde R es un radical alquenilo de cadena recta o ramifi-
cada que tiene sproximedamente 30 hasta aproximadamente

200 &tomos de carbono y preferentemente de 50 a 100 Atomos

‘de carbono, y ésteres de anhidridos succinicos subsbtitui-
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dos que tienen la férmula general

R 0

1] m
HC = C = 0 - RY
: 2
HyG - G - 0 - R

0

donde R es un grupo alquenilo de cadena recta o ramificada
que tiene aproximadamente 30 hasta aproximadamente 200 &to-
mos de carbono y preferentemente de 50 a 100 &tomos de carbo
no, Rl es un radical elegido de entre el grupo consistente
en hidrégeno, alquilo con 1 hasta 20 4tomos de carbono,’ci-
cloalguilo con 4 hasta 18 atomos de carbono, aralquilo con
7 hasta 11 &tomos de carbono, arilo con 6 hasta 10 &tomos
de carbono, y alcoxialquilo con hasta 8 &tomos de carbono;
¥ R2 es un radical elegido de entre el grupo consistente
en alquilo con 1 hasta 20 &tomos de carbono, cicloalquilo
con 4 hasta 18 4tomos de carbono, aralquilo con 7 hasta
11 &tomos de carbono, arilo con 6 hasta 10 4tomos de car-
bono, ¥ alcoxialquilo con hasta 8 Atomos de carbono; adi-
cionéndose dicho compuesto succinico substituido a razén de
aproximadamente 0,001 hasta 5,0 partes ponderales, y prefe-
rentemente de 0,05 hasta aproximadamente 3,0 partes
por 100 partes ponderales de la resina termopléstica.

22,- Procedimiento segln la reivindicacién 1s,
caracterizado porque la resina termoplédstica es un poli-
mero de haluro vinilico elegido de ebtre el grupo consis-

tente en mondmeros de haluros vinilicos polimerizados y
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12

copolimeros de estos mondmeros con al menos un monémero
etilénicamente insaturado, disimil.

3a,- Procedimiento segfin la reivindicacién 12,
caracterizado porque la resina termopléstica es un &ster
celuldsico de un dcido orginico que tiene 2 hasta & ftomos
de cabono. '

4a,~- Procedimiento segfn la reivindicacién 1z,
caracterizado porque la resina termopléstica es un poli-
mero de netracrilato metilico, elegido de entre el grdpo
consistente en homopolimeros de metécrilato metilico y co-
polimercs de metacrilato metilico con al menos un mondmero
etilénicamente insaturado, disfmil.

- 5a,- Procedimiento segin la reivindicacién 12,
caracterizado porque la resina termopléstica es un polimero
de una alfa-monoolefina que tiene 2 hasta 24 &tomos de car-
bono.

6a,- Procedimiento segfn la reivindicacién 12,
caracterizado porque la resina termopléstica es un poll~
mero hidrocarbirico aromitico monovinil-substitufdo, ele-
gido de entre el grupo consistente en mondmeros hidrocar-
baricos aromdticos monovinil-substitufdos polimerizados,

y copolimeros de estos monémeros con al menos un mondmero
etilénicamente insaturado, disimil. .

a,- Procedimiento segin la reivindicacién 12,
caracterizado porque la resina termopléstica es una compo-

sicidn que comprende uns goma sintética y un polimero hidro-
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carblirico aromitico monovil-substituido, elegido de entre
el grupo consistente en mondmeros hidrocarbiiricos arométicos
monovinil-substituidos y copolimeros de estos mondmeros con
al menos un monémero etilénicamente insatursdo disfmil, di-
cha goma sintética estando presente a razdn de aproximada-
mente 1 hasta aproximadamente 250 partes ponderales, por
100 partes ponderales de dicho polimero hidrocarblirico aro-
médtico monovinil-substituido.

82,- Procedimiento segln la reivindicacién 12,
caracterizado porque la resina termopléstica es una resina
de policarbonato.

92,- Procedimiento segin la reivindicacién 12,

caracterizado porque el compuesto succinico substitufdo es

el diéster isobutilico del amhidrido succinico polibuteno-
-substituido, cuyo radical polibutenilo tiene un peso molew-
cular medio de 900.

102,- Procedimiento seglin la reivindicacién 12,
caracterizado porque el compuesto succinico substituido es
el diéster isobutilico del anhidrido suceinico polibuteno- -
-substituido, cuyo radical polibutenilo tiene un peso mole-
cular medio de 1350.

11l2,- Procedimiento seglin la reivindicacién 12,
caracterizado porque el compuesto succinico substituido es
el diéster isodec{lico del anhidride succinico polibuteno-
-substituido, cuyo radical polibutenilo tiene un peso mole-

cular medio de 900.



128,- Procedimiento segin la reivindicacidn
18, caracterizado porque el compuesto succinico substituido
es el anhidrido succinico polibuteno-substituido, cuyo radical
polibutenilo tiene un peso molecular medio de 1350,

5 132, Procedimiento segin la reivindicacién 18,
carecterizado porgue el compuesto succinico substituido es
el diésier ischexilico del anhidrido suceinlco polibuteno-
substituido, cuyo radidal polibutenilo tiene un peso mole-
cular medio de 900,

10, 142,- Procedimiento segin la reivindicacidn 18,

caracterizado porgque el compuesto succinico substituido

es el diéster isohexilico del annidrido succinico polibu~-

teno-substituido, cuyo radical polibutenilo tiene un peso

molecular medio de 1350,

15. l 158,~ Procedimiento segin la reivindicacibn 1%,
caracterizado porque el compuesto succinico substituido es
el didster isodecilito del anhidrido succinico polibﬁtené-
substituido, cuyo radical polibutenilo tiene un peso mole-
cular medio de 1350,

20, 168,~ Procedimiento para la obtencién de una com-
posicibén termopléstica; tal y como gueda sustancialmente

descrito en la presente Memoria.

[V N
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Esta Memoria consta que 37 hojas escritas a

miquina por una sola cara.
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