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, . 12DIC.1La uresente invención se relaciona con nir / c y  no—
-i ¿oradas composiciones de resinas termoplásticas que tienen
:
I excelentes propiedades físicas, como ser la fusión, la ura- 
| bajabiiidad, la estabilidad, la temperatura de fluencia 7 
I termodistorsión. Más particularmente, esta invención trata , 
de nuevas composiciones fácilmente elaborables, que compren-

I
den una resina -termoplástica y una proporción menor de un ; 
anhídrido alquenilsuccínico, o un áster del mismo. •

Es cosa bien conocida que los compuestos polivinil-; 
aromáticos se caracterizan por sus mejores propiedades de 
tenacidad cuando se les agrega una pequeña cantidad de un ; 
polímero con propiedades como las de la goma. A fin de mol-! 
dear estos materiales termoplásticos, es necesario emplear j 

substancias que mejoren la moldeabilidad, tales como lubri­
cantes.’

. Los polímeros de cloruro vinílico son, por lo gene-; 
ral, materiales termoplásticos duros, rígidos, químicamente 

• resistentes, y por lo tanto se usan extensamente en diversas 
| • aplicaciones tales como equipos para tratamientos químicos
r 1

{ tubos, chapas, piezas moldeadas, paneles de construcción, ;
| y lo similar. Una desventaja principal de este material es :I 1t su poca resistencia al impacto. La incorporación de canti-; 
dades relativamente grandes de plastificantes u otros ingre- 

I dientes de la composición, para mejorar las propiedades fí­
sicas y las características de elaboración de las resinas ¡
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'de cloruro vinílico, no La dado cono resultado un producto '
i ■ i

jque se preste para usarlo cuando se necesita una resistencia; 
¡relativamente grande al impacto, ¿demás, a menudo las resi- ;
i 1
Inas de cloruro vinílico son difíciles de elaborar porque tien-
i ‘jden a degradarse antes de alcanzar en estado fundido la vis-i ' :
jcosidad necesaria para asegurar buenas características de !
i l
flujo en estado fundido. 1

El nylon es una substancia bien conocida y se puede; 
preparar fácilmente por policondensación de ácidos dicarbc-:

t

milicos y diaminas, o por policondensación de aminoácidos, i . 

para proveer polímeros de alto peso molecular. Sfylon partí-; 
cularmente deseable se prepara por policondensación de Lexa- 
metilenodlamina y ácido adípico, o por policondensación del¡ . 
ácido 6-aminocaproico. Es también cosa bien conocida que el! 
nylon preparado comercialmente es difícil de manipular en of 
peraciones que producen fricción. Á fin de proveer nylon con 
| características de gran lubricidad y poca fricción es nece-| 
sario incorporar con el material polímero un agente lubri- |

í{ <
cante. . j

5

Las resinas de policarbonatos tienen muchas aplica-)
I .

ciones útiles en la industria de los plásticos, porque sus j ¡ ¡ 
i propiedades físicas, juntamente con sus propiedades químicas,

i.

25.

son comparables a las-del poliestireno, polimetacrilato y I
esteres celulósicos. Las resinas de policarbonatos se em- ; 
plean extensamente para fabricar artículos duros, rígidos y
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I macizos, tales como pórtale vas, comr.'utadores, palancas, ar-, 
¡tícuios de ferretería, tubos, accesorios, válvulas, etc. Sin
j
i embargo, el uso industrial de estas resinas es harto linita-
i i
: do porque las resinas se fabrican s5lo con gran dificultad.:
| la adición de una substancia lubricante a la resina de poli-
\
| carbonato proporciona composiciones de resinas de policarbo7 
] natos mas trabajabíes y más útiles, de lubricidad mejorada..i

De ahí que una finalidad principal de la presente in­
vención consiste en proveer un aditivo para composiciones 
de resinas termoplásticas, que provea las deseadas propieda­
des de elaboración y lubricación.

-Otras finalidades y ventajas de la invención se des­
prenderán para las personas prácticas en la materia de la ! 

i siguiente descripción detallada y de .las reivindicaciones. : 
j 'De acuerdo con esta invención se ha descubierto que'
j las susodichas y otras finalidades se realizan por incorpo­
ración, con una resina termoplástica, de una pequeña canti­
dad de un anhídrido alquenilsuceínico, o sus monoésteres o i 

í diésteres, cuyo radical alquenilo tiene un peso molecular ce 
j aproximadamente 400 hasta aproximadamente 5000, y preferen-i
iI temente desde aproximadamente 700 hasta aproximadamente 1500. ( •
| Las resinas vinilaromáticas que se prestan para ser
j usadas en la presente invención son los homopolimeros y los 
! • | 
copolímeros de compuestos de hidrocarburos aromáticos mono-:
vinil-substituídos, cuyo grupo vinilo está ligado a un átomo

S
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de carbono del núcleo aromático substituido con uno o más 
grupos odies coso metilo, etilo y cloro, las resinas polivi 

| nilaromaticas preferidas espíean el estireno, coso consuitu 
1 yente vinilaromático. Además, el constituyente aromático 
monovinil—substituido también se puede mezclar o interpoli- 

| merizar con aproximadamente 1 hasta aproximadamente 250 parL 
| tes ponderales, por 100 partes ponderales del constituyente!I •
aromático monovinil—substituido, de una goma sintética tal i 
como poliDUtadieno, poliisopreno, copolímeros de butadieno >
y estireno, y copolimeros de butadieno y acrilonitrilo, que 

| mejoren la tenacidad, ios polímeros preferidos en esta inven-
J ;

f ción incluyen componentes de estireno, butadieno y acrilo- i 
| nitrilo, tales, como los copolímeros de estireno con butadie­
no, y los terpolímeros de estireno, acrilonitrilo y butadie­
no. Ejemplos ilustrativos de substancias que se pueden copq- 
limerizar con el hidrocarburo aromático monovinil-substituí- 

'! do, para formar un copolímero, son uno o más de otros com- I 
| puestos etilénicamente insaturados, tales como el etileno,
| el propileno, el isobutileno, el butadieno, el isopreno, el 
! cloropreno, haluros vinílicos tales como el cloruro viníli-' ít .
; co, ésteres vinílicos tales como el acetato viníiico y el |
! butirato viníiico, ácidos acrílicos y ácidos acrílicos alfa- 
¡ substituidos y sus ésteres, nitrilos y amidas, tales como ¡
I ', el acrilato metílico, el acrilato etílico, el acrilonitrilo, 
j la acrilamida, el metacrilato metílico, el metacrilato butí-

i
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!/// ü c o , el fenacrilato metílico, el me'tacrilonitrilo, la ¡ 
Smetacrilamida, y los ácidos y anhídridos dicarbomílicos alia- 
íbeta-etilénicamente insaturados} y sus ásteres, amidas y ni-̂  

¡trilos, tales como el ácido maleico, el anhídrido naleico, ¡
5* ¡el ácido fumárico, el fumaronitrilo, el divinilbenceno, y lc|

! • i
¡similar. ■ ¡
I Los "polímeros de haluros vinílicos" de esta inven- j
I «

Ición son homo-polímeros de compuestos vinílicos tales como ;
1 .|el cloruro vinílico, el bromuro vinílico, el xluoruro vxn¿- ̂

10. Slico y el yoduro vinílico, así como copolimeros de estos cô _—1 ,
¡puestos vinílicos con uno o más monómeros etilénicamente xn-
¡saturados, copolimerizables con los mismos. Son ilustrativos,
] ; 
¡los copolímeros de monómeros de haluros vinílicos con uno o j
imás monómeros tales como el chileño, el propileno, el iaoou-

15. itileno,5el butadieno, y lo similar; ásteres vinílicos de á-i
leídos carboxílicos, por ejemplo el acetato vinílico, el pro-j
5pionato vinílico, el butirato vinílico, el benzoato vinílicp;
i ásteres de ácidos insaturados, por ejemplo acrilatos alcuxl^.-
cos tales como el acrilato metílico, el acrilato etílico, ex

20. acrilato propílico, el acrilato butílico, el acrilato alílxqo,
i

y los correspondientes ásteres del ácido metacrílico; compués- 
itos vinilaromáticos, por ejemplo el estireno, el orto-cloro-r
i i ■— Iestireno, el para-cloroestireno; dienos, tales como el huta-
| , i
¡aleño, y el clorobutadieno; amidas insaturadas, tales como j 

25» 'la pttp^  de ácido acrílico y la anilida de ácido acrxlico; ; I

Ii
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' nitriles irsatura des, talas core el nitrilo de ácido acríli- •
Ico; esteres de ácidos carooxálicos alfa-beta-insaturados, i> ‘
'por ejemplo los ésteres metílicos, etílicos, propílicos. bu- 
!tilicos, anílleos, hexílicos, heptílicos, octílicos, aiíii-’
i

5* jeos y feríiicos de los ácidos maleico, crotónico, itaccnico, 
jy fumárico, y lo similar; haluros vinílicos, tales como el
i •
i

bromuro vinilidénico, el cloruro vinilidénico, y lo similar. 
Los copolimeros en los cuales una porción predominante, es ; 
¡decir más del $0% ponderal del copolímerc, consiste en cío-;
t :

10. j zuro vinílico, son una clase preferida de polímeros para tram­
itar de acuerdo con esta invención. El significado de la ex-I 
i presión."polímeros de haluros vinílicos" incluye copolimeros* i . ;
j de injerto de haluros vinílicos en espinazos de materiales 
| con propiedades como las de la goma, tales como el poiietile- 

15* í no clorado, así como polimezclas de haluros vinílicos con ¡
] . 5| interpolímeros con propiedades como las de la goma, tales ; 
i como el interpolímero de estirenc-butadieno, o el interpolí-
\ lmero de butadieno-acrilonitrilo. Ii 1
I La exoresión "resina de poiiearbonato", tal como em1-
! i20. ¡ pleada en el presente, significa resinas ternoplásticas de !
i iJ poliésteres lineales alifáticos, cicloalifáticos y aromáti-l
| eos, del ácido carbónico. Estos policarbcnatos termoplásti-j
¡ , 1 — ¡ eos se pueden producir con gran numero de dihidroxi-compuesi
i i} >j tos alifáticos, cicloalifáticos y aromáticos. I

.. ! I25» j Le los dihidroxi-compuestos alifáticos que se pueden
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j el tioglicol, el ditioglicol etilénico, el 1,3-propanGdiol, :
* i
! el i ¡ 3-butanodiol, el 1,4-butanodiol, el 1,3-(2-nebil )pro?a-
inodiol, el 1,5-pentanocLiol, el l,6-liei:aiLOdiol, el 1,8-cctarc-
jdiol, el 1,10-decanodiol. Be los dihidroxi-compuestos ciclo4 
; _ i
lalifáticos son ilustrativos el 1,4-ciclohexarodiol, el 1,2-íj
jciclohexanodiol, el 2,2-(4,4' -dihidroxidiciclohexileno )pro- j
i i
;paño, y el 2,6-dihidroxidecahidronaftalero. De los dihidroxi- 
jcompuestos aromáticos son ilustrativos la hidroquinona, el ' 
Iresorcinol, ‘el pirocatecol, el 4,4,-dihidroxidifenilo, el ;l i
j1,6-dihidroxinaftalero, el 2 ,6-dihidroxinaftalero, el 1,4- ,
|dihidroxinaftalero, el 1,5-dihidroxinaftaleno, el dihidroxi-
| 5
¡antraceno, el 2,2'-dihidroxidinaftilo-l,11, el alcohol o,m,■
1 ¡:p-hidroxibeñcílico, y lo similar; di-(monohidromiaril)sulio-j-
iras, tales como la di(4-hidroxifenil)sulfora, la di(2-hidro-7 
\ ' 
í xifenil) sulfona, la di(3-hidroxifenil) sulf ora, la di(4-hidro-
>>;i-2-metilfenil)suliona, la di(4-hidroxi-3-metilfenil)sulxO-7
i 'jIra, la di (2-hidr oxi-4-me t ilx enil) sulf ora, la di(4-hidroxi- ;
!2-etilfenil)sulfora, la di (4-hidroxi-3-etilfenil)sulfora, la
|di(4-hidroxi-2-terbutilferil)sulfora, la di(4-hidroxi-3-terj
i ¡jbutilfenil)sulfora, la di (2-hidroxi-i-naftil)sulf ora, y lo ¡
similar; ¡

■ • |di-(monohidroxiaril)alearos, como ser: j
i

l,l-di(4-hidroxifenil)etano, ;

l
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¡1, l-di (4-hidroxifenil )prcpanc,

_I i , I-di (4-nidroxif enil )butano.í
; 1,i-di{4-nidrcxif enil)-2-:ietiipropano,i
; I,I-di(4-hidroxifenil )heptano,i

5» ;i,l-di(4-Mdroxiíenil)-I-fenilmetano,
| di (4-Mdroxif enil )-4~sietilf enilaetano,
j

| di (4-h.iároxif enil)-4-etilfenilmetano,
S di(4-bidroxi£enil)-4-isopropiIfenilxiietano,
í| di (4-hidroxif enil)-4-butilf enilnetano,

10. jdi(4-hidrozifenil)bencilraetano,
di(4—Mdroxifenil)-alfa-furilnetano,
2.2- di (4-3aicLro:x:if enil) octano,
2.2- di (4-hidroxif enil )nonano, 
di (4-h.idnoxif enil )-l-alf a-fun il etano,

•15. |1,l-di(4-hidroxifenil)ciclopentano,
!2,2-di(4-hidroxifenil) decahidronaitaleno,
j
i 2,2-di (4-h.idroxi-3-cicloh.exiif enil )propano,
]2,2-di(4-hidroxi-3-isopropilfenil) butano,
!11, l-di (4-hidr oxi-p-iset ili enil) cic lohexano,

20. | 2,2-di(4-h.idnoxi-3-butiIf enii)propano,
i
2.2- di(4-bidnoxi-3-fenilfenil)propano,
2.2- cLi(4-Mdroxi-2-metil£enil )propano,

i__ !11, l-di(4-Mdroxi-3-metil-6-butilf enil )butano, •
• 1,l-di (4-hidrcxi~3-iaetil-6-terbutilf enil)etano; 
i

25. ! l,l-di(4-Mdroxi-3-metil-6-terbutil£enil)propano,

J
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II j I—d i (4—h id ro x i—5-2ie-feii-6-ier'Du.uil¿enil),ouliajao,
! 1 j i -  d i (4 - i i i  dr o x i-  3 -net i l -  o -t erbub i  I f  e n i l ) i s  obir¿ ano, 

í 1 ,1-cLi (4 -h id ro x i-3 -n e t i l - 6 - t e  r b u t i l f  e n i l  )ñept ano, i
l l  , l - d i ( 4 - k id r o x i - 3 - a e t i i - 6 - t e r b u t i l f  e n il) - l-£ e n iln 3 i;a n o , |

5 . j i }i_ ¿ i(¿ i—h id ro x i-3 -m et;il-6 -te rD 'u .t ilfen il)-2 -m etil-2 -p en t;an o ,'

1 , l-d i(4 -M d iX > x i-3 -n e t i l~ 6 - te rb u t ilf e n il) -2 -e t i l-2 -n e x a n o , |

1 } iiidroxi-J-iaetil-S-tersjnilienil )bubano, ¡
i . ¡jd i(4-h .id roxifen il;m e'can .o , ¡
¡ {
í2 ,2 -d i(4 -h id ro x ife n il)p ro p a n o , i1 *

10. 11,1-di (4-h.idroxiienil) cicl obexano, , j
;1 ,1 -d i (^hidroxi-3-ffiet ilf enil) cic 1 ohexano, |

Í1,1-di (2-bidroxi-4-iaei;ilfenil )but ano, |
! . s !I2,2-di(2-Mdroxi-4-terbutilfenilJpropano,
¡1,1- di (4 -M  dr oxif enil)-1-ienilébano,

1 5 , . í2 ,2 -d i(4 - i i id ro x if e n il)b u ta n o ,

¡ 2 ,2-di (4-hidr oxif enil )pentano,
f
|3,3-di (4-hidroxifenil )pentano, 
í2,2~di(4-hidroxifenil)bexano,
[3,3-di(4-hidroxifenil)hexano,

20. |2,2-di(4-hidroxifenil)-4-netilpentano,
I
] 2,2- di (4-hidroxif enil )beptano,
|4, 4-di (4-bidroxif enil )heptano,
i

—! 2 ,2 -d i (4 -M d r o x if  e n i l )  b ridecano ,
í

.12,2-di(4-lxidroxi-3-metilf enil)propano,
55 |2,2-di (4-hidroxi-3-metil-31 -isopropilf enil)bubano, \. 

} J
• i¡ I
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I
j 2,2-di (5,5-dici oro-4-hidroxifenii )propano,
; 2,2-di(p, 5-dib?omo-4-hidrcxifenii)propano,
! di(5-cloro-4-hidroxif enil)metano;j
| di(2-hidroxi~5-fluorofenii)metano, 
j
j di (4-hidroxifenil)feniinetanG,
¡1,1-di (4-hidroxifenil)-l-feniietano; y lo similar. |
' ii La clase de diliidroxi-compuestos cue se prefiere en-f
j i
Iplear al llevar a la práctica la presente invención, son los
¡ . . iidihidroxi-compuestos aromáticos y en particular ios di(monc4 
!iiidroxiaril)alcanos. |
j !■ Los policar'ocnatos de estos di(monohidroxiaril )alca-|
i ii nos se pueden preparar mediante varios métodos conocidos enj
¡la técnica. Por ejemplo jlos di(monoiiidroxiaril)alcanos se i
j 5
[pueden reesterificar con diésteres del ácido carbonílico, i 
[por ejemplo los carbonatos dimetílico, dietílico, dipropílico, 
jdibutílico, diamílico, dioctílico, diciclohexílico, difeníli- 
ico, y di-o,p-tolílico, y lo similar, a temperaturas elevadas,
i
! desde aproximadamente 5C2C hasta aproximadamente J2G2C.
¡ Otro método de preparar los policarbonatos comprendé
! j
¡la introducción de fosgeno en soluciones de di(monohidroxi-!
!aril)alcanos en bases orgánicas, tales como la dimetilanilij
jna, ia dietiianilina, la trimetilanilina, la piridina y lo ;
•¡similar, o en soluciones de di(monohidroxiaril)alcanos en di-
i • i
¡versos solventes orgánicos, tales como la ligroína, el cició- 
¡ñexano, el metilciclohexanc, el benceno,-el tolueno, el xi-j

i
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i |
S/^yieao, el cloroformo, el cloruro de metileno, el Geurac_o- 
iruro de carbono, el tricloroetlleno, el di el oro erar, o, el a- |
r  . . . /  *ícetato metílico, el acetato etílico, y lo similar, con aai- ; _i
ición de una substancia que liga ácidos, por ejemplo una ami-̂
í * ;iina terciaria. • I
I Otro procedimiento conveniente para producir policar-
ibonatos comprende introducir fosgeno en la solución o suspen-
i

jsión acuosa de sales alcalinometálicas, tales como las sales 
jde litio, sodio, potasio y calcio, de los di(monohidcox-ar.aL;- 
lalcanos, preferentemente en presencia de un exceso de una b*- 
?se tal como el hidróxido o carbonato de litio, sodio, pc^a- •
i . .¡sio y calcio. Los policarbonatos se precipitan ue xa soiu-
i ’Ición acuosa.j •
j Los di (monohidroxiaril) aléanos se pueden hacer reac-,
Scionar con biscloro-carbonatos de di(monohidroxiarri )&lcanoa
!en presencia de solventes inertes y materiales que ligan a- :| ' >
icidos, por ejemplo aminas terciarias. ¡
S Otros ejemplos de materiales termoplásticós cuyo uso.
jes conveniente en esta invención, incluyen el acetato poxivi-
jnílico, los ásteres celulósicos tales como la etilcelulosa, ;
jlos esteres celulósicos de ácidos orgánicos que tienen ¿ a •%-
'•átomos de carbono, tales como el acetato de celulosa, el prq-

Hpionato de celulosa, el butirato de celulosa, el acetato- j-
Ibutirato de celulosa, y el acetato-propionato de celulosa, j
jy polímeros de alfa-mono ole finas que tienen 2 a 24 átomos de

1
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¡'carbono, tales cono los polímeros y copolímeros de etileno, j
• ii .jpropileno, i~buteno, i-octeno, 1-dodeceno, J-netii-l-pentenó,
i ‘ ': p-netil—T-etil-l-hezeno, p-netil-l-buteno, 1-hexeno, 5-~ ê il-
¡1-hexeno, 3 } 4-dimetil-l-penteno, 3, 3-¿imetii-l-butcno , 1-
¡jpenteno, 5-netil-l-hexeno, 1-deceno, y lo similar, lambién 
’se prestan, para usarlos en esta invención, los polímeros de

j

metacrilato metílico, que pueden ser hcmopolímeros del neta4 
;crilato metílico o copolímeros de metacrilato metílico cgu | 
¡uno o varios otros moróme ros e til aricarse nte insaturaacs, cc-r
Ijpolimerizables con el mismo, por ejemplo el ácido acrílico,it i
|el ácido metacrílico, los alquilésteres con 1 a 4 átomos de|
í , í¡carbono- (por ejemplo los esteres metílico basta butílico) i
| • !}del ácido acrílico, los alquilésteres con 2 a ¿i- átomos de i
?carbono (es decir, los esteres etílico, propílico y butílico) 
¡ !
I *del ácido.metacrílico, el acetato vinílico, el acrilonitriló,

25.

|el butadieno, diversas amidas, y estireno. Se prefiere usar] 
jen esta invención los copolímeros que contienen más del 75%j 
j de unidades monómeras de metacrilato metílico. j
I iJ Los adyuvantes de elaboración y lubricación que se j
! , i|utilizan en las composiciones termoplasticas de la presente;
i é t¡invención son anhídridos alcuenilsuccinicos de cadena larga;
I !i y sus monoésteres y diésteres, cuyo radical aiquenilo nene;
i |'un peso molecular de aproximadamente 400 hasta aproxinadanen-IIte 3000 o, dicho de otro modo, el radical aiquenilo contiene¡
Iaproximadamente 30 hasta.aproximadamente 200 átomos de car-!

¡
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j///bono. Se prefiere usar cono lubricantes compuestos cuyo
I .¡radical aiauenilo tiene un peso molecular en la gana aesas-
i ■*

¡aproximadamente 700 basta oprorinadañente 1500, es decir que 
!el radical alquenilo contiene aproximadamente 50 basta apro-
irimadamente 100 átomos de caruono.
¡
| Los anhídridos alquenilsuccínicos, útiles cono lubn
¡cantes en esta invención, tienen la xormule general
| S
i ’; EC - C = O
i 1 y• E?C - (/= O
I.. . . _ . .
jdonde R' es un radical alquenilo de cadena recua o ramificada,
loue contiene aproximadamente 50 basta aproximadamente 200 á-
ítoíaos de carbono. Estos anhídridos succínicos alquenil-súbs-j
•ítituídos se preparan fácilmente, haciendo reaccionar una ole-
3

jfina de,alto peso molecular con anhídrido maleico a una ten-
« I?t>er atura de aproximadamente 150 hasta 2502C, en relaciones ;
j* ■ i¡molares desde aproximadamente 1:1 hasta aproximadamente i* >\ t

írespectivamente. El radical alquenilo se deriva de una poli-y 
; :
| defina que contiene aproximadamente 50 hasta aproximadame-n-j
jte 200 átomos de carbono, la que se obtiene por polimerisa-;
jción de una defina que tiene 2 hasta aproximadamente 50 ato—
J

20. |mos de carbono. Ejemplos de definas apropiadas incluyen el
i

— Seteno, el propeno, el i-buteno, el 2-buteno, el isobuteno, i
i el 1-penteno, el 1-hexeno, el 2-hexeno, el 1-octeno, el 4-oc! I
teño, los nonenos, el 1-deceno, el 1-tetradeceno, el 1-octa-

• J : t
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;///deceno, y lo similar. ;
í j
| «j. j , j í•! ios monoesueres y diesteres de los susodichos anhí-i
¡áridos alquenilsucciniccs, que también son útiles en esta in­
vención, tienen la fórmula general |

i
S 0 !
t Sí ]

HC - G - 0 - 21 I
' 2 i

h 0c -  c -  o -  i r  i^ ti '

;donde:
S es un radical alqueniio que contiene aproxima dame n-

¡te 30 hasta aproximadamente 200 átomos de carbono;
■a se elige de entre el grupo consistente en hidró-

¡geno, alquilo con 1 hasta 20 átomos de carbono, cicloalquiló
i ¡
jcon 4 hasta 18 átomos de carbono, aralquilo con 7 hasta 11 j 
\átomos de carbono, arilo con 6 hasta 10 átomos de carbono, j
¡y alcoxialquil con hasta 8 átomos de carbono; y j
| B^ se elige de entre el grupo consistente en alquiló
i ¡[coa 1 hasta 20 átomos de carbono, cicloalquilo con 4 hasta J
■ Ii 18 átomos de carbono, aralquilo con 7 hasta 11 átomos de car-| ¡
[bono, arilo con S hasta 10 átomos de carbono, y alco:cialqui4
lio con hasta 8 átomos de carbono. j
l ;
! Los radicales alquilo y cicloalquilc se pueden deri4
¡ |
"¡var de muchas fuentes. Por ejemplo, los radicales alquilo •

j i
¡pueden ser de cadena recta o ramificada con hasta 20 átomos ¡ 
jde carbono, derivados de diversas fuentes tales como aicohoi
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!///ies, inclusive alcoholes producidos por oxcsí rite sis, o ai-i 2
¡echóles obtenidos por hidrogenación catalítica del aceite de 
! * ;
¡coco, a partir de ceras oxidadas, o por esterificación de ¿n
gruño carbonilo por reacción con una olefina. Ejemplos ilus­
trativos de radicales ai Quilo son los radicales metilo, e^--
i ¡;lo, propilo, isopropilo, n-butilo, isobutilo, seaburile, ter-
¡  I
íbutilo, n-amilo, isoamilo, n-hexilo, isohexilo, 2-etimepti-j
i }lio, 2-etiihexilo, octilo, isooctilo, 2-octilo, isonomlo, dé-¡ . iicilo, iaurilo, tetradecilo, pentadecilo, ocLaaecilo, aillo, j
t !
ícrotilo, oleílo, radicales alquilo derivados de oxoalcoholes4 *
|c- hasta COA-, etc. Ejemplos ilustrativos de radicales ciclos| p ¿u ,■
|alquilo -son los radicales ciclobutilo, ciclopenuilo, 2-metil—
• ciclopentilo, 3*"E¡®’fr-*-4ciciopentilo, 2,4—dimeiFÍ.i.ciclope.u.ipij.0, j
jciclohexilo, 3,5-dimetilciclohexilo, gea.-dimetilciclche::il<j>,
¡ciclohexilmetilo, ciclohexilpropilo, metilciclohexiletiio, i 
» ;
I2-propilciclohexilo, 3-dodecilciclohexilo, ciclohepoiio, 2,4-
jdimetilcicloheptilo, 2,3,5-trimetilcicloheptilo, etc. ¿¡jem-j
Iplos ilustrativos de radicales arilo son fenilo, naftno, j
í etc. Ejemplos ilustrativos de radicales aralquiio son oenci-
» # j
i lo 4-metilbencilo, 3-feuiluropilo, xenetilo, etc. Ejemplos;
í . ’
jilustrativos de radicales alcoxialquilo son etoxietiio, buto- 
! xietilo, metoxipropilo, butoxibutilo, y lo similar. ¡
i .J— ¡ T,os monoésteres y diésteres de la presente invención¡ 2
| se preparan fácilmente mediante varios métodos conocidos enj 
¡la técnica; por ejemplo, se los puede preparar por reacción!25.
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•de un anhídrido aiquenilsuccínico y un alcohol en presencia i 
¡ ' ! ide un catalizador de esteriíicación. los esteres mixtos se i
í ;
hueden producir por esteriíicación de un anhídrido alcuenil-* i
isuccínico hasta la etapa del moncéster con un alcohol, y lúe-

i
'so ñor reacción del monoáster con otro alcohol. i
¡ Las composiciones polímeras de la presente invención
¡comprenden una mezcla de una resina termoplástica en mayor i 
:proporción, y un anhídrido alquenil-succínico de cadena lar-i 
!:ga o un áster del mismo, en menor proporción. Más específica-
i ' í> !
Imente, las composiciones comprenden una mezcla de aproximada-
| i[mente 0,001 hasta 5,0 partes ponderales del anhídrido alque-j
* i - iinilsuccínico o su áster, por cada 100 partes ponderales de ¡
¡ * ';la resina termoplástica. 3a una composición preferida de esy
í
:ta invención la cantidad del agente lubricante es de aproxi- í i
•ñañamente 0,05 hasta aproximadamente 5 ,0  partes ponderales j
* ’ i
[por 100 partes ponderales de la resina termoplástica. La in-
i »
!corporación de más de 5>0 partes ponderales del agente luori-i !
[cante, por 100 partes ponderales de la resina termoplástica!
'empleada, no es útil en la presente invención, porque lubriy
• 1
ica excesivamente el sistema. i

Las mezclas polímeras de la invención se preparan
•fácilmente mediante métodos mecánicos. La resina termoplás-

~  tica y el anhídrido aiquenilsuccínico de cadena larga, o sus
;ásteres, se mezclan íntimamente en una mezcladora conveneio- 
!nal, del tipo que normalmente se emplea para mezclar goma o

f[r
í
i

ij

Iií!

í

I
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í-olásticos, tal como ana mezcladora a rodillos, un extruidor,¡ 
Jo una mezcladora Banbury. Preferentementela resina termo- j 
'■clástica se introduce primero en el molino de rodillos, y I
r ■ • ‘|después que se ha formado en la pasada entre los rodillos un 

5. jpequeño cordón de laminación, se agrega el agente lubricante^. 
!La resina termoplástica y el agente lubricante,.cada cual en 
jforma desintegrada o dividida, también se pueden mezclar de j 
|nodo de formar una mezcla cruda que luego se introduce en la 
•mezcladora a rodillos. Sea cual fuere el xaétodo empleado pa-¡í i

■'A* ■ jra mezclar estos materiales, es necesario mezclarlos o tra- jt j
•■bajarlos con calor y presión suficientes para asegurar una ;
Sdispersión eficiente del agente lubricante en la resina ter-j 
ímoplástica, a fin de formar un material completamente homo- j
• i

'géneo. la temperatura a la cual se realiza esue trabajo o . 
15. 'masticación no es crítica, siempre que sea al menos superno:?

i
|a la temperatura de fusión de la resina termoplástica, e in- 
íferior a la temperatura de descomposición de la misma. ¡
í Los siguientes ejemplos facilitarán la interpretación
;de la invención. Desde luego, existen mucnas otras .¡.ornas do|

20. jrealización de esta invención, obvias para una persona prác-
- tica en la materia, a la luz de esta exposición y, por lo 
'tanto, se comprenderá que estos ejemplos son tan sólo ilus-¡ 

— jtrativos y de'ningún modo limitativos del alcance de esta m -j
jvención. ;
| v En los ejemplos siguientes, en que las partes son
|
i .

25.
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¡ponderales si no se indica de otro nodo, las viscosidades a- 

_jparantes de las composiciones resinosas termoplásticas de la
i l
inresente invención se evalúan ae acuerdo con la nrueba nSiv,.|

jn2 D1705-S2 en un reómetro Instron a una temperatura de 190 i
5* jsc, usando una relación del largo al radio de 66,52, un re- ¡

■ -i íigimen de cizallamiento de 67,4 seg. , y un troquel con un ,
i i(ángulo de entrada de noventa grados. las muestras usadas pa-¡
i (Ira determinar las viscosidades aparentes se trabajan en una ¡
1t \1¡amasadora de dos rodillos y se reducen a perdigones antes del '
{ i

10. lia medición en el re órne tro. i
I j¡Enervóles 1 a 10 í— -----------  1. 8 !
I Composiciones de cloruro polivinílico, conteniendo j¡ • ' :
5diversas proporciones del lubricante de la presente inven- í 
1 ; 
jción, se preparan trabajando mecánicamente las diversas nez-j

15* |clas, juntamente con los adyacentes de elaboración deseados,1 I
}estabilizadores y lo similar, en una mezcladora a rodillos ;
| f
¡2hropp, de 15 x 50 cm, a una temperatura de aproximadamente ji \
i 170 hasta 210£0. Primero se prepara una mezcla bruta con los

I

20.

25.

¡polímeros preformados, én forma de polvo o perdigones, en un
j ;
¡recipiente de aceró inoxidable. Esta mezcla bruta se coloca;
i ■ ijsobre los rodillos calentados de la mezcladora y se nemoge-j
i
iniza cabalmente, anisándola intensamente en caliente durante I

“ ¡cinco minutos, o hasta obtener una dispersión adecuada. Lúe-*
i i;go, las composiciones se extienden en hojas y se sacan de j
i  ¡

jlos rodillos de la amasadora. Después de enfriarlas suficien-
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!///tementes las hojas se cortan en cuadrados de 2,5 a 5 en,¡
\ í
!y se alimentan, a una trituradora Abbe para convertirlas en | 
¡perdigones, las viscosidades aparentes de las maclas se rai- 
! ¿oxi en el reónetro Instron de acuerdo con el procedimiento ¡ 
i arriba descripto y se consignan en la ¿abra X. ;
j En la tabla I se emplean las siguientes abreviado- j

íes:
•EVOl
; AB3l
i V3 c* « ivíjjD

i
copolímero de etileno - cloruro vinilico •

iterpolímero de acrilonitrilo-butadieno-esuireno |
terpo1imero de metacnlato—butadieno—estireno 

¡lubricante (5): diéster isobutílico de anhídrido succínico j 
| -oolibuteno-substituído> cuyo radical polibuuenilo tié-
i * * ’i ne un peso molecular medio de 1550 !
jLubricante (6): diéster isodecílico de anhídrido succínico j
i ,

2.S, I polibuteno—substituido j cuyo raoical poliouuen*iO oie—
t * {
! ne un peso molecular medio de 1550. ■:
\ ;
j sigue la tabla ... ¡

I
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Tabla!

partes

composición. -1- -2- -3-

cloruro polivinilico loo loo loo

EVG1 modificador de impacto lo lo lo

adyuvante de elaboración, poli- 
acrílico 1 1 1

aceite de soja epoxidado 1 1 1

estabilizador de bario-cadmio 2,5 2,5 2,5
estabilizador de fosfito o,5 o,5 o,5
ABS modificador de impacto - - -

MBS modificador de impacto - - -

estabilizador de organoestaño - - -

lubricante (5) - 1 2
lubricante (6)
viscosidad aparente 
Xiq4 poises 5,54 2,o2 1,61



partes ponderales

2- -3- -4- -5- -6- -7- -8- -9- -10- —A.

00 loo loo loo loo loo loo loo loo

lo lo - - - - - - -

1 1 - - 1 1 1 1. 1

1
2,5

1
2,5 _ 5 5 — — _

o,5 o,5 - - - - — - -
- - - lo lo - - -
— - lo lo - - - - -
- - 2 2 - - 3 3 3
1 2 1 — 1 — — -

- — — — — o,25 3

2,o2 1,61 6,18 5,51 5,81 5,31 4,99 4,68 l,o9
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Resultados similares a los obtenidos con las connosí-i
iciones enriendas en los ejemplos 1 a 10 de la tabla I, se j 

i obtuvieron cuando los siguientes lubricantes se usaron en i 
(lugar del diéster isobutílico del anhídrido succínico poli-I
buteno-substituído, cuyo radical polibuteniio tiene un pesoj
¡molecular medio de 1550: - ¡
i |
I (a) anhídrido succínico polipropeno-substituído, cuyo ra~¡ ¡
|dical polipropenilo tiene un peso molecular medio de 450; j

i (b) anhídrido succínico poliisobuteno-substituido, cuyo j■
I '10. |radical poliosobutenilo tiene un peso molecular medio de 2500;
| (c) el monoéster metílico del anhídrido succínico poli- j
|penteno-substituído, cuyo radical polipentenilo tiene un pe-
■ • j¡so molecular medio de 750; 1
! , í
¡ (d) el monoéster ciclohexílico del anhídrido succínico j
jpoliheneno-substituído, cuyo radical polihexenilo tiene un
!
i peso molecular medio de 1$0G;
i *¡ (e) el monoéster bencílico del anhídrido succínico noli-ii • j
I octeno-substituído, cuyo radical polioctenilo tiene un peso!1 i
¡molecular medio de 2950; |

i
(f) el monoéster íenílico del anhídrido succínico poli- j 

noneno-substituído, cuyo radical polinonenilo tiene un pesoj 
molecular-medio de 1150; \i >

— | (s )  e’i monoéster etoxietílico del anhídrido succínico po-
¡ i
■ lideceno-substituído, cuyo radical polidecenilo tiene un pe-

25. iso molecular medio de 600; j

!
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! (h) el diéster tetradecílico del anhídrido succinico po-.
Iiieteno substituido, cuyo radical polietenilo tiene un peso,
i t

molecular medio de 2375; j
I (i) el diéster ciclobutílicc del anhídrido succinico po-j 
Ilidodeceno-substituído, cuyo radical polidodecenilo uiene ;
i 1

[un peso molecular medio de 520;
t ‘

| (j) ©i diéster fenetílico del anhídrido succinico polrcrj.-
| deceno-substituído, cuyo radical politridecenilo tiene un ¡
5 t
jpeso molecular medio de 1460;

(k) el diéster fenílico del anhídrido succinico polqueora-• 
deceno-substituído, cuyo radical politetradecenilo uiene un;
peso molecular medio de 325; \
’ (l) el diéster metoxipropílico del anhídrido succinico [ ■

1 polpentadeceno-substituído, cuyo radical polipentadecenilo ; .
jtiene un peso molecular medio de 1080; .

(m) el diéster octadecilciclopentílico del anhídrido suc-
i

cínico polihexadeceno-substituí do, cuyo radical polihexac.e-j 
, cenilo tiene un peso molecular medio de 1240; |
i y .  ̂ [! (n) el diéster etilbencílico del anhídrido succinico oo-j
I liheptadeceno-substituído, cuyo radical poliheptadecemio i

i
tiene un peso molecular medio de 2760; ,

(o) el anhídrido succinico nonilfenilpolioctadeceno-oUDSj- 
tituído, cuyo radical polioctadecenilo tiene un peso molecu­

lar medio de 1590; [
>

(n) el diéster isooctilbutoxietílico del anhídrido succi-

}
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i 2 OIC-

:///nico polinonadeceno-substituído, cuyo radical polinonade-j
¡cenilo tiene un peso molecular medio de 2120; i

H  ' 1
i (c) el diéster cicloheptilfenetílico del anhídrido succí-!¡ - i
¡nico oolidocoseno-substituído, cuyo radical polidocosenilo .|
| i

5» ‘tiene un peso nolecular medio de 18J0; j
: (rj el diéster ciclcbutilíenílico del anhídrido succínico
| . i¡nolitricoseno-substituído, cuyo radical politricosenilo tie-|
r  ijne un peso nolecular medio de 24-20; !
! (s"' el diéster cic 1 ohemiibutomibutílie o del anhídrido suc-
i |10. icínico poliisononeno-substituído, cuyo radical poilisononeni-i i\ !
jlo tiene un peso molecular medio de 2880; |
j (t) el diéster benciletoxietílico del anhídrido succínico
i |ipoliisoheneno-substituído, cuyo radical poliisohexenilo tie-¡
;ne un peso molecular medio de 820;

15. j (u) el diéster fenilbencílico del anhídrido succínico po-
llibuteno-substituído, cuyo radical polioutenilo tiene un pe-
íso molecular medio de 44-0;
i
i (v) el diéster fenilmetcxipropíiico del anhídrido succíni- 
jeo polibuteno-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene 

2o. jun peso molecular medio de 2050.
I jj Resultados similares, de viscosidad aparente efecti-
I / I■va, se obtienen también cuando en los ejemplos precedentes ¡ 
i el cloruro polivinílico se reemplaza con una cantidad ecui-j
Ivalente de un copolímero de 95 partes de cloruro viníiico y! 

25. !s partes de acetato viníiico, un copolímero de 90 partes de;
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’i cloruro vinílico y 10 partes de cloruro vinili dánico, un coj
\ J
¡polímero ds 70 partes de cloruro vinílico y $0 partes de maj
1 I
ileato dietílico, etc. |
| i
i 5,1 émulos 11 a 30 • !
i , j
I Siguiendo el procedimiento del ejemplo 1, se prepa-
] j
irán las composiciones resinoas indicadas en las tablas II y!!»i III. Las viscosidades aparentes de estas composiciones se 
[miden y se consignan en dichas tablas.
i
■ ' 5n la tabla II: ¡F ~ \
i Lubricante A: el diéster isobutílico del anhídrido succínicó
| polibuteno-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene 
I
| un peso molecular medio de $00.
i ‘ !(Lubricante B: el diéster isobutílico del anhídrido succínic|
1 nolibuteno-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene I< - jt »
I un peso molecular medio de 1550. j
I , iLubricante C: el diéster isodecílico del anhídrido succínicó

I
polibuteno-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene ¡
un peso molecular medio de 900. j

¡Lubricante L: el diéster isohexílico del anhídrido succínicó
i |

polibuteno-substituído,. cuyo radical polibutenilo tiene j
un peso molecular medio de 1350.

Lubricante E: el diéster isohexílico del anhídrido succínicó
i

polibuteno-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene ;

25.

j i
¡un peso molecular medio de 900. ¡j |
¡ La viscosidad aparente se determina de la manera ya|
í
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i descripta, excepto que el re¿metro lustren se mantiene a
! 210q r.

la tabla Il'i:
j CDerpolímero AES: un terpolímero de 25 partes de acrilcnitrij-
i lo, 20 partes de butadieno, y 55 partes de estireno. ¡
í ¡
¡ lubricante A: el diéster isobutílico del anhídrido succínicoj !
j polibuteno-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene ;
| un peso molecular medio de 900. j
1 lubricante 2: el anhídrido succínico polibuteno-substituído;
i !
| cuyo radical polibutenilo tiene un peso molecular medio i
! ij de 1550. ¡
| Lubricante C: el diéster isodecílico del anhídrido succínico
! polibuteno-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene un
\
i peso ndecular medio de Ip50.
! Lubricante 2: el diéster isobutílico del anhídrido succínico
| , . i'' polibuteno-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene i 
s - I
] un peso molecular medio de 1350* ¡

siguen las tablas ...

}
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Tabla II

partes

composición -11- -12-

copolímero de injerto de 96 partes de 
cloruro polivinílico en 4- partes de loo loopolietileno clorado
copolímero de 92 partes de cloruro vi-
nílico y 8 partes de acetato vínilico •• •*
acetato de celulosa - "
metacrilato polimetílico - -
adyuvante de elaboración, poliacrílico 1 1
aceite de soja epoxidado 1 1
estabilizador de bario-cadmio 2,5 2,5
estabilizador de fosfito o,5 o,5
estabilizador de organoestaño - —
metil-N-etilsulfonamida - —
estabilizador fenólico — —
lubricante A — 1,5
lubricante 3 - —
lubricante G - —
lubricante D - —
lubricante E "

4viscosidad aparente x 10 poises 6,55 3,84-



ponderales

-13- -14- -15- -17- -18- -19- -20-

loo loo

loo — - - -
_ - loo loo - —

— - - - - loo loo

1 1 - - - - -

1 1 - - - - —

2,5 2,5 — - - - -
o,5 o,5 . - - - — —

_ 3 — — mm
15 15 « —

— — o,5 o,5 —
— — - - - 1,5
1,5 - - - - - —
— 1,5 - - - —

— — — mm
- - - - 1 am

4,26 5,74-

O"'00o 1,63 o,96 4,82 3 ,4 2





Tabla I I I

partes

composición -21- -22- -23-
poliestireno loo loo loo
terpolímero ABS - - -
polietileno - - -
copolímero de 10 partes de buta­
dieno y 90 partes de estireno - - -
estabilizador fenólico - - -
lubricante A - o,5 -
lubricante B - - 0,5
lubricante C - - -
lubricante D - - —

4.viscosidad aparente x 10 poises o,87 o,72 0,80



ponderales"

-23- -24- -25- -26- -27- - 2 8 - -29- -30-
loo - - - - - 5o 5o
- loo loo - - - - -
- - - loo .loo loo - -

- - - - - - 5o 5o
- - - °,o5 o,o5 o,o5 - -
- - • - • - - - - -
o,5 - 1,5 - - - - -
- - - - 2 4 - -
— “ - - - - - 5

0 ,8 0 5,49 5,28 1,49 1,54 1,23 1,94 1,82
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10.

20 .

•Ejemplos $1-51 i
i ' !j l a s  r e s in a s  te rn o p lá s t ic a s  mencionadas a  continuación

• en cada ejemplo se mezclan en una amasadora a rodillos has
¡obtener una masa- homogénea, con 2 partes ponderales (por ICO 

5. |partes ponderales de la resina termopiástica) del diéster
i
jisobutílico del anhídrido succínico polibuteno-substituído 
I cuyo radical polibutenilo tiene un peso molecular medio de
9 0 0 .

I ejemplo resmas •cermorrasuicas
i 31 un policarbonato de l,l-di(4-hidroxi£enil)propano 
| 32' un policarbonato de 2,2-di(4-hidroxiíenil)propano
i
j 33 un-policarbonato de l,l-di(4-hidroxifenil)ciclohexanoI .
j

i 3^ acetato polivinílicoi
j 35 celulosa etílicai

15. 1 36 propionato de celulosa(*| 37 acetato-butirato de celulosa 
| 33 polipropileno 
1 39 adipanida polihexametilénica
40 un copolímero de 4 partes de etileno y 96 partes de 

cloruro vinílico
41 un copolímero de 60 partes de estireno y 40 partes de 

metacrilato metílico
42 un copolímero de 30 partes de estireno y 70 partes de 1

| acriionitriloI
25. i 4-3 policaprolactama
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5.

10.

; 44 . un copolimero de 9S partes de metacrilato metílico y 2 
; partes de ácido metacrílico
| 45 un copolímero de SO partes de metacrilato metílico y
¡i 20 partes de metacrilato glicidílico
| 46 un terpolímero, de 85 partes de metacrilato metílico, l!

martes de acrilonitrilo, y 4 nartes de acido acrílico ¡
I ~ ij 47 un terpolímero de 50 partes de estireno, 55 partes de ¡
f i
* acrilonitrilo,.y 15 partes de ácido acrílico i
i j
| 48 un terpolímero de 60 partes de'cloruro vinílico, 20 par 
5
I tes de acrilonitrilo, y 20 partes de ácido acrílico
{
> 49 poii(alfa-metilestireno)
50 poli-4-metilpenteno-l
51 polioctadeceno-1

r-tI

Las composiciones resinosas termoplásticas resultan-
15* jtes tienen viscosidades aparentes inferiores a las de compo- 

ísiciones obtenidas con las resinas termoplásticas sin el a- | 
jditivo lubricante. , jí , . . . .  i: De lo que precede se desprende que la viscosidad re-j
ilativa, o propiedad de flujo en estado fundido, de las con- i
; i

20. |posiciones de esta invención es notablemente superior a la i
i •i

!• de las composiciones resinosas termoplásticas, no combinadas.
i •
•i¿.demás, la incorporación de los aditivos lubricantes con lasi * i! * I"¡composiciones de esta invención no afecta indebidamente a o-j
Itras características físicas deseables de las mismas, tales !

25. )como la dureza, la resistencia al impacto, y la temperatura!



- 51 -

de termodistorsión. También, estas composiciones, cuando se 
las moldea, se desmoldean fácilmente y sus temperaturas de 
elaboración son notablemente bajas.

Para muchos fines puede ser conveniente mezclar o- 
5« tros aditivos convencionales con las composiciones resinosas

termoplásticas de la presente invención. Por ejemplo, las 
propieades de las composiciones resinosas se pueden modifi­
car incorporando con ellas una carga inerta, tal como fibras 
de vidrio, amianto molido, mica y lo similar, colorantes,

10. pigmentos, plastificantes, materiales de refuerzo, estabili­
zadores y lo similar. Es obvio que el alcance de esta inven­
ción abarca composiciones que contengan esos aditivos. Las 
composiciones se pueden calandrar fácilmente para formar lá­
minas lisas, y se puedem fabricar con ellas, mediante téc—

15• nicas de conformación convencionales, por ejemplo moldeo por 
insuflación, moldeo por inyección, fundición y extrusión, 
artículos conformados para múltiples aplicaciones.

Aunque esta invención se ha descrito con respecto 
a ciertas formar de realización, no se limita a las mismas, 

20. y ha de quedar entendido que se pueden efectuar, sin apar­
tarse del espíritu y alcance de la invención, variaciones y 
modificaciones de las mismas, obvias para las personas prác­
ticas en la materia.

25.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe h&cor-
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se constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al­
teren su principio fundamental. También se hace constar que 
el invento corresponde a una solicitud de Patente presentada 

5* en Norteamérica, bajo el n2 690.088, con fecha 13 de di­
ciembre de 1.967, acogiéndose por lo tanto a los beneficios 
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo 
lo que constituye la esencia del referido invento y por lo 
que se solicita una patente de invención por 20 años, en 

10. España, sobre:"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA COMPO
SICION TERMOPLASTICA"; caracterizándose por lo siguiente.

Ia.- Procedimiento para la obtención de una compo­
sición termoplástica, caracterizado porque comprende mez­
clar una resina termoplástica y un compuesto succínico subs 

15. tituido, elegido de entre el grupo consistente en anhídridos 
succínicos substituidos que tienen la fórmula general

R
I

HC - C . 0
\0

H2C - c « o

donde R es un radical alquonilo de cadena recta o ramifi­
cada que tiene aproximadamente 30 hasta aproximadamente 
200 átomos de carbono y preferentemente de 50 a 100 átomos 

2o, ¿Le carbono, y ásteres de anhídridos succínicos substituí-



¿Los que tienen la fórmula general

E 0
I «:

HC - C - 0 - E1
1 2 H0C - C - 0 -ii

0

donde E es un grupo alquenilo de cadena recta o ramificada 
que tiene aproximadamente JO hasta aproximadamente 200 áto­
mos de carbono y preferentemente de 50 a 100 átomos de carbo 
no, E^ es un radical elegido de entre el grupo consistente 
en hidrógeno, alquilo con 1 hasta 20 átomos de carbono,*ci- 
cloalquilo con 4 hasta 18 átomos de carbono, aralquilo con 
7 hasta 11 átomos de carbono, arilo con 6 hasta 10 átomos
de carbono, y alcoxialquilo con hasta 8 átomos de carbono;

2y E es un radical elegido de entre el grupo consistente 
en alquilo con 1 hasta 20 átomos de carbono, cicloalquilo 
con 4 hasta 18 átomos de carbono, aralquilo con 7 basta 
11 átomos de carbono, arilo con 6 hasta 10 átomos de car­
bono , y alcoxialquilo con hasta 8 átomos de carbono; adi­
cionándose dicho compuesto succínico substituido a razón de 
aproximadamente 0,001 hasta 5,0 partes ponderales, y prefe­
rentemente de 0,05 hasta aproximadamente 5,0 partes 
por 100 partes ponderales de la resina termoplástica.

2a.- Procedimiento según la reivindicación 1§, 
caracterizado porque la resina termoplástica es un polí­
mero de haluro vinxlico elegido de ehtr-e el grupo consis­
tente en monómeros de haluros vinílicos polimerizados y
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25.

copolimeros de estos monómeros con al menos un monómero 
etilénicamente insaturado, disímil.

3a.- Procedimiento según la reivindicación la, 
caracterizado porque la resina termoplástica es un éster 
celulósico de un acido orgánico que tiene 2 hasta 4 átomos 
de cabono.

4a.- Procedimiento según la reivindicación la, 
caracterizado porque la resina termoplástica es un polí­
mero de metracrilato metílico, elegido de entre el grupo 
consistente en homopolímeros de metacrilato metílico y co— 
polímeros de metacrilato metílico con al menos un monómero 
etilénicamente insaturado, disímil.

5&.- Procedimiento según la reivindicación la, 
caracterizado porque la resina termoplástica es un polímero 
de una alfa—monoolefina que tiene 2 hasta 24 átomos de car­
bono.

6a.- Procedimiento según la reivindicación la, 
caracterizado porque la resina termoplástica es un polí­
mero hidrocarbúrico aromático monovinil—substituido, ele­
gido de entre el grupo consistente en monómeros hidrocar- 
búricos aromáticos monovinil-substituidos polimerizados, 
y copolimeros de estos monómeros con al menos un monómero 
etilénicamente insaturado, disímil.

7a.- Procedimiento según la reivindicación la, 
caracterizado porque la resina termoplástica es una compo­
sición que comprende una goma sintética y un polímero hidro
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5.

10.

15.

20.

25.

carbúrico aromático monovil-substituído, elegido de entre 
el grupo consistente en monómeros hidro.carbúricos aromáticos 
monovinil-substituídos y copolímeros de estos monómeros con 
al menos un monómero etillnicamente insaturado disímil, di­
cha goma sintética estando presente a razón de aproximada­
mente 1 hasta aproximadamente 250 partes ponderales, por 
100 partes ponderales de dicho polímero hidrocarbúrico aro­
mático monovinil-substituído.

8a.- Procedimiento según la reivindicación la, 
caracterizado porque la resina termoplástica es una resina 
de policarbonato.

9-.- Procedimiento según la reivindicación la, 
caracterizado porque el compuesto succínico substituido es 
el diéster isobutílico del anhídrido succínico polibuteno- 
-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene un peso mole­
cular medio de 900.

10a.- Procedimiento según la rerándicación la, 
caracterizado porque el compuesto succínico substituido es 
el diester isobutílico del anhídrido succínico polibuteno— 
-substituido, cuyo radical polibutenilo tiene un peso mole­
cular medio de 1350.

lia.- Procedimiento según la reivindicación la, 
caracterizado porque el compuesto succínico substituido es 
el diéster isodecílico del anhidrido succínico polibuteno- 
-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene un peso mole­
cular medio de 900.



-  35 -

5.

10.
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20.

12&.- Procedimiento según la reivindicación 
1&, caracterizado porque el compuesto succínico substituido 
es el anhídrido succínico polibuteno-substituído, cuyo radical 
polibutenilo tiene un peso molecular medio de 1350.

13§.~ Procedimiento según la reivindicación is, 
caracterizado porque el compuesto succínico substituido es 
el diéster isohexílico del anhídrido succínico polibuteno- 
substituído, cuyo radidal polibutenilo tiene un peso mole­
cular medio de 900.

14s.- Procedimiento según la reivindicación is, 
caracterizado porque el compuesto succínico substituido 
es el diéster isohexílico del anhídrido succínico polibu­
teno-substituído, cuyo radical polibutenilo tiene un peso 
molecular medio de 1350.

15a.- Procedimiento según la reivindicación ia, 
caracterizado porque el compuesto succínico substituido es 
el diéster isodecílito del anhídrido succínico polibuteno- 
substituído, cuyo radical polibutenilo tiene un peso mole­
cular medio de 1350.

$

lóa.- Procedimiento para la obtención de una com­
posición termoplástica; tal y como queda sustancialmente 
descrito en la presente Memoria.
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Esta Memoria consta que 37 hojas escritas 
máquina por una sola cara.

12 QIC. «(3
/¡' !

Madrid!
¡*
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