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"PERFECCIONAMIENIOS EN MAQUINAS INPRESORAS
MULTICOIOR DE GRABADOS DE ACERQO™,

Foliilante  GUALIIZEO GIORI, do macioralided italians,
residente en: 4, rue de la Paix, LAUSATNE,
Suiza. '

La invencion se refiere 2 perfeccionamicn-
t08 on una miquina impresora multicolor de grabados

en acero, especialmente para la fabricacidn de efec—

tos de valor y billetes de banco que muestran un £ordo

5. protector, con ura plancha de impresidn como minimo,
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que, para la obsencion de un perfil en los lugeres pre

un mimero de dispositivos de entintado correspondiien-
e 2l mimero de los distintos colores, como minime wua
cilindro limpiador y un cilindro Ge presién.

Para lograr ura buena seguridad conitra ral-

0 . , - rd
sificaciones nuestran los billetes ds banco, =dgmes
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de un dibujo principal fabricado en la mayoriz de los
casos por grabado en'acero, que por lo gemeral estd
compuesto de zonas de color de gran supsrficle, fre-
cuentemente un fonrndo protector. ETste seo compons Ge
elementos figurativos complicados de 1insas

biendo limitar exactemenic entre si zones de
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lo més pequefias posible o hasta en forma de
distinto color, es deecir, tensr un registro compless.
Por lo gemeral, sirven para el entinmtado de las zonss
de color del dibujo prineipal, que Se compons de hue—
cos de grabacidn de distinbtas profuniidades de grebe-
cidn, pero, sin embargo, relativamente granies, uncs

cilindros selectivos (1llamados también cilindros &e

plantilla) con una superficie elésticemente flexible

- vistos para el entintado con un ¢olor determinado, se

racortan con una fresa-en forma selectiva 0 segin un

procedimiento de moleteado. Los ciliniros selectivos

- se ajustan exactamente con relacion entre si para lo-

grar un registro exacto, antes de comenzar el sexrvicio
de impresion, durante la preparacion de la niquina,asi
como también con relacidn a la plancha de impresion y
més adelanbe, duranmte el servicio, no S puede Corre—
gir su ajuste ya que estin acopladas ecuire si VO TUS

das dentmdas, con el cilindro de placas y las demds
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parves en giro dentro del complicado engranzje de la
méquina. El registro, exactamente ajustado al prineci-
plo, se empeora, sin embargo, en ol franscurso del
servicio, ya que el material de las planchas de impre
sidn, por la fuerte presidn necesaria para la impsca-
ble transmisién del color desde los hucceos de graba-
cion sobre el papel,>don la cual coprime el cilindro de
presion contra las planchés de impresidn, se deforna,
como en un proceso de laminacién, poX el progresivo ¥y
lento alargamiento. Por el deformamiento progresivo,
cuye magnitud se aproxima en ol transcurso del servie
cio a un valor limi%e, se desplazan relativemento en

tre si las zomss de los huecos de grebacidén de la plan

- cha de impresion a entimtar con colores detverminados,

con lo cual se pierde la exactiiud de registro imiciel
mente existente.

Este defecto de reglistro, sin embargo, no
tiene en general una mayor importancia para el dibujo
principal ya que éste Se compone en la mayoria de 1os
casos de zonas de color de gran superiicie y, por lo
tanto, un registro algo imverfecto o también unz limi-
tacidn no muy exacta de las zonas de color, segun la
experiencia, no llaman mucho la atencion al obscrvar
el dibujo estampado. Por el comsrario regisitra el ojo
con mucha mas sensibilided las inexactitudes del fon-
do protector, especialmente un registro defectuoso enw-
tre los finos elementos del dibujo que formen el fordo
protector, de manera que estos defectos no se pueden
vpernmitir, tanto desde el punto de vista eztético, como

tambidn con respecto & le segurided contra Talsifico-
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ciones, especialmente en los billetes de banco. Por
esta razon se imprimfe hasta shora el fondo profec~
tor segun el procedimiento de impresidn tipozréfico
u offset, si bien estos procedimientos de impresidz,
por su naturaleza, no suministran le calidad del sra-

.’ s, s .
bado de acero que representa una impresion tridimen—

sional con verdaderos perfiles de color. Ademds, im-

: [ 0] - o’.
plica el empleo de dos procedimientos de impresicn

distinbos, en dos procesos de trabajo infeperiierdes,
bien en la misma maquina o bien en dos mdguinas, con-
siderables desveniajas, siendo espocialmente diffcil
lograr un buen registro gue se mantenga consivante en—
tre las imdgenes parcisles del dibujo prineipal y del
fondo y el eviter solspacionss de los distinbos dibu-
jos. Ya se conoce una méquina rotetive de huecograbado
con la cual una placa de huecograbado se entinta pri-

neremente con un solo. color y despuds se entinta la e

I

perficie limpiada de esta placa de huecograbado con un
dibujo de impresion tipogrdfice con lo cual el papel
se imprime simulténeamente con un dibujo producido por
. .2 . 2 o i a
impresion tipografica y un dibujo por huecograbadc, pe

ro esta migquina, & su vez, Solo permite la obiencida

del fondo protector por el sistema de impresidon tipo-

’ ’ 3 [ . -
grafica y no Se han previsto medios para corregir los

errores de regisiro debido 2 la deformacidn por alarga—
nmiento de la plancha de impresidn.

Ia invencion tiene por cometido crear, por
primera vez, una posibilidad para poder corregir de
caso en caso, en forma sencilla, los defectos de re—

gistro que se presenten debido 2l alargemiento de la
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plancha de impresion grabada duranie el transcurso del
servicio y al mismo tiempo facilitar también el ajuste
inicial de todo el registro. Cou esta medida se logra,
por primera vez, fabricar por el sistema de grabado de
D acero dibujos de impresion que se componexn de elemen-
tos de dibujo muy fincs y zones de dibujo de color de
superficie pequefia y que, por lo tanbo, exigen el ajus
e y mantenimiento de un registro muy exacto. Buabre ég
tos se encuentran especialmente el fonfo protector de
10. | los efectos de valor y billetes de banco.

Partiendo de la miquina de impresidn mulii-
color de grabados en acero de la clase descrita al
principio se ‘caracteriza la invercidn para solucionar
este cometido porgue como minimo uno de los dispogiti-

15, vos de entintado para el entintedo de unz zona del di-
bujo de impresion determinada formedo por huecos de
grabacion grabados en la plencha de impresidn se com-
pone de un cliché que pasa sobre la placa 8e impresion
que, para ajustar el registro completo y para la correc

20. cion del registro se sujeta en forma ajustable sobre un
cilindro soporte.

De esta manera estz dada por primera vez la
posibilidad de producir, en los efcctos de valor, el
dibujo principal y el fondo protector completos en un

25. solo proceso de impresion como grabado en acero mos-
trando la plancha de impresion, que lleva el dibujo
principal grabado, también el fondo protector grebado
cuyas zomas de dibujo se entintan cor Llos clichés men-
cionados., Se garantiza asi tambidn un registro comple-

30. %o entre el dibujo principel y el divujo del fondo. Para
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pal se pueden emplear, en forma conrccida, los cilin-

dros selectives. El limpiado de la plancha Ge impre-

color de grabados en acero, después del enbintado de
la plancha de impresidn por los cilindros selectivos
y los clichés, como minimo con un eilirdro limpiador.
Como los huecos grabadoes formadores-del fon
do protector tienen wn2 menor profuniidad que los hus
cos de grabacion del dibujo principal, y para su lle-
nado nscesita menos tinbta, se precisa de una fuerza
de presién del cliché relativamente inferior y se pue-
de prescimdir ampliemente de una flexibilidad eldstica
en el meterial del cliché., Por lo tanto, se pueden fa-
bricar los clichés preferenitemente de un materisl nés
duro que los cilindros selectivos, por ejemplo, de un
material sintético adecuado o también de metal, lo gue
aporta las siguientes ventajas: Se evitan ampiiamense
las inexactitudes inevitables por la transferencia de
la tinta debido & la deformacidn eléstica de los cilin
dros selectivos al pasar conbtra laz planchs de impres’on;_
es decir, los combtornos y los limites de color borrados
as{ como un registro inexacto, de manera que s¢ garan-
tizan unos li{mites exactos de los divujos parciales exn
tintados y su exactitud de registro, tambidn en granics
series de impresién. Ademés, con un materigl corresSpon~-
dientemente duro se pueden fabricar relieves resaliados
nuy exactos con zon2s exuvracordinariamente pequefias, oS-
pecialmente en forma de lineas y cagi en forma de pun-

t038, que producen zonas de color corresporiientemenic
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Pequefias, Por el contrario, en log cilindros sdecti-
vos usuales estdn limitados la fimra y el grosor de
los relieves resaltantes, por una parte, por la super-
ficie de la herramienta de seleccion y, por otra parte,
por la estabilidad solamente moderada del material elds
tico; cuando los relieves son demasiado delgados existe
el peligro de que, debido a la constante presidn fuerte
sobre el material se averien muy rapidamente y hasta se
lleguen a romper. Al selecclonar clichéds suficientemen—
te duros, segin la presente invencidnm, Se suprimen por
lo tanto, todas las inexactitudes y limitaciones en la
fimira del dibujo que se presentan ususlmente en los
cilindros selectives usuales. Un meterisl correspon-
dientemente duro garantiza ademis una larga duracidn
del cliché.

Ademds con clichés duros para el enmbimbado
de huecos més finos y relativamente planos sobre las
planchas de impresidn, se pueden dosificar mejor y con
més exactitud las reducidas cantidades de timba 2 transy
ferir correspondientemente en mexor cantidad que en los
c¢ilindros selectivos usuales. ‘

Los clichés se pueden fabricar por prensado,
estampado, grabado, colada o inyeccidn en forma mds

sencilla y econdmice, con lo cual se abarata simultd-

neamente la reproduccion de un gran mimero de clichés

iguales, Al imprimir billetes. de banco y efectos de
valor se necesita un gran nimero de dispositivos de
entintado iguales ya gue, por lo gemeral, primeramen-
te se fabrican plicgos con un gran nimero de impresio-

nes de billetes de banco. Los cilindros selectivos se
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hen de trazar generaslmenbte a meno, lo que exige uua
gran habilidad y obligatoriamente incluye ciertas to-
lerancias entre cilindro y cilindro.

Convenientemente se compone el foxndo del cii
ché de un material magnético permanente ue se sujche
sobre el cilindro soporie, compuesto de material ferrn
nagnético, por la fuerza de atraccién magnética, de ma
nere que los clichéds, en caso necesario, Se pusden deg
plazar y ajustar en forma sencilla, sin operacion alga
na on el mecanismo de la maquina, libremenie sobre es-
%o cilindro soporte. De este modo, se prede ajusiar
el registro, por una parte, &l empezar el serviclo,
con sencillez y exactitud y, porrotra parse, si debido
&1 mencionado efecto de elargsmiento en las planchas
de impresion se observase un empeoramiento del wregis—
4r0, en cualquier momento durante el servicio en for-
ma igualmente sencilla.

En principio no estéd limitade la izvencidn
al eniintad§ del dibujo del fonio protector, sino que

se puede emplear en cualquier dibujo de impresién fraly

j43]

bado, en caso dsdo tembién en distintas o en todas las
gonas del dibujo principal cuendo se necesite, o se de
see, una correccidn de los errores de rogistro debido

a una deformacion por alargamiento de la plancha de inm

presidén. Aqui %an solo se ha de prestar atencion e que

la dureza o bien la elasticidad del material del cli-
ché y la fuerza de presién del cliché queden seleccio-
nadas de manera que, sambidn los huecos de grabado nag
profurdos de la plancha de impresidn grabada, se lle-

nen impecablemente con tinta. Segin sumenta la elasti-
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cidad del material del cliché se presentan mas o mencs
también les inexactitudes relacioradas con 1la deforme~
cidn eléstica de la superficie transmisora de la tinta,
Derc gueda, sin embargo, la ventaja de poder ajustar el
cliché. Le invencién comprende, por lo tanto, asimismo
los perfeccionamientos en una méquina de impresidn que
trabaje solamente con cliché ajustable como dispositi-~
vos de entinbado, especialmente para la obtencidn del
fordo protector en un proceso de trabajo independiente,
asl como también en una maquina de impresidn gue traba-
Je, en parte con clichés ajustables, en parte con cilin
dros selectores usuales y con la cual Se obtiene e8Spe-
cialmente el fondo protector y el dibujo principal en
un solo proceso de trabajo en impresion con grabados

de acero. |

La invercidn se explica con mds detalle 2 ba-
Se del dibujo en un ejemplo de ejecucidn que represente
una maquina rotativa multicolor de grabados de acerc con
clichés ajustables para el enfintado del fordo protector
¥y con cilindros Selectores para el entintado del didujo
principal.

Iste maquina muestra los siguienbes componen~
tes principales:

Un cilindro de planchas 1 sobre el cual se
han sujetado dos planchas de grabado de acero grabadas
idénticemente 2 y 3, un cilindro de presidn 4, una ca-
dena de salida 6 que se desplaza sobre la rueda de ac—
clonamiento 5 parqbl transporte de los plicgos termins-
dos de imprimir; en el ejemplo de ejecucidn en conside-

racion dos dispositivos de entinbado denoninados en su
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totalidad con A y B para el entintado del dibujo prin-

cipal con dos colores distintos, esi como tres ulberi

o

res diépOSitivos de entinfado denominados en su ftotall
dad con C, D y E para el entintade del fonlo protector
con tres colores distintos, un primer cilindro limpiaf
dor 7, tratandose aqui de un cilindro regulador de la
tinta con sl cual se empuja la tinbta aplicada sobre
las planchas de impresién en los huecos del grebado,
asi como de un dispositivo limpiador con un eilindro
limpiador 8 que vetira la tinta de la superficie de
las planchas de impresidn fuera de los huecos grabe-
dos. Todos los cilindros giran en la direccidn sefia-
lada ﬁor las flechas.,

En la superficie de las planchas de graba-
cion de acero 2 y 3 se han grabado, cada vez, Ganto el
dibujo principal del billete a imprimir, especialumente
del billetve de hanco, en forﬁa de huecos de distiuto
tamafio, pero relativamente profunio, asi como sambién
el fondo protector en forma de huecos finos relativa-
mente planoé. El empleo de dos planches de impresidn
idénticas permite la fabricacidn de dos pliegos igua-

les con cada vuelta del cilindro de planchas.

alimentador, no representado, asi como cilindrcs ali-
mentadores hasta ponsrse sobre el cilindro de presion
4, son cogidos por sus agarrederas, no representadas,
¥y se conducen enmbonces, bajo gran fuerza de presién,
entre el cilindro de presion 4 y la plancha de impre-
sidn 2 o bien 3 sobre el cilimiro de planchas 1 despuds

de que esta plancha de impresion ha sido eunbintada Dor
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los mencionados dispositivos de entintado A hasta E
¥y limpiada por los dispositives limpiadores T y 8.
Los piiegos termirados de imprimir se {ransportan a
través de la cadena de transporie ‘6 hacia unz nmesa,
no representada. ’

En los dispositivos de entintado A y B para
el dibujo principal se trata de dispositivos de entin-
tado usuales conocidos, con una caja de tinta, un ci-
lindro ductor, cilirdros de transmision de color y de
distribucion, asi como cada vez ua cilindro selector
usual 9 y 10 con una superficie eléstica cuyos relie-
ves denominados con 9' y 10', y representados en forma
esquemética, entinvan las zonas corresponiientes del
ﬁibujo principal cada vez con un color.

También ¢l obtro grupo de dispositivos de en-
tintado C, D y E trabaja con cilindros de trarsmision
de color.y distribucidn conocidos, pero sin embargo,
los organos entintadores que'ruedan sobre las planchas
de impresion se componen de clichés 11', 12' y 13' que
Se sujetan en forma ajustable cade vez sobre un cilin-
dro portador 11, 12 y 13. Estos clichds, de los cuales
se han repartido cada vez varios sobre el contorno de
los cilindros portadores, se componen de un material
mas duro gque las superficies de los cilindros selecto-
res, preferentemonie de un material bastante rigido,
précticamente eldsticamente no flezible y sirven para
el entintado de las zonas de dibujo correspordientes
del fordo protector. Como el fondo protector muestra
esencialmente huecos finos y relativemente plancs, que

"

para su llenado necesitan relativamente poca tinda, el
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mimero de los cilindres repartidores de la tinta de
los dispositives C, D y E es mayor que en los Gispo-

sitivos A y B, para transmitir asi una pelicula do

tinta correspondientemente delgada sobre los clichés.

L4
(s

Estos CllOQeu, que preferentemer ite estan

o,
a
=

]

o

bricados de un material sintdtico adecuado, se han su-
jetado en forma arbitrariamente soltable y ajustable
sobre los cilindros soporte y se pueden, por lo itanto,
ajustar en forma sencilla para lograr un Teglstro per-
footo, especialmente para poder reajustar duranie gl
transcurso del servicio de impresidn cuando, dsbido 2
la diletacidén de las planchas de impresidn, empeora la
calidad del registro origiralmente ajustedo. Especial-
mente esbonvenlenme una suaec1on netamsnte magnétice
de los clichds sobre los cilindros soporte lo que se
puebe lograr fdoilmente llevanio el fondo del cliche
un meterial de iman permanente, por ejemplo, desarro-

1léndole como plancha mag snética sobre la cual se suje-

ta el cliché propiamente dicho ¥y ol comtorno de los

cilindros portadores se compone de maberial ferromag: é
tico. Los clichés se pueden fabricar de cualquier mats
rial arbitrario adecuado, tal como, especialmentse, Ge
material sintético o de metal o caucho, debiéndose se-
leccionar naturalmenie su dureza menor gue la de 1
planchas de impresion.
- NO T A -

Descrita suficientementela naturaleze del
invento, asi como la mansra de realizarlo en la préc=
tica, debe hacerse constar que las Gisposicionss an-

eriormente indicadas, son suscepbibles de modifica=
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ciones de detalle en cuanto no alberen su principio
fundamental. También se hace corstar que ol invento
corresponde a una solicitud de patenite prezentada en
Suiza, con fecha 19 de diciembre de 1967, bajo el ni-
mero 17.812, acogiéndose por lo tanto, a los benefi-
cios que conceden los Convenios Inbernacionales en vi
gor, siendo 10 que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invencidn,
por 20 afios en Espafia: "PERFECCIONAMIENTOS EN KAQUINAS
IMPRESORAS MULTICOLOR DE GRABADOS DE ACEROQY; caracteri
zéndose por lo siguiente:

 18.~ Perfeccionamientos en méquinas impreso-
ras multicolor de grabados de acero, especialmente pa-
ra la fabricacion de efectos de valor y billetes de
banco, dotados de un fondo protector, con una plancha
de impresidn como minimo, un mimero de dispositivos de
entintado correspondiente'al mizero de los distintos
colores, como minimo un oilindfo limpiador y un cilin-
dro de presién, caracterizados porque como minimo uno
de los dispositivos de entintado, pera el entintado de
una zone del dibujo de impresidn determinada formada
por huecos de grabacion grabados en la plancha de im~
presion, se compone de un cliché que pasa sobre la pla
ca de impresion y que, para ajustar perfectamente el
registro y para la correccidén del mismo, se sujeta en
forma ajustable sobre un cilindro Soporte.

28,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-

cion 18, caracterizados porque pera la obtencidn de un
dibujo impreso por grabado en acero compuesto del dibn

Jo principal y. del fondo protector en un solo proceso
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de trabajo, la placa de impresion, gue lleva el dibu~
jo principal grabado, se dota también del fondo pro-
tector como dibujo de impresidn grabado y los &ispesi-
tivos de entintado, para las gonas del dibujo princi-
pal, se componen cada vez, de un cilindro selector pa-
ra cada color mientras los dispositivos de entintado
para-los dibujos del fordo protector se forman por los
clichés mencionados.

38,- Perfeccionamientos segin las reivindi-
caclonss 18 o 28, caracterizados porque los clichés
se sujetan en forma soltable y desplazable, por alne-
sion magnética sobre los ciliniros soporie.

48 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cion 38, caracterizados porque para sl fondo de los
clichés se emplea un materiai magnético permanente ¥
para el envolvente de los cilindros soporte ﬁn material
ferromagnstico.

58,~ Perfeccionamientos, Segin la reivindice-
cidn 38, caracterizados porque Sobre una placa metélica
con propiedades magndtices se sujetan los clichds for—
nedos por uns lémina o placa estampada, inyectada o

coleda.-

i.h

68.~ Perfeccionamientos segin unz de les re

vindicaciones anteriores, caracterizados porgus para

los clichés se emplea un material que es mas duro aue

‘la superficie elasticamente flexible de los cilindros

selectores.
7%.- Perfeccionamientos segin la reiviniica-
cidn 68, caracterizados porgue pars los clichés se em—

plea metal,
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nouns e las

Sin

82.~ Perfeccioranicnios seg
reivindicaciones 12 a 6%, carzcierizados porque para
los clicheés se emplea un material sintdtico o caucko.

98,.- Perfeccionemientos segin una de las
reivindicaciones anteriores, caracverizados porgue la
plancha de impresion se sujeta sobre un cilindro de
planchas,

108.~ Perfeccionamienios segin las reivindi-

7Y

caciones 12 o 28, caracterizados porgue para lograr un

U

registro perfecto en las zomas de la plancha de impre-
.' » ] . .
sion a entintar con los distinbtos colores, los clichés
8o ajustan sobre sus cilirdros sopories y en el Hrans—
. . 7 . R
curso de la impresion, en caso necesario, se efectta
una correccién reajustando los clichds sobre sus ci-
lirdros soportes cuando la calidad del registro empes
ra debido a un alargamiento de las planchas de impre-
.’
sion,
118.- Perfeccionamientos en méquinas impre-

soras multicolor de grabados 'de a2cero; a2l y como gue—

18)
o

da sustancialmente descrito en la presente Memori

ilustrado e i fe -acompaiian.

L GIMEZ ACERQ YV 0Ny

ot Slrmea i Fo Fisicdados Raly
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