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entidad / dexnacionulidadn  briténics
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por: "Ull KETODO DE CONVERTIR UN TROZO IE ALAMBRE EN ZIG-ZAG
EN LA FORA TUBULAR RANURADA"
(Clase Internacional B42Db)
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Lste invencidn se refieve 2 lo menuracture de

1 elementos de encusdernacidn con alambre pars hojas perfo-f
i radas. |
| En el sistemz de alambre en O de encuadernc %
%hojas periorafas, que se ha perfeccionado § gque vormd el :
cbjeto de la patente n? 447.231, los elementos de encua~

dernacidén son trozos de alambre doblados de wodo gue For-

;

E

| men plas curves, sobre las cusles se ensartan las hojas. i
: i

"In el momento en el que se estd realizando el procediien
| to de ensartado, cada elemento de encumdernueibn estd en |

i le foruz de un tubo gue tiene una ranura longzitudinal en §
- su pared y la operacidn final del procedimiento de encuam|
; |
i dernacidn es cerrar le ranurs llevando los extremos cerrs—

dos de las plas dentro de sus extremos abiertos. '

t

'
i

Le invencidn se refiere a las marufsctura de ele-
“mentos de encusdernacidén en la forma en ocue existen en la
etapa de encuadernscidn o de ensartadc de ao0jas, es decir
en la forma de tubo ranurado. ’
En la manufacturs de tales elesentos, es usual

. la conversidén de un trozo de alambre, antes de nada, en

la forma denominada en zig-zag, que Loma 1o forme de wn |
. ghd) 29 * f

- peine plano de longitud indefinida, cuyas plas estén ce=-

 rradas en sus vériices y ablertas en sus bases o raices,

i
i
]
]
i
f

donde estdn conectadas a las prdiximas por trozos allnezdos

1
.

de alanbre que rorman el ndcleo o esgvina del peine, de mo-

s
1

dc gue el peso de las puas corresponde al paso de las per-

1
>

foraciones en las hojas a encuadernar. e llieva entonces

v i vaL e s meme e e ave

un trozo largo de tal materisl en zig-zag plano a la for-

ma de tubo renurado por Goblado apropiado de las plas.

)
]
i
i
!
]
|
1
]
!

Lot extremos cerrados de las piss se denominaran

§
'
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i en esta pemoria "vértices" de las plas y los trozos de

o ll

alapbre cue geparan plas sucesivas ge denominsrdn "raices

de las ipuas. ;
De scuerdo con la invencidn, luo conversidn des—-

de la cordicidén de zig-zag a lo condieidn de tubo roanure-

t=]

+do se efectua alimentando el alambre COLFE un yuncuc en

| forms encalonada ¥y, mientras se mantienc cstacicnaris la

| tira, recaledndolsa de modo que los vértices y las raices i
|

i

“de las plas sal an del yungque v colpeando la parte salien-
Cte de cods pla pore hacer gue se wdaplte o una forun Geter—

h.lna da woxr el yunque.
Bl doblado puede reclizarse ci uns sola opero-~
A4 o

peidn ugando un elemcnto de cuocue, O en vorlas operacioned,

! i
11lo gue se prefiere, usando uns vluralidad de elementos de
chogue o "mzrtillos". ¥n el Wl{iuo caso, el rLrimer ele-

mento Ge chogue dovla las plas cerca de sus extremos y en

el sesundo en un punto mas prozimo a lo mordaza y asi su-

cegivanente.

La alimentacidn intermitente suede reslisarse

de diversas gareras tales como, por ejemplo, por mcdio de

‘un mecaniz.o de trincuete w otro meconis. o que tew,a un

i

-

:movimiento alternativo u ogcilante. Is preferible, sin ot~

ergo, usar para la alimentacidén de la tirae un mecanismo |
rde giro continuo y, en particular, una rueda indicadora ;
igiratoria gue tenga una garganta o muesca hellcoidal, en |

:1a cual se aplican los vértices y raices de las plas y que
gtiene vartes "rectas", eg decir pertes que e cncuentran
en rlanos en dnzulo rectu &l eje eondirico de la rueda

5"ub mantienen la tira en reposo eu ¢l invtunte en el cua

e acclonarse ung plas por medio de un martillo o mar-

£

ha

-3 - ,
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iencuadernador después de que haysn sido ensartadas las

=
©

1

‘la wéounina de la figura 3.
La figura 6 a 9 son gecciones dades o través de

i
abiertas en sus raices 18, donde estin conectadas por tro-

tillos, siendo llevados estos dltimos por la rueda.
La operacidn de doblado final para cerrar el

o S

§
5
hol
i
i
i

Jas a encuadernar sobre sus pdag, se facilita si las plas

H

estdn provietas en la mitad de su lonszitud de una coca que

actlla coico una bisagra. Tal coca puede sstar previscta muy

¢
I

convenientemente como resultado del agarve de log diemtes |
t
de la tira en zige-zag, wlentras éstos estdan sgiendo formaw- |

i

doy o conformados por los elementos de chogue o martillos.
H
Ia invencidn se explicard zhora con mayor deta-:
i
3
.

1le con referencia a los dibujos adjuntos, que se dan a

modo de ejemplo.

1
.
¥
?
f
3

H
)

figura 1 wuestra un trozo de tira en zig-zasg;

La figura 2 muestra un wrozo del tubo ranurado;

La figura 3 es una vista en planta de une vdgui-
na de acuerdo con la invencidn;

Ia figura 4 es un alzado latersl de la miquina |
nogtrads en la figura 3

Lz figura 5 mucstra ung vuelta de una muescs de

figura 3 en VI a IX, respectivamente, y muestran las

operaciones de convertir la tirw en zlz-zag en una forma
tubular ranurada; ¥

Lo figura 10 muestra tres ejemplos fe nertillos
o elementos de chogue que pueden ugarse.

La tira 10 mostrada en lg firura 1 tiens forma
de peine, teniendo pias 14 cerradas en su vértices 16 y

zos de alambre 20, En la condicidn de uso ilustrads en la!
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figura 2, Las puas

don enzartarse hojas perioradas. Habiendo gido realizada
este Jnerseidn, se cowvlota la encusdernncidn Llevando los
vértices 16 de les »duc dentro de vus rolces o exitremos

5 adlertos 18, 10 que oo sacilita por una cocw 24 en cada

pid. ;

Con rererencic a la fijura 3 y sl ulentes, la |
. . . ot . |
miquing tlens una wmesa de olimentacidn 26, sobre la cual ;

se allmente longsitudinalwente Ju tirw en sig-zag 10, e

10 i presenta asd a un per de rodillos escalonados 28, 30.
i oo e verd, el rodlillo escalonado 28 egtd

wwovigto de una percante o mucsca helicoldal 32, cuyo »a-—

&

_ F LA Do o o Tl v oRyr v '
20 e el de Jag puas de la Tira en cig-zZag ¥y cuyo anchura

o
O
[
joti
).:J.
&
=
[}
!_!
O~
=
3

de 1o figura 1.

Bl rodillo escalonado 3¢ tismne uno sarsarte ci-

15
milar o zuesca 34 del uiemo nago, pero en sentido opuesto |

!y cuya anchura es la de un vértice de laplo 12 de 1o ti-'
ra en zis-zag. j

Serd, obvio cue la rotacidn de los cilindros en

.

20 Cdireccioncs opuestas con la tire en uwig-zaz aplicada en |

Coug _ar ontas producird un woviwlento longitudingl de la |
tire sobre la mesa 26, ;
Lo figura 5 de los dibujos muestrs une vuelta

© de la muesca helicoidal de la cuul se verd cue sobre un

25 Csector © gue cs aproximadeanente un déeimo de un circulo,

1

en dn;ulo recto al eje geométrico del cilindro. Juando la

0

garconta es recta, es decir se encuentra en un plano

ge apliva en esta parte de las arjautas, !

se Gotiens su prosresidn o lo largo de 1la mesa 26. Ln es—

¢

30 te momento es cuundo se efectun © ge cosmlenza el formado

15.1.59 -0- |
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ftas 32 y 34 de las muescas.

decrece hacis afuera desde la mesa. Cusndo un diente del

terales de la prolongacidn y se encuentran en lag

i

de una pua.
Is wmesa wmostrada en la figurs 3 tiene una yro-

longacidn derecha 36, cuya anchura de la Harite superior

Zig-zag pasa Gesde lo mesa 26 proplamente dichia, como es—,

o punto de hacerlo, segin se mucutra en 104 de la fi- |

ioura 6, suy extremos sobresalen mds alld de los bordes la~

AT A

i
]
H
i
[ e i
i
1

En la parte § de la primera vuslia de estas zar-

i

fgontes, hay un elemento de choque o martillo 38 que zolpeg

‘de el eje geométrico del cilindro, que por rotacidn con-
, binuada de este Ultimo, produce el doblado adicional del

‘zig-zag parcialmente doblado a la wosicidn mostradsa en 100
(=) (=] P

un tercer mertillo 40 (figura 8).

cun martdillo adicional 39 o vna distancia radial mayor des

estos extremos y log dobla a la posicidn mostrada en 10B

de la Ffigura 7, actuando lg prolongacidn 36 de lu mesa de

alimentacidn como un yungue. In una vuslte adicional, hay

os o v - s !
de la figura 8. ILe formu tubular final 10D se consigue nox

Existe, naturalmente, la posibilidad de que los

dientes de la tira en zig-zag, después de pasar més alld

|
. %
i de un martillo, tiendan a retroceder elisticamente. Esto |
|
]
!

puede hacer deseable duplicar el ndmero de martillos en
vueltas préximas y que las plas se doblen por ellos mds
alld de la posicidn finalmente deseads, en lz cual se se-
paran eldsticamente bajo el efecto de su elasticidad.

g importante que la tira en zig-zag s¢ olinee’
con precisidn a lo largo de la mesa de alimentacidn cuon-

do alcansa los cilindros alimentadores. Con esgte fin, esw-

-6 -
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fdel alambre en 1la oneracidn respectiva, hacen que la tira |
: ¥ £ ’ Q' :

1 40 realicen su trabajo, las portes centrales de las plas

t4 nreviste una zuia 50 como se muestra enm la figura 3.
Adends, estd prevista una plataforisa o super-
ficie de leva 52 (figura 6) en cada garganta de las mues-

cas en una pogicidn de modo que se aplique o la parte nds |
|
superior de cada ple immediatamente antes de ser agarra-

e
'

. . . e ]
da. Como los martillos 36 estdn situudos sobre los rodillas
28, 30 de modo gue golpeen los vértices 16 y las raices
de las plas simulddneamente, las plataformas cobre rodillds

1

opuestos se aplican al alambre simultdineamente. Las pla-

toformas 52, mientras estdin ajustadas a la anchura exacta |

se situe en el centro del yungue 26. i

También para permitir que los martilles 38, 39, .

;se sujeton por uns wordaza mostrada en 44 en la figure 3,

que se huce que agarre en momentos apropiados la tira i
)

centre si y el yunque 36, después de gue ce haya situado

:60 ¥ sC uueve a su posicidn de agarre por una excéntrica
62 engranada a los rodillos 28, 30. Una palanca segmidora
“de leva 63 que actia sobre un tope ajustable 64 en el

iextremo libre de la mordaza se lleva a aplicacidn con la

‘excéntrica por medio de un muelle 65.

"presidn 47 que casa con el saliente 46. Asi. el zig-zag

en el centro por las plataformas 52. !

La mordaza 44 esta wontads de modo pivotante en

La mordaza 44 tiene un saliente 46 (figura 9)
que sirve al mismo tiempo para poner dentro de las pdas
del encualernado las cocas mencilonsdas anteriormente en

conexidn con la figura 2, teniendo el yungue 36 una de~

plano se convierte en la forma de tuvo ranurado de la fi-'

-7 -
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- eg uwna leva o excéntrica, cuya carrera es ajusitable por

!

gura 2 y se orienta a lo largo de la mesa de alimentacidn

1

por un mecanismo gue es exclusivamente giravorio.

Ia formas y constitucidn de los martillos pueden
variar dentro de omplios limites. Es ventajoso que ejer-
zan una presidn gradualmente creciente sobre las partes §
a las que estdn destinados a doblar. Pueden, por ejemplo,
formarse como rodillos o pueden ser superiicies de leva
fijas de cualguier forma deseada. Bstando sujctos a des-—
gaste, deben hacerse de un material endurecido y montarse

para extraccidn y reemplazamiento ficiles. Alguncs ejem—

plos de wmartillo se muestran en la figura 10. En 4, en di-

cha figura, el martillo es una insercidn de acero endure-;

cido en una ranura 66, en la cual se montiene por wn tor-

nillo 68 en cualcuier saliente deseado. En B, el martillo:

‘rotecidén. En O, el martillo es un rodillo oprimido por

+ gantas helicoldales de una sola entrada. Pueden formarse

' como gargentas de multiples entradas.

un muelle que puede ceder en una extensidn limitada al pa-~

sar por los dientes del zig-zag a doblar,

En la figura 3 las muescas se nmuestran como gar-

Una ventaja de la mdquina es que pueds hacerse,
muy convenientemente, seguir una miquina formadora de zig-

zag ¥, perticularmente, une en la cual las formas de zig-

zag estin formadas por miembros giratorios tales como, pox

!
ejemplo, los que forman el cbjeto de la putente no 939649{

3

Como la méquine de la presente invencidén tiene un acciona-

miento glratorio, su 4rbol de entrada puede acoplarse a

un érbol de la mdgquine en zig-zag, de modo que las dos

miquinas estdn perfectamente sincronizades y no pusden

-8 -
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quedar desfasadas.

Cuando la mégquina se monta siguiendo una niqui- :

i
i
!
!

ina formadora de zig-zag, puede ser necesario cierto ajus- |

{

Ete longitudinal de los rodillos 28, 30, vara eviter un
%agrupamiento 0 alabeo del alambre. Isto se consigue hacien}
;do girar unas arandelas de bloqueo con 10sca de tornillo '

}56 en los 4rboles de accionamiento 58 de los rodillos.

: Aunque es ventajoso un accionamiento puramente
!giratorio, no es esencial. |

La presente solicitud gue corresponde a la pre-

42}

entada en Gran Bretalia, con fecha 15 de Diciembre de
1967, bajo.el nimero 57161/67 se acoge a los bencficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-

dustrial.

[
82}

REIVINDICACIONGSS

Los puntos de Invencidn propia y nueva que se

5presentan para que sean objeto de la presente solicitud

- de Patente de Invencidn, en Lspafia, nor Veinte afios, son
»los siguientes:

12.~ Un método de convertir un trozo de alambre

R ¥ NSRRI

en zig-zag, de la clase mencionada en la memoria, en la

forma tubular ranurads alimentando el alambre sobre un

yungue en una Iorzg escalonada y, mientras se mantiene
estacionaria la tira, sujetidndola de modo que los vérti- }

ces y raices de las plas salgan del yungue y golpeundo la-

-9 -



parte saliente de cada pla para hacer gue se adapte a una

: forma determinada por el yunque. §

20,.- Un método de acuerdo con la reivindicacidn':

1, en el cual el alambre se convierte desde su forma en

zig-zag alimentdndolo mds alld de una pluralidad de ele-
:mentos de chogue, de modo que se lleva a su forme final |
i :
H . 1
‘en un ndmero corrvespondiente de etapas. {

i

2.- Un método de acuerdo con lag reivindicacio-

:
nes 1 & 2, en el cual las piss se detienen en el juesto .

de perrilado, sin interrumpir le alimentacién de la tira

10

¥

*en conjunto. !
. )
2,- Un aparato vara convertir tiras de alambre!

en forma de zig-zag en lao forma tubular ranurada segun se:

]

indica en la memoria, gque comprende. unos medios para ali-%

15 ‘mentar la tira longitudinalmente, unos medios para dete- !

¥
3

" ner momentdneamente la alimentacidn de cada pua al alcan-|

zar un puesto de periilado, y unos medios para sujetar

cada plie en ese puesto con su vértices y raiz sobresalien-

. @o de un yungue, sobre el que descansa y unos medios en
20 ; el puesto de perzilado dispuestos para golpear las partes
salientes de una pla sujeta para hacer que ge adapten a
uvha forma determinade por el yungue.

. £

! 52.,~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacid

i
]
§
i
v
‘
i
|
j
i1

‘4, en el cual la alimentacidn se efectia por rodillos gue

25

tienen muescas helicoidales en las cuales se aplican los

i
!
$
|
}
|
|

vértices y las raices.
i

3 62.~ Un aparato de acuerdo con la reivindica- |
‘: . £ . . k
| cion 5, en el cual cada muesca tiene una jarte que se en-,
i
cuentra en un plano en dngulo recto a su eje geométrico

v que sirve parza-detener la alimentacidn de cada pla mome

30

- e "3...

1501069 ' - 10 - ‘



téneamente mientras estd siendo formada.

7%, Un aparato de acuerdo con cualguiera de lag
reivindicaciones 4 a 6, en el cual log elementos de cho- '
que estin montados sobre rotores que tienen sus ejes geo-g
nétricos paralelos al eje geométrico de la tira. '

82,~ Un aparato de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 5 a 7, en el cual los elenentos de

choque estdn alojados en las gargantas de las nuescas. i
i 92.~ Un aparato de acuerdo con cualquiera de
10 flas reivindicaciones 4 a 8, que tiene una pluralidad de
. elementos de chogue en el pussto de periilado dispuestos
buno después del otro en la direccidén de movimiento de la

tirs a distancias progresivemente decrecientes desde la

flinea de centros de la tira.
15 | 102,~ Un aparato de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 4 a 9, en el cual estdn previstos
Tunos nedios en el puesto de perfilado para centrar la ti-;
‘ra inmediatamente antes de ser sujetada. f
112.= Un aparato de acuerdo con la reivindice-
20 cién 10, en el que dichos medios tienen la forma de superé
ficies de leva sobre 1os rodillos helicoidalmente ranura-f
~dose
122.~ Un aparato de acuerdo con las reivindica-.
ciones 4 a 11, en el cual los medios de sujecién sirven é
25 . también para deformar la parte de cada plia que estd a mi—f
ftad ae camino entre su vértice: y su raiz.
132,~ Un aparato para la manuractura de mate=-
 rial de encuadernacién de 1libros, que comprende una mé- ;
fquina formadora de zig-zag segun se describe en la memo- i

ria de la patente n? 939.649, un aparato de acuerdo con

30
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cualquiera de las reivindicaciones precedentes y unos me-

dios para entregar la tira en zig-zag desde un aparato al

otro.

142.~ Un método de convertir un trozo de alam-

bre en zig-zag en la forma tubular ranurada.

tecede, representado en los dibujos que se acompafion y pad

Tal y como se ha descrito en la memoria que an-

ra log fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a

miquina por una sola cara.

Pso/.

Madrid,

18 ene 989

P.A.

i
|

i
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