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Dos cueros a . r t i f  i c í a l o s  son -nreparados segt.ui 

p ro ced im ien to s  conocidos, impregneudo v e lo s  f ib ro s o s  den­

s if ic a d o s  o co w 'fo to s  con nn a v lu t in a n te  ap ro p ia d o , secan 

do y  esm erilando  lo a  v e lo s  -'m rre^rad.os. v  di^poniend.o ? 

oo^rinu*^c ió n  nna cana d.e re c u b rim ie n to  sobre  lo s  mismos,

I Los v e lo s  de b ase  son p roducidos generalm en-
i
' t e  a base  de f ib r a s  s i n t é t i c a s ,  o u t i l iz a n d o  f ib r a s  s in ­

t é t i c a s ,  de l a s  c u a le s  una c i e r t a  c an tid ad  debe s e r  su s— 

c<"pt1b !o  de en co ce rse . la  f o r ja c ió n  de v e lo  puede te n e r
i ^
i lu c ^ r  m ediante cardado o se^ in  la  t é c r i c a  de la  f a b r ic a —i ^
* m o r d<̂  *n¡nT,̂ i ro*o colada Sa d je ^ e rs a c ié n  ac/t^^sa? de f i —
t
í t r a s  erstre e l  tami% R '^iird^injer. Los v e lo s  son som atados, 

j î!*<̂ Y*'*)iT'aii"rMi'fie srnTMi^c da nn avi^a.d.o o tra tam i.en to  p incban

i dr̂  r-nn ao^i*ia3 — a mi TsY*ooodji]iiai-<-)-o da encocimi.en.to m ediar) ' ' ' " ...... - - -- —)
! t e  e l  cual ob tien en  la. d e n sid ad , e l  e s r e s o r  y  la. r e ^ i s —

' t e r c i a  rnsc^'^ica. n e c e s a r ia s .  A o o r t i r u r c ió r  se impregna — 

i con un a fT iiitiran te  a r re c ia d o . Un calTdad. de a g lu t in a n te  

¡ ae a n l ic a r  e srec ia lm en te  so luci.ones de p o l i r r e t s . r o ,  pus

} e v en tn a iz an te  rueden co n ten e r tam bién o tro s  p o lím ero s , t a
!  ̂ "**
i iQq como r o l i ( c l o r u r o  de v i r i l o ) .  En c a lid a d  do d is o l^ e n -

! t e  se  u t i l i z a n  l íq u id o s  mi.scibl.es con agua, t a l e s  como 

'd i.m etiifo rm am id a , d im .etilacetam .ida, su lfó x id o  de d im e tilo

o *¡te t r a b i  drofura.no . Rara 1.a coa e l a c i ó n  doi polím ero  se

t-r-ata con ptma a lo s  v e lo s  im pregnados con. e l  a g lu t in a n te

} secara i ..... *
-enr lavado el d is o lv e n te  y  se  sec a . Los -"ríos

i f ib ro s o s  impregnados que n e su lta n  de e s ta  manera ya t i e -  

! r e n  un c a r á c te r  de cuero y  pueden, s e r  u t i l i z a d o s  cono e n tf  

¡ r  ^ i.e l de carnuza. P ara  l a  p re p a rac ió n  de cueros s i r t e  t in o  

i l i s o s  se debe a n l i c a r  además una capa de re c u b r im ie n to , -  

¡ dpsvniés " re  se baya esm erilado  a l  menos una s u p e r f ic ie  del

?<7-i o.j5R
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velo imnre puado. Cono material para 1? capa de recubri­
miento aa utilizan polímeros elastomericos tales como - 
roliurcta.no, noli(cloruro de vinilo) o copoli(cloruro de 
viril o) m e  son arlicados preferiblemente en estado ge 13.-! 
ficado. berrín rrocedimientos conocidos, tales geles son 
i-,-no-nn-r"3r)np pg.aA.iend o a una solución del. rol imano una oler' 
t^ cantidad de no—disoivnnto, v eventua lm.en t e separar A o j 
a cent inunción la. fase líquida. Oesruós de arlicar la ma—¡ 
ga rt̂  iys oâ a. de r ecubri mi ente tambión se realiza, en este] 
(.npo un b—a.tamier.to mediarte el cual se nrovcca una coa- ! 
Tilaciór del polímero elartomórico, especialmente un tra-j 
tamiente con un baño acuoso. A continuación el A i aoven- , 

pA-,-sB)t«?d.o uor la.va.de *"* el cuero artificial es seca— ! 
do. El. arrestado final se realiza, según procedimientos ¡ 
ccrecidos rara el cuero natural. t

6'e ruede entender *̂ ue esrecialmente en cuan—' 
4;o <, ic rara. de recubrimiento se deben ost^b^ocer .yi^en—! 
c¡-íespeciales, ye gue esta es de importancia decisiva ! 
upra el aspecto y el tacto del cuero artificial. Además, ! 
inf-Uve ampliamente sobre las restantes proriedad.es del 
producto) p-or ejemplo sobre la. permeabilidad a.l varor de ' 
avua, la resistencia a la flexión y a la abrasión, la - ¡
jip-perabilidad al a<n?a, etc. Con. las exigen cías esreci Rí­
mente altng ore se establecen rara, un cuero artificial*****""*' , ^
oue debe ser utilizado como material de cana para calzado^ 
la cara de recu.birmier.to debe mostrar un suficiente esrc-!
sor de op menos 0,3 a 0,̂ - mm y debe ser microporoso, es i¡
decir puede contener exclusi.vajeente poros ^ue y? no sean ¡ 

a. simule vista. i
Según el procedimiento conocido anteo exrlí-i
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, cade no es siempre posible producir cuero artificial con ,
' superficies suficientemente lisas y con el fino greno ne-i 
t !
! i

Se be. encontrado añora oue a este re sp e cto  sf
i pueden lograr mejoras si se producen cueros artificiales 
¡ de manera, de por -si conocida, partiendo de velos fibrosos 
i oue son impregnados con un aglutinante apropiado, son se­
cados ir eventuaimoYite son esmerilados ^ divididos (hendí**

: dos) y a continuación son provistos con una aplicación de
- fama de uecuhrimio"to a ba.se de 4*"oro elastomerico,
' emnan-"nd.o el velo fibroso j.mrremn.ado y eventualmente esme-*
- rilado o dividido, antes de la anlicación de la masa de 
: cana de recrecimiento, con 50 a. 80% en naso, preferible**
' mente 80 a. egn en. *̂ -eso de em-a, refe"**!*̂  ̂al velo jrr-rê **

peco«i "* ' , _ . í! idem^e de una. mejor* calidad del cuero arti.fi.g
- ciais especialmente una superficie man lisa y 'i" granulo t
, r̂. fino, se logr̂ 'o también mejoras o simplificaciones de^! ¡
- curso del procedimiento. Como el velo yo. contiene ¡! * - j

notable cantidad do agua, absorbe menos lipr.ido de ba-t
on el baño do coaguleción, en el m o  oe precipita, la j 

ĵ as-3- capa de recubrimiento mediante agua, de manera que 
ipg pérdidas de baño de precipitación cor. menores, además,i
!cg evitan alanzamientos irregulares de este velo durante ¡
! "* . .  ̂ iírecubrimiento, y]a tensión en el baño de coe.gul8-C3.cn
'nuede ser martenida constante de mejor marera. ¡
!" . !* fp ^̂ rí Qpp i ** *̂ue es em̂ a.nao.o el,

- ¡ " "  "**  ̂  ̂ ^
¡ r impregnado ruede se*" bocha variar dentro de los limi*i
j^s indicados. Con menos de $0% en peso de agua, referido j

velo impregnado seco, son requeras las mejoras que se i
¡... " * * "  ¡

¡ -  4 ,  i
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¡ TTMQf?en. lograr. Un emnar-ado con. mós de 80̂ & en poso de ag<u.9.,
! está. nrohibid.o , va eue do otra manera, disminuiría d-cmasra— 
i fuertemente 1?. adherencia entre la capa de recuhrimier- 
I +-̂  -tr pp ŝo*!o. Se Toquen resu.lta.dos óptimos cuando so onp'**— 
' pa ol ve"* o con 60 o 7*3*-" en roso de a<pia.
i El invento es arlica.ble o. todos los proce-;
¡ diriT̂ '̂ tos rara la Ti^e^ar^ción de cueros art-T.írciales, en ¡
t los cuales, en calidad de material de base, se uti.. ! !

50

' un ve** o "fibroso "ue esta, imu re **!D ad o con. un aglut inant e — <
! t;anroriadc. Los velos fibrosos rueden ser tanto velos de i
* c^rda co^o también r*<ieden **̂a.bor sid.o ^reducidos en maoun — }
: *  _ -  ... ¡

¡ nos reunieras c ñor denosición s. rartir de corrientes de ,
¡ aire, Eventualmente se rueden utilizar también velos que ;¡ ¡
; contienen una. cs.ra ^e te,i ido de telar c de tejido de fin— j
i ¡' *!y O # !
' calidad de masas de c?n?. de recubrimien-
; .  ¡ito se utilizan de manera conocida, preferiblemente, peles ¡
¡de noliureta.no, r-ue eventualmente pueden contener ad iti ved
de noli(clcruro de vinilo) o de copoli(cloruro de vinile).^
'Evidentemente también se rueden utilizar otros climercs
¡elastoméricos. La aplicación de la cara de recubrimiento ;
'¡puede tener lugar también de manera conocida mediante aplí;
ícación con. cuchilla dosificadora o con rodillos. No es ne-¡
¡cesaría ninguna variación de las medidas o procedimientos !
usuales. Besrués de aplicar la cana de recubrimiento se !

acuoso, sn el cual tiene lugar la coagulación del Polimero^
¡ " t¡se senara por lavado el disolvente y se seca. i
¡ El procedimiento es explicado con detalle j¡
'mediante ejemplos:

27-12-68
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! "Rie^^lo 1.- A partir de ima mezcla de fibras i: "" "* "  ̂ !
! ^p^^ioas se produce un reio crudo en la. máquina pápele-:
¡ pg pora lograr el espesor, la densidad y la resistencia .
¡ fiec^ica deseadas, este velo es 'sometido ? un procédaient
i  ̂ . !! tr de encogimiento. A continuación es impregnado con una ¡
! . - i! solución aproximadamente al 16% de poliuretano en dimetilp
: form.ami.da. El velo impregnado es coagulado con agua, es j
i airado basta (yadar libre de disolvente, y as secado, Parjt

' -nvr-dur̂ r une umenf igde uniforme y liso, el velo inrnrog— i
: ...   ̂ " ! ̂nado os esmerilado. El. velo impregnado esmerilado es t.uner
- * " , . !¡ decido por inmersión en agua y a continuación es escurrí.-}
I " " -- . !: <jp beata un contenido de humedad de 6$,0?^ referido al ve— j
i lo impregnado seco. El material tratado previamente de j ' est*3 i*ecRÍ)íertô  con .̂yno.9. o.e un. roo.illo a.Ylíc3.̂ *
;dor, con una solución de poliuretano, pue fue transforma-¡ 
¡da a estado gelif irado por adición de una. cierta cantidad j 
¡de no disolvente. La. canti dad de aplicación de nasata es }
¡ de 840 g/m2. A continuación el arti cule recubierto os conf-
! ^ idn.cido, uara la coa mi ación de la. capa de *"ecvbrimiento, }
i a través de un baño. El disolvente restante es senarado !
j por l.aver'o con agna. Por 1.a coagulación de la cap?, de re- j
cubrimiento resulta una rérdid.a de baño de precipitación i ! "  * * * * j
de 0,82 kg/m2. El velo de soporte recubierto es secado y j
es acabado segón métodos usuales en el acabado del cuero. ¡ 
! j
'la can? de recubrimiento es muy lisa y perm.ite la ?nn r*?- !
jción de nn relieve símilar al boxcalf. El grano es fino v }
¡sinilar ?l d^l c^ero ii ' " * !
I Ejem-^lo comuQ-r-atiaro. I-a producción del velo - -

30

}impregnado sederi] ?do se realice, de acuerde con el Ejem— 
i pío 1. Artes de la an] i cación de la m?sa d.e capa d.e recu-

?rt_l -  6  -
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! tr jm io r t '" ',  nmbanr-^ (s*] imi o da c-pnnT'to -nf) <30 humor) p— .Ì ' ..... - - ' ? ...... ' ' '
i c i d o .  E l -n p p p b r iy i .e n to  v  o í  t r a t a p t i e n t e  n i t e s ' i o r  d e l  ma —¡ " ...*
i terial °e realizar tal. como ?e indica en el Ejemplo 1.
! Durante oí ua.qo a troyas del baco de precipitación, el
!¡ ^elo de soporte recubierto peco la absorbido 1,64 ky de : 
baño de precipitaci6n por m2. La lisura superficial de l?.¡

: capa de recubrimiento es considerablemente menor ore la !
! del enero artificial 'me fue -npeTn?rod.o corres^cndlente— !
! me^to qi r.^emnlo 1, de manapr, míe solo se puede ^rab^r nr¡
; o*rano arreso, non eiemnio -ip areno de alfiler. PO o*rane dpii -   ̂ ' ' -- - - :"

; Usta solicitud op.$ corresponde a la rresen-t
¡ teda er ierúbijca ic adera 3  ̂i emana î O de Diciembre de i.<-¡̂,ó) " .....  - - - - -  ' :

; ha i o el rr.mppp G5105C IVc^Bl f ahora p aco^é
: a 3os beneficios del artículo 53. del aria-ente Estatuto so— ' 
bre la Pronied^d Incastrisi. i

$C R -5 I V I N D 1 C A 0 1 0 R 1! S

30

eo-l^-66

! I'OS f'tnB
j . . '} ge rr a rentan rara ou*̂  sean objeto de esta solicitud de Re­
tente de Invención en Esra.ña, ñor VEINTE años, son los sí-4

', i.- v^Qcc-djm-icrbo rara la ppodncci-én de cne-¡
} " ............. " " '}
jro srtifi.cial partiendo de velos fibrosos, oue son ímprep-;
¡nado? cor un aglutinante arroriado, son secados y eventuale
! ; ¡yerta son esmerilado<? o divididos y s continuación reciben

t' - o -
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¡ ura avlicacícr de capa de recubrimiento a ba.se A§
Hiere ela^tomóri.co, c?r3.cteri?ad.o porqur se em̂ siig

¡ ,j fibroso impregnado con aglutinante, arte? de la ar]jcecióp
} d.e la moer, So ca*̂ 3. de recubrimiento, con. 50 a Ro^ -noea'! " * " j'
! preferiblemente 60 a 75% en peso de aya, referido al v e -j

¡ lo impregnado seco. j
¡ t' 2.- Procedimiento rara la producción de -
! ciip-ro artificial.
' Tal v como se b.a descrito en la Memoria
: T.ne anteede y con los fines que se han especificado.
i Esta Memoria consta d.e ocho bojes escritas
S
i a mé<i''iin? por una. sol? cara, 
i

![

}

i
un rolir
el veloi

!
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