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PROCEDIMIENTO PARA CONFECCIONAR ARTICULO^
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TRICOTADOS A MAQUINA.

COURTAULDS LIMITED, entidad inglesa, residente en 
18, Hanover Square, Londres, W.I., Inglatena.

Esta invención se relaciona con un proce­
dimiento para la producción de prendas de vestir, 
tricotadas a máquina de la clase que comprende un 
cuerpo que presenta una configuración generalmen-
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te tubular, o cuya configuración ae pretende que tenga 
en su uso, y otra porción unida a dicho cuerpo y dotada 
de una serie da aberturas formadas en la misma.

Ún ejemplo de artículo de la olase referida,
5. es un par de bragas, que comprende un cuerpo tubular

que se ajusta alrededor de la cintura de la usuaria y 

otra porción que fórma el cruce o escudete de aquella 

prenda, y presenta dos abertur.as para las piernas, forma­
das en esta otra porción. Otros ejemplos de artículos 

10. de la clase referida son bañadores, pullovars sin mangas,

ohalecos y manguitos para teteras.
Hay dos mátodos conocidos de producción de ar­

tículos tricotados de la clase referida. En uno da estos 

mátodos, se corta simplemente un tejido tricotado tubu- 

15* lar o plano en una forma o formas adecuadas para una
o más piezas a asegurar entre si para formar el articu­
lo, ordinariamente mediante costura de los bordes de la 
pieza o piezas entre sí. En el otro mátodo, la pieza o 
piezas componentes del artículo se tricotan en la forma 

20. o formas requeridas mediante un adecuado incremento o
disminución del nátnero de puntadas en las diversas hile- 
ras horizontales,"procedimiento que se conoce por "adap­
tación asegurándose luego de nuevo los bordes do la pie­
za o piezas, ordinariamente por costura. *

25. En estos dos mátodos se requiere un considera­
ble trabajo en la confección.del artículo, asegurando 

entre sí los bordes de la pieza o piezas configuradas, 
y las costuras producidas son a veces antiestáticas. Ade­
más, el fallo de las costuras es ana causa comán de queja 

30. sobra tales artículos, debido a una ineficaz costura o
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a la debilidad de la misma, que determina su separación 
durante al uso del artículo. Asimismo, en el proceso .pri 
meramente menoionado se desperdicia generalmente una con 
siderable cantidad de tejido.

Un objeto de la presenta invención es propor­

cionar un mótodo de produooión de un artioulo triootado 
de la clase referida, que evita la totalidad o casi to­

talidad de las operaciones de confección, y en el que no. 
hay ningún desperdicio de tejido tricotado.

Es posible emplear para los fines de la inven­
ción una máquina tricotadora que comprenda por lo menos 
un par de filas de agujas opuestas, una cabeza desplaza- 

ble respecto a las filas de agujas y provista de líneas 
de levas destinadas a cooperar directa o indirectamente 
con los pies de las agujas deslizablemente montados en 
muescas de las filas de agujas para accionar a ó atas in­
dependientemente entre si, y uno o más porta-hilos des­

tinados a suministrar hilo para la producción de lazadas 
tricotadas en agujas que son accionadas por la cabeza des 
plazable destinada a tal fin. La invención se lleva a ca­

bo muy convenientemente en máquinas de filas de agujas 

en V y barras planas, en las que las dos filas de agujas 
están inclinadas con un ángulo entra si de manera que 
definan una forma de V Invertida y que son modificadas 
mediante la adición de otras filas de agujas. Sin embar­

go, pueden usarse otras configuraciones de máquinas para 
efectuar algunas operaciones similares, previéndose la 
realización de la invención en otras máquinas.

De acuerdo con la invención, un método de pro­
ducción de un artioulo de la dase referida, incluye la
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operación de tricotar en una pieza, en una máquina trico­

tadora provista por lo menos de un par de filas de agujas 
opuestas, él referido cuerpo y la otra porción menciona- 

da, cuyo ouerpo se tricota en forma de tubo en filas de 
agujas opuestas y la otra porción se produce en filas 

de agujas opuestas en forma de dos prolongaciones trico- 

tadas y planas, pof lo menos, extendidas en la dirección 
de las.hileras longitudinales del cuerpo mencionado y 
unidas entre si, en el articulo acabado, en una zona 

alejada del mencionado cuerpo, de manera que proporcio­
ne las referidas aberturas entre pares adyacentes de 
las prolongaciones planas tricotadas.

La invención incluye artículos tricotados, pro 
ducidos por el mótodo que se acaba de describir.

Por "tricotado en forma da tubo", queremos in­

dicar un mótodo de tricotado que produce un tejido de 
forma tubular en las agujas de la máquina tricotadora, 
presentando el resultante tejido una forma tubular ce­

rrada o una forma tubular abierta, es decir con una aber 
tura dispuesta, en la dirección de las hileras longitudi­
nales. En el caso de una máquina tricotadora de barras 
planas que comprende un par de filas da agujas rectas 

y opuestas, puede producirse un tubo tricotando solamen 
te en una fila de ia máquina en cada carrera y tricotan­
do en filas opuestas en sucesivas carreras, usando el 
mismo porta-hilo. Si cada carrera es completa, se produ­

ce un tejido tubular cerrado, pero si cada carrera de 
las agujas de una de las filas es invertida en un punto 
intermedio de la fila, se produce un tejido tubular 
abierto*,, tal como el cuerpo de una prenda de sujeoión
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frontal, y las refarenoias al tricotado de un tubo en 
esta descripción y en las adjuntas reivindicaciones in­
cluyen, en los casos en que resulte adecuado, la refe­
rencia al tricotado de tal tejido tubular abierto. Si 
el tricotado del tubo se comienza con carreras comple­

tas en cada dirección y luego, despuós de un ndmoro ade­
cuado de hileras, ne invierten las subsiguientes carre­
ras en un punto intermedio de una de las filas de agu­
jas, se produce un tubo con una abertura en parte da 
su longitud, el cual podría usarse para el cuerpo de una 
prenda de vestir con una abertura frontal o posterior 

que se extienda hasta dicho cuerpo. Si las carreras in­
vertidas son progresivamente reducidas, resultará una 
abertura en forma de V.

Tambión pueden tricotarse tubos en máquinas 

de filas de agujas en V planas, tricotando en ambas fi­
las de la máquina durante cada carrera del carro, usan­

do porta-hilos separados para suministrar hilo a cada 

fila. Los porta-hilos se cruzan a la fila opuesta al 
tórmlno de cada carrera. De este modo se tricota una pie­
za de tejido en cada fila y las porciones marginales Ion 
gitudinalesMe las dos piezas de tejido son unidas entre 
sí por. el cruce del. hilo, de manera que se forma un tu­
bo. ,

La máquina preferida para su uso en la reali­
zación de la invención, es una modificada máquina de fi­
las de agujas en V y barras planas, provista por lo me­
nos de dos pares de filas de agujas opuestas extendidas 
en general paralelamente entre si, aunque el ángulo com­
prendido entre las filas de cada par puede ser diferente30.
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y provista de medios para transferir puntadas entre las 
filas de cada par y también desde una fila de un par a 
una fila de otro par. Las filas de los dos pares son 

lateralmente desplazables y pueden superponerse entre 
si. La disposición general de la máquina puede ser en 
una de las formas descritas en nuestra solicitud do pa­
tente española ns 358.586, pudiéndose incorporar medios 

transferidores de puntas como los descritos en dicha so­
licitud. El uso de tal máquina simplifica considerablemen 
te la realización de las operaciones de ensanchamiento 

y/o estrechamiento en el triootado del tejido de una pie­

za. Además, permite el triootado simultáneo de la serie 

de prolongaciones planas que se unen a la porción del 
cuerpo.

Puede producirse un artioulo por el método se- 
gón la invención, tricotando primeramente el referido 
cuerpo y luego las mencionadas prolongaciones planas, 
o bien puede tricotarse primeramente estas prolongacio­
nes y luego el mencionado cuerpo. -

Seguidamente se describirá con mayor detalle 
y a manera de ejemplo, la realización de la invención 
en una modificada máquina de tricotar, de filas de agujas 
en V y barras planas, con referencia a los adjuntos dibu­
jos, en los cuales: *

La figura 1 es una vista frontal de un primer 
par de bragas produoido por el método segdn la invención.

La figura 2 es una vista frontal de parte de 
un segundo par de bragas en una fase intermedia de su 
producción por el método segdn la invención.

La figura 3 es una vista similar a la figura30.
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2; paro que muestra la parte en cuestión en su estado 
acabado.

La figura 4 es una vista esquemática de una 
máquina tricotadora, que muestra fases en la producción 

de una banda de cintura -da las bragas de la figura 1; y
La figura 5 es una vista similar a la figura 

4, que muestra las restantes operaciones en la produc­
ción de las bragas de la figura 1.
EJEMPLO 1

Con referencia a la figura 1, el par de bragas 
ilustrado comprende una banda de cintura formada en dos 
partes 1 y 2, constando cada una de ellas de dos capas 
la, Ib y 2a, 2b, respectivamente, de tejido tricotado, 

una porción tricotada tubular 3 unida a las partes 1 y 
2 de la banda de cintura y dos prolongaciones separadas 
4 y 5 unidas por un extremo a la porción tubular 3. Las 
porciones 4 y 5, que son tejidos tricotádos planos, for­
man las partes posterior y frontal,respectivamente, de 
la poroión de cruce y escudete da las bragas y están uni­
das entre si en la zona del escudete 6. Las aberturas 
7 y 8 para las piernas están definidas por los bordes 
de orillo de las porciones 4 y 5. Como se describe con 
mayor detalle más adelante, las bragas mostradas en la 
figura 1 pueden tricotarse en una pieza por el mátodo 
segdn la invención y la ánioa confección que ha de rea­

lizarse es el sobreentrelazado u otro aseguramiento de 
los extremos unidos de las prolongaciones en el escude­
te, que de lo contrario podrían deshilacliarse, y si fue­

se preciso, la unión de los extremos de las partes 1 y 
2 de la banda de cintura.30
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La figura 2 muestra como pueden tricotarse 
las prolongaciones planas 4 y 5 más allá de la hilega 

horizontal 6 en que se unen, para formar las porciones 
4 y 5 de refuerzo del escudete, respectivamente. Estas 
porciones de refuerzo pueden replegarse luego y coser­
se a las porciones 4 y 5, respectivamente, como se mues­
tra en la figura 3, para formar dos capas de tejido en 
la zona del escudete. Además, en lugar de unir las pro­
longaciones en la hilera horizontal 6a, pueden trio otar­

se separadamente más allá de dicha hilera, en una forma 

como la mostrada en la figura 2, pudiánsose superponer 
luego para formar una doble oapa en el cruce, asegurán­

dose sus extremos a las respectivas prolongaciones opues. 

tas 4 y 5.
Las figuras 4 y 5 ilustran el tricotado del 

per de bragas mostrado en la figura 1, en una máquina 
tricotadora modificada, de filas de agujas en V y ba­
rras planas, provista de dos pares de dichas filas, co­
mo se describe anteriormente. Tal máquina, que se mues­

tra muy esquemáticamente en las figuras 4 y 5, compren­
de cuatro filas de agujas 10, 11, 12 , y 13. Las filas 
de agujas 10 y 11 son la posterior y frontal, respecti­
vamente, de un primer par de filas de agujas rectas dis­
puestas en formación en V, y las filas de agujas 12 y 
13 son la posterior y frontal, respectivamente, de un 
segundo par de filas de agujas rectas dispuestas en for­
mación en V encima de las filas 10 y 11. Las filas 10 a 

13 son desplazables longitudinalmente entre si y cada 
fila se muestra provista de doce agujas a - 1, que están 

deslizablemente montadas en muescas (no mostradas) en30.



5*

10.

15+

20.

25.

9
las filas, estando espaciadas entre si equidlstantemen- 
te las agujas de todas las filas. Se comprenderá que,el 

número de agujas mostrado es puramente esquemático, a 
fin de simplificar los dibujos, y no se relaciona en mo­
do alguno con el número de agujas que normalmente se em­

plearía para tricotar la prenda mostrada en la figura 1.
Los números 14 y 15 designan porta-hilos altor 

nativamente desplazables y el número 16 designa una ca­
beza tambián alternativamente desplazable, que comprende 

unas levas (no mostradas) montadas en un carro y dis­

puestas para cooperar con pies (no mostrados) situados 
en las agujas.

Con referencia en primer lugar a la figura 4, 
la fila de agujas 11 se desplaza primeramente respecto 

a la figura 12 de manera que la aguja a de una fila que­
de a la mitad de camino entre las agujas a y b de la 
otra fila, como se muestra en el diagrama A. Las levas 

de la cabeza 16 se fijan luego de manera que, cuando la 

cabeza y el porta-hilo 14 son desplazados a lo largo de 
las filas de agujas desde las posiciones mostradas con 

lineas continuas hasta las posiciones 16a y 14a mostra­
das con lineas discontinuas, se deposite una hilera ho­

rizontal 17 de hilo procedente del porta-hilo 14 en los 

ganchos de las agujas a - 1 de las filas 11 ^ 12 (diagra 
ma A).

Despuás de haberse establecido la hilera hori- 
. zontal 17 en las agujas, se desplaza la fila 11 de ma­
nara que sus agujas a - 1 queden frente a las agujas 

a - 1, respectivamente, de la fila 12, como se muestra 
en el diagrama B. Luego se fijan las levas de la cabeza

- 9 -

30
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16 de manera que al desplazarse alternativamente ásta 
a lo largo de la fila de agujas, tenga logar el trido- . 
tado de dos tejidos separados, unidos a la hilera hori- * 

zontal 17, en las agujas de las filas 11 y 12. Durante 
esta fase del tricotado, se desplazan alternativamente 

dos porta-hilos 14 y 15 con la cabeza 16, suministran­

do el porta-hilo 14 hilo a las agujas de la fila 11 y el 
porta-hilo 15 a las agujas de la fila 12. Los dos teji­
dos trieotados en las agujas de las filas 11 y 12 for­

man las dos capas 1a y 1b de la parte 1 de la banda de 
cintura y, si se desea una banda de cintura elastifica- 

da, el hilo suministrado por uno por lo menos de los 
porta-hilos puede ser hilo elastificado.

Cuando se han tricotado las dos capas do la 
parte 1 de la banda de cintura en la longitud requerida 
(es decir, hasta la hilera horizontal indicada por la 

linea 18 en la figura 1), las lazadas de las agujas 
á - 1 de la fila 12 son transferidas a las agujas a - 1, 
respectivamente, de la fila 11 (váase diagrama C). Pue­
den emplearse varios mátodos para efectuar asta transfe­
rencia de lazadas. Pueden usarse elementos de transfe­
rencia separados (no mostrados), tales como elementos 
a modo de ganchos montados separadamente de las filas 

do agujas y capaces de desplazarse para elevar puntadas 

de las agujas de la fila 12 y colocarlas en las agujas 
de la fila 11. En lugar de usar tales elementos de trans­
ferencia separados, pueden utilizarse agujas de transfe­
rencia especiales en las filas 10 a 13, que permitan 
la transferencia directa de puntadas desde una aguja a 

otra.



Manteniendo la parte 1 de la banda de cintura 
completada en las agujas da la fila 11, se triootan las 
dos capas 2a y 2b de la parte 2 de dicha banda exactamen 
te de igual manera en las agujas de las filas 10 y 13, 

como se muestra en los diagramas D y E y luego se trans­

fieren las lazadas de las agujas de la fila 13 a las agu­
jas de la fila 10,'como se muestra en el diagrama F. Al 

término do esta fase del tricotado, se mantienen las dos 
partes 1 y 2 de la banda de cintura, completadas, en las 
agujas de las filas 11 y 10, respectivamente.

El tricotado del resto de las bragas se ilus­
tra en la figura 5. Con referencia al diagrama & de es­

ta figura, se inicia ahora el tricotado de un tubo, que 
ha de constituir la porcién correspondiente al cuerpo, 
en las partes de la banda de cintura mantenidas sobre 
las agujas de las filas 10 y 11. Esto se efectda movien­
do alternativamente la cabeza 16 y el porta-hilo 14 en­
tre las posiciones mostradas con trazo continuo y las 
posiciones 16a y 14a mostradas con trazo discontinuo. En 
una direccién de carrera, el tricotado tiene lugar en 
las agujas de la fila 10 y en la otra direccién de carre­
ra el tricotado se efectda en las agujas de la fila 11. 

Esta fase del tricotado produce la porcién tubular 3 de 
las bragas de la figura 1 y, aunque en esta figura se 
muestra dicha porcién provista del mismo ndmero de pun­
tadas en todas sus hileras horizontales, se comprenderá 

que puede efectuarse cualquier estrechamiento o ensancha­
miento deseado de esta porcién tubular de manera conven­

cional.
Cuando se ha tricotado la porcién tubular 3 en
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la requerida longitud (es decir, hasta la hilera horizon­
tal indicada por la línea discontinua 19 en la figura 1), 

se introduce el segundo porta-hilo 15 y comienza el tri­
cotado de las dos prolongaciones 4 y 5. Esto se efectúa 

5. reajustando las levas de la cabeza 6 de manera que en
una dirección de carrera de dicha cabeza y de los porta- 

hilos el tricotado* tenga lugar en las agujas de la fila 

10 con hilo suministrado por 6l porta-hilo 15, y en la 
otra dirección de carrera tenga lugar el tricotado en 

10. las agujas de la fila 11 con hilo suministrado por el
porta-hilo 14. Esta fase del tricotado se ilustra por el 
diagrama H.

Durante esta fase del tricotado, los dos teji­
dos son progresivamente estrechados para obtener los 

15. deseados contornos de los bordes de orillo de las por­
ciones 4 y 5- Se observará que las dos prolongaciones 
pueden estrecharse independientemente entre sí y pueden 
comprender diferentes números de hileras horizontales 
y por lo tanto pueden ser de diferentes longitudes, pe- 

20. ro al final del tricotado de los tejidos deberá haber
la misma anchura (vóase diagrama I) en disposición para 
la unión conjunta de las porciones 4 y 5 en el escudete 

de las bragas. Este estrechamiento de los dos tejidos 
se realiza de manera convencional mediante transferen- 

25. cia de lazadas hacia el interior para reducir el número
- - de agujas usado.

Cuando se han tricotado las porciones 4 y 5 
en la requerida longitud, se desplaza la fila 11 en un 
paso de media aguja respecto a la fila 10, como se mues­
tra en el diagrama J, reajustándose las levas de la ca-30



5.

10.

15.

20.

25.

30.

boza 6 de manera que se produzca una hilera horizontal 
9 de puntadas en las agujas de. ambas filas, suministrándo 

se hilo desde el mismo porta-hilo o porta-hilos a ambas 
filas. El tejido tricotado en una pieza se retira luego 
de la máquina y la única confección necesaria para for­

mar las bragas terminadas consiste en sobreentrelazar o 

asegurar de otra manera las lazadas desprendidas de la 

hilera horizontal 9 y* si se desea, unir los extremos 
adyacentes de las partes 1 y 2 da la banda da cintura. 
EJEMPLO 2

Como forma variante de acabado de la prenda, 
cuando las prolongaciones han sido triootadas en la lon­
gitud y anchura requeridas, como se muestra en el diagra­
ma I, las puntadas sostenidas en las agujas de una de las 
filas 10 y 11 pueden ser transferidas a las agujas opuas 
tas da las filas 11 ó 10, respectivamente, y las dos pun 
tadas sostenidas por cada una de estas agujas puedan lue­
go trie otarse conjuntamente en una hilera horizontal an­

tes de la retirada de la prenda de la máquina y del so- 
hreentrelazamiento u otro modo de aseguramiento del bor­
de inacabado, como antes.
EJEMPLO 3

Si se desea producir la prenda mostrada en las
*

figuras 2 y 3, se comprenderá que, al tármino de la fase 
de tricotado ilustrada en el diagrama J de la figura 5, 
la fila 11 se devuelve a la posición mostrada en el dia­

grama I y se realiza el tricotado de porciones adiciona­
les separadas 4a y 5a en las agujas de las filas 11 y 10. 
Las porciones adicionales 4a y 5a so unen entre si y las 

porciones 4 y 5 por la hilera de -puntadas 9. Cualquier
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ensanchamiento necesario de las porciones 4a y 5a se 
realiza mediante introducción de agujas en las filas 

11 y 10. Cuanso se han tricotado las porciones 4a y 5a 

en la longitud requerida, se retira el tejido de una 
pieza de la máquina y se produce la prenda acabada unien 

do entre sí extremos adyacentes de las partas 1 y 2 de 
la banda da cintura y mediante costura de las porciones 

adicionales 4a y 5a a las porciones 4 y 5) respectiva­
mente, como anteriormente se describa.
EJH&PLO 4

En una disposición variante, que evita la unión 
y sobreentrelazado en la parte media de la porción del 
cruce, se omite la hilera horizontal de unión mostrada 
en el diagrama J, pero se tricotan las siguientes hile­
ras horizontales de acuerdo con la anterior descripción, 
de manera que las prolongaciones, aunque de la forma mos­
trada en la figura 2 están completamente separadas. Lue­
go puedan superponerse para formar una doble capa en el 
cruce y sus extremos pueden coserse a la respectiva pro­
longación opuesta.
MODIFICACIONES.-

Pueden introducirse varias modificaciones en 
el mótodo anteriormente descrito con referencia a las 

figuras 4 y 5. Así, si se desea producir una prenda que 
requiere menos confección cuando se retira de la máqui­
na, la banda de cintura puede tricotarse como tejido tu­
bular de manera similar a la porción tubular 3. Si se 
desea, puede introducirse un hilo elástico por lo menos 
en algunas da las hileras horizontales de la banda de 
cintura tubular.
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Las partes de banda de cintuí*a mostradas en 
la figura 1 pueden producirse con extremos adyacentes 

de las capas 1a y 1b y extremos adyacentes de las capas 
2a y 2b unidos entre si. En este caso, las fases del tri 

cotado que se ilustran por los diagramas B y E de la fi­
gura 4 se realizarían con hilo de un solo porta-hilo.

Para reforzar el escudete 6 de la prenda mostra­
da en la figura 1, puede introducirse un hilo de refuer­
zo en las hileras horizontales finales del tricotado de 
las porciones 4 y5. Esto es una variante a la provisión 
de dos capas de tejido en el escudete, como se describe 
anteriormente con referencia a las figuras 2 y 3.
EJEMPLO 5

En un mátodo variante de producción de la pren­
da mostrada en la figura l,el tricotado de tejido de 

una pieza comienza en el extremo de aquólla correspon­
diente al escudete y termina en la banda de cintura. El 

orden de operaciones es sustancialmente inverso al ante­

riormente descrito con referencia a las figuras 4 y 5i 
siendo adecuadamente ensanchadas las porciones 4 y 5 
durante las fases del tricotado que se ilustran por los 

diagramas I y H de la figura 5.

Se comprenderá, naturalmente, que la invención 
no se limita a la producción de bragas, Pueden producir­
se por el mátodo segdn la invención otras muchas prendas 
provistas da dos o más aberturas para el paso de las ex­
tremidades, por ejemplo bailadores, chalecos y justillos 
y artículos que comprenden una porción tubular con dos 
o más aberturas, por ejemplo manguitos para teteras. Asi, 
en el caso del tricotado de un chaleco por el mátodo se-30.



gdn la invención, el procedimiento sería sustancialmente 
el mismo descrito anteriormente a propósito de la produc­
ción de las bragas mostradas en la figura 1, con la ex- . 

capción de que habrián de disponerse medios para dejar 

5. unas aberturas de cuello en las porciones 4 y 5, indica­
das por las lineas discontinuas 20 y 21, respectivamente, 

en la figura 1. Asf, durante el tricotado de la fase ilns 

trada por el diagrama H en la figura 5, cuando se alean-, 
za el punto 22 (véase figura 1) en el tricotado de la 

10# porción 5, se introduce otro porta-hilo y continda el

tricotado de la porción 5 como dos porciones separadas 
que definen entre ellas la abertura da cuello 20. De ma­
nera similar, cuando se alcanza el punto 23 en el trico­
tado de la porción 4, se introduce otro porta-hilo y 

15. continda el tricotado de dicha porción como dos porcio­

nes separadas que definen entra sí la abertura de cuello 
21. Se comprenderá, naturalmente, que las proporciones 
de las bragas mostradas en la figura 1 habrían de alte­
rarse considerablemente para producir la prenda adecuada 

20. para uso cómo chaleco. Así, sería necesario extender la
longitud de la porción tubular 3 y reduoir el grado de 
estrechamiento de las porciones 4 y 5. No sería necesario 
dotar al chaleco del.tipo de banda de cintura mostrado 
en la figura 1. En su lugar, esta parte del cíialeco po- 

25. dría consistir en un corto segmento de tejido tricotado
tubular liso o fileteado.

Asimismo, es cuestión sencilla producir una 

prenda tal como un justillo o càrdigan sin mangas por el 
método segdn la invención. Tal prenda es similar al cha­
leco anteriormente descrito, consistiendo la diferencia30



5.

10.

15.

20.

25.

principal en que el frente de la prenda está dividido 
por el centro en dos partes, como se indica por la linea 
discontinua 24 en la figura 1. Para conseguir esto, el 
cuerpo tubular de la prenda se tricotaria como un tubo 

abierto. Con referencia al diagrama G de la figura 5, esto 

se efectuaría comenzando hileras horizontales alternas 
en la aguja f de la* fila 10, desplazando la cabeza 16 
hasta la posición ilustrada con trazo continuo para ac­

cionar a las agujas f - a de la fila 10, desplazando di­

cha cabeza a la posición 16a para accionar a las agujas 
a - 3 de la figura 11 y volvióndola a desplazar por las 
agujas 1 - g de la fila 10. Luego se devolvería la cabe­
za 16 a lo largo de la misma trayectoria hasta la aguja 
f de la fila 10 para producir la siguiente hilera horizon 

tal de puntadas. Al tórmino del trieotado de esta porción 
tubular abierta, se tricotaria la porción 5 como dos por­
ciones separadas, una en las agujas a - f de la fila 10 

y la otra en las agujas g - 1 deja misma fila.
Por la anterior descripción, se comprenderá que 

la invención proporciona un mátodo de producción de una 
amplia gama de artículos triootados que, tras el completa- 
miento del tricotado, requieren poca confección. Esto no 

solo permite una reducción en el costo de producción da 
artículos de la clase referida, sino que además permite 
la producción de tales artículos con un aspecto más cui­
dado.

La invención incluye artículos tricotados de 

la clase referida, que han sido producidos por el mótodo 
según aquella.

- 17 -

30 - N O T A  -



Descrita suficientemente la naturaleza del in­
vento, asi como la manera de realizarlo en 3a práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 
indicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle 

5. en cuanto no alteren su principio fundamental. También se
se hace constar que el invento corresponde a una solicitud 
de patente presentada en Inglaterra con fecha 15 de diciem­
bre de 1.957, número 57044/67, acogiéndose por lo tanto a 
los beneficios que conceden los Convenios Internacionales 

10. en vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita patente de invención por 
20 aHos en España, sobre: PROCEDIMIENTO PARA CONFECCIONAR 
ARTICULOS TRICOTADOS A MAQUINA, caracterizándose por 3.0 si­
guiente:

15. ia.- Procedimiento para confeccionar artículos
tricotados a máquina, del tipo que presentan un cuerpo de 
configuración generalmente tubular y de otra porción unida 
al referido cuerpo,provista de una serie de aperturas, ca­
racterizado porqué dicho cuerpo se tricota en una pieza con 

20. la otra porción y en forma tubular en una fila de agujas
opuestas de una máquina tricotadora, produciéndose la otra 
porción en filas de agujas opuestas en forma de dos prolon­
gaciones tricotadas planas, por lo menos, extendidas en la 
dirección de las hileras longitudinales del cuerpo y unidas 

25. entre si, en el articulo acabado, en una zona alejada del
cuerpo, de manera que se proporcionen las referidas abertu­
ras entre paredes adyacentes de las prolongaciones tricota-

*
das planas.

2&.-Procedimiento segán la reivindicación 13, caracteri- 
3o. zado porque las prolongaciones se unen en una zona alejada

de la proción correspondiente al cuerpo, formándose una
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hilera horizontal de puntadas en agujas de dos filas opuestas.
33.- Procedimiento segdñ la reivindicación IB, carac­

terizado porque las prolongaciones se unen en una zona ale­
jada de la porción del cuerpo mediante transferencia de una 

5. hilera horizontal de puntadas de una de las prolongaciones
a agujas que sostienen puntadas de la otra prolongación, y 
mediante tricotado de eirá hilera horizontal en estas agujas.

43.- Procedimiento para confeccionar artículos tri- 
cotados a máquina, tal y como queda sustancialmente descrito 

10. en la presente memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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