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Es*t:a invenci6n se relaciona con un proce-
. dimiento para la produccién de prendas de vestir,
tricotadas a méqv.ina de la clase qv.e comprende un
cuerpo que presenta ung configuracidén generalmen-
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te tubuler, o cuya configuracidn se pretende que tenga
en su ugo, y otra porcién unida a dicho cuerpo y dotada
de una serie de aberturag formadas en la misma.

Un ejemplo de. artfculo ds la clase referida,
es un par de bragas, que comprende un cukerpo tubular
que se ajusta alrédedor de la cintura de la usuaria y
otra porcién_que forma el cruce o escudete de aquella
prendajy preseﬁta dos sberturas para las plerneas, formaf
des en esta otra pofcién. Otros ejemplos de articulos
de la clese referida son bafiadores, pullovers sin mengas,
chelecos & manguitos para teteras.,

Hay dos métodos conocidos de produccién de ar—
ticulos tricotados de la clase referida. En uno de estos

métodos, se corta simplemente un tejido tricotedo tubu-

~ler o plano en une forma o formas adecuadas para una

o més piezas a asegurar entre of para former el articu- -
10,,ordinariamante mediante costura de 1qszbordes de 1g =
pieza o piezas entre sf{. En ol otro método, la pieza 0. 7
Piezas componentes del articulo se tricotan en la forma
o formas requeridas mediante un adscuado incremento o
disminucidn delindpero de puntadas en las diversas hile-
ras horizontalés,5;f%cadimiento que sa8 donoce por "adap- :
tacidén! aseguréndose luego de nuevo los bordes de le pie-
z8 0 pieéaé, ordinariamenie por costura, ° |

En estos dos nétodos se requiere un considera-

ble trebajo en la confeccidén del articulo, asegurando

" entre sf los bordes de la pieza o piezas configuradas, .

¥y las costuras producidas son a veces antiestéticas. Ade-
més,el fallo de las costuras es una causa comin de gqueja

sobra talss artioculos, debido a una insficaz costurs o
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a la debilidad de la misma, que determina su separacién
durente el uso del artfoulo. Asimismo, en el proceso.pri
meramenfe mencionado se desperdicia generalmente una. copn
siﬁerable cahtidad de tejido.

Un objeto de la presente invenoidn es propor-

" elonar un método de produceidn de un artieulo tricotado

de la clese referida, que evita la totelidad o casi to-
talidad de lés operacioneshde confeccidn, y en 6l que no,
hoy ningin desperdicio de tejido tricotado.

'_Es posible emplear para los fines de la inven-
cién una méquins iricotedora que comprenda por lo msnos
un par de filasg de agujas opuesfas, una cabeza dea?laza- :
ble respecto a las files de agujas y provista de lineas‘ :
de levas destinadas a cooperar directa o indirectamente
con los pies de las agujas desliéablemente montados en
muesces de las filas @e agujas para accionar a éstas ine
dependientemente entre si, y uno 0 més.portéphiios des—
tinados a suministrar hilo para la produccién de laezadas

tricotadas en agujas que son accionadas por la cabeza des

~ plazable destinada & tel fin. Le invencidn se lleve & ce~-

bo muy gopyenientemenxa en pndquineg de filas de agujas
eniv y barrasvpianas, én las que las dos filas-de agujes
estén inclinadas con un dngulo entre el de manera que
definan una forms de V invertida y que son nddificadas
mediante le adicidén de otras filas de agujaé. Sin embar-
£0, pueden usarse otras configuracionss Qe méquinas para
efectuar algunas operaciones similares, previéndose la
realizacién de la invencién en otras méquinas.

De acuerdo con la invencidn, un método de pro-

- duccién de un articulo de la class referida, incluye la

’
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oﬁeracién de tricoter en una pieza, en una miquina trico-
tadora ppoviéta por 1o'menos-de un par de filas de agujas”
opuestas, él referido cuerpo y la otra porcidn manciona-_
da, cuyo cuerpo se tricota en forﬁa de tubo en filas de
agujas op&estas y la otra poreidn se produce en filas

de sgujas opuestas en forme de dos prolongacionss trico-
tadas y planas, pbt lo menos, extendidas en la direccién
de las.hileras.longifudinales del‘cuerpo mencionado ¥y

unidas entre sf, en el articulo acabado, en une zona

- ale jada del mencionado cuerpo, de manera que proporcio-

ne lag referidaa gberturas entre pares adyacentes de
las prolongaciones planas‘%iicotadas. ,
Ia invencién incluye artfoulos tricotadoa, pro
ducidos por el método que se aceba de describir, T
Por "tricotado en forme de tubo", queremos in- :
dicar un método de tricotedo que produce un tejido de
forme. tubuler en les egujes de la méquina tricotadora,
presentando el resultente tejido una forme tubular ce;f.
rrade o una forma fubular asbierta, es decir con uﬂa gbey

tura dispuesta en la direccidn de las hileras 1ongitudi—

' nalas. En el caso de une méqulna tricotadora de barres

planas que  comprende un per de filas de agujas recias

Yy opuesfas, puede producirse un tubo,fricdtando‘901ameg

te en una fila de la méquina en cada carrers’y tricoten-
do en filas opuestas en sucesivas carreras, usando el
mismo porta~hilo. Si cada ca&rera eSVcompleta, se produ-
ce un tejido tubulaf cerrado, pero si cada carrera de
las sgujas de una de las filas es invertide en un punto
intérmeaio de la fila, se produce un tejido tubular -

gbierto, tal como el cuerpo de una prenda de sujecidn
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frontal, ¥y lag referen01aa gl tricotado de un tubo en
esta desoripclén ¥ en las adjuntas reivindicaciones in-
cluyen, en los casos en que resulte adecuado, la refe-
rencle al tricotado de tal tejido tubular abierto. Si

el tricotado del tubo se comienza con carreras comple-
tas en cada direcoidn y luego, despuds de uﬁ nfmero ade-
cuado de hileras, se invierten las subsiguiegtéa carre=-
ras en un punto intermedio de una de las filas de agu-
Jes, se produce un tﬁbo con una sbertura en parte de

su 1oﬂgitud, el cual podris usarse péra el cuérpo de una

prenda de vestir con una gbertura frontal o posterior

‘que se extienda hasta dicho cuerpo. Si las carreras in-

vertidas son progresivamente reducidas, résultard ung

abertura en forma de V, _
Pambién pueden tricotarse tubos en méquinas .

de filas de agujas en V planas, tricotando en ambag fi-

las de la méguina durente ceda carrers del carro, usan—"
do porta-~hilos separados para suministrar hilo a cada
filae. Dos porta-hilos se cruzan a la fila opuesta al
término dé cade carrera. De este modo se tricota una pie-
za de tejido en cada fila y las rorcionss marginales lon
gitudiﬁaleé?@d las dos piezes de tejido son unidas entre
si por el cruce del hilo, de memera que se forma un tu-
bo. o -

- Ia méquine preferida para su uso en la reali-
zeoién de lae invencidn, es una modificads méquina de fi-
las de agﬁjas en V y barras planas, provista por lo me- |
nos de dos pares de filas de agujas opuestés extendidas

en géneral paralelamento entre si, aungue el éngulo com-

rrendido entre las filas de cada par puede ser diferente
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' Y provista de medios para transferir punitadaes entre las

filas de cede par y tambidn desde una fila de un per &
una fila de otro par. Las filas de los dos parses son
lateralmente aaéplazables ¥ pusden superponerse eutre
gl. Ia disposicién general de la‘méquina.puede ger on
una de las formes deseritas en nuestra solicitud de pa-
tente espefiola n® 358.586, pudiéndose incorporar medios
transfgridofes'de puntas como los descritos en dicha so-
licitud. EL uso de tal nédquine simplifica éonsiderablemeg :
te la realizecién de las opsraciones de ensanchemiento
y/o estrechamiento en el tricotado del tejido de una pie-
za. Ademds, permite el triéotado simulidneo de la serie
de prolongaciones planas que se unén a le porcidn déi
cuerpo. . o N
Puede producirse un articulo por el método se-
gin la invenciéy, tricotando primeramente el referide
cuerpo y luego las manoionadas'prolonéaciones planas, '
o bilen puede tricotarsse primeramente estas‘prolongacid-
nes y luego el mencionado cuerpo. : o |
Seguidaments se describird con meyor detalle
¥y & menera de ejemplo, la realizacidn de la invencidn
en una modificada méquin% de tricotar, de filas de egujas
en V y berras plemas, con referemcia a los edjuntos dibu-
Jjos, en los cuales: o 0 ',
' la figura 1 es una vista frontel de un primer
per de bragas producido por el método segin la invencidn.
Ia figura 2 es wna vista frontel de perte de
un segundo par de bragas en una fase inﬁerﬁedia de su
produccién por el método segin la invencidn.

La figura 3 es una vista similar a la figurs
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2, pero que muestra la parte en cuestidén en su estado
acabado. |

Le figura 4 es una vista esquemdtica de uns
néquina tricotadofg, que musstra fases en la produccién
de una banda de ciptura?ée las bragas de la figura 1; ¥y

Ia figura 5 es una vista similar a la figura

4, que muesira lag restantes operaciones en la produc-

cién de las bragas de la figura 1.
EJEMPIO 1

Con referencia a la figura 1, el par de¢ bragas
1lustrado comprenie una banda de cintura formada en dos
partes 1 y 2, constando cada una de ellas de dos capas
la, 1b ¥y 2a, 2b, respectivamente, de tejido tricotado,-'p
una porcidn tricotada tubwlar 3 unida a les partes 1 y
2 de 1a banda de cintura y dos prolongeciones separadas
4y5 unidas por un extremo a la porci6n.tubular 3. Las
porciénes 4y 5, que son tejidos'tricbtédos planos, for-
men las partes posterior y frontal,respectivanente, de
la poroién de cruce y escudete de las bragas y estén uni-
das entre sf en la zona del escudete 6. Las aberturas

7 ¥ 8 para las piérnaa estédn definidas por los bordes

' de orillo de las poroiones 4 y 5. Como se describe con

meyor detaelle més adelante, las bragas mostradas en la
figura 1 pueden tricotarse en una pieza por ‘61 método
seglin la invencidén y la unice confeccidn que ha de rea-
lizarsé es el sobreentrelazado u oiro aseguramiento de
los extremos unidos de las prolongaciones en el escude-
to, qﬁa de lo contrario pédrian deshilacharse, y si fue-
se preciso, la unién de los exiremos de las partes 1 &

2 de la banda de cintura.
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" Ia figura 2 muestra como pueden tricotarse
las prolongaciones plenag 4 y 5 mds alld de la hilera
horizontel 6 en gue se unen, para fbrmar las porcilones
4 y 5 de refuerzo del escudete, respectivamente. Estas
porclionas de refuerzo pueden repiegarse luego y cosoer-

se & las porclones 4 y 5, respectivamente, como se mues-

“tra en la figura 3, para formar dos cepas de tejido en

le zona del escudete. Ademds, en lugar de unir las pro-
longacioﬁas en la hilera horizontal 6§,‘§ueden tricoter-
se separadamente més alld de dicha hilers, en una forme
cono la meostrada en la figura 2, pudiénsése superponex
luego pars former una doble capa en el crgca, asegurdn~
dose sus extremos é'las respectivas prolongacionés opues
tes 4 ﬁ 5e . . |
Lag figuras 4 y 5 ilustran el triéotado del
psr de bragas mostrado en la figura 1, en una-méquing
tricotadora modifleada, de filag de agujas en Vy bo~
rras planag, proviste de dos pares de dichas filas, co-
no se deséribe anteriormente. Tal mdquina, que se mues-
tra muy esquemdticamente en las figuras 4 y 5, compron-
de cuatro filas de agujas 10, 11, 12 , ¥y 13. les filas
de agujas 10 y 11 son la posterior y frontal, raspeeti—
vamente, de un primer par de filas de agujas rectas dis-_
puestas en formecidn en V, y las filas de agujas 12 y
13 son la posterior y frontal, fespeetivamente, de un
sagundo per de filas de agujas rectas dispuestas en for-
mecién en V encima de las filas 10 y 11. las filas 10 a
13 son desplazables longitudinalmente entre s{ y cada |

fila se muestra provista de doce agujas a -~ 1, que estén

. deslizablemente montadas en muescas (no mostradas) en
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las filas, estando espaciadas entre s{ equidistaniemen—
te las agujas de todas 1a§ filaz. Se comprenderd qus, el
nimero de agujas mostrado es purementie esquemdtico, a
fin de simplificar los dibujos, y no se relaciona en mo=-
do alguno con el ntmero de agujas que normalmente se em-
plearia para tricotar la prenda mostrada en la figura 1.
Los ntmeros 14 y 15 designen porta-hilos alter
netivamente desplazaﬁles ¥y el ntimero 16 designa una ca-
beza también alternativamente desplazable, que comprends
unas levas (no mostradas) montadas en un carro y dis-
pusstas para cooperar con pies (no mostrados) situados
en las agujas. .
Con referencie en primer lugar & la figura 4, 3

4

la fila de egujas 11 se desplaza primeramente respecto

& la figura 12 de manera que la aguja a2 de una fila que-

de a la mitad de camino entre las agujas a y b de la
otra fila, como se muestra en el diagrame A. Las levas
de la cabeza 16 se fljan luego dé menera que, cuando la
cabeza y el porta~hilo 14 son desplazados a lo largo de
lag filas de agujas desde las posiciones mosiradas con
lineas‘continuas hasta las posiciones 16a y 14a mostre-
das coﬁ lineas‘discontinuas, se deposite una hiléra ho-
rizontal 17 ae hilo procedente del porta~hilo 14 en los
ganchos de las agujas a - 1 de las filas 11 ¥ 12 (diagra
ma A),.

Después de haberse establecido la hilera hori-

. zontal 17 en las agujas, se desplaza la fila 11 de ma-

nera que sus agujas a - 1 queden frenle a las agujas
a - 1, respectivamente, de la £ila 12, como se muestira

en el diagrama B. Luego se fijan las levas de la cabeza
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16 de manera que al desplazarse.alternativamente éata
a lo largo de la -fila de agujas, tenga lugar el trico-
tado de dos tejidos separados, unidos a la hilera hori~ -
zontal 17, en las agujas ds las filas i1 y 12. Durante

esta fase del iricotado, se desplazan alternativamente

dos porta~hilos 14 y 15 con la cabeza 16, suministran-

do el porta—hllo 14 hilo a las agujas de la fila 11 ¥y el
porta-hilo 15 & las agujas de la fila 12, Los dos teji~
dos tricotados en las agujas de las filas 11 y 12 for-
men lag dos capeas 1§ y 1b de la parte 1 de la banda de
cintura y, si se desea una banda de cintura elestifica-
da, el hilo suministrado por uno por lo mende d@'losj 
portaphllos pueda ser hilo elastificado. , |

Cuando se han tricotado las dos capas de 1a
parte 1 de la banda de cinture en la longitud requerida
(es decir, hasta la hilera horizontal indiceda por 1a
linea 18 en la figura 1), las lazadas de las agnjas
a~1 de la fila 12 son.transferidas a las agujas @ - 1,
respectivamente, de la fila 11 (véass diagrama C). Pue-
den emplearse varios métodos para efectuar esta transfe-
rencia de lazadas. Pueden usarse elementos de transfe- .
rencia separados (no mostrados), tales como elementos
& modo de ganchos montados separadamente de las filas
de agujes y capacas de desplazarse para elefgr puntadas
de las agujas de la fila 12 y colocerlas en las agujas
de la fila 11. En lugar de usar tales elementos de trange
ferehcia separados, pueden ﬁtilizarsa agujas de transfe—
rencie especiales en las filas 10 a 13, que permitan

la transferencia directa de puntadas desde una sguja a

© otra.
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completa@a en les agujas de la fila 11, se tricotan las
dos capas 2a y 2b de la parte 2 de dicha banda exactamen
te de igual manera en las egujas de las filas 10 y 13,
como ge muesira en log diegramas D y E y lusgo se trans-
fieren las lazadas de las agﬁjas de la fila 13 a las sgu—~
jas de la fila 10, "como se muestra en el diagrama F. Al
término de estae fase del tricotado, se mentienen las dos
partes 1 y 2 de la benda de cintura, completadas, en las
agujas de las filas 11 y 10, respectivamente.

‘ ElL tricotado del resto dé les bragas se ilug=
tra en la figura 5. Con referencis al dlagrama G de es- |
ta figura, se inicia ahora el tricotado de.un tubp, que
ha de constituir la porecidn correspondiente al cuérpo,
en lag partes de la banda de cintura mantenidas sobré
las agujas de las filas 10 y 11. Esto se efectda movien~
do alfernativamente la cabeza 16 y el porfa-hilo 14 en~-
tre las posiciones mostradas con trazo continuo y las -
posiciones 16a y 14a mostradas con trazo discontinuo. En
una direccién de carrera, el tricotado tiene lugar en
las agujas de la fila 10 y en la otra direccidn de carre-
ra ol tricotado se efectia en las agujas de la fila 11.
Esta fase del tricotado produce la porcién tubular 3 de
lag bragaé de la figura 1 y, aungue en esta figura se
muestra dicha porcién provista del mismo nimero de pun—
{adas en todas sus @ileras horizontales, se comprenders
qus puede efectuarse cualquier estreschamiento o ensancha~
miento deseado de esta porcién tubular de manera conven=
clonal,

Cuando se he tricotadc la porcidn tubular 3 en
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la raquerida longitud (es deeir, hasia larhilafa horizon-
tel indicada por la linea discontinuz 19 en la figura 1),
se iniroduée el segundo porta-hilo 15 y comienza el tri-
cotedo de las dos prolongaciones 4 y 5. Esto ge efectia
reajustando las levas de 1& cabeza 6 de manera que en
una direccidn de carrera de dicha cabeza y de los porta~
hilos el tricotado’ tenga lugar en las agujaé de la fila
10 con hilo suministrado por el porta~hilo 15, y en la
otra direccidén de carréra tenga lugar el tricotado en
las agujas de la fila 11 con hilo édministrado por el
porta~hilo 14. Este fase del tricotado se ilustra por el
diagrame H. | 7' ,

Durente esta fase del tricotado, los dos teji-'.
dos son progresivamente estrechados para obtener los .
deseados contornos de los bordes de orillo de las por-
clones 4 y 5. Se ohserv#ré que las dos prolongaciones
pueden estrecharse independientemente entrg si j,pueden
ocomprender diferenxeé nimeros de hileras horizohtalea :
¥ por lo tanto pueden sér &e diferentes longitudes, pe-
ro al final del tricotado de los tejidos deberéd haber
le misma anchurs (véase disgrama I) en disposicidn para
la unién conjunte de iag porciones 4 y 5 en el escudete
de las bragas, Este.gsirachamianto de los dos tejidos
se realiza de manera convencional mediante transferen-
cia de lazadas hacia el interior para reducir el niimero
de agujas usado. ‘

Cuando se han tricotado las poreciones 4 y 5
en la fequerida longitud, se desplaza la fila 11 en un
paso de media aguja respecto a la fila 10,  como se mués—

tra en el diagrame J, reajustédndose las levas de la ca-
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beza 6 de manera que se produgca una hilera horizontal

9 de puntadas en las agujas de ambas filas, suministréndo-

86 hilo desde el mismo porie-hilo o porta~hilios a ambas

filas. El tejido tricotado en una picza se retira luego
de la méquina y la Gnica confeccidn necesaria para for-
mar lag bragas terminadas consiste en sobreentrelazer o
agegurar de otra maneras las lazadas desprendidas de la
hilerse horigontal 9 y, si se desea, unir los extremos
aedyacentes de lasg partes 1 y 2 de la banda de cintura.
EJEMPLO 2

L Como forma variapﬁe de acabado ds la prenda,
cuando les prolongacionss han sido tricotadas en la lon-
gitud y anchura requeridas, como se muestra en él diegra=-.
ma I, las puntadas sostenidas en las agujas de una de.las
filas 10 y 11 pueden ser transferidas a 1as'agujas opuegt
tas de las filas 11 6.10? respectivamente, y las dos.pug
tadas sost;nidas for cada una de estas agujas ﬁuéden lue- -
go tricotarse conjuntamente en una hilera horizontal an-

tes de la retirada de la prenda de la méquina y del so-

. hreentrelazamiento u otro modo de agseguraniento del bor-

de inacabado, como anted.
EJBIPIO 3
81 se desea producir la prénda mostrada en lag

figuras 2 y 3, se comprendera que, al $érmino de la fase
de tricotado llustrada en el diagrama J de la figura 5,

la £ila 11 se devuslve é la posicidn mostrada en el dia-
grawe I y se realiza el tricotado de porciones adlciona-
les separadas 4a y 5a en las agujas de las filas 11 y 10,
Les porciones adicionales 4& y 5& se unen entre sl y las

porciones 4 y 5 por la hilera de puntadas 9. Cualquier



5e

10.

. 20,

25.

30.

ensanchamiento necesario de las porciones 48 y 5a se

realiza mediente introduccidén de agujas en las filas

11 y 10. Cuanso se han tricotado lés porcliones 4a y 5&

en la longitud requerida, se retira el tejido de una
pieze de 1la méquina y se produce la prenda mcabada unien
do entre s{ extremos adyacentes de las partes 1 y 2 de
la banda de cintura y median@e costure de las porciones
édicionales 4o y 52 a las pérciones 4y 5, féspactiva-‘
mente, como anteriormente se describe.
EJRIPLO 4 |

~ En una disposicidn variante, que evita la unién
¥y sobreentrelazado en la parte media de la porcién del

cfuce, se omite la hilera horizontal ds unidn mostrads

en el diagrama J, pero se tricotan las siguientss hile-

rag horizontales de acuerdo con la enterior descripeidn,
de manera que las prolongaciones, aunque de la forma mog~
trada on la figura 2 estén completamente éeﬁéradaa. Iue~
&0 puedeﬁ superponerse para formar una doble 6apé en el
crucery sus extremos pueden coserse a la reSpectifa prd-
longacién opussta.

MODIFICACIONES,

~ Pueden introducirse verias modificaciones en
el método anteriormente descrito con referencia a las
figuras 4 y 5; Asf, &i se desea producir una prenda que
requiers menos confeccién cuando se retira de la méqui-
na, la benda de cintura puede tricotarse como tejido tu=
bular de menere similar a la poreidn tubular 3, Si se
desea, pueds introducirse un hilo eldstico por lo msnos
en algunas de las hileraé horizonfales de la banda de

cintura tubular,
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Las partes de banda de ciniura mostradas en
la figura 1 pueden producirse'con extrembé adyacentas
de las capés 1a y 1b y extremos adyacentes de las capas
2a y 2b unidos entre si. En este caso, las fases del iri
cotado que se ilustran por los diegramas B y E de la fi-
gure 4 se realizarian con hilo de un solo porta-hilo.

_ Para reforzar el escudete 6 de 1a prenda mdstra-
da eh la figura 1, puede initroducirse un hilo de refuerg
zo en las hileras horizontales finales dé; tricotédo de
lag porciones 4 y5. Esto es una vgriante a le provisidn
de dos capas de tejido en el escudete; como se desmcribe
anteriormente con referencia a las figuras'Z ¥ 3.

EJBIPIO 5 | S
| En un método variante de-produccién de la pren-
da mostrade en la figura 1,0l tricotado ds tejido de
una pieza comienza en el extremo de aquélla correspon-
diente al escudete y termina en la banda de cintura. El
orden de operaciones eg sustancialmente inverso al ante-
riormente descrito con referencia & las figuras 4 y 5,
siendo adecuadamente ensanchadas les porciones 4 y 5

durante las fases del tricotado que se ilustran por los

~ diagramas I y H de la figura 5.

Se comprenderd, naturalmente; que la invencién
no se limita a la pfoduccién de bragas, Pueden producir—
se por el método segliin la invencidén otras muchas prendas
provistas de dos o més aberturas para el paso de les ex~
tremidades, por ejeﬁplo bafladores, chalecos y justillos
¥ articulogAque comprendeﬁ una porcién turtular con dos

o méds sberturas, por ejemplo manguitos para teteras. As{,

_en el caso del tricotado de un chaleco por el método se-
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gin la invencidn, el procedimiento seria.suéfancialmente
el mismordescrito anteriormente a propdsito de la produe;
cidén de las bragas mostradas en la figura 1, con la X~
cqpcién de que habrién de disponerss medios péra de jar
unas aberiuras de cuallo en les porciones 4 y 5, indiéa-

das por las lineas discontinuas 20 y 21, respectivamente,

" en la figura 1. Asi, durante el tricotado de la fase ilug

trada por el diagrame H en la figura 5, cuando se alcans,

za el punto 22 (vdase figura 1) en el tricotado de la

\ poreidn 5, se introduce otro porta~hilo y continda el

tricotado de la porecidén 5 como dos porciones separadas
que definen entre ellas la abertura de cuello 20, De ma-

nera similar, cuando se alcanze el punto 23 en el trico~ o

tedo de la poreidn 4, se introduce -otro porta-hilo y

continde el tricotado de dicha porcidn como dos poreio—
nes separadas que definen entre s{ la abertura de cusllo

21, Se comprenderd, naturalmente, que ias proporciones

“de las bragas mostradas en la figura 1 habrien de alte-

rarse coﬁsiderablemente pare producir la prende adecnada
para uso como chelsco. Asf, serfa necesario extender la
longitud de la porciéh tubular 3 y redueir el grado de
eatrechémientoAde las porciones 4 & 5. No seria necesario
dotar al chaleco del.tipo de bande de cintura mostrado
en le figura 1. En su lugar, esta parte del chaleco PO
dria consistir en un corto segmento de tejido tricotedo
tubular liso o fileteados _

Asimismo, es cuestidn sencilla producir uns
prenda tal como un justillo o cérdigan sin mangas por el
método segin la invencidn. Tel prenda es similar al cha-

leco anteriormente descrito, consistiendo la diferencis
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prineipal an qﬁe el frente de la prenda estéd dividido
por el_cenifo en dos partes, éomo gse indica por la linea
discontinua 24 en la figura 1. Para conseguir esto, el
cuerpo tubular de la prenda se tricotaria como un tubb
abierto. Con referencia al diagrama G de la figura 5, esto
se efectuaria comenzando hileras horizontales alternas
en la sguja £ de la fila 10, desplazando la cabsza 16
hasta la posicién ilustrada con trazo continuo pars ac~- .
clonar a las aguﬁas f - a de la fila 10, desplazando dl-
cha cabeza a la posicidn 16a para accionar a las agujas
a~-1de la figura 11 y volviéndola a desplazar por las
agujas 1 - g de la fila 10. Luego se devolver{a la cabe-
za 16 a lo largo de la misma trayectoria hasta la aguja
£ de la file 10 para producir la siguiente hilera horizon
tal de puntadas. Al.término del tricotado de ésta poreidn

tubular ebierta, se tricotarfe la porcién 5 como dos por-

| ciones separadas, una en las agujas a - f de la fila 10

y la ofra en las agujas g - 1 dela misma fila.
Por la enterior descripeién, se comprenderd que
le invencidén proporciona un método de produccidn de una

amplia gama de articulos tricotados que, tras el completa-

-miento del tricotado, requieren poca confeccidn. Esto no

golo permité une reduccién en el costo de produccidn ds
artfculos de la clase referida, sino gue ademds permite
la produccién de tales articulos con un aspecto més cui-
dado. ‘ |

La invencidn incluye articulos tricotados de
le clase referida, que han sido producidos por el método
segin aquella.

~NQTA -
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Descrita suficientemente la naturaleza del in-

vento, asi como la manera de realizarlo en la préctice,

‘debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

indicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamentel, También se
se hace constar que el invento corresponde a una solicitud
de patente presentada en Inglaterra con fecha 15 de diciem-
bre de 1.967, nimero 57044/67, acogiéndose por lo tento a
los beneficios que conceden los Convenios Internscionales
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicite patente de in#encién por
20 =fios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA CONFECCIONAR
ARTICULOS TRICOTADOS A MAQUINA, caracterizdndose por lo si-
gulentes

18,~ Procedimiento para confeceionar articulos
tricotados a méquina, del tipo que presentan un cuerp6 de.
configuracién generalmente tubular y de otra porcién unida
el referido cuerpo,provista de une serie de sperturas, oca-
racterizado porqué dicho cuerpo se tricote en una pieza con
la otra porcidn y en forma tubular en una fila‘de égujas. 7
opuestas de una miquina tricotadora, produciéndose la otra
porcibén en files de agujas opuestas en forma de dos prolon~
gaciones tricotadas planas; por lo menos, extendidas en la
direccidén de las hileras longitudinales del cuerpo Yy unidas
entre si, en el articulo acabado, en una zona alejada del

cuerpo, de manera que se proporcionen las referidas abertu-

- ras entre péredes edyacentes de las prolongaciones ¥ricota~

das planag.

28,-Procedimiento segin la reivindicacién 12, caracteri-

zado porgue las prolongaciones se unen en una zona alejada
de la procién correspondiente al cuerpo, formindose una



hileras horizohtal de puntadas’en agujas de dos filas opuesfas.
38, Procedimiento segén la reivindicacién 12, caraec-
terizedo porque las prolongaciones se unen en una zona ale-—
Jada de la porecién del cuerpo mediante transferencia de uﬁa
5. hilera horizontel de puntadas de unga de las prolongaciones
a agujas que éostienen puntadas de la otra prolongacidm, y .
mediante tricotado de otfra hilera horizontal on estas agujas.
48,~ Procedimiento pars confeccionar articulos tri-
cotados a mAquina, tal y como queds sustancialmente deécrito
10. en la presente memorie e illustrado en los ditujos adjuntos.
Esta memoria consta de 19 ojas escritas a miquina

por una so0la cara.

g MAY. B0
JIDS LIMITED,

. GOMEZ ACEBO Y MODEY
«. w Firmado: B Haraérdex Rule
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