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Esta invencidn se refisre a métodos y aparatos

para calentar un cuerpo por snergfa de microondas y a

cuerpos asi calentados,
La energia de microondas, es decir, la energia

de radiacidn de radiofrecuencia, ha sido conocida durante

cierto tiempo para inducir calsntamiento en materialses
que no son transparentes a o reflectores de tal radiecidn

£s usual disponer un rscinto de microondas (llamado a ve-
ces cavidad de microondas u horno de microondas), que con
siste ssencialmente en una cdémara cerrada que tiene uha
entrada para la radiacidn, El cuerpo a calentar se colo=-
ca en 8l recinto y se somete a la radiacidn que es alimen
tada a través de la entrada desde una fusnte adecuada,
tal como un magnetrdn. Tal vez el ejemplo mejor conocido
de una aplicacidn de este método haesta ahora sea en la

15
coccidn de alimentos; hornos de coccidn por microondas se

encuentran dispanibles en el comercio,

El calentamiento por microondas tiene las ven-
tajas sobre los métodos de calentamiento mds convencionad
les que suponen calentar la atmdsfera alrededor del cuerd
po a calentar (de modo que el calor se transfisre al cuey
po desde dicha atmdsfera), de que =
(a) la atmdsfera no se calienta ella misma por las mi=-

~

croondas, y
(b) el recinto puede disponerse de modo que virtualmente

25
las (nicas sustancias expuestas a la radiacidn, que no

sean transparentes a y reflectoras de ella, sean las del
cuerpe a calentar. Asi, puede convertirse en calor en el
cusrpo sustancialmente toda la energia producida, de mo-

do que pueda ser insignificante el calor perdido, Esto,

20
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combinado eon el hecho de que puedse producirse hastante

fécilmente radiacifn de considerable intensidad, signifi-

ca que puede calentarse el cusrpo muchf{simo mds rdpida-
mente que por los métodos mds convencionales, y también,
oen la mayoria de los casos, mds econdmicaments, -

Un problema inherente al calentamiento por mi=-
croondas es que, debido a que el calon es producido dentre
del cuerpo que se estd calentando en virtud de la radia~
cidn dirigida al cuerpo en un haz o hacer rectos (dirigi-
dos desde la fuente de microondas y/o por reflexidn desde
superficies adecuadas), se establecen diagramas de radia~
cidn permanentes, lo que hacs diffcil obtener una distri=-
bucidn de la temperatura sustancialmente uniforme sobra
la superficis del cuerpo, En la prdctica los "puntos ca-
lientes", es decir, los puntos en que la temperatura es
considerablemente mds alta fque en las partes circundantes
de la superficie, tienden a producirse sobre la superfi-
cie del cuerpo en virtud de estos diagramas permanentes.

Un objeto de la presents invencidn es reducir
el sfecto de los puntos calientses y tender de este modo
a favorecsr una distribucidn de la temperatura més unie
forme sobre la superficie del cuerpo a calentar que la
que hasta ahora ha sido posible en las técnicas de calen=
tamiento por microondas.

E1 cuerpo a calentar puede ser (por ejemplo)
un solo articulo separado o un cuerpo alargado, tal como
una ldmina o tira., Se ha propuesto calentar material la-
minar o en tira en un recintoc de microondas, en 8l que el
matarial a calentar se mantiene estacionario o se ls ha-

ce pasar a travds del recinto con un movimiente unidirece




cional constante., En el (ltimo caso, el wmovimiento conti=-
nuo del material a través del recintoc tenderd a eliminar
el efecto de los puntos calientes; pero tal movimiento cof-
tinuo no @s siempre posible o deseable por diversas razg-

5 nes. Por ejemplo, si el proceso de calentamiento forma -

parte de un proceso cuya etapa siguiente rsquisre que par
te de la ldmina o tira esté estacionaria, entonces toda
la ldmina o tira tiene que estar estacionaria,

Por consiguiente otro objeto de la invencidn
10 es crear medios para reducir el efscto de los puntos ca-
lientes, cuando el cuerpo & calentar estéd estacionario,

misntras estd siendo calentado por energis de microondas,

Ty

El término "matsrial laminar", tal como

o

qu
se utiliza, incluye materiales en forme de ldminas ind

[
[

15 viduales y ldminas o tiras alargadas, por ejemplo, cintas

Q

transportadoras y correas de transmisidn incluyendo co-
. rreas en "V", y se limita a materiales que tienen propie-
dades dieléctricas adecuadas para permitir el calenta-
miento del material por absorcidn de la enesrgifa de micro-

20 ondas, por ejemplo, cauchos naturales y sintéticos y mate

riales pléasticos, Un cuerpo calentads o a calentar por
los métodos y en los aparatos de acuerdo con la presents
invencidn puede comprender materiales laminares como se
ha definidc anteriormente,
25 El término "energfa de microondas", tal como
aqui se utiliza, significa energfa elsctromagnética den-
tro del margén aproximado de frecuencias de 300 a 70,000
megaciclos/sequnda,

£l método usual de reducir el efscto de los

30 puntos calientes es emplear un dispositivo conoeido por

7.2,69 -4 -
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"agitador de modo", que es un dispositivo con dlabes gira-
torio, en el que los dlabes estdn inclinados en sentidos
opuestos entre si para no actuar como ventilador, sino pa-
ra "agitar" el haz de microondas. Sin embargo, esto no

elimina los puntos calientes; reduce simplemonte la tem-
peratura de cada punto caliente, Al interpretar las rei-

vindicaciones y el resto de esta memoria descriptiva ha

de suponerse la disposicidn de al menos un agitador de mos

do en asocizcidn con la fusnte de enerp nia

de microondas
(o con: dﬂda une de dichas fuentes, si hay mds de una), ya
que el” Uoﬂ de agitadores de modo es esencial en la prédc-
tica,

De acuerdo con un aspecto de la invencidn, en
un método de calentar un cuerpo POT snergfa de microondas

se calienta el cuerpo en un recinto de microondas por una

fuente de microondas gue se somets a movimiento con rela
cidn al cuerpo mientras se calienta el cuerpo, estando el

cuerpo estacionario,

De acuerdo con otro aspecto de la invencidn, ep

up método de calentar un cuerpo por energia de microondas),

se calienta sl cuerpo en un recinto de microondas que tie
ne medios para admitir en el recinte dicha energia proces-
dente de una fuente de microondas, en al que el cuerpo
estd estacionario y se somete el recinto a movimiento
con relacidn al cuerpo, mientras el cuerpo estd siendo
calentado,

Preferiblemente, dicho movimiento es un movi-
niento en vaivén, El movimiento del recinto con relacidn
al cuerpo estacionaric asegura que los puntas calientes

no permanezcan sstacionarios durante mds de un instante,
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si es que lo estdn alguna vez,

Cuando dicho cuerpo es un cuerpo alargado cone
tinuo mds largo que el recinto, de preferencia se introdu
cen en 8l recinto partes sucesivas del cuerpo, deteniénds
las, calentdndolas y sacéndolas luego del recinto,

De acuerda con otro aspecto de la invencidr,
un método de preparar material laminar de caucho para vul
canizacidn en una prensa incluye introducir una parte del
material laminar en un recinto de microondas; calentar di
cha parte en el recinto por energfa de microondas mizantroa
el material laminar estd estacionario y a la vez que ss
somete el recinto a movimiento en vaivén con relacidn al
material laminarj mover el material laminar de modo qus
la parte calentada del mismo entre en una prensa de vulca
nizar adyacente al recinto y de modo que la siguiente par
te adyacente del material laminar esté entonces en el re-
cinto; y prensar la parte calentada en la prensa.

De acuerdo con todavia otro aspecto de la in-
vencidn, un aparato para calentar un cuerpo por energia
de microondas incluye un recinto de microondas que tiens
medios para admitir energia de microondas en el cuerpo,
medios de soporte para mantener el cusrpo estacionario in
dependisentemente del recinto, y medios para mover el re-
cinto con relacidn al cusrpo,

De acusrdo con una caracteristica preferida de
la invencidn, en que el recinto tisne una abertura de en-
trada para admisidn del cuerpo, dicha abertura de entrada
estd provista de una estrangulacidn para reducir el esca-
pe de la energfa de microondas del recinto, .

De acuerdo con otra caracteristica preferida

124
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del invento, el recinto tiene dicha abertura de entrada

en un extremo y una abertura de salida en el otro extremo

estando provista también dicha abertura de salida de una -

de dichas estrangulaciones.

Dichos medios de soporte incluyen preferible-
mente una cinta %transportadora montada independientemente
del recintoc, peroc que pasa a su través por dichas abertu-
ras,

El aparato incluye preferiblemente una bancada
fijada en el recinto para soportar la cinta transportado-
T8,

Cuando los medios para mover el recinto son
un dispositivo de movimiento en vaivén para aplicar mo=-
vimiento al recinto, el dispositivo de movimiento en vai-
vén y los medios de soporte estdn preferiblemente monta-
dos en una estructura de soporte, sobre la cual estd mone|
tado el recinto para movimiento lineal con relacidn a la
estructura de soparte en respuesta a dicho movimiento en
vaivén. En un aparato de aste tipo dicha estructura de
soporte estd pivotada junto a un extremo del recinto so-
bre un eje fijo y estd pivotada junto al extremo del re-
cinto a una primera parte de una prensa que 6s movible co
relacidn a una segunda parte cooperante de la prensa parg
prensar una parte del cuerpo alargado previamente calen=
tado en el rscinto,

En una forma preferida del aparato de acuerdo
con la invencidn, el recinto incluye una pluralidad de
celdas gue se comunican entre si, cada upa de las cuales
tiene una fuente de energia de microondas y unos medios

agitadores de modo.
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En el alcance de la invencidn se incluye un
cuerpo calentado por un método y/o en un aparato de acuer
do con la invencidn,

Se describiré ahora un aparate calentador en
dos formas de acuerdo con la invencidn, a titulo ds ejem-
plo y con refsrencia a los dibujos diagramdticos que se
acompafian, de los cuales: :

La figura 1 es un alzado diagramdtico parcial-
mente en seccidn que muestra un recinto de microondas en
una forma, en combinacidn con una prensa de moldec en pla
no calentada por vapor de agua;

La figura 2 as un alzado parcialmente en sec-
cidn que musstra un recinto de microondas en otra forma;
y

La figura 3 ss una vista general arrancada de
una estrangulacidn tipica para un recinto de microondas,

Con referencia a la figura 1, un recinto (o.
cavidad) 1 rectangular de microondas tiene dos entradas 2
conectadas a una fuente de energfa de microcndas 3 cuya
frecuencia es de 2450 megaciclos(segundo., Cada entrada 2
estd asociada con uno de dos agitadores de modo 4, situa-
dos dentro del recinto y accilonado cade uno por un moter
eléctrico S,

El recinto esté soportado por ruedas de pesta-
fla 6 que se aplican a y estdn dispuestas para correr a lo
largo de carriles 7, Una unidad 8 de movimiento en vaivén
que incorpora un motor eléctrico y una manivela, estd co-
nectada al recinto 1 por una biela 9 y un pivote 10 para
mover en vaivén el recinto 1 a lo largo de los carriles 7

La frecuencia y la carrera del movimiento en vaivén de la
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unidad 8 son de aproximadamente 6 ciclos/minuto y aproxi-
madamente 15 cm, respectivamente,

Los extremos opuestos 11 del recinto 1 tiene
unas ranuras horizontales 12 dispuestas para el paso de
la cinta transportadora de caucho (que ha de calentarse en
el rocinte) a, a través de y fuera del recinto l. '

Las ranuras 12 estdn definidas por unas escran
gulaciones 13 dispuestas para impedir la emisidn do ener-
gfa de microondas desde el recinto 1 a través de las ra-
nuras 12,

En la disposicidn mostrada en la figura 1, el
recinto 1, los carriles 7 y la unidad 8 de movimiento en
vaivén estén soportados sobre pistones hidrdulicos verti-
cales l4, Los pistones 14 son capaces de mover vertical-
mente el recinto 1, los carriles 7 y la unidad 8.

Muy cerca del extremo del recinto 1, alsejado
de la unidad 8, hay una prensa 15 ds moldeo en plapo. La
prensa 15 tiens un cuerpo fijo 16 y un plato o platina
mdvil 17, E1 cuerpo 16 tienme un plato fijo 18, El plato
mdvil 17 y el plato fijo 18 tienen superficies metdlicas
cooperantes calentadas por vapor, entre las cuales pusde
colocarse para moldeo la cinta transportadora de caucho
a consolidar,

E1l plato mdvil 17 estd soportado por tres pis-
tones hidrdulicos 19, Los pistones 19 son capaces de mo=-
ver verticalmente el plato mdvil y, en cooperacidn con el
plato fijo 18, de someter 1a ecinta transportadora de caud
cho situada entre los platos 17 y 18 a una presidn de al
nenos 175.000 ka/n’.

Los platos 17 y 1B son calentados por vapor dg
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agua introducido en la prensa 15 por medio de una entra-
da 20 y evacuado de la prensa 15 por medic de una salida

21, Las ranuras 12 y los platos 17 y 18 estdn alineados

de modo que la cinta transportadora de caucho puede paé;rl

en linea recta a través del recinto 1 y entrs los platos.
17 y 18, Junto al extremo del recinto 1 alejado de la pre
sa 15 hay un drgano de agarre hidrédulicamente accionado
mostrado diagramdticamente en 22, qus, cuando es Operédd,
agarra la cinta transportadora de caucho, Junto al extre-
mo de la prensa 15 mds alejado del recintos 1 y fijado al
plato mdvil 17 hay un estirador hidrdulicamente operado-
mostrado diagramdticamente en 23 que, cuando 3s operado
despuds de qus el §rgano de agarre 22 ha agarrade la cin=
ta transportadora de caucho, agarréd y estira la cinta
transportadora de caucho suspendida entre el drgano 22 y
ol estirador 23 en una cantidad predeterminada. El drgano
de agarre 22 y sl estirador 23 estdn dispuestos para aga-
rrar la cinta transportadora de caucho en una posicidn en
la que la cinta suspendida entre ellos pasa recta a tra-
vés de las ranuras 12 y entre los platos 17 y 18,

Los pistones 14 y 19 son alimentados con flui-
do hidrdulico por medio de un tubo 24 desde una fuente no
mostrada, Todos los pistones 14 y 19 estén dispusstos pa+
ra operar en sincronismo mutuo,

En un ejemploe de funcionamiento del aparato dg
acuerdo caon la figura 2, ha de vulcanizarse en la prensa
15 una seccidn de cinta transportadora de caucho 24 que
comprende varias telas de lona impregnadas con caucho uni
das sntre cubiertas exteriores de caucho, La seccidn de

correa 24 se coloca en el recinto 1, y se opseran el drga-

- 10 =




no de agarre 22 y el estirador 23 para aplicarse a y esti=
rar la cinta, E1 recinto 1 es alimentado con energia de
microondas procedente de la fuente 3, siendo hechos girar-)
al mismo tiempo los agitadores de modo 4 por los motores -
5 eléctricos 5 y siendo operada la unidad 8 de movimiento
en vaivén para mover en vaivén el recinto 1 a lo largo de
2,5 cm. con relacidn a la cinta transportadora de ecaucho,

Dicha seccidn de cinta es calentada por la aneg-
gf{a de microondas sn el recinto hasta una temperatura de-
10 entre B02C y 10029C, Cuando se alcanza la temperatura re-
querida, se sueltan el drgano de agarre 22 y el estira-
dor 23%. Entonces se mueve la cinta transportadora de cau-
cho a travds del aparato (por medios no mostrados) hasta
que la seccidn calsntada de la cinta estd entre los pla-
15 tos 17 y 18 de la prensa 15, Luego se operan otra vez el
drgano de agarre 22 y el estirador 23 para aplicarse a y
estirar la cinta. Se alimentan ahora los pistones 14 y 19
con fluido hidrdulico para subir el plato mdvil 17, el repip
to 1, la unidad 8 de movimiento en vaivén, sl drgano de
V) agarre 22 y el estirador 23 hasta que la seccidn calenta-
da de la cinta 24 es sujetada firmemente entre los platos
17 y 18, Durante esta operacidn, la cinta se extiende to-
davia en lineas recta a través del aparato. Los platos 17
y 18 alimentados con vapor por medio de la entrada 20 elg-
25 van todavia mds la temperatura de la cinta calentada has-
ta la temperatura de vulecanizaeidn de entre 13592C y 1809G
y ejercen sobre ella una presidn comprendida en el marger
aproximado de 175.000 - 315,000 kg/m .

La combinacidn de esta temperatura y presidn

30 vulcaniza la cinta transportadora de caucho,

8,2.69 -1l -
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El aparato puede acomodar un margen de diferen

tes sspesores y anchuras de cintas transportadoras de cau

13

cho, y puede mantenerse sustancialmente constante el tiam}
po necesitado para calentar estas cintas hasta entre 80
y 1002C por el ajuste de la energfa suministrada por la
fuente 3.

Se apreciard gue una seccidn de cinta transpor

tadora de caucho se calienta en sl recinto 1, al mismo
tiempo que se vulcaniza en la prensa 15 una seccidn ya
calentada en el recinto l.

Se apreciard también que la longitud de la
seccidn acomodada en el recinte 1 es la misma que la de
1a seccidn vulcanizada por la prensa 15.

£l recinto 1 ss también adecuado para su uso
en combinacidn con una prensa continua, En este caso se
hace pasar continuamente cinta a través del recinto 1l y
de la prensa continua.

Se apreciaré que pueden dispanerse madios parsa
soportar sl material lamipar en y/o para transportar el
material laminar a través del recinto.

Se ha visto gue pusde calentarse en un aparatd
y por los métodos de acuerdo con la invencidn una cinta
que tiene piezas insertadas metdlicas individualas gue se
extienden lateralmente a la cinta,

El aparato mostrado en la figura 2 es similar
en principio al de la figura 1, pero estéd construide de
manera diferente. En la figura 2, se omiten los gatos 14
y la unidad de microondas, que comprende un recinto de
microondas mostrado en 30, estd soportada en un bastidor

de soporte rigido 31 que estd montado a través de un pi-

- 12 -
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vote %2 en un extremo sobre un pedestal fijo 33, y a tra-
vds de un pivote 34 en el otro extremo sobre una parte de

la prensa 15 que lleva el plato inferior 17 y que es movi

ble, hacia arriba y hacia abajo con relacidn sl plato su-
perior 18 por medioc de los gatos 19. ‘
La unidad de microondas se dispone como sigdé.
£1 recinto 30 consta de una pluralidad de celdas rectan~ |
gulares de extremos abiertos 35 (de las cuales se muestrap
dos en ssccidn), montadss en una armazdn 36 qus compren=
de vigas en I longitudinales 37 que llevan bastidores de
pSrtico verticales 38 entre los cuales estdn soportadas
las celdas 35. La armazdén 36 estd montada para movimiento
longitudinal limitado en el bastidor de saporte 31 por
medic de sus rodillos 39 llsvados por las vigas 37, Los
rodillos 39 pueden rodar en qufas 40 fijadas al bastidor de
soporte 31, Un motor 41 montado en el bastidor de saporte
21 acciona un mecanismo de oscilacidn 42 que estd acopla-
do @ la armazdn 36 para hacer oscilar el recinto 30 hacia
atrds y hacia adelante,
En cada extramn del recinto 30 estdn previstas

unas estrangulaciones 43 para impedir el escaps de ener=-

0

gfa de microondas desde el (ltimo a través de los agujero
de sus extremos, por los cuales pasa la cinta de caucho
a calentar. La cinta 24 es llevada a través del recinto
30 por una cinta transportadora continua 44 de polipropi-
leno u otro material sustancialmente transparente a la

ensrgia de microondas, La cinta 44 se extiende a través

del recinto 30 y pasa sobre unos rodillos 45 a 49 montaw~
dos en ol bastidor de soporte 31, El rodillo 45 es accios

nado por motor de modc que la cinta transportadora 44 y
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1a cinta de caucho 24 son movidas a través del recinto en
el sentido indicado en la figura.

Una bancada, mostrada diagramdticamsnte en 56,
se extiende longitudinalmente por toda la longitud del '
recinto 30. La bancada 50, que es de polipropiieno pesada
o de otro material sustancialmente transparente a la encrs
gfa de microondas, ostd r{gidamente soportada en el recin
to 30 para impedir el combado de la cinta 44, A

Cada celda 35 tiene su propia fuente de micreo-

ondas, mostrada diagramdticamente en 51, en la parts supe
rior, y un agitador de modo 52 asociado con ella, -
En el funcionamiento, se acciona el rodillo. 45
para meter en el recinto 30 una seccidn de la cinta 24'7
de igual longitud que el recinto. Lusgo se para el rodi-
1lo 45, Se pone sn marcha el motor 41 y al mismo tiempo
se excitan las fuentes de microondas 51 y los agitadores
de modo 52, La cinta 24 se somets de este modo a la ener-

gfa ds microondas que la caliente hasta la temperatura re

guerida, La incidencia de puntos calientes es raducida pof
los agitadores de modo, siendo los puntos calientss des-
plazados continuamente de un lado a otro a lo largo de la
cinta por la accidn oscilants de la unidad 42,

Debe apreciarse que como los efectos del ca-
lentamiento por microondas tienden a reducirse cerca de
las superficies metdlicas, la bancada 30 deberd estar so-
portada de tal manera que soporte la cinta transportadora
44 y la cinta 24 lo mds lejos posible de cualguier metal
de debajo de ella, Para este fin, la bancada pueds sstar
soportada a su vez en el recinto 70 por una estructura de

saporte hecha total o parcialmente de un material trans=

- 14 -
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parente a la energia de microondas, En este sentido, se
apreciard que la bancada oscila preferiblemente con el re
cinto, como en el ejemplo descrito,

Las aestrangulaciones a utilizar en los extre-
mos abiertos de los recintos de microondas en los apara-
tos de acuerdo con la invencidn pueden ser de cualqguier
diseflo adecuado para impedir que se escape energia de mi-
croondas perjudicial., Su diseffo precisc depende de las di
mensiones y del cardcter del material a tratar por el apa
rato, Una estrangulacidn de este tipo comprends tipica-
ments varios elementos de microondss huecos, es decir,
espacios qus pueden estar conectados entre si, siendo las
dimensiones de esstos elementos tales que alinsen y altex-
nen la energfa de microondas de tal manera que cualquier
radiacidn procedente del extremo exterior ablerto de la
estrangulacidn esté por debajo del nivel de energia mé=
ximo permitido.

En la figura 3 se muestra un ejemplo de una
estrangulacidn de este tipo que consta de un sdlo miembrd
hueco 60 fabricado de aluminio, que tiene una abertura
rectangular 61 en el extremo exterior y otra, 62, en el
otro extremo, en el que la estrangulacidn estd fijada a
la parte de fuera de la pared extrema 63 de un recinto
de microondas, E1l miembro 60 tiene tres pares de partes
transversales agrandadas 64-66 de seccidn en U, cada una
de las cuales constituye un elemento de microondas de
tal manera qus las partes agrandadas sirven para alinear
y alternar, comb se describid anteriormente, la energia
de microondas que escapa a través de la ahertura 62.

Se comprenderd, sin embargo, que los elemen-

-15-
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‘o1 N2, 56105/67 provisional, se acoge a los beneficios del

.croondas, en el que sl cuerpo astd estacionario y se so-

tos de microondas de la estrangulacién no necesitan ser
trancversales o de seccidn en U.
La presente solicitud, gque corresponde a la

prasentada sn Gran Bretaffa el 9 de Diciembrs de 1,967 bajg.

artfculo 51 dsl vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

trial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
patente de Invencidn en Espaffa, por VEINTE afios, son los
siguientes:

1.~ Un método de calentar un cuerpo por &ner-
gfd de microondas en el que se calienta el cuerpo en un
recinto de microondas por una fusnte ds microondas gue
estd sometida a movimiento con relacidn al cuerpo mientrdgs
se calienta el cuerpo, sstando el cuerpo gstacionario,

2.~ Un método de calentar un Cuerpo por ener-
gfa de microondas, en el que se calienta el cuerpo en un
recinto de microondas qus tisne medios para admitir en

el recinto dicha energfa procedente de una fuente de mi-

mete el recintoc a movimiento con relacidn al cuerpo mient
tras el cuerpo estd siendo calentado,

3. Un método segln las reivindicaciones 1 g

w16 =~
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2, en-el que dicho movimiento es un movimiento en vaivén,

4.~ Un método seglin cualgquiera de las reivin-

-

diczciones 1 a 3, en el que dicho cuserpo &8s un GUEIPO alar

nado contfnuo mds largo que el recinto, en el qus partes
sucesivas del cuerpo son introducidas en el recinto, detes
nidas, calentadas y luego sacadas del recinto.

5.~ Un método segidn la reivindicacidén 4, en el
gue dicho cuerpoc es una tira o cinta de caucho,

6.~ Un método segiin la reivindieacidn 5, en el

cual dicho cuerpo es movido fuera de dicho recinto ds

t

modo que una parte calentada del mismo entre en una pren=
sa de vulcanizacidn adyacente al recinto y de modo que la

siguiente parte adyacente de dicho cuerpo esté entonces

en el recinto; y prensar la parte calsntada en la pren-

8@,
7.- Un método de calentar un cuerpc por ener-

rd

gfa de microondas.

Tal y como se ha descrito en la flemoria que
antecede, representado en el dibujo que se acompafia y

con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-
’ . ’
tas a midquina por una sola cara.

Madrid, 3[5“@&L1§7&
P. R,

Alborio de siewdvry
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