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PATENTE
DE
INVENCIODN

por "PFRFECCIONAMIENTOS I¥ KL PROCESO IE HOLDEADO DE RECT =
PIENTES DE PLASTICO", a favar de la razdn socisl espafiola
PLASTICFORM, S.L., domiciliade en la calle de Aribau, 230

. &l 240 eun BARCELOMA.

MEKORIA DESCRIP TIVA

Le presente invencidn se refiere & unos perfecciona -

nientos en el proceso de moldeo de recipientes de plistico.

Hasta ehora, los diversos recipientes de pldstico, que

se hen venldo construyendo, lo hen sido bajo un proceso ope

‘rativo simple, con une sola fase de moldeo, en le cual el

recipient e terminado, ha recibido a su vez, su forma defli-
nitiva, provisto de unss diferencias de espesor, propilas

para dotarlos de asas, mufiones, tubos salientes y otras pro
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vez, dando ello lugar a los lnconvenientes debldos a unas
contradciones del material, a causa de las dii‘eren.cias YO~
lunétricas, de masa y de dimensiones, que ineviteblenente
se traducen en unos rechupados, que llegan a veces, a fal-
tas de unibn y posteriores roturas, con lo cusl, muchas de
las plezas moldeadas, tiemen que ser retiradas por inservi

bles.

Los moldes, precisaben de uwnas paries amovibles, que
se tenisn que retirar postmoldeo, por rosce, por clavijas,
o por entallas, para poder Lfimelmente, desprender el reci~
piente despuds de su moldeo, con unes manipulsciones ufs o
menos couplicedas, yue abgorblen un '!;iemﬁo, gue mermgbea la
produccibn y que no obstante, no permitia lograr todos los

objetivos propuestos,

De otra parte, les dlversas protuberaucias que se tra-
ta de obtener, con este proceso singuler, forzosameite gque-
den formades con un materisal juwpropio para ellas. Unas: ve~
ceg, por falta de rigidez, otras por falta de resistencia,
con lo cual no resulten aptas para cumplir coun las exigen=~

ciass proplas de su forme y de su cometido.

Con el fin de evitar estos inconveuleuntes y de dotar
a log recipientes, Qe las eprecisbles ventajas gue deben
presentar, se ha ldeado €. pmceso de moldeo, objeto de la
presente patente de inveu'cién, en el cual, se adiciona pre
viamente las pieas complementarias que se precisen, ocons-

truidas enteriommente, con materieles prensados, dotados de



10.

15.

20,

25,

un punto de fusién més elevado y de una resistencia mecénicey
que responda a unas nfs sltas exigencias de segurided, bajo

todos los aspectos.

Log prinocipeles eleuentos adicioneles, suelen ser pre -
ferenteuente, tubos o mufiones rogcados interiormente, para
la ulterior aplicacibu de tapones discrecionales, de grifos
y prinoipelumente, de asas articuladas, para el trausporte de
1los reciplentes, Ios referits mufiones, sou tewbién aptos
para la aplicacidn de tubos de vidrio, iudicadores del nivel,

de los 1iquidos de consumo albergados en el recipiente.

En reswmen, lo yue se pretende registrar, es uu proce-
50, de moldeo de recipientes de pldstico, con elementos adi-

”

cionales incorporados, que comp renden lus fases siguientes :

A) Construir los elementos adicionales, medisnte el
moldeo por prensado, con el cual estos elementos pueden pre
gentar las dimensiones en egpesor, més adecuadas, sin limi-

tacidn de clase alguna.

B) Procader a la formacidn de lus cavidades pertinen -
tes, en el wmoldeo de sopledo, para la colocacidn en ellss de

las piezas adicionales.

0) Moldeo del recipiente por scplado, con las piezas

adioclonales incorporedes, por aprisionsmieato del materisl

- soplado.

D) Proceder &l desmoldeo del conjunto .as{ elaborado
y colocacidén de lag piezas compleweutarias de las adiclone-

les, teles como las asas articulades, los tepones roscados,
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los grifos roscados, con sus correspondiecmtes Juntas de

astancaniento,

Te invencidn, dentro de su esencislidad, puede ser
1levada a la préctica, en otFas formas de realizacibn que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejeuplo en
la desoripcidn. Podrd, pues, construirse en cualquier for-
ua y teamafio, con los materiales més adecuados, por quedar
todo ello comprendido en el espiritu de las reivindicacio-

nes.,
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Descrito el objeto de la presente invencibn, lo que se
declera como nuevo, couprende les reivindicaciones siguler~

teda ¢

l.- Perfeccionemieatos en el proceso de moldeo de
reciplentes de plésticp, esencialmente caracterizados, por
prooeder a la construceibn previa, por moldeo a presibn, de
unesg plezas adicionebles, en cuyos bordes latersles presen-—
ten unes ranuras, en forma de cola de milsno y cuyas plezas
presentan un punto de fusidn, mds elevado que el del mate -
rial de los recipientes, ademés de une rigidez y une regis-
tencia mecéuica, tembién wucho més elevada; por procederse
a la colocacidén en el wolde de soplado, para la construccidn
de los recipientes, de les plezes adicionales, en las cavi-
dades que al efecto se hayan practicado en el moldeo y que
dendo les zones de anclaje de los elementos adicionales, so
bresalientes con la pared interna del molde; por procederse
a 1la famacién del recipiente, por moldeo de sopledo, ouyo
materinl pléstico asf{ inyectado, recubrird les caras inter-
nas de los elemeutos adiocloneles, a la par que rellenaré
lag ranuras en foma de cole de milano, aprisionsndo con

ello, a los referidos elemeutos adiclonsles, mlentiras sus
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parte externas permanecen descublertas ¥y en 1inea con la
superficie exterior del reciplente; por procederse al deg
moldeo del conjunto del reciplente y elementos adicionsles
incluidos, para efectuar la colocaoidn de las piezes com-
plementarias e los elementos adicionales esprisionados, ta-
les como asasg articulades, tapones roscados, grifos rosce-
dos y otros, sdemds de las correspondientes juntas de es-

‘tencamiento que procedens

2.~ Perfeccionamientos en el proceso de moldeo de
recipientes de plédstico.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria

descriptiva que cons

6 hojas foalidas y escrites a

méquina por ume sola/cara.
Madrid, a 7 de Diciempre de 1968
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